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Ovaj pronalazak odnosi se ma postu-
pak za izradu kliSea za Stampanje, naro-
¢ito klisea za ravno Stampanje galvanskim
putem, i dobiveni kliSe kako u obliku plo-
¢a za Stampanje tako i valjaka za Stampa-
nje, treba da je podesan za Stampanje na
hartiji, listovima od celuloznog regenerata,
aluminiumskim listovima i tkivu.

Postupak za izradu Stamparskog kli-
ca po pronalasku proizlazi iz u izradi kli-
%ea poznatog galvanskog nanoSenja metal-
nih slojeva, kao i iz isto tako poznatog na-
noSenja slojeva laka na mesta koja se
$tampaju, i sastoji se u tome, 5to se na sa-
svim ravnu uglaéanu neporoznu gvozdenu
plotu nanosi prevlaka iz metala otpornog
prema nagrizanju, na pr. nikal $to se na-
nosi slika za Stampanje i pokriva izoluju-
¢im rastvorom laka, koji ostavlja slobodno
mesta koja opkoljava slika za Stampanje;
zatim se galvanizira sloi metala kliSea do
visine sloja laka, otklanja sesloj laka ispi-
ranjem tako, da na njegovo mesto postaje
opkoljena povriina, koja je udubljena
prema povrsini klifea i odgovara slici za
§tampanje. Daljim obradivanjem jedna od
ovih povrdina privlati boju, druga odbija
boju. ;

Ovaj postupak razlikuje se dakle u
osnovi od sviju 'do sada za izradu Kli¥ea za
ravno Stampanje primenjenih postupaka,
kod kojih se slika na kliSeu prouzrokuje
nagrizanjem i mesta koja se ne Stampaju
obraduju pripremanjem koje odbija mast,
i daje znatne koristi. PrenoSenje slike na-
staje, svejedno da li na plotama ili valjci-

ina, u najfinijim detaljima potpuno ta¢no,
i narocito raster moZe se originalno i rav-
nomerno reprodukovati u suprotnosti pre-
ma rasterskim slikama proizvedenim po-
stupkom nagrizanja, usled ¢ega nastaju ne-
lednakosti u slici; usled toga nastaje sa-
svim ispraviio reprodukovanje slike i kod
najfinijeg rastera. Dalje od narocdite je va-
znosti pri upotrebi takvih kliea u rotaci-
cniom Stampanju, gde se kao Sto je pozna-
to precnik Stamparskih valjaka mora sa-
svim tacno slagati, da se galvanisani metal-
ni slojevi radi uklanjanja kliSea i pre nano-
senja novog premestanjem polova kupati-
la na najprostiji na¢in mogu ponovo ski-
nuti, tako da se valjci sa svojim neprome-
njenim obimom mogu ponovo upotrebiti.
Na isli nadin mogu se prirodno i ploce Kkli-
Sea proizvoljno &esto ponovo upotrebiti,
pri ¢em se kliSe galvanski ponovo mklanja,
posto se najpre povr§ina za $tampanje po-
mocu rastvorne tefnosti oslobodi od na-
hvatanih zaostataka boje, tako da nije po-
trebno nikakvo ¢iScenje ili glatanie povr-
fine KkliSea radi ponovne upotrebe.Dalje kod
postupka po pronalasku ne regulife se pro-
izvoljno samo debljina slojeva, odnosno is-
puplenje kliSea, odgovarajuéim regulisa-
njem elektri¢nih faktora koji su merodav-
ni pri galvaniziranju, nego slika se dobija
tako redi automatski sa pravim efektima u
suprotnosti prema postupku nagrizanja u-
tiskivanjem, gde je Cesto potrebno da se
fini delovi slika, koji se $tampaju, ponovo
pokriju posle prvog nagrizanja, da bi se
drugi delovi, koji se moraju dublje na-
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grizati, mogli dalje nagrizati, §to 'daje za-
metne i skupocene radnje, dok je novi
postupak u sprovodenju prost i ekonomi-
¢an i dobija se sasvim trajan i neosetljiv
klige.

| postojanost klisea za Stampanje pre-
ma masnim kiselinama, koje kod ovih boja
za Stampanje u glavnom dolaze u pitanje,
moZe se joS time povecati, da se mjihova
povriina na mestima, koja se ne Stampaju,
galvanski snabde jednom tankom prevla-
kom hroma.

Prema postupku po pronalasku mogu
se izraditi kliSea za utisnuto Stampanje,
ispupfeno $tampanje, za Stampu i t. d.

Postupak za izradu KkliSea za ravno
Stampanje opisan je u nekoliko primera
izvodenja ma osnovu nacrta, u kome su
pretstavljene razlicite faze u SematiCkom,
jako povecanom preseku kroz kliSe.

Postupak se razvija na sledeé¢i nacin
prema prviom primeru izvodenja za izradu
plotastog kliSea.

Kao podloga sluzi ravno uglatana
gvozdena ploda 1, koja ne sme imati ni-
kakva porozna mesta. Ova plota snabde-
vena je galvanski jednom prevlakom, na
pr. iz nikla, koja $titi protiv rdanja i na-
grizanja, da bi se olak3alo slede¢e nano-
Senje prevlake iz metala za kliSe — gde
treba razumeti metale, koji se upotreb-
ijuju u izradi kliSea i koji se galvanski ta-
loze, kao bakar, cink, olovo, mesing, anti-
mon, nikal i hrom.

U sledecem opisano je, kao bitne va-
rijante, obradivanje pri izradi cinkanog
kliSea i bakarnog kli%ea sa prevlakom od
antimona, olova, ili t. sl.

Za izradu cinkanog Kklisea najpre se
tanko bakariSe nikleni sloj 2 (sl 2) i zatim
galvaniSe cinkani sloj 3 (sl. 3). Ovaj cinka-
n’ sloj dobija uobicajeno prethodno obra-
divanje radi prijema preStampavanja, ili
fotografskog reprodukovanja slika. Po
nanoSenju slike dobro se gumira povrsina
kliSea, eventualno se malo prethodno na-
grize i zatim ispira tinkturom iz rastvora
asfaltnog laka sa dodavanjem kanadskog
balsama u preciScenom terpentinskom ulju.
Mesta koja se ne Stampaju, t. i. mesta iz-
van delova slike, koja pri Stampanju ne
primaju nikakvu boju, zaSticena su pri to-
me gumenim slojem od ove tinkture, dok
mesta koja se Stampaju primaju ovu i dr-
Ze je. Guma se rastvara tada isparavanjem,
ili prevlacenjem vrelom vodom tako, da se
rastvara sloj laka koji leZi na mestima koja
se ne Stampaju i mesta koja se Stmpaju
ostaju pokrivena izolujuéim slojem laka 4
(sl

Sada se povriina kliSea istrlja rastvo-
rom kalium hidrata i ciankalije u rastvore-

nom amonijaku, da bi se nepokrivena me-
sta oslobodila masti. Ovaji rastvor ne sme
biti ja¢i, nego Sto je potrebno za dejstvo
koje skida mast, jer bi inace bio napadnut
naneseni lak. Po ispiranju ploce u kupatilu
s vodom nanosi se u galvanskom kupati-
lu ponovo sloj cinka 5 (sl. 5), i to takve
debljine, 'da se zavr3ava vezan sa slojem
laka 4.

Na ovaj cinkani sloj 5 nanosi se isto
tako galvanski tanak sloj hroma 6 (sl. 6),
kao zavrini sloj. Zatim se ploda izvadi iz
kupatila, ispere i ponovio gumira, posle Ce-
ca se naneseni lak ispere iznad gume ras-
tvornim sredstvom, n. pr. terpentinskim
uljem, takio da se na osnovi udubljenja koja
odvajaju  sliku pojavi &isti metal (sl. 7).
Zatim se metalna povrsina istrlja uljem od
karanfiliéa i nanese lak, koji se sastoji iz
sirijskog asfalta rastvorenog u predice-
nom terpentinskom ulju, tako da on u
udubljenjima, gde prione, obrazuje sloj
7 (sl. 8). Po rastvoru gumenog sloja osta-
le ovaj sloj laka 7, koji predstavlja sliku
u udubljenjima, a da ova ne ispuni u celoj
visini, pri ¢emu se debljina sloja moZze od-
rediti odgovarajuéim odmeravanjem ras-
tvora laka. Zatim se ponovo Cisto ispere,
da bi se sva mesta koja se ne Stampaju o-
slobodila laka koji je zaostao na gumenom
sloju. Zatim se vr$i ponovo gumiranje sa
gumiarabikom i preko gume cela povr$i-
na ploce valja se bojom (t. j. crnom Stam-
parskom bojom za litografe, koja nije ma-
sna i sadrzi mnogo tela za bojenje). Pre-
ko gume leZeca boja sada se ponovo otkla-
nja pomocu pare ili vrele vode, tako da
ostaje samo boja koja prianja na podiogu
laka. Zatim se vrSi nagrizanje mesta koja
se ne Stampaju sa sredstvom koje nagriza
cink, da ova pri §tampanju nebi primila ni-
kakvu boju. Zatim se ponovo pere, da bi
se uklonila boja; i ovo ispiranie vr3i se
terpentinom, tako da se lak isto tako ukla-
nja u udubljenjima.

Posto je ovo izvrSeno, jo§ jednom se
nanosi rastvior asfaltnog laka preko gume,
tako da ovaj ponovo ispunjava udubljenja
u odredenoj visini i zatim se uklanja gu-
meni sloj, pri ¢em se lak, koji se na to hva-
ta, isto tako uklanja iznad mesta, koja se
ve¢ Stampaju, povriina KkliSea ispere vo-
dom, lako nagriza i jo§ jednom ispere, po-
sle ¢ewa je kliSe za Stampanje u obliku na-
vedenom na sl. 8 spreman za Stampanje.

Pri $tampanju Stamparska boja 8 (sl.
9) ispunjava udubljenja iznad sloja laka 7,
koji privlaéi boju, i prema tome se moZe,
u koliko se wnosi viSe ili manje boje u u-
dublienja, pri ¢em ova mogu preéi cak
ivice udubljenja, proizvoljne regulisati efe-
kat Stampanja.



Gore opisana obrada vrsi se na isti na-
£in prirodne i za valjke kliSea, pri ¢emu je
jedina razlika u tome, $to se obradivanje
ploca vrsi u manjem koritu, a obradivanje
valjaka u koritu sa stalnim obrtanjem va
ljaka.

Izrada bakarnog KkliSea vrsi se na sle-
deci nacin:

Povriina ploce (ili povrSina ‘va-ljka)
najpre se kao gore ponikluje, zatim gal-
vanski nanosi prilicno debeo sloj bakra.
Zatim se povrsina kliSea Cisto ispere ipre-
vute slojem gumiarabike, da bf se ovim iz-
beglo oksidisanje. Za nanosenje slike sada
se povrSina plote ponovo ispere vgdom_,
%kojoj se nesto doda nqtvo:nov:a iluzma,v!
posle jo§ jednog ispiranja sa vodom: osusi
sa vatom. Zatim se nanese slika po jednom
poznatom postupku, sva mesta ifjo;i-a se ne
dampaju odiste se i povrsina ploce gumira.
Zatim se ponovo nanese rastvor asfalta i
kanadskog balsama u preciSenom terpen-
tinu na povrsinu plofe i pomocéu pare ili
vrele vode uklanja gumeni sloj asfaltnim
lakom, koji se na isti hvata, preko ;}}?gta
koja se ne Stampaju. Po potpunom cisce-
nju mesta koja se ne Stampaju 108 ‘ptf,dn.om
se plota Gisto cpere vodom, zatim ispira-
njem sa rastvorom cijankalija I natrium
hidrata u vodi oslobodi od suviSne masti
i zatim &isto ispere vodom. Zatim se gal-
vanski nanese sloj antimona, ili clova ‘do
visine sloja laka tako, da je cela povrSina
kliea ravna. Zatim se opet plo¢a &isfo is-
pere § gumira gumiarabikom.

Zatim se povrsina ploCe iznad gume
ponovo ispira preciScenim berpegtmsk'lm
uljem, tako da se rastvara a:sfv':zfliltm lak i u
udubljenjima pojavijuje se Cista osnova
bakra. Zatim se po suSenju cela porvsina
kliSea iznad gume prevlac¢i asfaltom ras-
tvorenim i precis¢enom terpentinskom
ulju, tako da se obrazuje ravnomerna po-
vriina. Po vezivanju ovog sloja laka plota
se iznad gume ispere vodom, tako Sia“s;e
gumeni sloj rastvara sa na njem}l ‘lezem{n
asfaltnim slojem, dok mesta za Stampanje
slike ostaju pokrivena asfaltnim lakom.
Posle potpunog &iséenja mesta, koja se ne
Stampaju, od eventualno postojeéih osta-
taka asfaltnog laka gumira se povrsina
plote ponovo sa gumiarabikom i valja bo-
ja iznad gumenog sloja. Zatim se sa raz-
blazenim rastvorom sumporne i azotne ki-
seline opere boja koja stoji iznad gume,
pri ¢emu boja na osnovi asfaltnog laka o-
staje prionuta u udub-l\lenj.!lma. Za_tnn se
povrsina plofe sasvim o€isti vodom i zatim
nagriza razblazenim rastvorom sumporne
i azotne kiseline. Zatim se izvede da olovo,
ili antimon privlia¢i vodu, dok su mesta
za Stampanje izvedena da privlale mast. Za.

tim se vrSi ponovo gumiranje kliSea, sloj
asfaltnog laka i boje ispira se terpentin-
skim uljem iznad gume i po ispiranju jo§
Jednom se nagriza povrSina plo¢e slabim
rastvorom sumporne i azotne kiseline, po-
sle Cega je kliSe spreman za Stampu.

Moglo bi se isto tako naro&ito kod
poslednjeg postupka izvesti prenoSenje
(vracanje) slike galvanskim putem. U oviom
slutaju gvozdeno jezgro moglo bi biti
snabdeveno niklenom prevlakom, kao $to
le opisano, a zatim bi se razli¢ito od po-
slednjeg postupka galvanski mnaneo sloj
antimona, 1li olova, odnosno legure istih.
Po nanoSenju slike na ovaj sloj nanosi se
sloj asfaltnog laka na isti natin kao $to je
gore opisano i zatim se galvanski nanosi
sioj bakra. Slika koja se Stampa obrazuje
se zatim celom povr§inom za Stampanje,
dok druga mesta koja se sastoje iz olova,
ili antimona, usled nagrizanja sumplor-
nom i azotnom Kiseinom ne primaju ni-
kakvu boju i used toga ne vrse Stampa-
nje.

Ako se takav kiiSe za Stampanje ne
upotrebljava vise, onda se ploca, ili valjak,
otiste benzinom, ili terpentinom, od pri-
onulih ostataka boje i zatim bez mehanié-
ke obrade kao glafanje, trljanje, ili t. sl
dovode u galvansko kupatilo za uklanjanje
masti, usled ¢ega se otklanjaju sva masna
mesta. Zatim se telo kliSea dovodi u ono
galvansko kupatilo u kome je obrazovan
gornji metalni sloj i pri promenjenom polu
stuje galvanizira ta¢no istovremeno kao pri
nanosenju gornjeg metalnog sloja, pri tem
telo klisea obrazuje anodu, a galvanizira-
ni sloj ponovo se galvanski skida. Zatim
se ploca, ili valjak, kliea kod potpuno is-
te debljine, odnosno istog obima kao rani-
je ponovo upotrebljava za prijem nove sli-
ke. Iz ovoga se dobija s jedne strane velika
uSteda u materijalu za kliSe kao i s druge
strane pri rotacionom Stampanju preimud-
stvo, da se obim valjaka ne menja, veé u-
vek iostaje isti.

: Ovaj postupak prema postupku sa ru-
&nim nagrizanjem, kod koga se ploge, ili
narocito valjci, udarom mogu lako oStetiti,
pruza preimudstvo, da se obradivanje mo-
Ze sprovesti bez ostelivanja, pri fem se
plota za plocasta klifea jedino dovode iz
jednog u drugi koritasti i pri obradivanju
kliSea u obliku valjaka moze se valjak po-
mocu pokretnog ¢elkrka lako prevesti iz
iednog kupatila u drugo, pri ¢em kupatila
mogu biti rasporedena jedno pored 'dru-
Log.

Zahvaljujudi ovom postupku, moze se
sloj koji se [nanosi odrzati tako tanak,
da ne pokazuje teZnju da prsne. Ovo je
naro¢ito vazno za upotrebu takvih kliSea



pri ofset Stampanju (Stampanje plotom),
pri ¢em su ploc¢e razapete na jednom ci-
lindru; i kod plota koje su ruéno nagri-
zane nastajale su time teSkoce, da je gornji
sloj na savijajué¢im ivicama prskao i usled
toga na ovim mestima pojavljujuéi metal
primao boju, tako da se na ivicama poja-
vila premazana boja, §to je isklju¢eno kod
ovog postupka.

Dalje se ovaj pronalazak narodito
korisno moZe primeniti za izradu kliSea za
rotaciono Stampanje, jer se pri tom kliSea
u obliku valjka mogu izraditi sa beskraj-
nom povrdinom slike, t.j. koja je naokolo
zatvorena.

Na ovaj naé¢in mogu se neprekidno
Stampati Dbeskrajne slike na trakama
materijala kao hartija, tekstilno tkivo, alu-
miniumski listovi i t. d.

i kod §tampanja knjiga mogu se ko-
risno upotrebiti takva kliSea, ako se pri
tome za nanoSenje boje predvidi posredan
valjak za nanoSenje. KliSe bi onda bio vrlo
dobro zasticen, jer se utiskivanje boje vrsi
pomocu Zelatinskog valjka. Sa valjka Kli-
ea zatim se boja prenosi na gumeni valjak,
koji istu §tampa na papirnu traku. Na
ovaj nadin omoguceno je, da se i Stampa-
nje vrii ofsetom.

Postupak bi se mogao izvesti i na ovaj
nadin:

Telo klitea (ploca ili valjak iz gvoZzda)
najpre se lako ponikluje i zatim galvanski
nanosi sloj bakra, ili mesinga. Zatim . se
nanosi slika po jednoj od poznatih metoda,
posle ¢ega se sa povrSine kliSea ponovo
skida mast, i to na onim mestima, koja se
ne smeju Stampati. Zatim se galvanski na-
nosi sloj nikla do visine nanesenog sloja
laka, posle tega se telo kliSea ¢isto opere
vodom, sloj asfaltnog laka ukloni na poz-
nati nadin, tako da se u udubljenjima poja-
vi Cista osnova bakra, ili mesinga, i zatim
povriina kliSea iznad gume ispere rastvo-
rom asfaltnog laka u preciS¢enom terpen-
tinskom ulju, tako da sada ovaj sloj laka
u udubljenjima obrazuje podlogu koja
privlaéi boju u obliku slike. Zatim se uvalja
boja iznad gume i zatim guma rastvori
parom, ili vrelom vodom, na mestima, koja
se ne Stampaju, zajedno sa bojom, tako da
ova ostaje iznad mesta slike. Potom se
vri nagrizanje sa sumpornom Kkiselinom
razblaZenom u vodi. Zatim se povrsina kli-
lea ponovo gumira i slika na kliSeu opere
terpentinom iznad gume zajedno sa bojom,
tako da se opet pojavljuje Cista o0s-
nova ‘'metala u  udubljenjima. Sada

se iznad gume opet ispere rastvorom as-
faltnog laka bez dodatka kanadskog balsa-
ma, usled fega se iznad bakra, ili mesinga,
u udubljenjima ponovo obrazuje sloj koji
priviadi boju, dok opkoljavajuéa povriina
nikla usled obradivanja sumpornom Kkiseli-
nom deluje odbijaju¢i boju. Za ovlaZivanje
ovog sloja nikla, koji odbija boju, upo-
trebljava se rastvor sumporne Kkiseline,
glicerina i vode.

Prirodno, moze se obradivati i pri
calvaniziranju izvesti i vraanje pritiski-
vanja, pri ¢em se kao prvi sloj na povrsinu
kli%ea nanese sloj nikla, zatim se vrsi opi-
sano obradivanje i nanoSenje slike i za-
tim se galvanski nanosi drugi sloj iz bak-
ra, ili mesinga. Ako se zatim na disti nadin
sprovede magrizanje, cela povrsina kliSea
privladi boju sa izuzetkom udubljenja, koja
imaju osnovu nikla, koja usled nagrizanja
sumpornom Kiselinom odbija boju.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu kliSea za ravno
Stampanje galvanskim putem, naznaden
time, §to se na sasvim ravnu ugladanu ne-
poroznu gvozdenu podlogu nanosi prev-
laka iz metala otpornog preina nagrizanju,
nanosi slika i pokriva izolujuéim rastvo-
rom laka, koji oslobada mesta koja op-
koljavaju sliku, zatim se galvanizira sloj
metala kliSea 'do visine sloja laka, ponovo
uklanja sloj laka ispiranjem, tako da na
njegovo mesto postaje povrSina, koja je
udubljena prema povrSini kliSea i opkolje-
na odgovarajuci slici, i zatim daljim ob-
radivanjem jedna od ovih povriina privla-
¢ beju, a druga odbija.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, $to se kao prevlaka otporna prema
nagrizanju nanosi prevlaka od nikla i na
ovu pre kopiranja slike galvanski nanosi
prvi sloj metala za KkliSe.

3.) Postupak po zahtevu 1 i 2, nazna-
gen time, $to se na drugi sloj metala za
kliSe galvanski nanosi sloj hroma koji po-
kriva mesta koja se ne Stampaju.

4.) Postupak po zahtevu 1. naznalen
time, §to se izolujudi sloj laka sastoji iz
asfaltnog laka rasvorenog u terpentinskom
ulju sa dodatkom kanadskog balsama.

5.) Postupak po zahtevu 1, naznalen
time, Sto se privlalenje boje uspostavlja
prevlakom od laka, koja sadrZi asfaltni lak,
pri &em ovaj sloj laka delimi&no ispunjava
visinu udubljenja.
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