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-Postup'ak i naprava za podesavanje

Prijava od 20. aprila 1927.

HéibuCHdrﬁékerei von C. Dithnhaupt G. m. b. H., Dessaun i/Anhalt,
: Nemacka.

ravnomernog Stampanja kod Stamparskih presa ili :
tome sli¢no. —

Vazi od 1, novembra 1927,

Trazeno pravo prvenstva od 9. marta 1927, (Nemacka).

Do sada se podefavanje ravnomernog
stampanja u Stamparsivu obi¢no vrsilo na
taj: nain, $to su se jaca mesta na tabaku
za podeSavanje isecala ili strugala, a slaba
mesta lepila svilom i drugim hartijama, sto
je kod obimnog pode$avanja ravnomernog
itampanja ploa oduzimalo viSe dana, Pri
tom je mnogo zavisilo od vestine radnika
za podesavanije.

Sa. postupkom i napravama po pronalasku
moZe se podeSavanje ravnomernog Stampa-
nja izvesti ta¢no i u kratkom vremenu a
da nije potrebna narocita umesnost. Prona-
lazak se sastoji u postupku. koji se odlikuje
time, $to se na presi za Stampanje ili tome
sl. zategne Sto je moguce ostrije i sa mnogo
sencenja otisak za podeSavanje, zatim se
zastruzu sva visoko leZe¢a mesta zadnje
strane, najzad se slaba mesta otiska za po-
desavanje isprskaju lepljivim srestvom, koje
se stvrdne, ;

Lepljivo srestvo moZe se prskati jednim
raspr§ivacem i posuti prahom koje se brzo
stvrdne na zajednickoj ploéi za zalezanje.
Moze se uzeti i lepljiva teénost koja se sa-
ma stvrdne.

Tubak za podeSavanje moze se dobiti iz

hartije, kojoj je dodata magnetizirajuéa ma-
terija, na pr. gvozdje, nikal ili druge pogodne
materije u sitnom zrnu ili prahu, tako da
je tabak za pode$-vanje privuéen jednim
magnetom, pri ¢em plode za zatezanje, na
koje lezi fabak za podesavanje, radi kao
magnet.

Nacrt sluzi da pokaZe pronalazak u jed-
nom primeru. On pokazuje masinu za izvo-
djenje novog postupka na sl 1 u izgledu sa
strane, na sl. 2 u izgledu odozgo. 1

Elektri¢no zagrevana plo¢a a postolja, na
koju se polaze i zateze otisak za podesa-
vanje sa prednjom stranom, ide istruganim
letvama b u istrugane $ine ¢, koje su spo-
jene sa preCagama d masinskog postolia e.
Pla¢a a ima na jednoj strani obi¢nu letvu
f za zalezanje, na drugoj strani letvu g sa
klemenom i zavrtanj h za zatezanje tabaka
i jednu elektri¢cnu napravu za zagrevanie,
kojoj se preko sprovodnika i dovodi struja.
Plo¢a a ima dalje dve manje rucice & i vecu
rucicu [, pomocu koje se polaze u masinu
i u ovoj se moze pomerati tamo-amo. :

U sredini masine nalazi se valjak m, a
nogarama n, koji se moze pomerati na gore
i na dole, cija cilindri¢na povr§ina ima ta-
ru¢u prevlaku. Valjak m brzo se obrée
elektromotorom o. Ako se valjak m postavi
tako, da dodiruje otisak za podesavanje za-
tegnut na plo¢i a i izradjen po opisanom
postupku. i ako se ploéa a na ruéicu / po-
mera ispod valjka tamo-amo, onda se struzu
visoko leze¢a mesta istog i na taj naéin do-
bija ravnomerna povréina.

Na valijku m moze se postaviti paralelno
vodecta Cetka p da naleze i time se sa nje-
ga otklanja prasina od hartije. Cetkg p je
obuhva¢ena limanim omotom g, pritvrdje-
nim na usisavad, radi hvatanja i usisava-
nja prasine, Cetka p moze se pomocu
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poluge r, sistema poluga s i rucice ¢ pustiti
u rad i zaustaviti sa mesta za rukovanje.

etka se mozZe izvesti i kao valjkasta éetka,
koja se brzo obrée elektromotorom.

Ako se tabak za podesavenje radi na opi-
sanoj masini, tako da struZe sva ispupcena
mesta, onda se na slabim mestima tabaka
za podeSavanje po potrebi prska lepljiva
teénost, na pr, rastvor gume i pospe prahom,
na pr. boraksa, dekstrina, kolofoniuma, posle
&ega se tabak skida sa zagrevne ploce posto
se prah stvrdne Pri skidanju drugog tabaka
za podeSavanje ponavlja se po potrebi opi-
sani postupak.

Posto struganje i frezovanje ispupéenja na
tabaku za podefavanje ne iziskuje mnogo
vremena kao eventualno docnije potrebno
prskanie i zagmvar'je slabih mesta na tabaku
za podes: avanje. moZe se postupak podeliti
tako, da je za 1f.¢1»'mn;e, i frezovanje raspo-
redjena jedna masina. a za prskanje i za-
grevanje jedna ili viSe masina odvojeno ras-
poredjene,

Postupak se jo¥ upro$céava, ako se kao
lepljivo srestvo koje se prska rasprasivacem,
uzme leplijva tecnost, koja se sama stvrdne,
na pr. smesa dekstrina, gumi-arabikuma i
alkohola.

Glavni zadatak, da se tabak celom svojom
povriinom sasvim dobro utvrdi na ploéi za
naleganje, tako da podjednako naleze i ne
pokazuje talase, refava dalje izvodjenje po-
stupka na taj nacin, §to se primenjeni tabak
za podeSavanje sastoji od hartije, kojoj je
dodata magnetiziraju¢a materija na pr. gvoz-
die, nikal ili druge pogodne materije, u sit-
nozrnastom ili raspraSenom stanju, tako da
tabak za podeSavanje bude privuden mag-
netom, i da plo¢a za zatezanje, na koju do-
lazi tabak za podes$avanje, prema svojoj
osobini i rasporedu moze raditi kao magnet.

Proces rada je ovaj:

Posto se prekine -elektriéna struja za
magnetizirane ploce, tabak za podesavanje
polaze se na podloinu ploc¢u, koja nije vise
magnelizirana. Posto tabak ravnomerno lezi
po ivicama, ukljuéuje se elektri¢na struja, i
ploéa za podesavanije, koja je postala mag-
net, pri¢vriéuje tabak po celoj njegovoj povr-
#ini, tako da je iskljuéeno obrazovanje talasa,

Sada se moze izvrsiti struganje ili frezova-
nje izlazeéih slova na gornjoj povrsini tabaka
za frezovanje. Skidanj2 tabaka sa plode vri
se onda, poSto se prekine elektri¢na struja.
Sve mehanicke naprave za prié¢vriéivanje
tabaka za podesavanje mogu otpasti.

Ukljuéivanje iisklju¢ivanje elektricéne struje
moze se vrditi i rukom i automatski.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za podesavanje ravnomernog
stampanja kod S$tamparskih presa ili tome
sl. naznacen time, Sto se otisak podeSavanja
izradjen §to je moguce ostrije i sa mnogo sen-
cenja, razapinje prednjom stranom na ravnu
plocu, na cijoj se zadnjoj strani ispupéena
mesta struzu, zatim se slaba mesta obradjuju
prskan;em lepljivog sredstva, koje se zatim
o¢vricava.

2. Postupak po zahtevu 1 nnznaden time,
$to se tabaci za podesavanje stavljaju na
zagrejanu plodu i na slabim mestima ras-
prasivacem po potrebi prska lepl]wo srestvo.
koie se brzo stvrdne.

3. Postup~k po zahtevu 2 naznaden time,
sto se lepljivo sredstvo, prskano na tabaku
za pode3avanje, posipa kakvim prahom.

4, Postupak po zahtevu 1 naznaden time,
sto se kod drugih tabaka za podesavanje
slabo $tampana mesta obradjuju spolja t.j.
sa druge strane prskanjem lepl]wog sredstva
i njegovim ocvriéavanjem pri ¢em se tabak
slobodno polozi na plocu.

5. Postupak po zahtevu 1 naznacden time,
$to se otisak podesavanja. ¢&ijoj se hartiji
dodaje magnetiziraju¢a materija, na pr. gvoz-
dje ili niklov prah, zateze prednjom stranom
na magnetsku, ravnu ploéu, da bi se ovde
na zadnjoj strani ispupéena mesta sastrugala
ili frezovala pomoc¢u rotirujuéeg valka.

6. Naprava za izvodjenje postupka po
zahtevu 1, naznadena time, 3to ima pode-
Senu plocu za zatezanje otiska podes vanja,
koja se dobro zagreva. i koja se radi stru-
ganja otiska, tagencialno kre¢e tamo-amo
na valiku za struganje, koji se brzo obrée.

7. Naprava po zahtevu 3 naznadena time,
§to valjak za struganje ima etku za &isée-
nje i napravu za usisavanje prasine.
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