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Ventilno oboé&je in postopanje pri izdelovanju istega.

Prijava z dne 5. marca 1929.

Do sedaj obi¢ajna potom lilja napravlje-
na venlilna obo¢ja imajo ta nedostatek, da
nimajo slene obocCja vsaj na nekaterih
meslih zaZeljeno lesnosli ler raskave no-
franje stene vsled frenja ovirajo pretakanje
tekoctine.

Da se le nedoslalke odstrani se izdeluje
venlilno oboc¢je v vseh oblikah v smislu
iznajdbe tako, da se izdela oblika polom
loplega preSanja ter se napravijo posa-
mezne ali vse izdolbine ali tudi posamezni
deli istih istolako z preSanjem ali med pre-
Sanjem oblike ali priklju¢no na fo.

Tako se doseie popolna tesnosl stem
na vseh mestih obo¢ja in naslale glalke
nofranje slene zagolovijo prehod tekocCine
kolikor mogoce brez Irenja.

V nekalerih slu¢aijih se lahko posamezne
iziemke obodéja, n. pr. izdolbine doloka in
odloka ali dele islih izdela ludi naknadno
. j. po preSanju.

Da se izogne &kodljivim vilincem pre-
takajoce se tekoéine, se te izdolbine ali
kanale dotoka in odloka lahko fako posevno
postavi, da se dviga eden istih proli ven-
tilnomu sedi¥¢u, drugi kanal pa proti koncu,
vsled Cesor je pretakajota se tekodina iz-
poslavijena bistveno manjSemu odklonu in
se doseZe zadosino Siroke prehodne pro-
file od in k srednjemu prostoru obo&ja.

Fig. 1—3 in 4 predstavljujo primerno iz-
vedbeno obliko venlilnega oboéja. Pri raz-
vrstitvi po fig. 1, 2 in 3 so nad in pod
venlilnim sedis¢em se nshajajoéi prostori
1 in 2, kakor fudi zunanja oblika obotja

Velja od 1. okiobra 1929.

izdelani potom toplega pre$anja na uvod-
ma omenjeni nacin, med tem ko se kanale
3 in 4 nastavka obocja ali cevnjaka lahko
pozneje izdela.

Ti kanali so prikladno lahko names$ceni
po&evno in sicer lako, da se dviga kanal
3 profi venlilnemu sedi$¢u, medtem ko se
kanal 4 dviga iz prostora 2 proti koncu
nastavka,

S tem se doseie pri Stedljivi odmeri
materijala, izdalne prehodne profile 5 in 6
med izdolbinami 1 in 3 in 2 in 4. Ker so
ludi odkloni pretakajoce se tekocine bi-
stveno manj8i kakor pri aksialni vposta-
vilvi, se izogne vrlincem.

Pri namestitvi po fig. 4 je doin odlok 3
oziroma 4 velilnega obocja opremljen z
priklopnim kroznim nastavkom, katerega
izdolbine 7 in 8 se islotako lahko napravi
potom predanja ali naknadnim izdelovanjem.
Islo velja ludi za morebilne druge na ven-
tilnem oboéju nahajajoce se odprtine.

Iznajdba se lahko vporabi pri vseh vrslah
ventilnih oboé¢ij, primer tudi pri kotnih
ventilih,

Prednosti preSanih venlilnih obocij se
uvodoma navedene,

Patentni zahtevi:

1. Posfopanje pri izdelovanju ventilnlh
obotij oznateno s fem, da naslane oblika
potom toplega presunja in se posamezne
ali vse izjemke ali tudi posamezne dele
istih izobrazi z preSanjem ali med presa-
njem oblike ali priklju¢no na to.

Din. 10.



2. Poslopanje po zahtevu 1, oznaleno s
tem, da se, venlilno sedisce tvoreci izjemek
(1) in v danem slu¢aju tudi sti¢ni prostor
(2) preSa in izdolbine ali kanale dotoka in
odtoka ali pozneje v celoti izdela (fig.
1 3) ali deloma preSa in pozneje izdela

(fig. 4.).

3. V smislu postopanja po zahtevu 1 ali
2 izgotovljeno ventilno obogje, oznaceno s
tem, da so izdolbine ali kanali dotoka in
odtoka poSevno namesSceni in sicer tako,
da se eden istih dviga proti ventilnemu
sediS¢u a drugi od prostora (2) proti
istoku.
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