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Postupak i uredaj za pecenje cemenla i slicnog malerijala.

Dopunski palenl uz osnovni patent broj 8770,

Prijava od 11 marla 1933.

Vazi od 1 oklobra 1933.

Trazeno pravo prvenstva od 28 januara 1933 (Nemacka).

Najduze vreme frajanja do 31 maja 1946.

Pronalazak se odnosi na dalja pobolj-
3anja u odnosu na pecenje cemenla i
slitnog materijala po osnovnom palentu
8770, i ima za cilj da poveca izmenu lo-
ploie izmedu gasa i malerijala.

U ovom cilju biva malerijal na meslu
prethodnog postupanja, uz stalno izvode
nje promene poloZaja njegovih delica me-
dusobno zadrzavan, tako, da je masa
kroz koju struje gasovi veca, no slo je koli¢i-
na malerijala koji upravo prolazi kroz me-
sto prethodnog postupanja. Jos daije biva
poboljSana izmena loplote lime, Sto na
mestu prethodnog posiupanja zadrzenom
sloju malerijala bivaju dodala lela za iz

menu loplote, koja ovo mesto ne mogu
napusliti.
Po pronalasku za sprovodenje ovog

postupka sluze uredaji, kod kojih je pred
zonom za pecenje, korisno pred sinteruju-
com pe€i koja sluzi za pecenje, raspore-
den pokrelani sud, koji je propuslljiv za
gas, podesno leze¢i rosliljni dobos$ ili do-
bos, u vidu reSela, koji u dalom slucaju
sadrzi tela za izmenu toplote, u kojem
sudu malerijal obrazuje izveslan sloj od-
nasno biva zadrzavan u lakav sloj, dok
gasovi siruje kroz ovaj sloj.

Nacri pre.stavlja primere izvodenja pro-
nalaska i pokazije u sl. 1 jedno poshro-

jenje za iskoriScenje sagorenih gasova, u
poduznom preseku. Sl. 1a pokazuje ure-
daj koji je pretstavljen u sl. 1, u drugom
polozaju. Sl. 2 pokazuje presek po liniji
I—II iz sl. 1. Sl 3 pokazuje rostiljni do-
bos drugog oblika izvodenja. Sl 4 poka-
zuje drugi primer izvodenja u poduZnom
preseku. Sl 5 pokazuje presek po liniji
IV—IV iz sl. 4. SI. 6—8 pokazuju lela za
izmenu loplole, SI. 9 i 10 pokazuju jedan
drugi oblik izvodenja u poduznom i po-
precnom preseku. Sk 11 i 12 pokazuju
dalje primere izvodenja.

U svima slikama je pul gasova oznacen
sirelicama.

U gasnom kanalu 2 koji je poslavljen
pred obrtnom cevastom peéi 1 (sl. 1 i 2)
smeslen {e dobo$ koi je stavljen u obr-
tanje pomoéu osovine 3 (sl. 2). Ovaj se
dobo3 sasloji iz ¢eonih ploca 4 (sl. 2),
koje su medusobno vezane pomocu vra-
lova 5, l[zmedu vralova 5 su umeslena luéna
rebra 6. U unuiradnjosti doboSa, koji je ob-
razovan iz delova 4, 51 6 su obeSeni lanci 7.

Iznad doboSa je rasporeden dovodnik
8, u vidu puza, za malerijal. U njegovom
dnu su predvideni oivori 9, koji leze iz-
nad meduproslora izmedu rebara 6.

Malerijal koji je nalagan u vlaznom
stanju, biva dovoden puZem 8 i izlazi u
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komadima iz olvora 9, propada izmedu re-
bara 6 na kupaltilo ili podlog., koja biva
obrazovana iz lanaca 7 koji leze na dnu
doboSa. PoSlo su lanci 7 prilvrdeni na
omolacu dobosSa, lo oni lakode vec pri la-
ganom obritanju dobo8a bivaju podizani
na slrani koja se penje, dok se ne odvo-
je od zida i slobodno ne vise u unulras-
njosli doboSa. Na ovaj nacin podloga ko-
ja je obrazovana iz lanaca, i koja sadrii
materijal, biva i pri laganom obrlanju i
pri neznatnom punjenju doboSa veé veo-
ma daleko zahvacena, lako, da se sloj
kroz koji treba da prolazi gas, ¢ak i pri
neznatnom punjenju dobo$a pruza skoro
preko polovine obima dobosa. Uostalom
stepen punjenia doboSa biva biran prema
kakvoci malerijala.

Posto se na dnu doboSa, iz malerijala
zajedno sa lancima za izmenu toplo.e ob-
razovano, kupalilo usled obrtanja dobosa
malo pomera prema penjucoj strani do-
boZa, to je i dovodni kanal za gasove
nesio malo pomereno postavijen prema
ovoj sirani, kao Slo to pokazuje sl 1.

Osim toga od sirane lanaca, koji vise
sa gornjeg dela dobo%a biva hvalana pra-
gina, koju gasovi olrzu iz veé osuSenog
dela materitala, koji se nalazi na dnu do-
bosa. Ovyo dejsivo hvalanja praSine od
slrane vise¢ih lanaca biva pojacan lime,
Sto lanci ne vise mirno, nego se po svo-
{oj prirodi nihaju tamo i amo.

Na nacrtu su radi jasnosti pokazani sa-
mo nekoliki lanci: kod izvodenja pak
broj lanaca biva biran tako veliki da je
po mogucnosli ceo unulradnji proslor do-
bo$a ispunjen visecim ili lezeéim lancima.

Da dobos ili u njemu nalazeé¢i se lanci
ne bi bili osleCeni suvise visokom tempe-
ralurom gasa, lo su u obrtnoj cevi 1 po-
stavljene ugrade razlicite vrsle, kao na
primer probuseni zidovi, koji su obrazo-
vani iz cevnih komada 12 u vidu péelinog

saca, kaSike 13 za dizanje, lanci 14 za
raspodelu.
Usled ftoga se vrsi izmena toplole iz-

medu sagorenih gasova i malerijala vec
pre u uvodu opisanog doboSa.

Dobo5 je u kanalu 2 lako smeS$len, da
nikakve koli¢ine gasa vredne pominjanja
ne mogu sirujali duz njegovog obima,
dakle da ne mogu obiéi sloj malerijala.
Meduprostor izmedu omotacta doboSa i
kanalnog zida moze prakti¢no bili izabran
znatno manjim, no $to je u nacrtu nave-
deno radi jasnosli. .

Da bi se izbeglo, da odlazeéim gaso-
vima ipak jo$ pradina bude zahvacena,
moze, na nacin koji ovde nije pretstavljen,
u odvodnom kanalu za gasove bili predvi-

den joS jedan uredaj za hvalanje praSine,
poznale vrsle, kakva silasla mreza, ili L
sl,, koja se odrzava vlainom, kakav ra-
spored odbojnih zidova, kakav elekiro-
staticni uredaj ili t. sl

Vralovi 5 dobo8a su postavljeni oslirica-
ma radijalno prema dobo3u tako, da ma-
lerijal koji pada na njih klizi sa njihovih
bokova i pada u unutras$njost doboSa,
Osim toga su bo¢no iznad izlaznih otvora
9 na osovini 15, pritvrdenoj u kanalu 2,
smesSleni  obrlno vodilini  prsti 16, koji
zapadaju u_rosiiljne meduprostore izmedu
rebara 6. Cim ovi prsli budu zahvaéeni
vralom 5 koji na njih nailazi, oni vode
malerijal koli izlazi iz otvora 9 tako dugo

preko vyrata 5, dok ovaj ne bude proSao
ispod olvora 9, lako, da malerijal moze
opel slobodno upadali, kad prsi 16 iz

poloZaja ucrtanog u sl. 1a sklizne sa vra-
ia 5 1 ponovo padne u svoj mirni poloZaj.

Na nacin koji ovde nije preistavljen,
moze i u dovodu malerijala biti poslav-
lien zapre¢ni uredaj koji se nalazi u za-
visnosli od obrlanja roslilinog dobo3a, i
koji za vreme prolaZenja doboSevog vra-
ta ispod dovodnih olvora prekida dovod.

Sl 3 pokazuje jedan rostiljni dobo$
druge izrade. Dobo3 se opel sasloji iz
rebara 17, koja su ulyrdena na yratovima
18, koji su poslavljeni izmedu ceonih plo-
¢a 19. Srednje rebro 20 pak nije vezano
sa vralovima 18, nego je ulvrdeno za u-
vodni levak 21, koji siréi iznulra izme-
du dva njemu susedna rebra 17 i 17”.
Ovo sredisno rebro 20 stoga ne uéeslyuje
u obrtanju dobosa,

Ovo izvodenje je naro¢iio podesno za
malerijal ko'i se suv nalaze.

Primer izvodenja, koji je pretstavljen
u sl. 4 i 5, prvensiveno je namenjen za
freliranje muljaslog materijala. Materijal
biva prskan pomoéu prskalice 22 nad
obrinim roslilinim  dobosem koji je po-
stavljen u gasnom kanalu 23,

Rosliljni dobo$ se opel sastoji iz vralo-
va 24 i rebara 25. Rebra 25 su ipak ra-
sporedena po zavrlanjskoj liniji i lo je
nagib rebara 25 izmedu svaka dva vrala
24 suprolan nagibu susednih rebara 25.

U unutradnjosti dobosa se nalazi izves-
na mnoZina tela za izmenu toplole, koja
su lako velika, da ne mogu propasti kroz
meduprostore izmedu rebara ili kroz o!-
vore na dobosu.

S[jam koji biva prskan iz prskalice 22
Skropi ceo dobo3 i u njemu nalazeca se
tela, koja se nalaze na dnu dobos3a i
ovde pri obrlanju dobog8a, bivaju kretana
u osnom pravcu tem> i amo pomocu
zavrlanjskog penjanja rebara 25,



toplote su podesni

Kao lela za izmenu

terija. Da ovi komadi ne bi razdrobili iz
malerijala obrazovane lople ili grudve,
treba po moguéstvu da budu laki.

U cilju dobre i brze izmene toplote ovi
komadi treba dalje u odnosu prema syo-
joj =zapremini da imaju Sto je moguce
veéu povrsinu, Na njima posioje¢a udub-
ljenja, ili Supljine, treba da budu tako iz-
vedena da se malerijal ne moze u njima
da zapece, ili pak da ipak zapeceni ma-
terijal moze lako da ispadne, ¢&im je
usled zagrevanja izgubio svoju moc¢
prijanjanja, Najzad treba da pomenula le-
la budu jellina.

Pored u prvom primeru pomenutih la-
naca mogu za ovo doc¢i u obzir komadi
preseka u vidu krsta, zvezda, slova Z, T,
U ili H, koji mogu bili izvodeni na veoma
jednostavan nacin odsecanjem komada iz
profilisanih Stapova, zalim prsteni ili kral-
ki komadi cevi, i najzad tela u vidu loj i,
jajasta tela, ili u obliku valjka, koja su
snabdevena udubljenjima ili usecima, koji
se suzavaju prema unutrasnjosti.

SI. 6 pokazuje jedno takvo telo za iz-
menu toplote, &iji se spoljni oblik sasloji
iz dve zarubljene kupe koje su stavljene
jedna na drugu svojim vecim osnovicama,
dok se sa malih ¢eonih povrSina pruzaju
u unuiradnjost udubljenja 26, koja su pre-
ma iznulra suzena i na dnu su zaobljena.

Kod sl. 7 se udubljenja saslaju u unu-
iradnjosti, tako, da telo za izmenu toplo-
te koje je po spoljasnosli cilindri¢no ima
oblik prstena, ¢iji se zid pruza prema u-
nulra u vidu krova.

Sl. 8 pokazuje jedno loptasto telo za
izmenu toplote sa visSe udubljenja koja se
sastaju u unulrasnjosti.

Tela za izmenu toplote mogu spolja ima-
li i oblik prizmi ili poliedara, u kome
slucaju su udubljenja podesno izvedena u
vidu piramida. :

Prizmati¢na lela preseka u vidu krsta,
slova T i Z su pokazana u ve¢ opisanoj
SINd,

Tela za izmenu toplole bivaju podesno
izvodena iz melala, na primer iz gvoida.
U cilju boljeg prenodenja toploie ona
mogu lakode bii izvodena i iz bakra, me-
singa ili L. sl. a radi postizanja veée la-
ko¢e iz aluminijuma ili kakvog drugog la-
kog melala. Takva tela za izmenu toplote,
iz melala, imaju tu korisl &to imaju
glatku povrSinu, naro€ito i u udublje-
njima ili usecima. Jo$ korisniji je za
glatku povrginu izbor porcelana, kvarco-
vog stakla ili I. sl. Radi jeftinoée mogu
lela za izmenu toplole najzad da se sa-

sioje 1 iz keramickih malerija ili mogu bi-
i upotrebljeni veoma veliki komadi klin-
kera, Cije bi mlevenje prouzrckovalo izlig-
ne Irogkove,

Kod primera izvodenja pretstavljenih u
sl. 9 i 10, sagoreni gasovi koji napusiaju
plamenu peé¢ 30 ulaze u dobo$ odozgo,
Ovaj se dobo§ sasloji iz ¢eone ploce 33
koja je pomoéu osovine 32 stavljena u
obrtanje, i koja je pomocu rostiljnih vra-
tova (raspinja¢a) vezana sa ¢eonim prsle-
nom 35. Ovaj ceoni prsten 35 je obrino
smesten na Semalicki pokazanom nepo-
mi¢nom ¢epu 36, na éijem je gornjem de-
lu obrino rasporedena puZeva cev 37 ko-
ja pomocu mehanizma 38 biva siavljana
u obrianje.

Malerijal dospeva iz sprovodne cevi 39
u obrini puz 37 i pada iz olvora 40 puize-
vog omolaca u unuirasnjost doboSa i na
dobosevo dno koje je obrazovano iz Sta-
pova 34. Stapovi 34 su lako izvedeni i
medusobno rasporedeni da iz dobo3evog
dna i doboSevog dela koji se krece pre-
ma dole ne moie materijal da izmedu
njih ispadne, poslo zaoslaje u medupro-
storima izmedu dva Stapa 34. Na penju-
¢oj strani dobo3a pak moze malerijal iz-
medu Slapova ca se proviadi, i pada u
odvodnik 41, koji ga dovodi uredaju 43
za ubacivanje u pec¢ 30,

Gasovi iz peéi prolaze kroz kanal 44 u
dobo3 koji je postavljen u kanalu 45, i iz
kojeg oni izlaze u kanal 46 i slruje ka
odvodu 47. Kanal 46 se prikljuCuje nea
onaj deo doboSevog omotaca, u kojem se
ne moze izvesli nikakav odilazak mate-
rijala.

Da bi se sprecilo, da izmedu dobo$a i
kanalnog zida gas prolazi duz obima do-
boSa, predvidene su zaplivajuce lamele
31", koje se priljubljuju sasvim uz obrini
dobos. Odslojanja ovih lamela jedne od
druge su pri tome odmerena drukcije, ne
rastojanja Stapova 34, tako da uvek bar
jedan Slap dejslvuje zaplivajuci sa jednom
lamelom.

Kod smetnji u radu ili radi ¢iséenja do-
bosa moZe kanal 45 bili zalvoren uvlace-
njem ploce za zavrlanje u prorez 48, pr’
cemu biva uklonjena ploca 31 koja kod
obictnog rada zaltvara obilazni kanal 49,
tako, da gasovi 1nogu kroz ovaj obilazni
kanal iz kanala 44 dospeli neposredno u
odvodni kanal 47.

Sl 11 pretstavlja Sematicki jedan dalji
primer izvodenja, koji je prvensiveno po-
desan za suvo preradeni i u komade pre-
radeni malerijal.

U nepomiénoj predkomori 50 obrine pe-
éi 51 je ovde smesten reletkasti dobos



52, koji se obrce oko vodoravne osovine,
Zija oba ¢eona zida imaju srediSne olvo-
re, pri ¢emu je otvor ceonog zida 53 ko-
ji je okrenut obrinoj peé¢i 51, veéi no ol-
vor naspramnog ¢eonog zida 54. U otvore
Zeonog zida 54 slréi nepomicéni dovod 55,
koji u dobo% 52 dovodi materijal koji pa-
da iz dobosa za obrazovanje grudvi, koji
se obrée oko nagnute ose.

Svezi malerijal biva pomocéu dovoda 56
nalagan u unutrasnji cilindar 57 doboSa
za obrazovanje grudvi. Usled obrtanja do-
hoSa 57 ovaj se materijal postupno krece
po zavrlanjskoj liniji izlaznom kraju ovo-
ga doboSa. Pri lome se pod ulicajem vla-
ge koja se sadrii u svezem malerijalu,
ili usled dodavanja kakvih dodaiaka, obra-
zuju lopte ili grudve. Kroz resetkaste ol-
yore 58 koji su izvedeni na izlaznom kra-
ju, biva prosejan materijal koji se jo$
nije  zgrudvao. i spoljnim jako konusnim
izvedenim dobo$em 59 biva upucen natrag
ka drugom kraju doboSa, i pomocu diZu-
¢ih  komora 60 biva ponovo uveden u
unutradnji dobos 57.

Grudve koje su dospele u dobo§ 52,
obrazuju podlogu na dnu dobo3a zajedno
sa ftelima 61 za izmenu loplote koja se
nalaze u dobo3u. Cim ova podloga nara-
sle preko ivice olvora koji je izveden u
teonom zidu 53, pada jedan deo grudava
iz doboSa 52 napolje na nagib 62 iu peé-
nu obrinu cev 51.

Izlazenje tela 61 za izmenu loploie na
ovaj nacin ipak ne moze nastupiti, jer su
njihove mere odrzavane znatno vece, no
3tlo su grudve, tako, da ona ne mogu oli-
¢i preko ivice olvora u ceonom zidu 53,
jer podloga u dobo3u ne moze nikada za
ovo dovoljnu visinu dosli¢i, posto uvek
veé pre loga nastupa veoma jako izlaze-
nje (ispadanje) grudava,

Gasovi koji sirule iz pe¢i 51 ulaze kroz
sredidni olvor u ¢eonom zidu 53 u dobo3
i napu$laju ovaj kroz dno dobo3a, posio
su pre toga pros'rujali  kroz podlogu, iz
fela za izmenu loplote i grudvi, koja se
na ovom dnu nalazi. Iz komore 63 koja
se nalazi ispod dobo3a odlaze oni zalim
kroz odvod 64. Da bi -e gasovi oslobodi-
li od eventualno zahvacene praSine, pred
odvodom 64 su predvidene poprecne plo-
¢e 65, dok je na dnu komore 63 predvi-
den puz 66, koji talozenu i sa prepreénih
ploéa 65 palu pradinu dovodi kanalu 67,
kroz koji ona biva dovodena obrinoj cevi
51. Kanal 67 je pri lome lako izveden,
da ga materijal, koji se spusta kroz nje-
ga automatski zapliveno za gas zalvara
tako, da ni malo gasa ne moze da zao-
bide dobos 32.

Dok se dobo$ za obrazovanje grudava
i obrina cev obr¢u oko nagnute ose, obrl-
na osa dobo3a 52 lezi vodoravno, tako,
da dobo$ svojim obrtanjem ne vrsi nika-
kvo ftransporino dejstvo u osnom pravcu
na sadrzinu dobosa. Ovim biva spreceno,
da se evenlualno tela za izmenu toplote
nakupe blizu izlaznog kraja dobosa, ona
sta viSe ostaju uvek u onoj zoni doboS$a,
u kojoj se nalaze, tako da je uvek u ce-
lom dobo3u kupalilo, koje je obrazovano
na dnu, prozeto lelima za izmenu loplole.

Kod primera izvodenje pretstavijenog
u sl. 12, gasovi koji dolaze iz obrine ce-
vi 70 bivaju kroz kanal 71 dovodeni ko-
mori 73 koja je postavljena ispod reset-
kastog dobosa 72, ulaze dakle kroz dno
dobo$a u podlogu koja je na njemu ob-
razovana, izlaze sa povrdine ove podloge,
i napustaju dobo§ kroz srediSni otvor
ceonog zida 74 odlazeéi u odvod 75, dok
materijal koji je nalagan pomocu dovoda
76 izlazi preko ivice isto tako opet veceg
otvora u dobosevom ¢eonom zidu 77, €im
je dobo§ dovolino napunjen, i pada kroz
kanal 78, da bi dospeo na dno kanala 71,
i da bi klizio u obrinu cev 70, Doniji ol-
vor kanala 78 je pri tome postavljen ta-
ko blizu do dna kanala 74, da malerijal
koji iz njega izlazi, i koji se kroz njega
spusta, zalvara zaptiveno za gas kanal 78.

Kod ovog primera izvodenja nisu uneta
u dobo8 nikakva lela za izmenu toplote.

Napred opisani uredaji mogu biti prime-
njeni i za postupanje (lreliranje) drugih
malerija kao i za druge ciljeve.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za pecenje cemenla i sli¢-
nog malerijala po osnovnom patentu br.
8770, naznacen time, Slo materijal na me-
stu prethodnog postupan‘a biva zadrzavan,

uz trajno izvodenje pomerana polozaja
njegovih deliéa jednog u odnosu prema
drugom.

2) Postupak po zahlevu 1, naznacen li-
me, 5lo sloju materijala, koji je nagomi-
lan na mestu prethodnog postupanja, bi-
vaju dodata lela za izmenu loplote, koja
ovo mesto podesno ne napuSiaju.

3) Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1 ili 2 naznacen lime, Slo je pred
zonom za pecenje, korisno pred sinteru-
juéom peéi koja sluZi za peCenje, poslav-
ljen za gas propustljivi, kretani, sud, po-
desno lezeéi rosiilini ili reSetkasti dobos,
koji u datom slu€aju sadrzi lela za izme-
nu loplote, u kojem sudu malerijal obra-
zuje sloj, odnosno biva zadrZavanjem na-
gomilan u sloj, dok gasovi siruje kroz
ovaj sloj.



4) Uredaj po zahlevu 3, naznacen lime,
ilo sirov malerijal biva nalagan na spolj-
noj strani suda koji je propuslljiv za gas.

5) Uredaj po zahtevu 3, naznacen lime,
sto sirov  malerijal biva uvoden izmedu
rosliljnih Slapova suda.

6) Uredaj po zahlevu 3, naznacen lime,
Sto ima nad sudom rasporedenu prskalicu
ili puz, &iji su izlazni olvori za materijal
rasporedeni iznad meduprostora izmedu
rosliljnih Stapova suda.

7) Uredaj po zahlevu 6, naznacen lime,
Slo su ispod izlaznih olvora obrino raspo-
redeni prsti ili sli¢cna sredsiva koja spre-
Gavaju nailazenje malerijala na poduZne
vratove suda.

8) Uredaj po zahtevu 6, naznacen lime,
3lo ima sredstva za zalvaranje, koja su
postavljena u dovodu za malerijal i koja
se nalaze u zavisnosli od krelanja suda.

9) Uredaj po zahitevu 3, naznacen lime,
Slo sirov materijal biva uvoden u unulras-
njost suda kroz njegove lezisne ¢epove.

10) Uredaj po zahlevu 3, naznacen li-
me, Slo lela za izmenu toplole, koja se
nalaze u sudu, imaju u odnosu prema
svojoj zapremini veliku povrsinu.

11) Tela za izmenu loplole, po zahlevu
10, naznacena lime, $lo su medusobno ve-
zana po nacinu lanaca, ili se sasloje iz
lanaca.

12) Tela za izmenu toplote, po zahtevu
10, naznac¢ena time, 3to su izvedena u vi-
du krsta, slova U, Z, T, H ili u kakvom
slicnom obliku.

13) Tela za izmenu loplote, po zahlevu
10, naznacena time, 3to imaju udubljenja
koja se pruzaju u unulradnjost, i koja se
suzavaju prema unulra,

14) Tela za izmenu loplole po zahlevu
10, naznacena lime, §lo se sasloje iz me-
lala, na primer iz gvozda, bronze ili lakog
melala, ili iz keramiékih malerija, porce-
lana ili L sl.

15) Uredaj po zahlevu 3, naznacen li-
me, 5to su lela za izmenu loplole pritvrde-
na na sudu.

16) Uredaj po

zahlevu 3, naznacen li-

me, Slo sadrzi srelstva za izmenu loplole,
koja su rasporedena u sitruji sagorenih
gasova,

17) Uredaj po zahtevu 3 naznacen time,
slo se rosliljni  Stapovi suda pruzaju pa-
ralelno sa njegovom osom.

18 ) Uredaj po zahlevu 3, naznacen li-
me, 5to su roclilini Stapovi suda krivi i
slo se pruzaju u obimnom pravcu suda,

19) Uredaj po zahtevu 3, naznacen li-
me, Sto su roztiljni Stapovi poslavljeni u
pravcu zavrlanjskih zavojica,

20) Uredaj po zahtevu 3, naznacen lime,
Slo ima obilazni kanal za sagorene gaso-
ve koji vodi svuda oko suda, pri ¢emu
su predvidena sretstva za zalvaranje obi-
laznog kanala, kao i pristupa sudu.

21) Uredaj po =zahlevu 3, naznacen ti-
me, Slo gasovi bivaju dovodeni gornjoj
slrani suda, a na njegovoj donjoj slrani
odilaze,

22) Uredaj po zahtevu 3, naznacen time,
Sto rosliljni  Slapovi prelaze jedan preko
ko drugoga po nacinu krovnih crepova, i
podesno su na spoljnojivici povijeni lako,
da maleriial koji se sadrzi u sudu moze
kroz meduproslore izmedu rosliljnih Sla-
pova lek onda ispasii, kad meduprostor
bude pri krelanju suda dospeo na slranu
koja se penje.

23) Uredaj po zahtevu, 3, naznacen li-
me, Slo svaki ceoni zid suda ima po je-
dan srediSni olvor, pri ¢emu je olvor na
slrani za unoSenje malerijala manji od
olvora na suproinoj sirani,

24) Uredaj po zahtevu 3 i 23, naznacen
lime, Slo sagoreni gasovi iz peéi ulaze
kroz sredisni olvor ¢eonog zida.

25) Uredaj po zahtevu 3, nasnacen lime,
slo je dovodna ili odvodna cev za gaso-

ve koja ima svoj otvor na donjoj slrani
suda, pomerena od najnizeg mesla u
stranu.

26) Uredaj po zahtevu 3, naznacCen lime,
ito na dnu komore koja okrusuje sud ima
rasporeden puz ili slicnu odvodnu napra-
vu za malerijal koji pada iz suda,
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