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lzdan 1. Avgusta 1927.

PATENTNI SPIS BR. 4377

Heinrich Lanz, fabrika ma$ina, Mannheim, Nematka.

Sprava za izradu predmeta od livenog gvoida sa vrlo razli¢ilim presecima.

Prijava od 12. oktobra 1925.

Vaii od 1. jula 1927.

Trazeno pravo prvenstva od 20. novembra 1924. (Nemacka).

Ako se lije neko telo sa vrlo promen-
ljivim presecima, n. pr. klinasto telo od li-
venog gvoida, onda se kao $lo je poznalo,
u raznim presecima obrazuju razne struk-
ture; u opSte moie se reci, da je u de-
bliem delu struktura feritna a u tanjem ce-
mentna dok se u delovima izmedu tih gra-
nica nalaze sve vrsle strukture. Razlog le-
Zi u brzinama razhladivanja, koje su svoj-
stvene raznim presecima.

Poznale su nezgode, koje su sa tim
skopCane, te zato ovde ukazujemo samo
na telku obradu i na unutarnje napone
koji dovode u pilanje évrstocu celog pred-
mela, koii se javljaju pri obrazovanju raz-
nih struktura.

Cilj je pronalasku da ove nezgode u-
kloni.

Pronalazak, u opste receno, sastoji se u
lome, $lo se rashladivanje regulie tako,
da nastupi po moguéstvu ravnomerno o-
brazovanje siruklure u tankim i debelim
presecima. Ovo se moiZe izvesti usporava-
njem hladenja na tankom preseku ili ubr-
zanjem islog na debelom preseku u isto
vreme obema merama.

Primeri: U sl. 1 pokazano je livenje jed-
nog klina a, 3ihtovanje je takvo, da ovo u
debelom delu a' daje liveno gvozde, koje
se moZe jo§ dobro obradivati. Da bi se i
u takvim delovima a, i a® posligla pribliz
no ista struktura, kalup b deli se u tri
dela, od kojih je b! sirov, b? suh, a b®
zagrejan do iz prakse cdredene tempera-
ture. Tako isto mogu se i ova fri dela o-

susiti i odgovarajuce razlicito zagrejali. Za-
grevanje delova moZe se izvesli u suSnici
pre sklapanja kalupa ili kad je kalup sklop-
lien time S$to se stavljaju na isti vreli ko-
madi ¢, ili prelivanjem kalupovih tanjih de-
lova tecnim gvozdem kod c¢ ili na svaki
drugi praktican nacin.

U slici 2 pokazano je livenje zamajca d
sa lankim paocima e, gde je Sihtovanje
usredsredeno na deblji deo, u ovom se
slu¢aju na venac tocka i glavéinu i kalup
na mestu F (tanki paoci) zagreva preliva-
njem te¢nog gvozda ili stavljanjem vrelih
komada.

U sl. 3 pokazano je livenje parobrodskog
propelera g, gde usled velikih promena u
preseku nisu dovoline mere iz sl. 1 Sihto-
vanje usredsreduje se na srednji presek u
tanjem na pomenuli nacin usporava ras-
hladivanje u odnosu na srednji presek, dok
se u daljnem delu hladenje ubrzava sta-
vljanjem kokila h ili ravnih srestava.

Kao dalji primer srestva za usporavanje
hladenja na tankom preseku, pokazan je
raspored u sl. 3, po kome se deo u kalu-
pu, u koji spada tanki deo pravi hrdavim
toplono3om, time $to se kalup opasuje vaz-
dusnim prostorom po patentu br. 3289,

U sl. 4 je kalup opasan sa nekoliko ka-
nala k,, k,, k; kroz koje se prema potrebi
provode gasovi razne temperalure.

Ako se razlic¢ito hladenje regulife po pro-
pisima postupka za perlilsko livenje, po
patentu br. 3289 onda dobija ceo izliveni
objekat sa perlitskom sirukiurom.

Din. 10.



Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu predmela od live-
nog gvozda sa vrlo razlicitim presecima
kod koga se hladenje raznih preseka vrsi
usporavanjem hladenja na tankom preseku,
ili ubrzovanjem hladenja na debelom pre-
seku, ili obema metodama, naznacen time,
5lo se zadobijanjem priblizno iste strukture
objekata razne debljine kalup deli prema
poirebi i delimi¢no, stavlja neobraden, a
drugi delovi su$e ili zagrevaju ili ravhomer-
no, ili na razne temperature.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-

me, 5lo se jo$ i Sihlovanje objekta za iz-
radu, odgovarajué¢e bira, odnosno dimen-
zionira na odredeni presek i vrii usporeno
hladenje u manjim delovima.

3. Postupak po zahtevu 1—2 naznacen ti-
me, Sto se zagrevanje vrsi prelivanjem lec-
nim gvoZidem i stavljanjem vrelih komada.

4. Postupak po zahtevu 1--3, naznacen
fime, Sto se da bi usporilo hladenje na
tankim delovima objekta, deo koji odgo-
vara ovom tanjem delu, gradi od rdavog
toplonose.

5. Postupak po zahtevu 1--4, naznacen
time, 3to se kroz kalup sa odgovarajucim
kanalima, provode gasovi iste temperature
ili gasovi (meslimitno) razne temperature.



Ad patent broy 4377
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