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Ovaj se pronalazak odnosi na postupak
za vlactenje konoplje i drugih sli¢nih bi-
liaka, narocito za mehanitko odvajanje
pozdera od vlakana u konopljikama bez
oStecenja vlakana i bez prethodnog mo-
¢enja. Ovaj se pronalazak odnosi osim to-
ga na napravu za izvodenje postupka i za
obrazovanje jednoliko napredujuée trake
iz izdeljenih i po ovom postupku od poz-
dera oslobodenih vlakana.

Postupak keji ¢ini predmet ovog pro-
nalaska sastoji se uglavnom u valjanju
stabljika konoplje ili drugih biljaka izme-
du parova cilindara, da bi se olak3alo od-
vajanje pozdera i u lomljenju ili sefenju
pozdera kako u poduznom tako i poprec-
nom pravcu, tako da pozder, a da vlakna
ne budu o$te¢ena biva izdeljen u male ko-
madice ili ljuspe, koji tada iz odvojenih
vlakana mogu biti lako uklonjeni.

Predmet ovog pronalaska zatim ¢&ine
dalja sretstva za prakti¢no sprovodenje
ovog postupka, i naroc¢ito za poduZno i
poprecno deljenje pozdera, uz obrazova-
nje malih komada, i otklanjanje istih iz
izdeljenih vlakana, Cime biva omoguéeno
obrazovanje napredujuce trake iz vlakana,

Po pronalasku, pomoc¢u naprave za do-
vodenje, koja stabljike dovodi napravi za
vlatenje, medusobno paralelne i uzajamno
pomerene, biva obrazovana kontinualna i
sa veoma velikom pravilno$¢u napreduju-
¢a traka iz vlakana, koja zatim biva pod-

vrgavana grebenanju, udvajanju, opleme-
njivanju i predenju.

Ova naprava ¢e kasnije biti blize opisa-
na u odnosu na priloZene nacrte.

U praksi je na primer za konoplju kori-
sno, da se biljke u popreénom pravcu dele
u tri dela, i da se srednji, donji i gornji
delovi, svaki, obraduju u zasebnim naroci-
tim napravama. Ovim biva olakSan rad
masine, narotito dodavanje, pomeranje,
izravnanje i obrazovanje trake. Udvaja-
njem mogu tada tri trake razliitoga po-
rekla biti udruZene u jednu jedinu dovolj-
no ravnomernu traku, kojoj pomoéu uobi-
cajenog grebenanja, izvlactenja, ceSljanja
itd. biva dodeljena Zeljena otpornost za
prolaz kroz napravu za predenje.

Na prilozenom nacrtu je pokazan jedan
primer izvodenja naprave koja &ini pred-
met ovog pronalaska, pri ¢emu su neko-
like njene pojedinosti pokazane Sematicki.

SI. 1 pokazuje Sematicki celokupan ras-
pored bez naprave za dodavanje, koja je
zasebno pretstavljena. Sl. 2 pokazuje je-
dan dalji primer izvodenja dovodnih valja-
ka. Sl. 3 pokazuje u delimi¢nom osnom
preseku paralelna koturasta sefiva, koja
su kod pokazanog primera izvedena u jed-
nom komadu i iz jednog jedinog valjka.
Sl. 4 pokazuje jedan od valjaka koji nosi
popretna seiva. Sl. 5 1 6 pokazuju u po-
pre¢nom, odnosno u poduZnoin preseku
stabljike, sa, pri prolazu izmedu sediva po
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sl. 31 4, u poduznom i popreénom pravcu
isetenim pozderima. Sl. 7 pokazuje verti-
kalan presek naprave za dodavanje, sa na-
pravom za pomeranje stabljika. Sl. 8, 9,
10 pokazuju pojedinosti ove naprave u iz~
gledu odozgo i u izgledu sa strane.

Na slikama je sa 1 obelezena konoplji-
na stabiljka, koja kroz par dovodnih valja-
ka 2, do kojih dospeva pomocu naprave
za dodavanje koja je pretstavljena u sl. 7,
biva automatski napred kretana u napra-
vi. Valjei 2 imaju glatku, ali u poduznom
pravcu talasavu. povrsinu, kao Sto je to u
uvecanoj razmeri pokazano u sl. 2. Izme-
du parova. valjaka 2 izdrobljene stabljike
se krecu dalje kroz parove valjaka 3 sa
glatkom povriinom, koji valjaju stabljike
i postepeno smanjuju njihovu debljinu, pri
cemu se pozder kotCi i dejstvom uzajam-
nog pomeranja biva postignuto oslobada-
nje vlakana. Sa 4 je obeleZzen par valjaka
na kojem su predvideni prstenasti ispadi
5a trouglastog preseka, koji deluju kao
kruzni nozevi, i koji izvode deobu pozde-
ra u poduzne trake, ne ostecujuci vlakna.

Sa 5 51, 52 itd. su obelezeni parovi va-
ljaka, Kkoji se sastoje iz seliva 6 koja su
radijalno rasporedena u vidu venca oko
osovine 8, i koja su uglavljena u koturima
7 koji su opet naglavljeni na osovini 8, i
koji tako obrazuju otvorenu reSetku, koja
omogucéuje uklanjanje izlomljenih u deli-
¢e pozdera.

Parovi valjaka sa radijalnim secivima
izvode lomljenje pozdera u popreénom
pravcu. Oba valjka svakog para bivaju po-
mocéu podesnih mehanizama zupéanih toc-
kova pogonjena jednakom brzinom. Seli-
va svakog valjka zalaze izmedu seciva dru-
gog valjka (kao Sto se to vidi iz nacrta),
kao zupci dva zuptanika. Razmak izmedu
seciva postupno opada kod svakog daljeg
sledeceg para valjaka. Pozder koji je pa-
rovima valjaka 4 veé izdeljen u poduznom
pravcu, biva sad ostrim pregibanjem na
setivima kod parova valjaka 5 takode iz-
lomljen i u popreénom praveu. Da bi se
olak8alo uklanjanje delova pozdera iz
vlakana, to su podesno predvidena setiva
9. Ova seciva, koja u u odnosu na puta-
nju trake iz konoplje postavljena nagnu-
to, izvode skretanje trake i izazivaju, kli-
zanjem trake po ivici seCiva, savijanje iste.
Iza parova valjaka snabdevenih setivima
predviden je podesan organ za treSenje (u
datom slu€aju i viSe ovih), koji je obra-
zovan iz osovine 10, koja je snabdevena
pomereno postavljenim zupcima 11, koji u
cilju poboljfanja uklanjanja zaostalih de-
lica pozdera imaju vecu obimnu brzinu
no ostali valjei i dobosi.

Povrsine 12, koje su postavljene na-
spramno prema seCivu 9 i organu 10 za
tresenje, sluze za vodenje trake.

Naprava za dodavanje i uzajamno po-
meranje stabljika 1 pokazana je u sl 7
do 10.

Ova naprava se sastoji iz jednog okvira
13, u kojem su stabljike 1 poredane me-
dusobno paralelno i u pravcu poduZne ose
masine. Dno okvira biva- obrazovano po-
moéu valjaka 14 i jednog ili viSe drugih
cilindara, koji izvode postupno pomeranje
napred stabljika sa malim i konstantnim
usporavanjem u uzajamnom odnosu stab-
ljilka, (pomereno redanje), tako, da biva
cbrazovana kontinualna traka iz stabljika.

Ovi cilindri izazivaju pomeranje stablji-
ka, imaju rebra koja su prstenasta i koja
imaju trouglasti presek, a u Zzljebovima,
koji se nalaze izmedu pojedinih rebara,
postavljeni su zupci, koji zadiru u stablji-
ke. Krajevi susednih zljebova su postavlje-
ni po zavojitoj liniji, tj. uvek su za izve-
stan odredeni ugao medusobno pomere-
no -postavljeni, ¢ime se postize zeljeno za-
kasnjenje u pomeranju stabljika, koje po-
stupno dospevaju u Zljebove.

Prema jednom narocito podesnom obli-
ku izvodenja, koji je pretstavljen na na-
ertu (sl. 8 do 10), ovi se valjer sastoje iz
reda koturova 15, koji obrazuju ispade
trouglastog preseka, i izmedu kojih su ras-
poredeni koturi 16 koji su snabdeveni
zupcima 17. Sektori koturova 16, koji no-
se zupce, uzajamno su, pomerano za izve-
stan ugao, poredani jedan do drugoga.

Po pronalasku ispadi 15a koturova 15
su umesto po celom obimu podesno po-
stayvljeni na jednom sektoru i sa postup-
nim prelazom na krajevima tako, da biva
proizvedeno postupno pomeranje stablji-
ka po dnu zljeba, na kojem one zatim
nailaze na zupce 17. Ovaj raspored obez-
beduje potpuno i sigurno dejstvo napra-
ve. Da bi kod dodavanja stabljika svi nji-
hovi krajevi dospeli da leze uz zid 13a, ko-
ji se nalazi blize maSini, to gornji deo
13'a ovog zida biva pritvrden pomocu Sar-
nira za donji deo zida, da bi ovaj deo, kao
Sto je pokazano na nacrtu, mogao biti
oboren i da stabljike mogu biti na njega
stavljene u vertikalnom polozaju; kad se
zatim ovaj deo zida ponovo uspravi to
stabljike dospevaju u ispravan poloZaj.

Konstruktivne pojedinosti naprave mo-
gu prema osobinama biljaka koje treba
da se tretiraju, i prema rezultatu koji tre-
ba da se postigne, da budu menjane, a
da time ne bude prekoraten okvir ovog
pronalaska.



Patentni zahtevi:

1. Postupak za mehanicko odvajanje
pozdera od konopljinih stabljika i tome
tlicnih biljaka bez oStecenja vlakana i bez
prethodnog modcenja, naznacen time, Sto
stabljike bivaju valjane izmedu parova
valjaka u cilju olakSanja odvajanja vlaka-
na od pozdera, pri ¢emu pozder biva izde-
ljen u komadi¢e poduzno i poprecno, bez
oStec¢enja vlakana, koja bivaju odvajana
jedno od drugoga samo u poduznom prav-
cu, posle cega deli¢i pozdera bivaju ukla-
njani iz sveznja vlakana.

2. Postupak po zahtevu 1, naznaten ti-
me, S$to stabljike pri obradi po zahtevu 1
bivaju postavljene medusobno paralaleno
u poduznom pravcu, ali i uzajamno pome-
reno zaostale bivaju kretane napred tako,
da postaje napredujuca traka, koja je iz-
vedena sa dovoljnom ravnomernoséu, i
koja u datom slu€aju po udvajanju sa tra-
kama iz drugih grupa stabljika podvrgnu-
tih istom tretiranju, biva dovedena na
stepen otpornosti koji je potreban za pre-
denje, i po tome biva predena.

J. Naprava za izvodenje postupka po
zahtevu 1, naznacena time, Sto stabljike
bivaju izlagane gnjeCeniu izmedu parova
valjaka, da bi se izvelo oslobadanje poz-
dera od vlakana, i dejstvu visestrukih pa-
rova koturastih seiva sa zaobljenim ivi-
cama, kroz Kkoje pomenute stabljike bi-
vaju upuéene da bi se pozderi rasekli u
poduznom praveu i da bi se odvojili od
vlakana, kao i bivaju podvrgnute dejstvu
popre¢nih seciva postavljenih na parovi-
ma valjaka, tako, da setiva jednog valjka
zalaze izmedu seliva drugog valjka, po
nacinu zubaca kod zupcanih totkova, tako,
da biva izazvato lomljenje pozdera u po-
pre¢nom pravcu bez oSteéenja vlakana.

4. Naprava po zahtevu 3, naznacena ti-
me, Sto razmak izmedu seliva kod parova
valjaka (5) opada idu¢i od prvog para
valjaka (5) do poslednjeg para valjaka
(52).

5. Naprava po zahtevu 3 i 4, naznacena
time, Sto su seciva (6) tako reletkasto
postavljena, da je omoguéeno uklanjanje
pozdera kroz prazan sredisni deo valia-
ka (5).

6. Naprava po zahtevu 3, 4 i 5, naznace-
na time, $to su izmedu parova valjaka ko-
ji su snabdeveni poprecnim seéivima (6)
postavljeni noZevi (9) za uklanjanje poz-
dera, koji olakSavaju uklanjanje delica
pozdera.

7. Naprava po zahtevu 3 do 6, naznale-
na time, $to su iza parova doboSa (5)
snabdevenih popreénim secivima (6) po-
stavljene naprave (10, 11) za tresenje, Ci-
il zupei (11) imaju veéu obimnu brzinu
no trake (1) i olaksavaju uklanjanje de-
lova pozdera.

8. Naprava po zahtevu 3 do 7, naznale-
na time, $to su setiva koja sluZe za sefe-
nje pozdera u poduZnom pravcu izvedena
iz jednog komada sa viSestrukim Koturi-
ma koji imaju trouglasti presek.

9. Naprava po zahtevu 3 do 8, naznale-
na time, $to je za izvodenje postupka po
zahtevu 2 predvidena naprava, koja se sa-
stoji iz jednog okvira (13), u kojem su
stabljike ili tome slitno postavlijene me-
dusobno paralelno i, u odnosu na napra-
vu, u poduznom pravcuy, i Cije se dno sa-
stoji iz jednog ili viSe cilindara (14), po-
mocu kojeg ili pomocu kojih se izvodi
pomeranje napred stabljika i to uzajamno
pomereno, pri cemu ovaj ili ovi cilindri
imaju zupce (ili redove zubaca) (17), ko-
Ii su ugaono medusobno pomereni i po-
stavljeni po jednoj zavojitoj liniji.

10. Naprava po zahtevu 9, naznacena ti-
me, Sto cilindar (15), pomoéu kojeg biva
postignut pomereni raspored stabljika,
ima prstenzsta rebra (15a) trouglastog
preseka, izmedu kojih su predvideni ugao-
no medusobno pomereni zupei (17) ili
grupe zubaca, koji su postavljeni u jed-
nakim razmacima jedan od drugoga.

11. Naprava po zahtevu 9, i 10, naznace-
na time, Sto se rebra (15a) pruZaju samo
iznad jednog odredenog odeljka cilindro-
vog na kojem se nalaze zupci, i postupno
prelaze u cilindri¢cnu povrSinu u cilju
olakSanja redanja stabljika na zupcima i
obezbedenja trenutnog zahvata istih.

12. Naprava po =zahtevu 9, naznadena
time, Sto se cilindar sastoji iz izvesnog
broja jedan pored drugog postavljenih i
naizmeni¢no rebrima i zupcima snabdeve-
nih koturova
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