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Postopek za elektroliti¢no rastavljanje spojin alkalij ali spojin zemeljskih

Prijava z dne 19. maja 1939.

alkalij.
Valja od 1. septembra 1939,

NaznaCena prvenstvena pravica, z dne 20. maja 1938. (Nemdija).

Pri elektroliticnem razstavljanju spojin
alkalij ali spojin zemaljskih alkalij v raz-
topljenem ali rastaljenem stanju ob upora-
bi tekocih kovin kot katoda lahko name-
stimo, kakor znano, katodno ploskey wvo-
doravno ali navpitno. V zadnjem slucaju
pustimo te¢i navzdol tekoco kovino, zlasti
zivo srebro, preko navpitno postavljene
nosilne ploskve, ki lahko sestoji iz kovine,
kakor Zzeleza ali nikla, ali pa premikamo
navpi¢no nosilno ploskev, na primer med
dvema valjema voden sklenjen trak, skozi
kopel tekoce kovine, da pokrivamo nosilno
ploskev s plastjo te kovine.

Tako navpi¢no nameSene katode ima-
jo napram vodoravno namescenim Kkato-
dam prednost, da porabijo zelo malo pro-
stora, imajo pa nedostatek, da se pri elek-
trolizi nastajoci plin v zgornjem delu elek-
trolita polagoma 'moéno nabogati, tako
da ni ve¢ zasiguran neprikoren prehod to-
ka med anodo in katodo. Iz tega razloga
lahko gradimo razkrajalne celice z navpi-
¢no namescenimi katodami samo do dolo-
cene visine; s tem izgubimo zopet deloma
prednost majhne porabe prostora,

Nasli so, da lahko odstranimo navedene
nedostatke, ¢e skrbimo za to, da se izpre-
minja relativna lega nosilne ploskve kato-
de napram anodi med njenim premikanjem
skozi elektrolit. V naértu so primeroma
prikazane nekatere izvedbene oblike izuma.

SI. 1A in 1B kaZeta razkrajalno celico
s katodo v obliki sklenjenega traku. Te-
kota katodna kovina se nahaja v koritu 1,
ki je od spodaj priklju¢eno na -elektrolit
vsebujo¢i celi¢ni okrov 2. Katodni trak 3

lezi na valjih 4 in 5, s pomo&jo katerih se
vodi skozi elektrolit in tekoto katodno
kovino 6.

Da preprecimo Skodljivo nabogatenje
pri elektrolizi proizvajanih plinov v onem
delu elektrolita, ki se nahaja v kanalu,
omejenem po povrsini 7 traku 3 in povrsi-
ni 8 anode 9, so valji 4 in 5 ovalni in lezijo
ekscentri¢no. Zaradi tega se med obratom
te priprave izmenoma pribliZuje in odda-
ljuje nosilna ploskev 7 anodni povrSini 8.
V sl. 1A je prikazana nosilna ploskev, ka-
dar je najbolj oddaljena, v sl, 1B pa kadar
je najboli priblizana anodi. S tem priblize-
vanjem in oddaljevanjem se stalno odriva
plin vsebujoci izrabljeni elektrolit med elek-
trodama ter se nadomesca s svezim elek-
trolitom.

Ce se ne uporablja kot nosilna ploskev
trak, temvec rotirajoc¢ kolut, katerega spod-
nji del se premika skozi tekoto katodno
kovino in katerega zgornji del skozi elek-
trolit, tedaj je kolut lahko izoblikovan kot
kolut-kolebnica (Taumelscheibe) (sl. 2A in
2B) ali z neravnimi ploskvami kot vijacni-
ci podobna tvorba (sl. 2C). V sl. 2 pomeni
1 na celico 2 spodaj priklju¢eno korito za
teko¢o kovino 3, 4 anode, s povrSinami 7
in 8, ki sta obrnjeni k elektrolitu 13, ter 5
gred, na kateri je namescen kolut 6. Z vr-
tenjem koluta-kolebnice 6 po sl. 2A in 2B
se nosilna ploskeyv 14 stalno pribliZuje ano-
di in se zopet oddaljuje od nje. DoseZemo
tedaj zelo enakomerno, ne sunkama pote-
kajofe pomeSanje in obnavljanje elektro-
lita,

Isti utinek dobimo pri namestitvi po sl.

Din 10.—



2C, pri kateri so nosilne ploskve 9—11 in
10—12 izoblikovane neravne ter ucinku-
jejo kot vijak. Tudi pri uporabi traku kot
nosilna ploskev lahko doseZemo sil¢en udi-
nek, ¢e damo traku krajevno razli¢no de-
belino.

V vsakem slucaju se lahko opremijo no-
silne ploskve tudi z izrezami, predrtinami,
hrapavimi deli ali izboklinami, da utinku-
jejo dodatno premesajoc na elektrolit.

S prikazanimi pripravami doseZzemo
zmanjSanje porabe energije zaradi pove-
tanja celotne prevodnosti elektrolita. Ako
uporabljamo anode iz grafita, imamo na-
daljnjo prednost majhne obrabe anod, ker
je stopnja obrabe zavisna od dobrote elek-
trolita. S tem je povezano povelanje Ci-
stoCe proizvodov elektrolize.

Patentne zahteve:
1. Postopek za elektrolititno razstavlja-

nje spojin alkalij ali spojin zemeljskih al-
kalij v raztopljenem ali raztaljenjem sta-
nju z uporabo skozi kopel tekole kovine
in skozi elektrolit premikanih in s tem s
plastjo kovine pokritih nosilnih ploskey
kot kalod, oznacen s tem, da se izpreminja
lega nosilne ploskve med njenim gibanjem
razmeroma K anodi.

2. Priprava za izvrSitev postopka po zah-
tevi 1, oznacena s tem, da je nosilna plo-
skev izoblikovana kot trak, katerega pre-
mikanje dosezemo s pomocjo ekscentri¢no
vleZajenih valjev.

3. Priprava za izvrSitev postopka po

zahtevi 1, oznalena s tem, da je nosilna

ploskev izvedena kot kolut-kolebnica.

4. Priprava za izvrSitev postopka po zah-
tevi 1, oznalena s tem, da je mosilna plo-
skev izoblikovana neravna.
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