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Postupak i naprava za preradjivanje melala i metalnih legura.

Prijava od 4. maja 1924.

Kad izvesnih poznatih poslupaka za pre-
radbu nedistih rastaljenih melala ili legura
u svrhu odstranjenja nedistoca ili sastav-
nih dielova legura preradjuje se rastaljena
metalna kupka sa rastalienim reagensom
ili reagensima, koje utjecu na necisloce
sadrzane u melalnoj tekuéoj rastalini, kao
na pr. bakar, cinak, kositar, arsen, anli-
mon, vismut i t. d., njth primaju u se ili
Iakodje spoje se sa ovim. Postupak ovog
nacina opisan je na pr. u britskom pa-
tentu 189 013, kod kojeg se na pr. upo-
irebljuje raslahena mjesavina natrilum hi-
droksida i kuhade soli, sa prikladnim ok-
sidacijonim sredstvom kao na pr.natrium-
nitraf, kao reagens.

Kod izvedbe takovih postupaka veoma
je vazno ponovno dobijanje reagensa ili
reagensiia iz ispadajuce reagens mase, sa-
drzece necistoée, koje se imaju otstraniti
ako ne. to je potrebito iz ekonmskih raz-
loga. Da se provede ovo ponovno dobi-
vanje, mora se masa preradjivali vodom
i rastopina reagensa ili mjeSavina reagen-
sija razdijeliti od nacistoéa, na Sio se
onda rastopina ispari skoro do suhog i
mora rastopiti, da se reagens moZe opet
upotrebiti u obliku rastopljienje mase.

vo isparenie je skupo, posto za ovo
ireba skupocjena naprava, koja zauzimlje
mnogo prostora i posto su takodje veliki
froskovi za izvedbu postupka, koji osim
toga iziskuje mnogo vremena. Nadalje
jiziskuje primjena jednog rdslop!imog
reagensa napravu za njegovo zagrijanje.

Svrha prestojeéeg izuma jest, da se ol-

Vazi od 1. aprila 1925

strane ftrodkovi i neprikladnosti, koje su
spojene sa upotrebom rastoplijenog rea-
gensa kao 1 da se pojednostavi preradba
raslopliene metalicke mase i napravi eko-
nomiénijom. MNadalje postane moguéa dje-
latna primjena stanovitih reagensija, koje
se do sada nisu mogle upotrebiti u obliku
staline.

Novi postupak sasloji se u upotrebi ra-
stopine reagensa (ili mjesavine reagensa)
za preradbu rastaljene metalicke mase.
Pri tome moZe se sam zagrijani, rastaljeni
metal zato upotrebiti, da ispari vodu ra-
stopine, ili na taj nacin, da se rastopina
dovede sa metalom u direkini dolicaj, ili
indirektno, n. pr. pomoéu spremnika, za-
grijanog raslalienom melalickom masom,.
uvede u rastopinu. Spremnik se moze ta-
kodje zagrijati na drugi nasin, n. pr. za-
grijevnim srestvom, koje sluzi za to, da
se metal odrzi u rastaljeno-tekucem stanju.
U oba sludaja moZe se onda isparena
voda ili jedan dio ove upolrebiti ur obliku
pare za to, da se poluéi uski dolicaj ili
mjeSanje reagensa sa rastaljenom meta-
lickom masom. lscrplieni reagens, koji sa-
dizi iz metalne mase olstranjene nedéistoce,
dobiva se pri tome u rastaljeno-tekucem,
tiestenorn ili évrstom stanju i mozZe se pre-
vesti u rastopinu, iz koje se moze odjeliti
rastopina reagensa, tako, da se on bez
prethodnog isparenja ili raslophen]a moze
ponovno upotrebiti za rafinaciju.

oslupkom ne samo da se otstrane sa
obiéajnim isparenjem spojeni troskovi i gu-
bici vremena, veé uspije takodje, da se

Din. 35"



iskoristi toplina rastopliene metalicke mase
za isparenie vode, sadrzane u rastopini
reagensa i.da se upotrebi napravhena para.
Nadalie se omogucuje upotreba reagensa,
kaji je rastopliiv. ali kod temperatura, pri-

kladnih za ralinaciju melala, nije dobro_.{

raslavljiv.

Jedan primier izvedbe izuma opisan je
u slijedeéem:

Mjesavina, sastoje¢a se od natrium-hi-

droksida, kuhace soli i prikladnog oksida-

cionog sreslva n. pr. natrium-nitrat, koja
je do sada bila upotrebliena u raslajleno
tekucem obliku, upotrebljiuje se sada u
obliku rastopine. Ova rastopina dovede
se 1 uski doticaj sa rastalienom metalickom
masom, koja se ima rafinirati, n: ‘pr. ne:
¢istim rastaljenim olovom, primjerice uslr-
canjem raslopine u olovo, koje se drzi
kod temperatura ispod 500" C, pri demu
proizvedena para priliscée ceslice reagensa
kroz olovo. Djelovanje pare moze se pod-
krepili mesanjem. Naravno moze se takodje
upolrebiti svaka prikladna naprava, da se
poludi zeljeno temeljito meSanje rasloplie-
nog reagensa sa rastaljenim metalom. Pri
tome mora se vodili racuna sa éinjenicom,
da rastaljeno olovo ima mnogo visu spe-
cifichu tezinu, nego l rastopljeni reagens.

Kao dalji primjer neka se spomene of-
stranjenje bakra iz olova pomoéu rasto-
pine alkali-sulfida ili rastupine od kauslicke
sode, sa pridodatim sumporom, nadalje
olstranjenie cinka iz olova pomoéu rasto-
pine cinkovog klorida i kuhace soli sa ili
bez dodatka naroéitih oksidacionih sre-
stava, koja potkrepluju cksidaciono dje-
tovanje prisutnog vazduha. ;

[zum nije naravno ogranicen na pred-
stojece spomenute primjere i na olovo, veé
ie takodje primjenliiv kod upotrebe drugih
reagensija i1 za preradbu drugih metals,
kao n. pr. olova, kositra i t. d.

Razvidno je; da se hod izvedbe pred-
stojeceg izuma moze slediti sa osobitim
oksidacionim sredsivima, koja se imaju
dodati reagensu, posto nasiupi oksidirajuée
dielovanje tvorene vodene pare.

Izum donosi nadalie prednost, da omo-
gucuje, da se proved: preradba kod tem-
peratura ispod talista reagensa. sto je po-
zelino u vise slucajeva. :

Da se izum poblize raziasni, biti ée u
sledeéem opsirno opisan pomoéu prilozenih
crieza..

Fig. 1 pokazuje Semalicki okomiti rez
kroz rastalinu posudu, napunjenu rasta-
lienom metalickom masom. u koju svriava
cijev za uvidijanje reagensove rastopine.

Fig. 2 i 3 pokazuju Sematicke okomite
rezove kroz dva dalja poredjaja za izved-
bu postupka, pri ¢éemu su predvidjene

mjere za regulisanje i upotrebu pare, na-
pravljene od reagensove rastopine.

Fig. 4 pokazuje sematiéki’ rez poipune
naprave za -izvedbu izuma, fig.” 5 sliéan
rez, u kojem naprava visi iznad rastaljne

.posude, i fig. 6 pogled od ozgor, koja u

glavnom prikazuje mehanizam prenosnog
prigona eibljivih delova.

U smislu fig. 1 dovede se reagensova
rastopina u direktni doticaj sa rastaljenom
metalickom masom u rastalnoj posudi 1
pomocu dole otvorene cijevi 2, Giji je slo-
bodni krai uronjen do prikladne dubljine
u raslalienoi melalickoj masi. Usled doti-
caja reagensove rastopine sa rastalienom
melalickom masom napravliena para ras-
prositre se u dizanju kroz Gitavu rastaljenu
tekucéu masu, polucduje pri tome temeljifo
pomjesanje reagensa sa meltalom, tako da
se zadnji djelatno rafinira. Usée cijevi |
maze naravno bili takodje providjeno sa
skropilom ili jednim drugaéijim razdijeli-
vacem od bilo kojeg oblika.

Kod naprave prema fig. 2 upotrebi se
toplina rastalijene melalicke mase indi-
rektno za isparenje lime, da metal zagrije
isparujuci elemenl, koji toplinu opet pre-
nosi na rastopinu Posuda 3 uronjena je
dielomiéno ili posvema u rastaljenu masu
u rastalnoj posudi 1. U posudu 3 uvede
se reagensova rastopina 8to mogucde u
fino razdijeljenom obliku kroz cijev 2. Usljed
doticanja rastopine sa vruéim slijenama
posude 3 ili strenom plocom, ili sliénim
napravljena para prouzrokuje u posudi 3
pritisak, koji je upravljiv ispusnim cijevima
4 i ventilima 5 i moze sluziti za uliskanje
od rastopinine vode oslobodjenog reagensa
iz posude u rastaljenu metalicku masu.

Reagens moze izlaziti kroz olvor ili iz-
lazni ventil 6, u posudu 3 ispod povrsine .
metalicke mase. U tom slucéaju razdijeli
se reagens prema polrebi skupa sa isto
tako ulazecom parom u dizenju u rastop-
lienoj masi. Kako je u fig. pokazano
moZe posuda 3 biti lakodje dole zalvorena
napram tekuéem metalu, tako, da se parni
prilisak reagensa moZe promicali pomocu
izlazne cijevi 7 na jedno drugo mjesto.
npr. k reakcionoj komori 8. u kojoj se sa-
kuplja reagens i rastaljeni metal drzi u
toku pomocdu prikladnih naprava. Pri tome
moze biti svrsishodno, da se posuda 3
providi sa upusnim venlilom 9, tako da
rastaljeni metal moze periodiéno da se dize
u nularnjosli posude 3, u svrhu, da se onda
skupa sa reagensom dalje promice na po-
znali nacin, kao pomodéu poznate Roesing-
ove sisalike. Usljed toga postaje suvisna na-
rocila sisaljka za gibanje rastaljene metalic-
ke mase kroz reagens, ili se na svaki naéin
nadopuni djelovanje jedne takove sisaljke.



Mijesto, da se para u stanovitim vremen-
skim razmacima samoltvorno pusti odstru-
jati kroz oloénu cijev 7, moze se predvi-
diti okretni ili zasunski ventil ili sliéno na
parnoj odlaznoj cijevi 4 ili adje drugdie,
da se moze ispustili periodicki para, tako
da rastaljeni metal periodiéki rasti u nu-
tarnjosli posude, a da nije potrebito tako
duboko padanje povrsine staline, kao do
usca otocne cijevi- Djelovanje jednog la-
kovog ventila opisuje se opsirno dole.

Ma i kojem obliku izvedbe naprave se
daje prednost, lo se moZe napravijena
para ipak uviek vodili -.u kondenzator ili
upolrebiti za ogrijevne svrhe, ili se moze
jedan dio od te odves'i kroz cijev 10 (fig.
3), u svrhu, da sluzi u obliku mlaza za
proizvodnju gibania rastaliene metalicke
mase, ili istu stavi u fok, da se odrzi
njezina temperatura jednakomjernom. Ra-
staljena metalicka masa mozZe se ali tako-
djer na jedan drugi naéin odrzati u gibaniju,
npr. ona se moze, kako je dole cpisano,
prednosno mehaniéki mjesali.

Fig. 4, 5, i 6, pokazuju pulpunu napravu
za izvedbu postiupka izuma. Pomocu za-
grijane rastaljene metalicke mase u ispa-
rujuéoj posudi 3 napravljena para upo-
frebi se zalo, u svrhu, da se melal i re-
agens, policuéi iz isparene rastopine po-
tisnu kroz otoénu cijev 7 u dole olvoreni
spremnik 11, koji je poredan nad loncem
12. Ovaj lonac providjen je na svom dnu
sa automatiénim upusnim ventilom 13 ili
sliénim, i ima nadalje sifonski ili teéno-
sni zapor 14, kroz koii od reagensa oslo-
badjena metalicka masa moze natrag ofi-
cati u rastalnu posudu 1 pri ostavljanju
reagensa u spremniku 11. Na laj nacin
dovede se melalicka masa u uski doticaj
sa reagensom; ona moze prema polrebi
opelovano oplicati kroz isparajuci sprem-
nik 3 i istjeénu cilev 7 u graniéedi sprem-
nik 11, koji sadrzi reagens, i onda u loncu
12, dok se éitavi metal rafinira u rastal-
nom. kotlu 1.

Ovim opetovanim optokom posligne se
veoma djelalno éiSéenje rastaljene meta-
licke mase. Nadalie se moze &iscenje iz-
vesli postepeno time, da se reagens od
vremena do vremena olstrani i dalje mno-
zine dodaju istoj reagensovoj rastopini ili
rastopinama drugih reagensija, pri éemu se
prema potrebi takodje mogu mijenjali fizi-
kalicki uslovi, npr. temperatura, Na ovaj
nadin moZe se najprije ofstranili najlakse
odjeliva necistoéa, koje se u daliem toku
postupka mogu onda takodje otstraniti po-
stepeno na jednaki nacin.

Kako je razvidno iz fig 4, 5, i 6 prika-
zanog poredjaja, prestavljaju isparujuce
tielo 3 i reagensov spremnik 11 glavne

dielove sagradjene skupne naprave, koja
je prenosiva dizalom 15 ili sliénim. K ovoj
skupnoj napravi pripada takodje horizon-
talni okvir 16 na kojem je poredan oko-
miti okvir 17 i koji je priévriéen na rastal-
noj posudi 1 pomodu kvaka 18, providje-
nih na sleznim vijcima. Metaliéna masa
koja se ima rastaljena rafinirati, nalazi se
u rastalnoj posudi 1.

Isparivaé¢ 3 proizveden je na dnu sa dva
upusna kuglovita ventila ili druga svrsi-
shodna ventila 9. Ovi ventili imaju samo
dozvoliti uljecanje metala u isparivaé. Na-
dalje je providien ispariva¢ 3 sa sapni-
cima 19. poredanim na dovodnom prstenu
20 ili sa drugim svrsishodnim razdjelju-
juéim napravama, koje sluze za to, da se
reagensova raslopina dovodi na stijene
isparivaéa odnosno 8trca. Za potkreplienje
Strcanja moze se upolrebiti komprimirani
vazduh li para. Kroz cilev 7 polisnuta
mjesavina melala i reagnesa dospije u re-
agensov spremnik 11 i lonaz 12 iznad raz-
djeliivaca 21, koji razdijeli mijeSavinu u
tanke struje ili male kaplje.

im se naprava spusti u rastalieni metal,
tece rastaljena metalicka masa u lonac 12
kroz ventil 13 na dnu Joneca. U toku pro-
cesa rafiniranja puni se lonac 12 malo po
malo sa metalom, oliéuéim iz isparivadéa 3;
ovaj lede onda kroz otvor 22 sifona 14
cslobodjen od reagensa, natrag u rastalnu
posudu 1. Reagens ostane u spremniku 11,
gdje on pliva na povrsini metala, sakup-
liajuceg se u loncu 12,

Otok 22 lonca 12 moze biti providjen
vijéanim venlilom, koji se ima posluZiti
od jednog prikladnog miesta izvan na-
prave, koji se moZe u svrhu olslranjenja
reagensa, sodizanog u spremniku 11, mie-
sto da se spremnik 11 skupa sa loncem
12 izvadi iz naprave i onda izlije reagens,
moze dielomiéno, ili pesvema =zatvoriti.
Time se preéi istjecanje jednog diela ili
sveukupne koligine metala iz otvora 22 u
rastalnu posudu 1, 3to ima za posljedicu,
da se povrsina trajno u spremnik’ 11 ulje-
Suéeg metala malo po malo dize i da ra-
stalieni, na pov8ini melala plivajuci reagens
pretjede preko prikladnog izljeva 11¥ u no-
sivi spremnik.

spremniku 11 i loncu 12 poredanasu
mjesala, koja su montirana na mjesajucoj
osovini 24 i mogu pomoéu prigonskog or-
mara 25 biti pogoniena od motora 25. Ovim
motorom pokreéu se osim toga mjesala 28
pomoéu osovina 27, koja sluzs zato, da
mjesaju rastaljeni metal u kupki 1, u svrhu,
da se sviezi i vruéi rastalieni metal dovede
u doticaj sa vanjskom stranom isparivaca
3. Ovim motorom pokreée se nadalje je-
dan ventil n. pr. jedan okretni klipni ven-



il 29, kroz koji usljed izparenja reagen-
sove rastopine u isparivacu 3 napravljena
para moze otjecati nakon prolaza kroz
izluéivaé 3o. Izlucivaé 30 tma svrhu, da
pusti od pare eventualno ponesenu rasto-
pinu otjecati u isparivace.

Klip ventila 29 providjen je sa premjes-
tivim popusnim otvorima, koji se mogu na-
mjestiti za vrijeme pogona. Takodje nje-
gova brzina okretanja moze na jednaki
naéin biti namjedtena pomodéu frikcionog
kolutnog prigona 31.

Oni djelcvi naprave, koji leze iznad me-
talne kupke. mogu se prema polrebi opko-
liti plastem 32, koji u slu¢aju potrebe moze
sluzili za to, da zagrije izluéivac¢ 3¢ i sprem-
nik 11 pomoéu izgarnih produkata pedi.
Naime ako je zasunak 33 otvoren i zasu-
nak 34 zatvoren, vodjeni su pimow od
kanala 35 kroz upusnu cijev 36; oni struje
onda kroz nutarnjost plasta 32 i kroz is-
pusnu cijev 37, u praveu strelice.

Ako se naprava nema zagrijati na gore
opisani nacin. to se mozZe zatvorili upu-
stni zasunak 33 i olvoriti zasunak 34, tako,
da plinovi od kanala 35 struje direktnou
glavni kanal, kako je nagovesteno sireli-
cama u fig. 5.

lzvedba postupka rafiniranja pomodu
gore opisane naprave vrsi se n. pr. kako
slijedi: uzima se, da se metaliéna rasta-
lijena masa, koja se ima &isliliti, nalazi u
posudi 1 i da naprava zauzima u fig. 5
prikazani polozaj. Okretni klupni wventil
29 potpuno se ofvori i naprava se spusti
nasto se rastaljena metalicna masa dize
u isparive¢ 3 i islovremeno u loncu 12,
providjenom sa sifonskim zaporom, dok
se postigne jednaki razmjer povisine. Je-
dinica se onda priévrsti pomoéu kvaka
18. Motor 26 dovede se u gibanje, usled
cega se okredu mjesala 23 i 28. Rastopi-
na prikladnog reagensa onda se ustrca
pod pritiskom kroz sapnike 19 u ispari-
vaé 3, koji je pritisak eventualno vedéi, nego
pritisak, koji je pritisak, koji se namerava
proizvesti u isparavaéu. Raslopina = se
dolicajem sa stijenama isparivaca, zagrija-
nim pomodéu rastaljene metalacke mase
u posudi 1 ispari, reagensu se pri tome
dielomi¢no ili potpuno oduzme voda i
proizvodi para.

Ostane li ventil 29 potpuno otvoren to
ostanu metal i reagens sa oduzetom vo-
dom u isparivacu i para struji iz naprave
kroz ispusni otvor ventila.

Ako se venti 29 drzi zatvorenim, to po-
tisne u isparivadu proizvodjeni parni priti-
sak rastaljenu metalicku masu skupa sa
reagensom, kojemu je voda oduzeta kroz
otoénu cijev 7 dok povrsina tecnosti sta-
line lezi upravo ispod donjeg kraja cijevi

7. Para onda moze istrujali kroz ovu ci-
jev. Time se umanji prilisak u ispa-
rivacéu i rastaljena metalicna masa tece
kroz ulazni ventil 9 i diZze se gore u
isparivadu, usljed cega se spreci dalje
istrujanje pare, tako da prilisak u ispari-
vaéu opet rasti i raslaljeni metal sa rea-
gensom, kojemu je oduzeta voda, i parom
budu opel polisnuti kroz otoénu ciiev. Na
taj nacéin nastavi se u brzim njihajima pul-
zivno sisanje metala iz rastalne posude
kroz ventil 9 i skupa sa reagensom, ko-
jemu je oduzeta voda, i parom kroz otoénu
cijev 7 v spremnik 11, tako dugo dok se
proizvodi para u isparivacu.

Veéinom je ali kod ralinacije metala
potrebno, da se i sirujanje pare sa — iz
otoéne cijevi lekuc¢om strujom — od me-
tala i reagensa skuéi ili pak posvema
spreci. Ovaj cilj postigne se klipnim ven-
tilom 29, ¢ijim poredjajem je moguce, da
se svaka zeljena kolicina u ispariva¢ko;j
posudi razvijene pare moze puslili otslru-
jati u stanovitim vremenskim intervalima.
Namjestenjem tog venlila 29 mogu se od
promjena nularnjeg parnog pritiska od-
visna koliéina povrsine reagensa, kojemu
je oduzeta voda, i metala u isparivacu
tako regulisati, da ovaj nivo nikad tako
duboko ne padne, da psara istruji iz ispa-
rivada kroz otoénu cijev 7. Kraj otoéne
cijevi 7 moze se clr.:'ah frajno zaltvorenim.
Metal dospije onda kroz ventil 9 u ispa-
rivué, kada je klipni ventil 29 otvoren, i
metal 1 reagens islisnu se samo onda,
kada je ventil 29 zatvoren. Pri lome moze
se eventualno prisutni suvisni pritisak of-
straniti kroz sigurnosni venlil, koji nije
pokazan u slici.

Od vode oslobodjeni reagens dospije
za vrijeme dok je on postiskivan kroz
oto¢nu cijev 7 u veoma uski doticaj sa
rastaljenom metalickom masom, istovre-
meno sirujecom kroz cijev, i dapace je
moguce, da je metal veé posvema rafini-
ran, kada reagensom pomijesani metal iz-
lie¢e iz razdjelivaca 21. Eventualno moze
biti smjedten odbojni ventil tik iznad do-
njeg kraje oloc¢ne cijevi 7, u svrhu, da se
spreéi povratno sfrujanje le¢nosnog stupca.

od uljecanja u spremnik 11 rastavi se
rastaljena melalicka masa uslied njezine
znatno vece specifiéne teZine od reagensa,
koji pliva na povrdini rastaljenog metala
u sifonskom loncu 12, doéim metal pada
u loncu 12, diZe gore kroz sifonski zapor
14, istje¢e kroz otoéni otvor i dospije opel
natrag u rastalnu posudu 1. Lonac 12
ostaje napunjen metalom bar do nivoa
otoénog otvora 22 i tvori lime doslatno
djelatan zatvor za reagens, koji pliva preko
toga.



Cim je spremnik 11 napunjen sa rea-
-sensom, moze on, kako je gore opisano,
bili ispraznjen i sadrZina opet biti prera-
djivana u svrhu ponovnog dobivanja re-
agensove rastopine i u njoj primljenih sa-
stavnih djelova preradiivanog metala u
svrhu upotrebe za dalje operacije ralini-
ranja. Event. mogu u toku postupka biti
spremniku 11 aulomalmkl dodate dodatne
cvrste, rastaljene ili plinovite tvari.

Patentni zahtjevi:

1. Poslupak za izluGivanje nedistoéa iz
melala ili melalnih legura preradbom sa rea-
gencijama, naznacen lime, lo se reagens
koji polucuje izluc¢enje upotrebi u obliku
rastopine, iz koje se usljed topline metalne
staline reagens prevede u fizikalno stanje,
koje je sposobno za izvedbu reakcije.

2. Oblik izvedbe postupka u smislu za-
hijeva |, naznaden time, ito se reagensova
rastopina dovede u neposredni doticaj sa
rastaljenom metalickom masom.

3. Postupak v smislu zahtieva 1 1 2
naznacen lime, Sto se primenjuje za izlu-
éenje sastavnih djelova od metalnih le-
gura,

4. Oblik izvedbe postupka u smislu za-
htjeva 1 i 3 naznaden time, 3lo se posred-
nim prenoSenjem topline rastaljene meta-
Jicke mase iz vodene raslopine reagensa
proizvede para, &iji se pritisak upotrebi,
da se poluéi uski doticaj reagensa sa ra-
stavljenim metalom.

5. Oblik izvedbe postupka prema za-
htjevu 1, 3 i 4 naznaéen time, sto prenos
topline od metala na reagensovu rastopinu
uslijedi kroz stijene isparivajuce posude,
u koju je uvedena reagensova rasiopina.

6. Oblik izvedbe postupka po zahlijevu 1,

3. 4i 5 naznaden time, Sto se prilisak pro-
izvedene pare upotrebi za periodié¢ko ispra-
znjenje sadrZine isparivacke posude.

7. Oblik izvedbe postupka prema za-
htijevu 1, 3, 4, 5 i 6. naznaden time, Slo
se perlodlcko isprainieniﬁ sadrzine ispa-
rivacke posude uz umanjenje parnog pri-
tiska poluéi pomocéu ispusnog otvora, obi¢no
drzanog zatvorenim pomocu ove rastaljeno
tekuce sadrzine.

8. Oblik izvedbe posiupka po zahlijevu
1, 3, i 4 do 7, naznaden time, §to osim
reagensa moze dospieli rastaljeni metal u
isparivacku posudu.

9. Oblik izvedbe po zahtijevu 1, 3 i 4
do 8, naznacen lime, $lc se iz isparivacke
posude ispraznjena sadrZzina sakupi u re-
akcionom prostoru, u kojemu se naslavi
reakcija izmedju metalne staline i reagensa.

10. Naprava za izvedbu postupka po
zahtijevu 1, 3 i 4 do 9, naznacena time,
sto se u metalnu kupku uronjuje ispari-
vacka posuda sa ulazom za reagensovu
rastopinu 1 izlazom za reagens, kojemu je
oduzeta voda, i za proizvedenu paru.

11. Oblik ivedbe naprave po zahtijevu 10,
naznacen time, $lo naprava ima ulazak
za tekuéi metal.

12. Oblik izvedbe naprave po ?ahtlle\*
10 i 11, naznaden lime, slo naprava ima
venlil, koiji regulise izlaz pare i biva po-
kretan u vremenskim intervalima.

13. Oblik izvedbe naprave po zahtijevu
10 do 12, naznaéen time, $to isparivacka
posuda sltoji u vezi pomocu cijevnog voda
sa spremnikom, koji prima iz isparivacke
posude kroz cijevni vod protiskanu mje-
Savinu reagensa i tekuceg metala i sto su
ovaj spremnik i isparivacka posuda sjedi-
njeni medjusobno u skupnu napravu, koja
se ima uronili u metalnu kupku.
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