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Pronalazak se odnosi na postupak za iz-
radbu kromovih legura, sa malom sadrzi-
nom ugljika, kao na primer ferckrom, sa
kromom legirano Zeliezo i gelik i t. d. re-
dukcijom ili rafinzcijom u elektri¢ncj pedi,
pri ¢em se rude, primjerice materijal, koji
sadrzi kromcvog oksida i sredstvo reduk-
cije, koje sadrzi ugljika, ili ferokrom sa
60—70% Cr i 6—10% C unese u drozge-
nu ]{upeI[, k{}]a sadrzi kromovog oksida, a
koja se ugrije pomocu 1edne ili vise elek-
troda, objeSenih podizno i spustivo izned
kupelji, sa ¢ijih dolnjih okrajnjih ploha
te€e elektri¢na struja prema gornjem slo-
ju drczgene kupelii.

Pronalazak se sastoji u bitnosti u tom,
da se rude unaSaju kontinuirzno ili peri-
odi¢ng u malim porcijama sa reguliranom
brzinom u ;_';ornji rastaljeni sloj drozgene
kupelji, pri ¢em se sastav drozgene kupelji
udesi tako, da njegova temperatura taljenja
iznosi najmanje oko 1750° C i da gse do-
vod struje razdijeli preko znatnoga dijela
rastavijene povrsine kupelii. Navedenim
mjerama postaje gornji sloj inate gusto
tekuce, drozgene kupelji ili barem njegov
veci dio Zidak, te se podrzava pri srazmjer-
no jednako visokoj temperaturi, pa se ti-
me stvaraju povolini uslovi za izvedenje
postupka, Rezdijelenje struje preko sraz-
mjerng velikog dijela povrsine kupelji po-
stizava se pomolu elektroda sa original-
nim popreénim presjekom od barem 70
dm?, pri em se opterecenje elektroda u-

zimlje popreéno vrlo nisko ili sa 4—10
KW po dm* presjeka eclektrode.

Kod redukcije kromove rudate prema
prenalasku pomodu redukcionog sredstva,
koje sadrzi ugljika, postizava se prednost,
da se na drozgenoj kupelji ne mogu sabra-
ti veée kglitine redukcicnog ugliena i ne-
rasfaljece rudace, vec se kromov oksid ras-
topi prije njegove redukcije u drozgenoj
Kupelji. lzredba kromove legure zbiva se
onda izreduciranjem iz drczge, a uslijed
visckog taliSta drozge postizava se, da se
redukcija obavlja pri znatno viSoj tempe-
raturi nego kod dosadenijih postupalia,
uslijed Cega se ve¢ kod redukcije dobiva
legura sa malom sadrzinom ugljika. Nada-
lje se postizava prednost, da izreducirana
kromova legura ne kaplie dcle kroz sloj
ugljena, gdje bi mogla stvarati karbid.

Uslijed toga, Sto je prema pronalasku
srazmjerno veliki dio povrSine drozgene
kupelji pokriven dolnjim okrajnim ploha-
ma elekiroda, zbiti e se znatni dio re-
dukcije neposredno ispod ovih okrajnih
ploha. Kod izlaZenja razmijerno velikih ko-
litina plina, koje se razviiaju uslijed rafi-
nacije legure odnosno uslijed reakcije iz-
medu komada ugljena, koji teku na droz-
genoj kupelji i u drozgi rastoplienog kro-
movog cksida u uskom prostoru izmedu
dolnjih ckrajnih plocha elektrode i drczee-
ne kupelji, proizvodi se pod uplivom elek-
tricne energije, koja prelazi sa elektroda u
drozgu, valovito ili kljudajuée gibanje u
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drozgenoj kupelji, koje gibanje izlazi iz
razmjerno velikoga dijela povrSine droz-
gene kupelji, pa se odande proSiruje i na
dio povrsine kupelji, koji se nalazi oko
elektroda. Drozgena kupelj se uslijed toga
za vremena procesa redukcije podrzava u
stalnom gibanju, ¢ime se osigurava jedno-
licna temperatura u raznim slojevima droz-
gene kupelji i jednolicno razdijelenje u o-
voj rastopljencg kromovog oksida. Jedno-
li¢no razdijelenje temperature u drozgi od
bitne je vaznosti za mirni pogon peci. Sta.
novita naknadna rafinacija legure zbiva se
naime opéenito kroz donji sloj drozgene
kupelji, koji je u doficaju sa izreduciranom
legurom. Buduéi da se cvakova naknadn:
rafinacija zbiva uz potrosak topline, to se
drozga u njezinom donjem sloju rashla-
duje i postaje gusta, uslijed ¢ega rafinaci-
ja imade tendenciju, da se periodicki pre-
kida. Buduéi da se gornji sloj drozge pri
tem jako pregrijava, a izjednafenje tempe-
rature se zbiva u glavnom prevodenjem
topline, stavlja se drczga, kada se je nje-
zin donji sloj opet ugrijao do takc visoke
temperature, da opet poéinje proces rafi-
nacije, kroz pri tom razvijene plinove u
gibanje takc, da se pregrijana drozga po-
krece iznenada prema dole i dolazi u doti-
caj sa legurom. Onda nasupi Zestoki, sko-
ro eksplezivii tedaj rafinacije, $to proiz-
vodi velike smetnje u pogonu pe¢i. Tim,
§to drozgina kupelj prema pronalasku do-
biva od gore ishodece stalno gibanje, po-
kazalo se je moguéim, da se smetnje opi-
sane vrsti u bitnosti uklone.

Premda se prema pronalasku upotreb-
linje neobino nisko opterecenje elektro-
da, postizava se zafudng topliji i jednolic-
niji pogon peéi nego kod rada sa visokim
opterecenjem elekroda. Kada se naime op-
tereenje povisi na mjeru koja se inace
smeatra normalnom, ili okruglo 5—8 Am-
pera po cm?® presjeka elektrode, dolazi
naime drozgena kupelj uslijed koncentra-
cije reakcije na njenoj povrsini u tako bur-
no gibanje, da se drozga baca 2mo tamo,
pa se uslijed njezinog visokog ftaliSta iz-
van podrudja elektroda skrutne, cime se
pe¢ malo pomalo z=€epi, pa unasanje ru-
de otestava ili omoguéuje. Ovaj se nedo-
statak uklanja kod pogona sa niskim opte-
recenjem i primjerenim povecanjem po-
preénog presieka elektroda. Osobito po-
voljni rezultati postigli su se prema prona-
lasku kod uporabe trofazne pedi sa t. zv.
Soderberg — elektrodama svaka sa 1350
mm promjera, koje se opterecuju okruglo
sa 1 Amper na cm?® popreénog presjeka e-
lektrede. Ovakova peé radi debro, ako 1 sa
nesto manjim probitkom, i sa opterece-
njem struje od samo 0.75 Ampera, na cm?.

Naprotiv opteretenje struje prema prona-
lasku nesmije da premasi 2 Ampera na cm?®
presjeka elektrode.

Sastay drozge i njeno tim uvjetovano
taliSte od velike je vaznosti za postizava-
nje male sadrzine ugljika u leguri. Kod iz-
radbe kromovih legura sa vrlo malom sa-
drzinom ugljika pokazalo se je prema to-
mu probita¢nim, da se radi sa temperatu-
rom drozge od jedno 20007 C ili vise. Ako
se ide za proizvodnjom legure sa osred-
njom sadrZzinom ugljika, primjerice jedno
2% C, onda se moZe upoftrijebiti drozga
sa nizim taliStem. TaliSte ali svakako ne-
smije biti znatno ispod 1750° C. Razlog
zasto se prema pronalasku upotrebljava
drozga sa visokim taliStem, leZi u tome,
$to se ravnoteZje izmedu kromovog karbi-
da i kromovog oksida u drozgi kod povi
senja temperature brzo pomakne u proce-
su karboniranja. Glavni dio drozge sastoji
se iz oksida od kroma, aluminija i magne-
zija. Od ostalih cksida, koji ulaze u droz-
ou, kac CaO i O,, ne uzima se sadrZina
vapna opcenito veéa, nego Sto je potrebno
za otsumporisanje legure. I sadrzina Si O,
treba da bude niska i inafe primjerena

sastavu drozge, jer je inale teSko dobiti
dcvoljnu otpornost drozge protiv  ognja.
Kod prakti¢ne izvedbe postupka uzela se

je sadrzina drozge sa Si O, ispod 15%, a
u pravilu i ispod 10%. Za provedenje rafi-
nacije od bitne je vaznosti visoka sadrZina
kromovog oksida u drozgi. Ova sadrzina
treba da iznesi cbifno 20-—409%, u stano-
vitim slu¢ajevima dapale i viSe, i nesmije
prije otpusta legure pasti ispod 10%.

Ako se imade mezterijal, Koji sadrzi kro-
movog oksida, na pr. kromova rudaca, re-
ducirati prema pronalasku, moZe se doda-
vanje ovoga ili jedneli¢no porazdiieliti na
cijeli proces taljenja, ili se pako.moZe do-
davanje kromove rudafe Kkoncentrirati na
stanovite odsjetke vremena, bilo tako, da
se cijela koli¢ina kromevog oksida domet-
ne za ovih cdsjetaka, bilo tako, da se za
ovih cdsjecaka zbiva povecano dometanje
naprama cnom u drugim odsjeccima. Po-
kazalo se je za postizavanje malene sadr-
zine ueljika u leguri probitatnim, da se
odsjecci vremena za umetanje rudace i za
umetanje redukcioncg ugliena udese me-
dusobno tako, da se iza obavljenog otpu-
sta legure sadrzina kromovog oksida u
drozgi za vremena izreduciranja prvog di-
jela legure pedrzava znatno .visjom nego
sadrzina kromovog oksida gotovo reduci-
rane drczge. Tim, Sto se z2 kasnijega od-
sieka vremena u redukcioni proces unosi
redukcicni ugljen sam ili u vecoi kolidini,
nevo $o cdgovara prosie¢ncm omjeru iz-
medu rudafe i redukci~nog ugljena, sni-



zuje se sadrzina kromovog oksida na vri-
jedivost, k ja odgovara Zeljenom dobitku
kroma. Tim se nadincm postizava, da se
redukeija zbiva u za postizavanje niske sa-
drzine ugljika znétno povolinijim prilika-
ma, itego sto je bivalo do sada. U svakom
mcmentu izreducirana legura dobiva na-
ime pri t-m nizu sadrzinu ugljika nego sto
cdegovare Konacnoj sadrzini  kromovog
cksida u drozgi, a to je oscbito slucaj u
vrlo vel'koj mjeri ked u prvom odsjeku
vremena izreducirane legure. Popre¢no se
prema tomu dobiva legura sa sadrZinom
ugljika, ko ja cdgovare znatno visoj sadr-
zini kromovog cksida u gotovo reducira-
noj drczgi, t. j. ncvim se postupkom do-
biva i dobar probitak i malena sadrZina
ugljika u izradenom prcizvodu. Ako se
islovremeno ili skcro istovremeno sa le-
gurcm clpusti drozge, onda je shodno, da
se rudaca, koja ulazi u prilaganje za slije-
defi cipust, poipung ili vedim dijelom stali,
prije nego Sto se dometne redukciono
sredstvo, koje sadrzi ugliika. Buduéi da se
nesmije pec¢ sasvim isprezniti sa legurom,
dobiva se za recencga staljivanja kromove
rudale rafinacija u pedi zaostalog metala.
Eventualno se ali moZe, osobite ako se
kromova rudata umece samo u teko male-
nim dionim koli¢inama, da povrsina droz-
gene kupelji ostaje prakti¢no neprekidno u
taljenom stanju, istodcbno sa kromovom
ruda¢om dodavati dio redukcicnog uglje-
ina, primjerice moZda polcvica koli€ine re.
dukcicncga sredsiva koja odgovara doda-
noj kremovej rudadi, da se u peci ne sa-
drze prevelike koli¢ine drozge. Za zednjeg
vremenskoe cdsjeka staljivanja dodaje se
cnda precstala koli¢ina kromove rudace.
Ako se preduzme jedan ili viSe posebnih
otpusta drozge izmedu dva otpusta meta-
la, onda se iza svakog takovog otpustka
dreczge sadrzina preostale drozge na kro-
mevom cksidu povecava teko, da se kod
dalnjeg ubacivanja materiiala za prvo sa-
svim ili djelc mice ispusti dodavanje reduk-
cicnog ugljena. I u tom se slucaiu
p stupali tako, da se redukcija prije poje-
dinih ctpusta drozege provede savrSenije
neco prije otpusta metala, da se postigne
Sto niza sadrZina ugljiikz u konaénom pro-
izvodu. Istodobno sa legurom otpustena

drczga, koja je bogata sa kromovim oksi-,

dom, mozz se 1 tom slucaju podvréi poseb-
nim postupkem potpunoj redukeiji na pr.
za proizvodnju kromove legure sa viso-
‘kom szdrzinom ugljika, Ako se ovakova
kromova legura dovede natrag u proces
prema pronalasku, primjerice za odsjeka
vrenrena neposredno iza otpusta metala,
ond” se za staljivanje postizava rafinacija
1 oure u pogledu njezine sadrzine ugljika.

moze -

Mijesto da se, kako se je uzelo gore, ot-
pusti drezga istovremeno sa legurom, mo-
7e se jedan dio gotove reducirane drozge
ctpustiti ve¢ u ranijem momentu i prije
olpusta legure povecati sadrZinu preosta-
le drczge sa kromovim oksidom steljiva-
njem kremove rudace uz potpuno ili dje-
lemiéno ispustarje codatka redukcicnoga
sredsiva, koje sadrzi ugljika. Povecanje sa-
drzine kromovog cks.da u drozgi postiza-
va se pri tom 1 redukeijom izmedu u kro
movec] rudadi sadrzanog Zeljeznog oksidula
i izreduciranog kroma. Ako se naumice
zeli dobiti kromova legura sa visokom sa-
drzinom Zeljeza, onda je shodno, da se u
sada spomenutcm odsjeku vremena doda-
ie cdgoverajuéa kelicina spoja Zeljeznog
oksida. Ako se zeli u proces unijeti i me-
talicnog zeljeza, moZe se to naravno zbiti
i u drugim odsjecima taljevnog postupka.
Sa kromovim oksidem vrlo obogacena
drezga rrouzrokuje vrlo snaznu rafinzci-
ju krcmcve legure u pogledu njezine sa-
drzine vgljika, Kremovim cksidom oboga-
¢ena drozga ostavlja se kod otpusta legu-
re u pedi i s'uZi kao podetna drozga sa
visokem sadrzinom kremovog oksida za
izreduciranje prvog dijela legure kod na-
stavka procesa.

Sa kromovim oksidom obcgacena droz-
oa treba de kod gore opisanih nadina iz-
vedbe pecstunka shodno imade takav sastev,
da niezina ukupna sadrZina na cksidima od
kr ma i aluminija prelazi 50%, pri ¢em ce
sadrZina kromcveg oksida biti preko 30%
Kod proizvednje legura sa vrlo niskom
sadrzinom ugljika, primierice, sa jednom
ili nekoliko desetina jednoga postotka
ugliika, vzima se sadrzina kromovog oksi-
da n obogaéenoi drozgi probitatno sa 40
do 50% i'i dapafe viSe. Korisno je, da u
takcvem slucaju suma u drozgi sadrzanih
cksida od aluminija, kroma i silicija, ra-
¢unate u molima, premasi 3/4 ili dapace ci-
jelu sumu u drozgi ulazeéih oksida od
magnezija i kalcije. Kod proizvodnje le-
cgura sa sadrzinom ugljika od po prilici
1-—2% moze se radili sa mnogo niZom
sadrzinom kremovog cksida u sa kromom
obogacencj drozgi, nego Sto je sada na-.
pomenuta. SadrZina gotovo reducirane
drozge na kromovom cksidu dede se u
mnogim slu¢ajevima probitacno sniziti na
10% ili dapace ispod toga. Kod proizvod-
nje legura sa vrlo niskom sadrZinom uglji-
ka u pravilu je ali korisnije, da se sa re-
dukcijom ne ide tako dalekc. Ako naime u
pec¢i sadrzana koli¢ina drozge, koja treba
da za8titi leguru protiv primznja ugljika
od elektroda, imade ne preveé nisku sadr-
7inu kromovog oksida, moZe se ona na-
ravno laglje kod nastavka procesa oboga-



titi sa kromovim oksidom u svrhu izradbe
legure sa zahtjevanom niskom sadrZinom
ugljika, Sadrzina kremitne Kiseline u sa
kremovim oksidom obogacdenoj drozgi
drzi se u pravilu ispod 10%. U gotoyo re-
duciranoj drozgi mogu se naprotiv dopu-
stiti znatno vecée sadrzine kremicne Kkiseli-
ne na pr. 15—20%.

Redukciono sredstvo, koje sadrzi ugljika,
unasa se prema pronzlasku u  rastaljeni
gornji sloj drozgene kupelji, kao ugljen u
formi komadiéa ili Krupice. Pckazalo se je
ali probitaénim, da se upctrebi uglien sa
slabom porozno$éu na pr. antracit, ostaci
elektroda i sl. Fino usitnjeni ili jako po-
rozni redukcioni ugljen nije uporabljiv, jer
kod visoke temperature, s kojom se radi
kod redukcije, prouzrokuje odve¢ burni te-
cai reakeije, Antracit moZe se Koristno u-
potrebiti u Kalcinirancm stanju i shodno u
velicini graska do oraha. Redukcioni se
ugijen, dodaje malo pomalo u malim Ko-
licinama i kakc je gore napomenuto, mo-
Ze s2 u stancvitim odsjecima postupka doda-
vanje tzkovoga izostaviti ili u omjeru pre-
m 1 dodavanju kromovog oksida smanjiti.
Kod ubacivanja ireba paziti na to, da se
redukcioni ugljen ne nagomilz u prevell-
kim kclicinama na povrsini drozge, i da
gornji sloj drozgene kupelji ked umetanja
ugliena bude dcbro tekuéi. Prema prona-
lasku dade se po Zelji bitni dio redukcije
provesti direktnom redukcijom izmedu
ugljena od delnjih krajeve elektroda i droz-
ge. Takovo se redukeiono djelovanje po-
stizava shodnim odmjerenjem napetosti
kupelji i takovim postavljanjem donjih
ckrajnih plcha elekirode ili elektroda na-
przma povrsini drozgene kupelji, da droz-
va za njezinova valoyvitoga ili kljucajuce-
ga gibanja dclazi stalno u doticaj sa dol-
njim plohama elektroda, Ako se drozgena
kupelj pedrzaje na tako visokoj tempera-
turi, da je brzina reakcije kod reakcije iz-
medu kromovog oksida i ugliena vrlo ve-
lika, onda je u stancvitim prilikama dapa-
¢e moguce provesti reakeiju sasvim pomo-
¢u ugljena elektroda. U pravilu se ali pre-
ma pronalasku napetost cdmjeruje tako,
da cjelckupni potrc§ak ugliena cloktroda
lezi izmedu jedne fredine i pelcvice ostalog
umetnutog redukciznog ugliena. Time se i
izbjegava tomu, da se donji dic elektrode
uslijed oksidirajuceg djelovania = zraka ne
zagilji.

Kod rafinacije kromove legure sa s:dr-
zinom ugljika, na pr. ferckroma sa 6 do
109% C, prema pronalasku, probitatno je,
da se izbjegne eksplozionom tecaju reak-
cije, prouzrokovati istcdobno redukeiju u
gornjem sl~ju drozeene kupeljii pomocu
redukcionog ugliena na pr. antracita ili

koksa, Kcd redukcije u gornjem sloju droz-
gene kupelji proizvadani plinovi prouzro-
kuju pri tom na gore opisani nacin jako
gibanje u Kupelji. Budué¢i da ovo gibanje
drozge izlazi iz velikog gornjeg sloja, te
biva prilitno kenstantno, prouzrokuje ono
izjednacenje temperature drozgene kupelji,
¢ime se uklanja glavni razlog eksplozionog
tecaja lafinacije K tomu pridolazi, da re-
dukcija u gornjem sloju drozgene kupelji
iziskuje znatan dovod topline, éime se uz
pretpostavu nepromjenljivog dovoda ener-
gije, za rafinaciju potrebno vrijeme znatno
produZzuje. Kolic¢ine plinova, koje se raz-
vijaju za rafinacije, podavaju se prema to-
mu Kkroz razmjerno dugi odsjek vremena,
uslijed ¢ega proces dobiva mirni tecaj. Do-
davanje legure, koja se ima raflinirati, zbi-
va se shoedno sasum ili u glavnom za pr-
vog odsjeka vremena rafinacije, primjerice
u prvcj pelovici odsieka yremena izmedu
dva ctpusta metala. Otpust drozge moze
se zbiti nep:zsredno prije otpusta metala ili
u drugo vrijeme, Shodno je, da se ubaci-
vanie u pe¢ za cdsjeka vremena neposred-
no prije ofpusta metala prekine, pri cem
se drozgena kupeli samo pregrije. Rafina-
cija izreduciranog metala dade se olakSati
time, da se barem za jednog odsjeka vre-
menz prije otpusta legure parcijalni priti-
sak kod reakeije razvijenog ugljicnog ok-
sida izgaranjem, pospjeSenim odvodom ili
sl. nepcsredno iznad u rastaljenom stanju
nalazeceg se gernjeg slcja drozgene kupe-
lii ili jedncg njegcvog dijela snizi. Izgara-
nje uglji¢nog cksida moze se pri tom iz-
vesti ili sa zrakom ili sa cistim kisikom.
Ako se kod rada u otvorenoj peéi razmak
povrsine drozgene kupelii od gornjega ru-
ba peéi primjereno odmjeri, onda je mo-
guce izvesti izgaranje ugljilnog cksida ne-
posredno na povrsini drozgene kupelji iz-
van oncga dijela tekuce drozegene kupeliji,
koji je [‘(}l(riven sa donjim, plohama elek-
troeda, pomocu n-ravne promaie, t. j. tako,
da se zrak uslijed gibanja phslo\m ]’Jlt.‘!IlEl
elektrodama, koje nastaje kroz koncentra-
ciju topline, sise dolije prema povrsini o-
ncga dijele taljevne kupelji, koji lezi da-
lie od elektreda. Naravno, da se dovod
zrzka m-Ze zbiti 1 umijetno kroz duvaljku
ili slicnj uredayj.

Naknadna redukcija kromovog oksida
neposredno prije oipusta drozge moze se
proizvesti pomocéu termickog redukcionog
sredstva kao na pr, aluminija, silicija, iti
rjihevih legura.

D s sprije¢i primanje dusika po kro-
mevei leeuri, moZe se ona prigodom ili
1za otrusta za$tititi sa plinom, koji nema
duiika ili je siromaSan na takovom, pri-
mj-rice ugljiZnom kiselinom, vodenom pa-



rom ili sl. Osim toga je za istu svrhu pro-
bite¢no, da se legura iza otpusta Dbrzo
rashladi, na pr. granulacijom u strujecoj
vodi ili poprskavanjem sa vodom.

Kod otpusta metala esto je teSko zapri-
jeciti, da ne izade skupz 1 drozge. Zadrza-
vanje drozge u peéi postizava se kod po-
stupanja prema pronalasku tako, da se za
ili nepcsredno prije otpusta metala ubacu-
je u peé¢ u dijelu prije otpustne rupe za
metal, materijal u formi komadiéa ili kru-
pice, koji stvara drozgu, a specifitno je
tezi od drozge, pa stoga pada dole do ono-
oz sloja drozge, koii lezi neposredno iz-
nad metala pa ¢ini, da ovaj potonji sloj
postane gusto tekuéi ili da se skrutne. Za
tu svrhu prikladan materijal je kromova
rudaca.

Patentni zahtjevi:

I. Postupak za izradbu kromovih legura
sa malom sadrzinom ugljika u elektri¢nim
pecima kroz redukciju ili rafinaciju, kod
kojega se ub2cuju rude u drozgenu kupelj,
koja sadrzi kromovog oksida, a grije se
pomoéu jedne ilj vise iznad nje podizno ili
spustivc smijeStenih elekiroda, naznacen
tim, Sto se rude ubacuju, u rastaljeni gor-
nji sloj drozgene kupelji malc pomalo u
srazmjerno malim Kkoli¢inama ili kontinu-
irano sa reguliranom brzinom, pri ¢em se
sastav drozgene kupelji udesi tako, da
njezino taljiSte iznosi najmanje 1750 C i
da se prelaz struje porazdijeli preko raz-
mjerno velikog dijela povrSine drozgene
kupelji u svrhu, da se znatni dio gornjega
sleja drozgene kupelji pedrzava lahko gib-
ljiiv 1 pri pec moguénosti jednoli¢noj viso-
koj temperaturi, pa time osigurava mirni
tecaj reakcije.

2. Postupak prema zahtjevu 1, naznacen
tim, $to se upotrebljuju elekircde sa ori-
ginalnim popreénim presjekom od barem
70 dm?, da se struja porazdijeli preko raz-
mjerno velikoga dijela povriine kupeliji.

3. Postupak prema zahtjevu 1 i 2, na-
znafen tim, Sto prosjecno opterecenje na
dm? elektrodinog presjeka iznosi 4 od
10 KW.

4. Postupak prema zahtjevu 1—3, na-
znacten tim, Sto se glavna masa drozgene
kupelji sastoji iz oksida od kroma, alumi-
nija i magnezja, pri ¢em sadrzina kromo-
vog oksida premaluje 10%, a shodno iz-
nosi 20—409% ili vise.

5. Postupak prema zahtjevu 1—4, nazna-
fen tim, §to cjelokupna sadrzina drozgene
kupelji na oksidima od aluminija, kroma i
silicija, ratunano u molama, iznaSa 3[4 su-
me 1 drozgenoj kupelji sadrzanih oksida
od magnezja i kalcija.

6. Postupak prema zahtjevu 1—5, za re-
dukciju materijala, koji sadrzi kromovog
oksida, pomcéu redukcionog sredstva, ko-
ie sadrzi ugljika, naznecen tim, $to se vre-
mena za ubacivanje kromove rudace 1 re-
dukcicnog ugljena reguliraju medusobno
tako, da se sadrzina kromovog oksida
drozgene kupelji za izreduciranja prvoga
dijela legure podrZava znatno viSjom nego
kasnije, iza Cega;se sadrzina Kkromovog
oksida u drczgenoj kupelji smanjuje doda-
vanjem redukcit nog maferijala, koji sadr-
Zi ugljika, samoga ili u razmjerno veéim
kclicinema nego rudaca,

7. Postupak prema zahtjevu 6, naznacen
tim, Sto se bitni dio drozgene kupelji, iza
kako je smanjena njezina sadrZina na kro-
moevom  oksidu, otpusti i da se zaostala
drczga prije cipusta legure dodavanjem
materijala, Koji sadrzi kromovog oksida i
(ili) ponovnom cksidacijom jednoga dije-
la izreduciranoga kroma dovede na viso-
ku sadrzinu kromovog cksida.

8. Pestupak prema zahtjevu 7, naznacen
tim, Sto se sa kromovim oksidom oboga.
cena drozga zadrzi u cijelosti ili velikim
dijelom u peéi zz otpustanja legure, koja

onda kcd pastavka postupka sluzi kao
potetna drczga sa visokem sadrZzinom
kromovog oksida za proizvodnju prvoga

dijela legure.

9. Postupak prema zahtjevu 7—8, nazna-
cen tim, Stc se sastav drozge prije otpusta
legure svede na sadrzinu kromovog oksi-
da od preke 30% sa cjelokupnom sadrzi-
nom cksida od aluminija i kroma od pre-
ko 50%.

10. Postupak prema zahtjevu 1—9, na-
znacen tim, sto se redukcioni uglien uba-
cuje u gornji sloj drozgene kupelji kao
uglien u formi komadica ili krupice sa ne-
znatnom poroznoséu, kao na pr. entracit.

1. Postupak prema zahtjevu 1—10, na-
znacen tim, Sto se dolnja okrajna ploha e-
lektrode ili elektroda namiesti u takov po-
lozaj prema povrSini drozgene kupelji, da
drozga pod utjecajem gibanja, u koje se
stavlja kroz u procesu razvijani ugljicni
oksid, dolazi sa donjim plohama elektroda
u tolikcm obsegu u doticaj, da se kromov
cksid od ugljena elektroda u znatnoj koli-
¢ini izreducira, shodno tako, da potrosak
ugljena elektroda iznosi barem treéinu ina-
¢e ubacanog redukcionog ugljena,

12. Pcstupak prema zahtijevu 1—5, za
rafinaciju kremovih legura, koje sadrze
ugljika, naznacen tim, S§to se rafinacija
kombinira sa procesom redukcije u gor-
njem sloju drozgene Kupelji, koji se pro-
uzrokuje dotikom sa u drozgi sadrZanim
redukcionim ugljenom.



13. Postupak prema zahtjevu 12, nazna-
¢en tim, $to se dodavanje Kromove legure
koju treba rafinirati, zbiva pretpostavno
za prvoga odsjeka vremena izmedu dva ot-
pusta metala.

14. Postupak prema zahtjevu 1—13, na-
znaten tim, §to se barem za odsjeka vre-
mena neposredno prije otpusta legure par-
cijalni pritisak kod reakcije razvijznog ug-
ljicnog oksida, izgaranjem, pospjesnim od-

vodom ili sl. u neposrednoj blizini povr-
sine drozgene kupelji ili jednog njezinog
dijela snizi.

15. Postupak prema zahtievu 1—14, na-
znaten tim, Sto se legura kod oftpusta iz
peéi iil iza toga zastiCuje protiv apsorpci-
je duSika i zraka tim, da se snizi sadrZina
duSika atmosfere, koja okruZuje leguru,
primjerice dovodom ugljine kiseline ili
vodene pare.



