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Ob¢ni postupci za izradu celika u Mar-
tinovim pecima, koji polaze od starog
gvozda kao polaznog materijala, mogu se
tako posmatrati, da se sastcje iz jednog
niza razli¢itih faza ili procesa rada, od ko-
fih ie prva topljenje ispune, koja je vrlo
vazna keko u pogledu njenog trajanja ta-
ko i troskova oko iste.

Ovo topljenje ispune kod ovog obiénog
postupka vrdi se u istoj Martinovoj peci, u
kojoj se vrie faze, koje dolaze jedna za
drugom. Ali ova peé, koja je narodite po-
desna za ove uzastopne faze, i narotito za
onu, keja se moze obeleziti kao pretisca-
vanje, ne odgovara zahtevima faze toplje-
nja u pogledu tro$kova, uredaja i sprovo-
denja, kap i u drugom pogledu, kao §to ce
se docnije videti.

Postupak po ovom pronalasku deli po-
stupak izrade u dva dela, od kojih se prvi
u glavnom sastoji u topljenju ispune |
drugi u glavnom u prediSéavanju na ovaj
nalin pripremljencg Kkupatila za topljenje.

Oba odvojena dela postupka po prona-
lasku srovode se u dvema peéima razlidite
konstrukcije, od kojih svaka ima obeleZja,
koja su najpodesnije za funkciju, za koju
je odredena i to za prvi dec postupka uzi-
ma se peé za topljenje, koja moZe biti ma-
kakve podesne vrste, pod pretpostavkom,
da ona moZe razviti temperaturu potrebnu
za topljenje, i moZe se izabrati izmedu raz-
licitih poznatih konstrukcija, koje imaju
potrebne osobine, dok se za drugi deo za-
drZava primena normalne Martinove peci.

U izabranim ped¢ima za topljenje uvodi

se iednim ili viSe punjenja cela ispuna koja
se pretvara u Celik.

Istopljeni metal, pripremljen u samoj pe-
¢i, izliva se zatim u Martinovu peé, posle
Cega se preduzimaju uzastopni obitni pro-
cesi rada.

Prema sluaju mogu se dodati neki doda-
ci legura gvozda ili tome sl ili u peéi za
topljenje ili neposredno u Martinovoj peéi.

Ovim pronalaskom znatno se povecéava
kapacitet Martinove peéi, oslobodene faze
topljenja, i usled toga se znatno smanjuju
troSkovi tretiranja za svaku tonu proizve-
denog &elika.

Osim toga primena ovog postupka pru-
¥a i-druga preimudstva, da se proizvoljno
mogu izabrati osobine peéj za topljenje.

Pri tome se-mora imati pred o¢ima, da
Martinova pe¢ kod obinog postupka, za
vreme topljenja, moZe razviti potrebnu po-
vetanu temperaturu samo pomoéu sagore-
vanja pri velikom suvisku vazduha i sled-
stveno sa jako cksidirajuéim plamenom.
[z toga izlazi, da se sz tcpljenjem ispune
‘stovremeno izvodi delimitno oksidisanje
njegovog glavnog sastojka i to gvoZda,
uglienika, siliciuma i mangana.

Suprctno tome moZe se postupak po
pronalasku tako sprovesti, da se smanji
svako oksidisanje za vreme topljenja do
poetpunog onemcguéavanja. Zato je do-
voljno, da se topljenje preduzme u peci
makakve konstrukcije, koja moZe razviti
Zeljenu temperaturu pri malo oksidiSucoj,
neutralnoj ili redukujuéoj okolini, Sto se
moZe izvesti sa peéima, fija je konstrukci-
ja ve¢ poznata u trgovini.
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Time se smanjuje gubitak u radu, proce-
nat sirovog i livenog gvozda potrebnog
za ispunu, postize se uSteda u dodatcima
za smanjivanje cksidisanja i smanjuje se u
opste izvodenje i trcskovi potrebni za neu-
tral'sanje Stetncg uticaja cksidisanja na
kvalitet proizvedenog c¢elika.

Najzad se sa novim postupkom postiZe
jo§ jedno preimudéstvo.

Pcznato je, da je kod obi¢nog postupka
za izradu Celika u Martinovim peéima, ko-
ji rade sa starim gvozdem kao glavnim po-
¢etnim materijalom, potrebno, da se ispuni
doda izvestan procenat sirovog i livenog
gvozda u potrebnoj koli¢ini, da bi metalno
kupatilc po topljenju imalo unapred od-
redenu koli¢inu ugljenika.

U cpédte je sirovo ili liveno gvoZde skup-
lje od starog gvoZda, i stoga se iz Stedlji-
vosti Zeli, da se smanji upotreba sirovog
ili livenog gvozda ili da se izbaci.

Poznato je, da se kod izuzetnog nedo-
statka u sirovom ili livenom gvozdu, ili
ako je ono vrlo skupo, ispuna Martinove
peéi iskljulivo sastoji iz starog gvoZda, i
pri tome se sirovo ili liveno gvozde zame-
njuje dodatkom ugljena ili koksa. Isto ta-
ko je poznato, da ovaj postupak u pogledu
bitnosti i dejstvovanja Martinove pedi ima
teSke tehnitke i ekonomske nedostatke,
koji odvradaju od upotrebe u normalnom
procesu, koja se stoga preduzima samo kao
pomo¢ u izuzetnim sludajevima.

Kod postupka po pronalasku moZe se
§ta vide, ako se sprovede topljenje bez ok-
sidisanja, posti¢i kako znatno smanjivanje
procenta sirovog ili livenog gvozda u ispu-
ni, tako i dalje smenjivanje procenta u si-
rovom ili livenom gvoZdu do potpunog
istiskivanja, iz Cega izlazi preimuéstvo dalje
udtede u troskovima ispune, ;

U stvari se moze, u podesno izabranoj
peéi za topljenje, posti¢i dodavanje uglje-
nika kupatilu za topljenje do unapred od-
redene velitine,

Potreban ugljenik moZe se uneti u pe¢ u
obliku ugliena ili koksa ili u opSte u obli-
ku makakve materije koja sadrZi ugljenik
(§to u dcbro poznatim pedima ne pruZa
nikakvu nezgodu). Dodavanje materije koja
sadrzi ugljenik moZe se prema slutaju iz-
vesti od jednom ili vife puta u razli€itim
trenutcima rada.

Od narolitog interesa ie primena peéi
za topljenje sa redukujué¢im plamenom ili
onim, koji je bogat u uglieniku. Pod ovim

okolnostima vrsi se dodavanje ugljenika
istovremeno sa topljenjem, pri em se ug-
ljenik iz plamena uzima pomocu metala.
Na covaj nadin moZe se dobiti ugljenik, ko-
ji je viSe nego dovoljan za sprovodenje o-
vog postupka, a da nisu potrebni dodatci
koji sadrze ugljenik, i pri fem se §ta viSe
moze smeanjiti procenat sirovog ili livenog
gvozda u ispuni na nulu, pod pretpostav-
kom, da su ocblik, dimenzija i nadin dej-
stvovanja peéi tako izvedeni, da dopustaju
unutral$nje dodirivanje preko dovoljno ve-
like povrSine izmedu metala i plamena.

Istovremeno se mora primetiti, da siro-
vo ili liveno gvozde pored uglienika vodi
sa sobom druge, za postupak potrebne i1
samo korisne elemente, tako, da se, ako se
sadrZina sirovog ili livenog gvozda sma-
nj: ili otpadne, ovi elementi mogu zameni-
ti dodatkom podesnih legura gvoZda.

Jasno je, da cvaj pronalazak moze pre-
trpeti mnoge izmene prema okolnostima,
a da ne izade iz svoga okvira, i da se moZe
primeniti i delimi¢no. Prema tome se mo- -
ze, ako se pomenuta preimudéstva Zele ili
moraju iskoristiti delimi¢no, u peéima za
topljenje tretirati samo jedan deo ispune,
dck se ostali deo moZe hladan unetj u peé
ili u Martinove peéi, tako da se u ovima
topljenje zavr8ava i preduzima preéiscava-
nje celokupnog istcpljencg metala.

Patentni zahtev:

Postupak za izradu ¢elika sa starim
gvozdem kao glavnim podetnim materija-
lom, nazna&en time, §to su uzastopni proce-
si rada postupka podeljeni u dve odvojene
grupe ili faze, od kojih se svaka sprovodi
u peéi razlitite konstrukcije, i to prva, ta-
kozvano topljenje, t. j. proces rada koji o-
buhvata u glavnom topljenje ispune (pu-
njenja), sprovodi se u jednoj ili viSe pedi
za topljenje, koje su tako izabrane, da mo-
gu razviti potrebnu temperaturu u lako ok-
sidisucoj, neutralnoj ili redukujuéoj okoli-
ni, 1 da se stvaranje ugljenika u kupatilu
moZe izvesti dodavanjem materija koje sa-
drze ugljenik ili izvlatenjem ugljenika od
strane kupatila iz redukujuéeg plamena ili
plamena, koji je bogat u ugljeniku, i dru-
ga, takozvano preti§éavanje, Kkoje se u
glavnom sastoji iz radnih procesa, koji u
daljem smislu vrie preéiSc¢avanje istoplje-
nog metala, u jednoj ili vise Martinovih
peéi, u koje se umecée metal koji dolazi iz
peéi za topljenie.

B —



