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Pronalazak se cdmosi na postupak za iz­
radbu kromovih legura sa neznatnom sadr­
žinom ugljika, kao na pr. ferokroma ii sa 
kromom iegiranog željeza i čelika, kod 
kojega se kromova legura sa razmjerno 
visok , m sadržinom. ugljika rafinira p omoću 
troskene kupelji, keja sadrži kromovog ok­
sida, a grije se dovodom električne ener­
gije.

Pronalazak se u bitnosti sastoji u tom, 
da se prouzrokuje izjednačenje temperatu­
re između gornjih i dolnjih slojeva tr ske 
kroz snažno premještanje troskene kupelji 
kroz razvijanje ugljičnog oksida usijed re­
akcije između u troski ulazećih oksida, koji 
se dadu lahko reducirati, kao na pr. FeO i 
Gr „03 i u obliku praha, zrna, trijeska ili 
si. uvođenog materijala!, koji sadrži karbit 
jednog metala, koji ima da uđe u konačnu 
leguru, pri čem se materijal, koji sadrži me­
talni karbit, radi prouzrokovanja razmjer­
no jednoličnog i snažnog premješanja tros­
kene kupelji utezi u ovu za duljeg razmaka 
vremena kontinuirano ili sa kratkim preki­
dima u shodno odmjerenim porcijama.

Kod izradbe kromovih legura rafinaci­
jom sa ugljikom bogate kromove legure 
pomoću troskene kupelji, bogate kromo­
vim oksidom, nadavale su se do sada velike 
poteškoće tim, da tečaj rafinacije imade 
tendencu, da se zbiva na mahove, pri čem 
je razvoj plinova često tako jak, da se i 
troska i materijal izbacuje iz peći iiii protiv 
njezinih stijena, pa se onda skrutne. Obič­
no se je postupalo tako, da se je kromova

legura, bogata ugljikom, najprije staljivaka 
pod treskom sa razmjerno neznatnom sa­
držinom kromovog oksida, a onda dodava­
njem obilnih količina kromove rudače raz- 
ug'ljila. Budući da kromova rudača imade 
razmjerno visoku specifičnu težinu, spuštaju 
se domeci ove do najnižeg sloja troskene 
kupelji i prouzrokuju, da se ovaj sloj skrut­
ne. Budući da se troskenai kupelj grije od 
ozgora pomoću električne energije, dovo­
đene kroz elektrode, to se ona u njenom 
gornjem sloju pregrije, pa omdiai dolnji 
sloj troske p činje opet malo pomalo pre­
laziti u rastaljeno stanje. Kada nastane o- 
piet veza između dolje ležeče kromove le­
gure i rastaljenog dijela ireskene kupelji, 
nastupa reakcijai uz jaki razvoj plinova, pri 
čem se troska tako premješa, da pregrija­
na troska dolazi na prečaic u doticaj sa me­
talom. Reakcija se onda odvijava skoro 
eksplozivno, pri čem se metal i troska po- 
razbacuju u okolo. Troskena se kupelj u- 
sljjed toga jako rashladi i u dolnjem sloju 
opet skrutne. Sada nastupa mirni; odsjek 
bez rafinacije, dok se nad metalom ležeći 
skrutnjeni dio troske opet ne rastali, pri 
čem opet nastupa eksplozivni tečaj rafina­
cije. Ove nedostatke uklanja pronalazak 
tim, što cijela troskena kupelj; dobiva pre­
ma pronalasku razmjerno jednoličnu tem­
peraturu uz uklanjanje pojave, da se tros­
kena kupelj u stanovitim dijelovima; skrut­
ne. Troska o-taje prema pronalasku i u do­
dirnoj ploski sa metalnom kupelji rastoplje-
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na, a rafinacija Se odvijava jednolično i 
sna/n bez bitnih smetnja.

Pronalazak je prikuadan, kako je gore 
spomenuto, i za izradbu ferekroma sa ne­
znatnom sadržinom ugljika, a naročito za 
izradbu sai kromom legiranog željeza i Če­
lika. Kod izradbe ferokroma sa neznatnom 
sadržinom ugljika shodno se kao ishodm 
materijal uzima ferokrom sai razmjerno vi­
sokom sadržinom ugljika, primjerice 6 do 
10% C. Ferokrom se tako usitni, da barem 
znatni dio izrađenog praha, nai pr. polo­
vica ili više, imade veličinu zrnaca od 0.5 
mm. Rafinacija se obavija u električnoj pe­
ći, kod koje se struja dovodi pomoću iz­
nad troskene kupelji, koja sadrži kromovog 
oksida, shodno podizno i spiustivo namje­
štenih elektroda. Za postupak upotrebljava­
na troskena kupelj treba da ima i visoko 
talište i razmjerno veliku gornju površinu 
u rastaljenom stanju. Pokaizalo se je mo­
gućim ispuniti ova dva zahtjeva zadovolja­
vajućim načinom, ako se upotrebljuju raz­
mjerno nisko opterećene elektrode sa veli­
kim poprečnim presjekom. Poprečni pre­
sjek elektroda prema tomu, računan kod 
neistrošenih elektroda, ne treba da bude 
manji nego* 70 dm2. Kw opterećenje po dm2 
pri tom treba da iznosi najviše 10 Kw. Do­
bro funkcioniraš peći dobilo se je kod 
rada sa trofaznom, peći sa elektrodama, 
svaka po 1350 mm promjera i sa optereće­
njem cd 1000 Kw po elektrodi!1. Tim se na­
činom u bitnosti ukianja opasnost lokalnih 
pregrijavanja troskene kupelji. Veličina do­
davanja u jedinici vremena, cdnosno veli­
čina porcije odmjeruje se tako, da razvoj 
ugljeničnog oksida kod nastajuće reakcije 
između komovog oksida u troski i ugljika 
u ferokromu podaje troskenoj kupelji 
snažno ali razmjerno jednolično premješa- 
nje, što ima za posljedicu tu prednost, da 
temperatura troske postaje naskroz prak­
tično jednolična. Time se izbjegavaju na 
mahove nastajuće eksplozivne reakcije i 
dobiva prednost, da troska proizvodi jako 
rafinirajući učinak ne samo u njoj lebde­
če kamadiće metala, nego i na metalnu ku­
pelj ispod troske. Shodno je, da se cijela 
količina ferokroma dodaje u uprašenom 
stanju. Jer se troskena kupelj održaje u 
jakom gibanju, moguće je bez opasnosti 
većih smetnja i to, da se jedan dio ferokro­
ma ubacuje u komadima. Ovakove dodat­
ke u komadima treba učiniti u malenim 
porcijama istovremeno sa' dodavanjem por­
cija uprašenog ferokroma. Kada je doda­
vanje ferokroma dovršeno, podvrgava se 
kupelj daljnjem grijanju, shodno dok giba­
nje troske ne popusti ili se znatno ne sma­
nji, iza čega se metal otpusti. Troska se u

glavnom pušta u peći, da služi kod rafina­
cije za novu količinu ferokroma. Budući da 
kroz reakciju ugljika iz sa ugljikom boga­
tog ferokroma sa kromovim oksidom tros­
ke predleži tendencija, da se sadržina kro­
movog oksida u troski smanji, čime troska 
dobiva za tečaj reakcije manje prikladan 
sastav, p kazalo se je potrebnim, da se ova 
tendencija kompenzira. To se dade postići 
umetanjem materijala, koji obiluje kromo­
vim oksidom, primjerice kromove rudače, 
kromovog oksida ili materijala, koji sadrži 
kromovog oksida i koji se je dobio oksida­
cijom ferokroma. Shodno se uzimaju doda­
ci sa kromovim oksidom, koji sadrže raz­
mjerno neznatnu količinu oksida, koji tvo­
re trosku, jer se onda laglje dobiva željezni 
sastav troskene kupelji. Regulacija sadrži- 
ne kromovog oksida troske dade se obavi­
ti oksidacijom jednog dijela u peći sadrža­
nog ferokroma. To se dade postići primje­
rice tim, da se zrak ili kisik ukuhava u me­
talnu kupelj ili i tim, da se je skrbilo za ta­
ko obilati dovod zraka na površinu troske­
ne kupelji, da se jedan dio u troskenoj ku­
pelji lebdečih komadića metala oksidira.
Shodno je upotrijebiti sirove materijale sa 
tako neznatnom sadržinom sumpora, da se 
ne gledeći na eventualno djelovanje troske 
u smjeru čišćenja od sumpora, u gotovoj 
leguri može dobiti sadržina sumpora ispod 
0,025%. Redovito se ali troski dodaje ne­
što vapna, da se olakša dobivanje neznatne 
sadržine sumpora u gotovom, proizvodu. 
Ako bi sadržina kromovog oksida u troski 
P'orasla nepoželjno visoko, dade se postići 
regulacija umetanjem redukciionog sred­
stva, koje sadrži ugljika, kao na pr. koksa, 
antracita ili drvenog ugljena. Ako se koli­
čina troske u peći poveća više nego što je 
poželjno, višak se otpusti!.

Kako je već napomenuto, može se prema 
tom postupku probitačno izrađivati sa kro­
mom čegirano željezo, primjerice takozvame 
kvalitete otporne protiv rđe i vatre, čija 
sadržina kroma leži između od prilike ii 
do 30%. 1 u ovom se slučaju kao ishodm 
materijal sa sadržinom kroma uzima naj­
bolje ferokrom sa visokom sadržinom ug­
ljika, primjerice sa 6—10% C i sadržinom 
kroma od preko 60%:, akoprem se naravno 
mogu uzeti i vrste sa nižom sadržinom ug­
ljika i kroma. Ferokrom se umeće u upra­
šenom stanju i istim načinom, kao kod go­
re opisanog postupka za' izradbu ferokro­
ma sa neznatnom količinom ugljika. Za po­
stupak potrebno željezo dodaje se najshod- 
nije u metaličnom obliku primjerice u ob­
liku škrije od kovanog željeza, sirovog že­
ljeza za ili željezne spružve. Ako se ume­



će željezo, koje iimade razmjerno neznatnu 
količinu ugljika, može se potonje eventual­
no dodavati prije ili poslije periode, kada 
se dodaje uprašeni materijal, koji sadrži 
metalni karbid, pri čem se može dodavati 
i u razmjerno velikim komadima. Slično vri­
jedi i za pretaljivanje šiprije iz prema pro­
nalasku izrađenog sa kromom legiranog 
željeza .li če ika. Pokazalo se je međutim 
šte dnim, da se barem glavni dio ovako- 
vog željeza ili željezne legure sa neznat­
nom eaoržintm ugljika umeće u porcijama 
za one periode, kada se umeće materijal, 
koji sadrži metalni karbid, u obliku praha, 
trijeske ili si. Ako se umeće željezo u ob­
liku sirovog žeijeza ili kovanog željeza ih 
čelika sa većom sadržinom ugljika, nego 
šio ireba da uđe u gotovu leguru, najshod- 
nije je, da se takovo željezo, ako se sastoji 
od sirovog željeza, umeće u obliku zrnaca 
ili praha, primjerice razdrobljena zrna, a 
: ko se sastojiii od kovanog željeza ili čelika 
u obliku triješća (pilotine). Ovakovi doda­
ci željeza, koje sadrži ugljika, u obliku zr­
na, praha ili triješća mogu se upotrijebiti 
istodobno sa uprašenim ferokromom kao 
dometak, koji sadrži metalnoga karbida, za 
postizavanje izjednačenja temperature u 
troski. Ako se za izjednačenje temperature 
uzima i uprašeni ferokrom i željezo, mo­
gu se ovi ili pomješano skupa odnosno za 
iste periode dodavati ili se pak može do­
davali ferokrom izmjenice sa fino usitnje­
nim željezom. Ako se imadu prema prona­
lasku izraditi l'egure krom-nikalj — željezo, 
primjerice u kvalitetama, otpornima protiv 
vatre i rđe, može se metalni nikaij probi­
tačne' dodavati na početku taljevnog po­
stupka. Da se bude siguran, da sadržina 
kroma neće biti premalena, može se ume­
tanje k d izradbe sa kromom legiranog že­
ljeza ili čelika odmeriti tako, da se na po­
četku dobiva nešto previsoka sadržina kro­
ma. Iza dovršene rafinacije ili kod konačne 
rafinacije dodaje se u takovom slučaju za 
oksidaciju pretička kroma potrebna količi­
na željezne rudače Hi drugog sa željeznim 
oksidom bogatog materijala. Pokazalo se 
je, da ova metoda za konačno reguliranje 
sadržine kroma! vodi brže i pouzdanije do 
željenog rezultata, nego kada se regulaci­
ja zbiva dodavanjem metaličncg željeza. 
Povišenje sadržine kroma, ako bi takovo 
bilo potrebno, dade se postići dodavanjem 
dalije količine ferekroma ili i izređucira- 
njem jednog dijela sadržine kromovog ok­
sida iz troske, primjerice dodavanjem ata- 
minijai, ferosilicija, siliciijskog kroma ili 
drugih legura, koje sadrže silicija ili alumi­
nija ili i dodavanjem redukcijonih sredsta­
va, koja sadrže ugljika. I kod izradbe sa 
kromom legiranog željeza i čelika shodno

je, da se upotrijebe sirovi materijali sa ta­
ko niskom sadržinom sumpora, da iegura, 
bez obzira na djelovanje troske, koja čisti 
od sumpora, dobije sadržinu sumpora is­
pod 0,025%, tako da se troska može sasta­
viti načinom, koji je najprikladniji za tečaj 
rafinacije, t. j. tako, da se ne mora u ve­
ćoj meri uzimati obzira na to, da ona tre­
ba čistiti cd sumpora. Suglasno s tim, što 
je gore rečeno u pogledu izradbe ferokro- 
ma sa neznatnom količincm ugljika prema 
pronalasku, predleži i kod izradbe sa kro­
mom legiranog željeza i čelika tendencija, 
za smanjivanje sadržine kromovog oksida u 
troski uslijed delovanja ugljikove sadržine 
u dedavanom ferokrom,u, odnosno u even­
tualno dodanom željezu, koje sadrži uglji­
ka. I ovđe je shodno, da se protiv ove ten­
dencije djeluje tim, da se pobrine za izdaš­
ni dovod zraka na izvan elektroda iežeću, 
rastaljenu površinu kupelji, uslijed čega se 
jedan dio u troski lebdečih komadića me­
tala kmz zrak oksidira. Povišenje sadržine 
kromovog oksida u troskenoj kupelji mo­
že se međutim i u cijelosti ifi djelomice zbi­
ti drugim načinom, primjerice dodavanjem 
željezne rudače, kromoe rudače ili drugih 
materijala, bogatih kromovim oksidom.

Time, što se kod izvađanja postupka sa- 
držima troske na kremičnoj: kiselini drži ni­
sko u omjeru prema sadržini kromovog 
oksida, može se izraditi sa kromom legi- 
rano željezo sa sadržinom kroma od po 
prilici: 10—24%, sa sadržinom ugljika is­
pod 0.1% i sa sadržinom silicija između
0.1% i samo tragova takovog. Shodno je, 
da se tim načinom sadržina silicija drži is­
pod 0.15%, jer se tako može dobiti sa kro­
mom legirano željezo vrlo dobrih svojsta­
va i što se tiče rastezljivosti i obradivosti.

Sastav i temperatura troske od vrloi su 
velikog značenja za postupak i trosku tre­
ba shodno za! cijelog tečaja taljenja podr­
žavati u tanko, tekućem stanju. Da se raz- 
uglljenje kroz reakciju između kromovog 
oksida u troski i karbida u metalu uzmog­
ne zbivati donekle brzo, potrebno je, da se 
troska ugrije na visoku temperaturu. Što je 
višja temperatura troske, to se brže i savr­
šenije cdvijava reakcija- Stoga povišenje 
temperature nosi sa sobom u stanovitim 
granicama smanjeni potrošak električne e- 
nergije po težišnoj jedinici izrađenog pro­
izvoda. Kod previsokih ali temperatura na­
staju smetnje uslijed rasplinjavanja. Poka­
zalo se je, da temperatura troskene kupe­
lji za rafinacije ne smije biti ispod. 1700' C°, 
pa se pretpestavno grije na temperaturu 
između 1800—2100 C°.

Drugi, vrlo važni faktor, je sadržina 
troske na kromovom oksidu. Sadržina kro­



movog oksida treba da bude u pravilu viš­
ja nego 15%, pa se shodno drži unutar 
granica cd 25 i 60%. Osim toga se je po­
kazalo važnim da se sastav troske u osta­
lom odmjeri tako da njezina sadržina kro­
movog oksida uslijed nazočnosti visokih 
sadržina jako bazičnih oksida ne bude uz 
ove tako jako vezana, da bi postala manje 
sposobnom za reakciju. Računano u mole­
kulama treba stoga cijelokupna sadržina 
na oksidima iz kakija i magnezija u tros­
ki da iznosi najviše 1.5 puta dijelokupnu 
sadržinu troske na oksidima iz kroma, alu­
minija i silicija, te se sadržina prvoimeno- 
vanih oksida shodno odmjeri tako, da bude 
manja od sadržine poslije imenovanih ok­
sida.

Budući da je poželjno, da se u leguri do­
bije niska sadržina silicija, podržava se sa­
držina troske na kremičnoj kiselini obično 
niskom ili ispod 20% i pretpostavno unu­
tar granica cd 5—15%. Kod veće sadržine 
kromovog oksida primjerice preko 30% 
može se u prilikama upotrijebiti troska sa 
većom sadržinom kremične kiseline.

Radi olakšanja rafinacije je shodno, da 
se parcijalni pritisak ugljičnog oksida Po­
držaje neposredno nad barem jednim di­
jelom rastaljene površine troskene kupelji. 
To se postizava najjednostavnije tako, da 
se ugljični oksid izgori na pr. pomoću zra­
ka neposredno nad jednim dijelom površi­
ne troskene kupelji. Peć se shodno smjesti 
tako, da se za to potrebni zrak 'dovodi na­
ravnom promajom. Sastav troske dade se 
regulirati prikladnim dodacima, koji sadr­
že okside, u pogledu kojih treba trosku 
obogatiti, kco na pr, kromovu rudaču ili 
drugi materijal, bogat kromovim oksidom, 
vapno, smolu, šamot, bauksit, alurninium 
i t. d. Regulacija sastava troske dade se 
međutim provesti i oksidacijom kroma iz 
troskene kupelji, odnosno iz u troski leb­
dečih dijelova metala, koji sadrže kroma 
ili izreduciranjem kromovog oksida kroz 
naročitoi dodani redukcioni ugljen, kako je 
već gore navedeno.

Kod otpusta metala treba redovito tro­
sku u cjelini ili u bitnom dijelu pustiti u 
peći, da služi kao rafinacijona troska za 
dolnjii materijal. Ako se volumen troskene 
kupelji poveća iznad željene mjere, onda 
se pretičak shodno otpusti kroz posebni 
otpust za trosku. Ako se upotrebijuju siro­
vine sa malo' sumpo-ra, može se sa istom 
troskenom kupelji raditi kroz dulje vreme­
na bez regeneracije. Potrebna se regene­
racija shodno zbiva tako, da se skrbi za 
polagano pomnažanje troskene kupelji i da 
se pretičak od vremena dO' vremena otpu­
sti. Kod izradbe ferokroma sa neznatnom 
sadržinom ugljika dodaje se obično kromo­

va rudača radi obogaćenja troske sa sadr­
žinom kromovog oksida. Budući da kromo­
va rudača imade sasvim znatnu sadržinu 
magnezijskih i aluminijskih oksida, zbiva 
se tim malo po malo umnažanje troskene 
kupelji. Kod izradbe sa kromom legiranog 
željeza ii čelika zbiva se korektura kromove 
sadržine u troski pretpostavno dodavanjem 
bogate željezne rudače, pa stoga u tom 
slučaju nije potrebno spomena vrijedno 
umnažanje volumena troskene kupelji, ako 
to nije poželjno iz naročitih razloga, na 
pr. da se snizi sadržina sumpora. Posebne 
sadržine legure, kao nikalji, mogu se do­
davati u rastaljenom ili netalijenom stanju 
ili u samu rafinacijonu peć ili sasvim ili 
djelomično tek u kotiu za Ijevanje, kotlu 
za mješanje ili u posebnoj; pećii, u kojoj se 
na leguru naknadno postupiai radi regulaci­
je njezinog sastava. Ako se radi O' izradbi 
llegure sa razmjerno visokom sadržinom 
nikljai, te se nikalj dodaje djelomice kao 
šprija od sa nikiijom legiranog željeza, a 
djelomice kao nikljeni metali ili kakova 
druga visoka vrijedna nikljena legura, po­
stupa se shodno tako, da se nikljena: šprija 
umeće u rafinacijonu peć, dočim se doda­
ci nikljenog metala čine tek u kotiu za Ije­
vanje odnosno mješanje ii u regulacijonoj 
peći. Svrha ovakove razdiobe nikljenog 
dodatnog materijala u prvom je redu, da 
se olakša u slučaju potrebe pretvorba fa- 
brikacije za kvalitetu siromašnu na niklju 
ili slobodnu od niklja. Budući da se iz ra- 
finacijone peći nesmije otpustiti sav metal 
od njenog ispražnjenja, bio bii oteščan br­
zi prelaz na kvalitetu siromašnu na niklju, 
ako metal u rafinacijonoj peći imade viso­
ku sadržinu niklja. Ako nikljena šprija ima 
razmjerno visoku sadržinu ugljika, onda: ju 
treba dodavati u nerasvetljenom stanju u 
manjim] porcijama za dulje vremenske pe­
riode. Naprotiv se šprija siromašna na 
ugljiku, kao' i inače ubacivano željezo si­
romašno na ugljiku, može dodavati u ra­
staljenom illi u netaijenom stanju. Kod ot­
pusta iz rafinacijone peći imade legirano 
željezo ili čelik tako visoku temperaturu, 
da je redovito moguće u kotlu za lijevanje 
rastaliti znatne količine dodatnih sredsta­
va, primjerice nikljeni metal a da se ti do­
daci ne moralu unaprijed rastaliti.

Ako se imadu dodati manje ili veće koli­
čine mangana, onda, treba dodatke sa 
manganom dodati tek iza otpusta iz rafi­
nacijone peći, jer sf., mangan kod tempe­
rature, koja vlada u peći, u velikom opse­
gu raspline. Manji dodaci silicija također 
se shodno dodavaju'istom poslije otpusta, 
na pr. u kotlu za Ijevanje.

Primjer. U rafinacijonu troskenu kupelj,,



koja sadrži 40% Cr2 03 i 14% Si) 02, do­
vela se je električna energija pomoću tu 
iznad nje podiizno i spustivo smještene e- 
lektrode, svaka sa 1350 mm promjera ii sva­
ka sa 900 Kw opterećena. U ovu troskenu 
kupaij unašalla se je smješa od 2500' kg že­
ljeznog triješća i '1200 kg uprašenog fero- 
kroma sa sadržinom od 60%' Cr i 7 % C u 
manjim domecima kroz 2 1/2 sata. Za dal- 
njih 20 minuta dodavalo se je u porcijama 
500 kg željezne spužve u gromadama. Za 
tim se grijanjem nastavljalo još kroz 20 
pokazivala je onda u sa kromom Jegiranom 
pokazivala je onda u sa kromom legiramom 
željezu sadržimu od 15.4% Cr i po manje 
nego 0.1% Si ii C.

Patentni zahtjevi:
1. Postupak za izradbu kromovih legu­

ra sa neznatnom sadržinom ugljika, kao na 
primjer ferokroma, sa kromom legiranog 
željeza ii čelika, siromašnih na ugljiku, ra­
finacijom kromove legure sa razmjerno vi­
sokom sadržinom ugljika pomoću troske- 
ne kupelji, koja sadrži kromovog oksida a 
koja se grije dovodom električne energi­
je, naznačen tim, što se postizava izjedna­
čenje temperature između gornjih i dolnjih 
slojeva troske pomoću snažnog premješta­
nja troskene kupelji kroz razvijanje ugljič­
nog oksida kod reakcije između u troski 
ulazećih oksida, koji se dadu lahko reduci­
rati, kao na pr. FeO i Cr 203 i u objliku 
praha, zrna, triješća Mi si. unesenog mate­
rijala, koji sadrži karbid jednog metala, ko­
ji ima da uđe u konačnu leguru, pri čem 
se taj najzad imenovani materijal radi 
stvaranja razmjerno jednoličnog i snažnog 
premješanja troskene kupelji uvađa za du- 
Ijega odsjeka vremena kontinuirano ili sa 
kratkim međuvremenima u za to odmjere­
nim: porcijama.

2. Postupak prema zahtjevu 1, naznačen 
tim, što se materijal, koji sadrži metalno­
ga karbida, sastoji u cjelosti ili djelomice iz 
uprašenog ferokroma sa visokom sadrži­
nom ugljika, primjerice sa 6—10 C.

3. Postupak za izradbu sa kromom legi­
ranog željeza i čelika prema, zahtjevu 1 i 
2, naznačen tim, što se materijal, koji sa­
drži metalnog karbida, sastoji barem dje­
lomice iz sirovog željeza u obliku zrna, pn 
Ijevine ili praha.

4. Postupak prema zahtjevu 1—3 za iz­
radbu sa kromom Hegiranog željeza i čeli­
ka, naznačen tim, što se materijal, koji sa • 
drži metalnog karb; 'a, sastoji barem dje­
lomice od piljevine kovanog željeza ili če­
lika, sa većom sadržinom ugljika nego što 
ga ima konačna legura..

5. Postupak prema zahtjevu 1—4, na­
značen tim, što se umeće u ferokrom, od­

nosno željezo u komadima, koje se umeta­
nje, ako dodaci imaju visoku sadržinu uglji 
ka, obavlja pretpostavno u malim porcija­
ma za one vremenske periode, kada se do­
daje materijal, koji sadrži metalnog kar­
bida, u obliku praha, zrna ili piljevine.

6. Postupak prema zahtjevu 1—5, nazna­
čen tim, što se troskena kupelj podvrgava 
neprestanom grijanju kroz stanoviti odsje­
čak vremena iza zaključnog umetanja ma­
terijala, koji sadrži metalnog karbida, pri­
je nego što se otpusti gotova kromova le­
gura.

7. Postupak prema zahtjevu 1—6, za iz­
radbu sa kromom legiranog željeza ii če­
lika, naznačen tim, što se najprije napravi 
tegura sa nešto većom sadržinom kroma, 
nego što treba da ima konačna legura, i 
da se onda poduzima regulacija sastava le­
gure oksidacijom jednog dijela sadržanog 
kroma prije otpuštenja, primjerice domet- 
kom željezne rudače.

8. Postupak prema zahtjevu 1—-7, nazna­
čen tim, što se troskena kupelji za trajanja 
rafinacije podržava na temperaturi, koja 
prelazi 1700° C, a pretpostavno na tempe­
raturi između 1800 i 2100° C.

9. Postupak prema zahtjevu 1 i 2, nazna­
čen tim, što se sastav troske odmjeri tako, 
da računano u molekulama njezina cjelo­
kupna sadržina na oksidima iz kalcija i 
magnezija iznosi najviše 1.5 puta njezinu 
cjelokupnu sadržinu na oksidima iz kroma, 
aluminija i silicija, i da je shodno manja: od 
sadržine najzad imenovanih oksida.

10. Postupak prema zahtjevu 1—9, na­
značen tim, što je sadržina troske na kro­
movom: oksidu veća nego1 15% i da shod­
no leži između 25 ii 60%.

11. Postupak prema zahtjevu 1—10, na­
značen tim, što se u troski sadržina na 
kremičnoj kiselini uzima naprama sadržini 
na kromovom oksidu tako niska, da pro­
izvedena legura imiade sadržinu silicija ma­
nju od 0.15 %.

12. Postupak prema zahtjevu 1—11, na­
značen tim, što se upotrebljuju ishodni ma­
terijali sa tako niskom sadržinom sumpo­
ra, da bi sadržina konačne legure na sum­
poru iziosila manje od 0.0i25%, ne gledeći 
na eventualno djelovanje troske u smjeru 
čišćenja od sumpora, i dia se pri tom kod 
otpusta metala troska pušta u cjelosti ili u 
bitnom dijelu u peći, da služi kao rafinaci- 
jona troska za novo umetnuti materijal.

13. Postupak prema zahtjevu 1—12, na­
značen tim, što se barem nad jednim dije­
lom površine troske iz troske za rafinaciju 
izlazeći ugljični oksid neposredno izgara, 
tako da se pritisak ugljičnog oksida nad 
navedenim dijelom troskene kupelji bitno 
snizi i time pomaže rafinacija.



14. Postupak prema zahtjevu 1—3, na­
značen tim, što je u cilju suprotnog djelo­
vanja protiv tendencije materijala koji sa­
drži metalnog karbida, da redukcijom sni­
zi sadržimu kromovog oksida u troski, 
skrbijeno za tal^o obilat dovod zraka na 
površini troskene kupelji, da se ova ten­
dencija za sniženje sadržine kromovog ok­
sida oksidacijom u troski lebdečih komadi­

ća metala sasvim ili djelomično kompen­
zira.

15. Postupak prema zahtjevu 1—13, na­
značen tim, što se sadržima kromovog ok­
sida u troski regulira sasvim ili djelomice 
oksidacijom kroma iz il'egure, koja se na­
lazi ispod treske, primjerice upuhavanjem 
zraka ili kisika u leguru.


