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Vec su predlagane peci veoma razli-
¢itog izvodenja za termidko dobijanje
magneziuma redukovanjem sirovina koje
sadrZze magnezije pomocu siliciuma, alu-
miniuma i sli¢nih redukcionih materija
koje ne daju nikakve gasovite oksidacione
produkte, Ali kod svih ovih tipova peci
postoji ipak nezgoda, da nisu podesne za
izvodenje postupka u ‘'velikim tehnickim
razmerama, i to stoga, $to se naroditi us-
lovi, pod kojima se postupak mora izvo-
diti, kod uvecanja uredaja javljaju kao o-
tezavajucéi za ovim uslovljene razmere. Za
izvodenje postupka pri atmosferskoai pri-
tisku, t. j. u kakvoj vodonitnoj atmosteri,
vefina materijala nije viSe pri uveéanju
razmera peci dovoljno dorasla javljajuéim
se naprezanjima pri visokim redukcionim
temperaturama. Ali ako se postupak izvo-
di pri odgovarajuéi niZim temperaturama
uz upotrebu visokog vakuuma, to se do-
bija zadatak, da se pojedini delovi uredaja
izvode vakuumski nepropustljiivo i da se
takode meSavina sirovina koja treba da
se preraduje i Cvrsti reakcioni zaostatci
kao i proizvedeni metal uvode u peci od-
nosno zvode iz ove pomocu prepreka
(ustave) ili da se na proizvoljan drugi na-
tin odvode, Sto naroé&ito tada pricinjava
znatne teSkoce kod uredaja, kad se upo-
trebom kakve obrtne peéi ili tome slicno
reakciona 'meSavina treba da mesSajudi
valja za vreme reakcije. U termotehn:¢-
kom pogledu se izduzeno izvedena ped us-
led znatnih gubitaka zraCenjem pokazuje
kao nepovoljna. Takode se grejan,c reak-
cione mesSavine zrateéom toplotom, na-

rotito pomocu elemenata za zracenje top-
lote postavljenih u samoj pedi, kod izdu-
7enog nalina izvodenja suprotstavljaju
znatne teSkocde Konstruktivne prirode.

Predmet pronalaska jeste pec za ter-
micko proizvodenje magneziuma, dija
sposobnost za rad odgovara velikotehni-
C¢kim zahtevima, pri ¢emu se u njoj moze
na primer proizvoditi 250 1 vise kilograma
magneziuma na dan. U odnosy na prilo-
Zeni nacrt, koji pokazuje u preseku jednu
pe¢ po pronalasku sa A je oznalen reakei-
oni prostor koji je dizveden um vidu polo-
zenog cilindra, i ¢iji je preénik jednak ili
vedt od duzine cilindra. Reakcioni prostor
ie ograniten kakvom keramickom oblo-
gom B koja dobro izoluje toplotu. UnoSe-
nje reakcione mesavine i iznoSenje Cvrstih
reakcionih zaocstataka se vr§i kroz za-
jednic¢ki otvor C, koji je po pronalasku
rasporeden u sredini ose reakcionog pro-
stora, ali tengencijalno prema njegovom
obimau i prema unutraSnjosti peéi se lev-
Kasto prosiruje. Tagencijalni raspored u-
laznog i izlaznog otvora ima jedanput ke-
rist, da se uvodeni materijal pri stupanju
u pe¢ u stalnoj struji prevodi u njegovu
rormalnu putanju kretanja obrtanjem pedi,
a to je korist, koja se isto tako postiZe za
iznoSenje reakcionog zaostatka u suprot-
nom smeru. Ali ona dalje omogucuje, da
se kruzni segmenat podnoznog dela ko-
nusa levka primakne blizu ka osi reakcio-
nog prostora i da se tako smanji neurav-
notezeni obrtni momenat levka za napa-
ianje.

Prvenstveno se grejanje reakcionog
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materijala vrsi pcmocu u, odnosno skoro
u osi peéi postavljenih po sebi poznatih
elemenata D za zraenje toplote; ovaj je
raspored mogué jedanput usled zbijenog
oblika reakcionog prostora, koji dopusta
upotrebu slobodno noseéih elemenata za
zraCenje, a zatim i wusled tangencijalnog
dovodenja reakcione meSavine, koje &ini
nemogudéim osteéenje elemenaty za zrace-
nje toplote dovodenom cvrstom reakeio-
nom mesavinom.

Odvodenje  pri reakciji  razvijenih
magneziumovih para se vr8i  u osi pedi
kroz otvor E, koji se po pronalasku odr-
zava tesnim, da bi se omogudilo Sto je
moguce dalekosz2Znije toplotnc zaklanjanje
kendenzacionog prestora od reakcioncg
prostora. Fare dospevaju tada u konden-
zacieni proster F srazmerng velikih raz-
mera, koji je izveden kao u osi pedi po-
stavljeni cilindar koji se moZe hladiti 1 gre-
jati. Na njegovom od reakcionog prestora
dalje okrenutom Kkraju ima kondenzacioni
prostcr ctvor G za ispultanje i dalje, po-
desng isto take u aksijalnom rasporeda,
cev H za vakuum.

Kao materijal za kondenzacioni pro-
stor keramicki materijal usled cpasnosti
kakve reakcije proizvedencg magneziuma
sa sastavnim delovima ovoga kao i usled
opasnesti od razaranja fuga vrelim ma-
enezinmom npe dolazi u cbzir. Fosto kao
materiial za cvo precstaje samo metal, to
ovaj mora cdeovarati zahtevu, da je pri
temperaturam kcje dclaze u obzir vaku-
umski nepropustljiv i takode nepropustljiv
za vodonik i da se ne nagriza sto-
plienim magneziunom. Iz poslednjeg raiz-
loga se cdmah iskljucuju inace, kao u to-
ploti postojane poznate gvozdene legure
koje sadrze nikla. Vedina tada jos zaosta-
lih u tepleti pestojanih legura ipak nisu
nepropustljive za vedonik, odnosno nisu
vakuumski neprepustljive. Ipak je nadeno,
da legure gvozda i hroma sa pribliZno
5—30%, prvenstveno 6—8% hroma, koje
u datom slucaju radi smanjenja obrazova-
nja zgoretine megu joS sadrzati siliciuma
u kolicinama od 0,5—1% i/ili alumin‘uma
u kolicinama od 0,7—2%, Kkoje su ovde
postoje¢im zahtevima potpuno dorasle.

Prvenstveno se kondenzovanje magne-
zivma vrsi, najpre u Cvrst cblik pomocu
odgovarajuceg hladenja zidova kondenza-
cionog prostora, posle Cega se u nastavku
za vreme zastoja peci u cilju praznjenja i
punjenja, uz dovedenje vodenika kroz cev
H za vakuum, kondenzacioni prostor greje
do preko tacke topljenja magneziuma, ta-
ko, da se magnezium moZe ispuStati tecan.
U cilju grejanja kondenzacicnog prostora
ie ovaj okruZen grejnom spiralom J. On
dzlje u cilju smanjenja toplotnog zrafenja
ima poklopac K, koji je snabdeven ventil-
nim Krilima L za postizanje brzeg dejstva
‘hladenja ju kondenzacionom stupnju.

Palenini zahtevi:

1.) Obrtna pe¢ za termicko dobijanje
magneziuma, naznafena time, Sto ima ci-
lindri¢ni reakcioni prostor (A), ¢iji je
precnik bar jednak njegovoj duZzini, i koji
u sredini svoga peduznog pruzanja, ali
tangencijalno rasporeceno, ima otvor (C)
za dovodenje reakcione mesSavine i za iz-
noSenje ¢vrstih reakcionih zaostataka.

2.) Obrtna pe¢ po zahteyu 1, nazna-
¢ena time, Sto je otvor (C) za unoSenje i
iznoSenje prema unutrainjosti peéi levka-
sto proSiren, pri ¢emu je Kruzni segmenat
podnoznog dela levka primaknut blizu ka
osi pedi.

3.) Obrtna peé¢ po zahteva 1 ili 2, na-
znacena time, Sto ima slobodno nosede
elemente za zraCenje toplote, koji su ras-
poredeni u ili blizu cse pedi.

4,) Obrtna peé¢ po jednom od pret-
hednih zahteva, maznacena tume, Sto ima
aksijalnc rasporedeni kondenzacioni pro-
stor (F) koji se moze grejati i hladiti, i
koji se sa reakcicnim prostorem nalazi u
vezi pomecén aksijalnog otvora (E) maloga
precnika.

5.) Obrtna pe¢ po jednom od pret-
haodnih zahteva, naznafena time, Sto ima
kondenzacioni prostor, &iji se zid sastoji
iz po sebi poznatih legura gvozda i hroma
ez nikla koje su postoiane prema obrazo-
vanju zgoretine, sa priblizno 5—30% Cr,
prvenstveno 6—8% Cr.
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