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Ovaj se pronalazak odnosi na elastic-
m konac, kol se sastoji iz tekstilnog kon-
ca savijenog u obliku zavojnice zatvore-
nog cevastim omotom od gume i na po-
stupak za izradu takvog Konca.

Bilo je do sada ve¢ predlagano da se
elasticnom koncu da slican oblik na taj
nacin Sto bi se izradilo slozeno tekstilno
jezgro sastavljeno od pravog i relativno
slabog konca u sredini oko kojeg bi u ob-
liku zavojnice bio omotan jedan ili vise
la¢ih konaca, posle cega bi se ovako slo-
zeno tekstilno jezgro zatvorilo u prevlaku
od gume. Zatim bi se pravi konac u sre-
dini prekinuo na nekoliko kracih duZina
tako da bi se elasticni konac mogao ra-
zvlagciti.

Ovaj pronalazak ima u vidu takvu
konstrukciju, pomocu koje se tekstilni ko-
nac moze namotati oko igle ili jezgra u
vidu zavojnog kalema. Zatim se ovakav
konac savijen u kalem pokriva gumom,
tako da bi se dobila cevasta prevlaka od gu-
me, koja bi sobom zatvarala taj smotani
tekstilni konac. U toku postupka oko iz-
rade cevaste gumene previake na koncu
smotanom y kalem ovaj bi se konac ski-
dao sa igle ili jezgra, tako da bi se dobio
tekstilni konac bez jezgra.

Prema ovom pronalasku izbegava se
stoga potreba da se upotrebljava gore po-
menuti pravi konac koji se docnije kida na
manje duzine.

Vazna odlika ovog pronalaska sastoji
se u postupku pomocu kojeg se tekstilni
konac smotava u zavojni kalem i posle do-
bijanja ovog zavojnog smotanog kalema
snabdeva gumenim pokrivatem uy obliku

cevi da bi se dobio elasti¢ni konca, tako
da se zavojno smotani kalem pravi i za-
tvara u gumenu cev u jednoj neprekidnoj
radnji ili operaciji. Na ovaj se nacin do-
bija elastitni konac kod kojeg je razvia-
tenje gumene cevi sasvim odredeno ogra-
niceno ispravljanjem tekstilnog konca
smotanog u kalem u cevi.

Prema ovom prenalasku sloZeni ela-
sticni konac ima zavojno smotani Kaleny
bez jezgra napravljen od jednog niza za-
vojaka zavojno namotanog tekstilnog kon-
ca, koji se dodiruju jedan sa drugim, u ce-
vastom omotacu od gume,

Prema ovom pronalasku postupak za
izradu slozenog elasticnog konca sastoji
se u tome Sto se na jednoj igh ili jezgru
napravi jedan niz zavojaka zavoino namo-
tanog kalema od tekstilnog konca posle
Cega se na ove zavojke stavlja guma, tako
da se dobija omota¢ u obliku gumene cevi
koja zatvara konac smotan u kalem.

Najbolje je da neki od zavojaka za-
vojno namotanog kalema jos dok su na
iezgru budu umoceni u vodenu disperzi-
Ju gume.

Kalem se moze prevudi viskoznom di-
sperzijom gume u vodi 1 propuSten kroz
jedan cevasti deo da bi spoljna povrsina
cume koja pokriva pomenuti kalem dobila
oblik unutrasnje povrSine ovog ceva-
stog dela.

Disperzija gume u vodi na koncu smo-
tanom u Kalem moZe da bude zgruSena
uvodenjem smotanog konca u sredstvo za
z@grusavanje.

Ovakav konac o kojem je ovde re&
i kod kojeg su predvidena sredstva za odre-
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deno i sigurno ograni¢avanje njegovog
razvlatenja veoma se traZi u izvesnim ob-
lastima primene. Na primer odlika ogra-
nienog razvlacenja elasti¢nog konca mo-
7e da se iskoriS¢uje u svrhe ogranitavanja
razvlacenja elastitne tkanine napravljene
od ovakvog konca. Ova odlika ogranice-
nog razvlactenja moze takode da se isko-
riSéuje za vreme izrade tkanine, da bi se

na taj nacin obezbedilo izvésno cdredeno .

izduzenje ili razvlacenje elasticnog konca
prilikom njegovog stavljanja u tkaninu.

KonstruKkecija konca prema ovom pro-
nalasku moze takode da posluzi i radi sma-
njenja broja nedostataka ili ostecenja koja
se u elasticnoj tkanini prave secenjem
iglom, Sto' ¢e reéi da ovakay kenac moze
da posluzi da bi se smanjilo cepanje ela-
sti¢nih konaca u tkanini iglom Sivace ma-
Sine. Ovo se postizava zahvaljujuéi cinje-
nici da ako cevasta konstrukcija elastic-
nog konca, kakav predvida ovaj pronala-
zak, bude zaceplijena ili probusena iglom
Sivace maSine ipak verovatnoda ozbiljnog
oStecenja bice manja nego kod uobiaje-
nog punog elasticnog konca. Sem toga ako
ovaj cevasti gumeni konac bude i potpuno
prekinut u tkanini tekstilni konac u ovoj
cevi tezie da spreéi krajeve prekinute ce-
vi da Sfrée sa lica tkanine i da naprave ono
Sto se naziva »crnim glavicamae.

Gore pomenute, kao i druge odlike
ovog pronalaska, modi ¢e se mnogo potpu-
nije razumeti iz sledeceg opisa u vezi sa
priloZenim Sematickim crtezima, u kojima
sl. 1 pretstavlja izgled vertikalnog preseka
kroz jedan oblik mehanizma za izvodenje
postupka prema ovom pronalasku.

Slika 2 pretstavlja u krupnijoj razme-
ri uzduzni presek kroz elasti¢ni konac na-
pravijen prema ovom pronalasku, pri ce-
mu je konac na slici pokazan u olabavlje-
nom stanju, a

slika 3 pokazuje izgled slican sl. 2 s
tom razlikom Sto se konac nalazi u zateg-
nutom stanju.

U izvodenju ovog pronalaska prikaza-
da su sredstva za smotavanje tekstilnog
konca u zavojni kalem i za zatvaranje
ovako napravljenog kalema u gumenu cev.

Kao Sto pokazuje slika 1, elasti¢ni ko-
nac pravi se namotavanjem tekstilnog kon-
ca T na iglu ili jezgro 10. Ovaj tekstilni
konac moZe da bude napravljen od pamu-
ka, vestacke svile, svile ili drugih dobro
poznatih ili rado upotrebljavanih tekstil-
nih vlakana, ili konaca. Konac T namotava
se na iglu ili jezgro 10, tako da bi se do-
bio zavojno namotani kalem 11 Ciji se za-
vojei dodiruju izmedu sebe kao Sto se to
na slici vidi.

Sredstva koja odreduju mesto na ko-

jem c¢e se konac T namotavati na iglu ili
jezgro 10 mogu da se sastoji iz cilindric-
nog dela 12 sa zaobljenim krajem 13, koji
je tako udesen da pretstavlja glatku kri-
volinijsku povrsinu koju konac T moze da
dodiruje pri obrtanju oko jezgra 10 po-
mocu na slici nepckazanog sredstva za na-
motavanje koje bilo podesne ili dobro po-
znate vrste, Cilindricni deo 12 moZe da
bude oslonjen u nepokretnom polozaju i
snabdeven je jednim ctvorom u sredini zi-
da na njegovom kraju 13, koji sluzi da
kroz njega prolazi i klizi jezgro 10.

Pozelino je da se predvide sredstva
pomaocu kojih ¢e se Konac T smotan u Kka-
lem pomerati duz jezgra kada bude mna-
pravljen na istom i ovo se u prikazanoj
konstrukciji ostvaruje na taj nacin, Sto se
uitutrasnji kraj jezgra 10 ucvrsti za gnju-
ralo 14, koje je tako nameSteno u otvoru
156 cilindricnog dela 12 da u istom moze
da kiizi. Gnjuralu 14 daje se pomodéu na-
rocitih sredstava, koja na crtezu nisu po-
Kazana, Kratko i brzo povratno kretanje,
pri cemu je uredenje takvo da kada se
gnjuralo 14 Krece na mize oko jezgra 10
napravice se mali meduprostor izmedu po-
slednjeg zavojka namotanog na jezgro i
olave 13, tako da se moZe staviti jos jedan
zavojak konca T, a kada se gnjuralo 14
pomeri na viSe jezgro 10 bi¢e neSto uvu-
ceno u glavu 13. Ovo ¢e sluziti za to da
kalem 11 klizi s vremena na vreme duZ
jezgra 10 uporedno sa pravijenjem kale-
ma na istom i smatra se da je dobro da
se gnjuralu 14 da kratko i brzo povratno
kretanje, tako da ¢e se poslednji naprav-
ljeni zavojak zatezati uz krajnji deo 13 sa-
mo za vreme malog svakog potpunog obr-
ta koji safinjava sastavni deo rada na na-
motavanju,

Ko &to je gore vec bilo navedeno tek-
stilni konac smotani u vidu kalema zatva-
ra se prema ovom pronalasku u omotac od
gume, koji ima oblik cevi. Ovo se u prika-
zanoj konstrukeiji ostvaruje na taj nacin
§to se donji deo tekstilnog kalema 11 za-
made u kupatilo od gume tako da se po-
kriva gumom koja se nalazi u teénom, po-
lu-teénom, viskoznom ili plasti¢nom sta-
nju. lako se u ova svrhu moZe upotrebiti
guma ili gumi sli¢ni materijal u raznim
oblicima, ipak se najradije upotrebljava
vodena disperzija gume, kao Sto je na
primer lateks sa dodatkom Zeljenih sasto-
jaka, koji gumu vulkaniziraju. U prikaza-
noj konstrukeiji lateks ili drugi gumeni
materijal 16 zatvoren je u sudu 17 u obli-
ku levka sa Cijeg se donjeg kraja pruza
cev 18 koja ide sve do jedne tacke ispod
povriine tecnosti za zgruSavanie 19 koja
je zatvorena u spremiste 20. Lateks, ili gu-



ma y kakvom drugom obliku 16, moze se
dovoditi sudu 17 pomoc¢u dovodne cevi 21
kojom treba da se upravlja tako da se tec-
nost 16 u sudu 17 odrzava uglavnom na
istom nivo-u,

Iz dosadasnjeg opisa konstrukcije lako
je uvideti, da se tekstilno jezgro 11, uko-
liko se ono stvara na jezgru 10, tera duZ
ovog jezgra nanize i dalje kroz zid 17 i
cev I8 i to jednim isprekidanim kretanjem.
U koliko se kalem 11 i lateks koji ga op-
koljava priblizava u svom kretanju na nize
ka povrsini sredstva za zgruSavanje 19, ko-
je moze da bude, na primer, kakva Kise-
lina, ovo ¢e sredstvo za zgrusavanje dola-
ziti u dodir sa gumom 16 Koja omotava
kalem 11 u cevi 18. Ovo ¢e prouzrokovati
zgrusavanje gume 16 u dovoljnom stepenu
da bi se napravio omota¢ u obliku cevi 22
i ukoliko ovaj cevasti gumeni omotac pro-
lazi dalje kroz sredstvo za zgruSavanje 19
na nize, on ¢e se dovolino vezivati da bi
mogao da zadrzi svoj cevasti oblik i dalje
kad napusti cev 18 koja se pruza na nize.
Elasti¢ni konac, koji je napravljen na ovaj
nacin i koji se sastoji iz tekstilnog konca
smotanog u kalem i zatvorenog u gumenu
cev, moze da se provla¢i kroz sredstvo za
zgrusavanje. 19 u praveu oznacenom stre-
licom pomocu pokretnog kajiSa 23 Kkoji
cbuhvata kajisnik 24, pri ¢emu ovaj kajis
radi takvom brzinom, koja se slaZze sa br-
zinom stvaranja elasticnog konca.

Ovako mnapravljeni elasticni Kkonac
moze da se nosi pomoéu pokretnog kajiSa
23 u komoru za suSenje, ili u Komoru za
vulkanizaciju, ili i u jednu i u drugu, kao
Sto je opisano, posle Cega se njegova obra-
da zavrSava i on bude gotov za upotrebu.

Posto se gumeni materijal lije ili stav-
lia cko tekstilnog konca 11 smotanog u
kalem na gore opisani nacin, unutrasnji
zid cevi 22 tesno ¢e pbuhvatiti spoljni obim
zavojaka kalema 11 stvaraju¢i na taj na-
¢in jaku vezu izmedu njih, pri ¢emu ova
veza pri skracivanju i rastezanju elasti¢nog
konca ne freba da se prekida.

Izgled tekstilnog konca T smotanog
u kalem u gumenoj cevi 22 pri olabavlje-
nom stanju pokazan je na sl. 2 iz koje se
vidi da pojedini zavojci zavojno smotanog
tekstilnog konca leze tako da dodiruju je-
dan drugi.

Na sl. 3 gumena cev 22 pokazana u
stanju razvuCenom ili rastegnutom do iz-
vesnog stepena. Ovo ima za posledicu ne-
znatno smanjenje spoljnog prefnika cevi
99 i razmicanje zavojaka smotanog konca
za izvesan razmak.

Ako bi bilo pozeljno da se postigne
slabija veza izmedu gumene cevi 22 sa za-
vojnim kalemom 11, nego $to se to obezbe-

duje gore opisanom konstrukcijom, to bi
se moglo posti¢i potapanjem konca T u
sredstvo za zgruSavanje, ili stavljanjem
sredstva za zgrusavanje na tekstilni kalem
11 pre no $to ovaj dode u dodir sa gume-
nim materijalom 16, posto de prisustvo
sredstva za zgrusavanje na koncu T sma-
njiti teznju gume da prodre u konac ili iz-
medu zavojaka kalema 11.

Iz prethodnog opisa se da razumeti da
se konac T namotava u kalem 11 na jezgru
10 i da se kalem 11 tera po jezgru i kroz
cev 18 korak po korak na nize da bi se
na taj nacin elasti¢ni konac pravio u ne-
prekidnom radnom postupku. Na ovaj se
nacin pravi elasti¢ni konac koji se sastoji
iz tekstilnog kalema bez jezgra opkoljenog
gumenom cevi. Gumena cev 22 obicno je
spolja okrugla, ali ako bi se Zelelo da po-
precni presek ove cevi bude kvadratni, Se-
stougaoni, ili kakvog drugog oblika, to
bi se moglo posti¢i na taj nacin Sto bi se
vodecoj cevi 18 dao odgovarajudi oblik.

U pojedinim slucajevima moze da bu-
de pozeljno da se cilindrican deo 12 obr-
¢e onom brzinom kojom se konac T mora
namotavati na jezgro 10 da bi se na taj
nacin olaksalo namotavanje konca T na
jezgro i Kada sc cilindrican deo 12 tako
obrée na njemu se moze nalaziti i izvor
za dovodenje Konca T. Sta viSe umesto da
se konac smotani u kalem 11 vodi kroz
gumeni materijal, kao Sto je to pokazano,
guma se moze Strcati na konac smotan u
kalem 11 da bi se na taj nadin napravila
elasticna cev koja ¢e ga pokriti.

Patentnj zahtevi:

1) Slozeni elasticéni konac naznacen ti-
me, $to se sastoji iz zavojnog kalema bez
jezgra napravljenog od jednog niza zavoj-
no smotanih zavojaka tekstilnog konca
koji dodiruju jedni druge u gumenom
omotatu u obliku cevi.

2) Postupak za izradu sloZenog ela-
stitnog konca, naznacen time, 3to se na
igli ili jezgru napravi jedan niz zavojaka
tekstilnog konca smotanog u obliku zavoj-
nog kalema, koji se posle toga skida sa
te igle, ili jezgra i $to se na niz zavojaka
stavlja guma da bi se napravio omotac od
gume u obliku cevi, koja ¢e pokriti konac
smotan u vidu kalema.

3) Postupak prema zahtevu 2, nazna-
¢en time, $to se pojedini zavojci zavojnog
kalema jo§ dok su na igli, ili kalemu po-
tapaju u disperziji gume u vodi.

4) Postupak prema zahtevu 2 ili 3, na-
znacena time, §to se kalem prevuden vi-
skoznom disperzijom gume u vodi pro-



pusta kroz cevasti deo da bi spolijna povr-
Sina gume, koja pokriva pomenuti kalem,
dobila oblik unutraSnje povriine ovog
dela.

5) Postupak prema zahtevu 3 ili 4 na-

znacen time, Sto se disperzija gume u vodi,
koja se nalazi na koncu smotana u kalem,
zgrusava na taj nacin, Sto se konac smo-
tan u kalem vodi u sredstvo za zgru-
favanje,
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