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Naznadeno pravo prvenstva od 10 juna 1936 (Nemacka),

Mnogobrojni pokusaji, da se sirovine
koje sadrze cinka topionicki tretiraju u
kontinentalnom radnom toku u uspravnom
muflu, nailazili su na najrazlicitije teSkoce.
Mali broj postupaka, koji su dobili prak-
tican znacaj u odnosu prema uobicajenom
topionickom tretiranju u kontinualnom ra-
du u polozenom muflu, ipak joS uvek po-
kazuje izvesne nedostatke, koji otezavaju
i poskupljuju proizvodni proces.

Sa dobrim iskustvom, koje su dali ka-
lupni delovi iz silicium-karbida kao gradiv-
nog materijala koji je veoma postojan u
vatri i koji dobro sprovodi toplotu, moZe
se smatrati kao zadovoljavajuci reseno
vazno pitanje podesnog gradivnog mate-
rijala za mufl, Drugi vazan zadatak, da se
postigrnie besprekorno odvodenie redukci-
onih gasova iz grejanog prostora mufla u
uredaj za kondenzovanje, je istina resSen
na razlicile nacine, n.pr. unutrasnjim, ne-
pomicénim, Supljim ili rastresito ispunjenim
konstrukcijama mufla ili briketiranjem i
kokovanjem mesavine rude i uglja, ali ipak
ne bez nedostataka i teSkoca. Unutrasnje,
stalne konstrukcije se zaguSuju i tefko su
pristupne za ¢iséenje, Briketiranje i koko-
vanje s druge strane je skupo i mora za
svaku vrstu rude biti zasebno reSavano o-
gledima. Samo podesno kalupljeni (uobli-
Ceni) Cvrsti briketi iz rude i uglja daju u
uspravnom muflu dovoljno rastresito le-
zanje za odvodenje gasovitih redukcionib
produkata u uredaj za kondenzovanje, Ali
oni takode pruzaju veliki otpor sprovode-
nju toplote usled zeljenog malog broja do-
dirnih mesty sa malim povrsinama i time

uvecavaju utrosak za grejanje.

Pronalaskom se uspeva, da se ove ne-
zgode otklone,

Pronalazak se sastoji u tome, da se
gornji deo n.pr. tetvorouglastog $ahta mu-
fla, n.pr. iznad grejne zone nalazedi se o-
deljak ili jedan deo ovoga prvenstveno po-
deli u tri vertikalna prostora, tako, da sve
po jedan stub iz SarZe lezi na oba poduzna
zida sahta, a treéi stub, koji se dobija u
jezgru mufla celom visinom Sahta, se obu-
hvata od oba ova boc¢na stuba. Obrazova-
nje tri Sarzna stuba se postize podelom jed-
noga dela gornjeg dela mufla pomoéu dva
poduzna zida, n.pr. predvidena su dva no-
se€a svoda za dva pregradna zida. Noseci
svodovi se nalaze kod ove vrste izvodenja
korisno neposredno iznad grejanog Sahta
mufla, tako, da utvrdivanje svodova ne
pruza nikakve teSkoce. Podesno na istom
mestu, dakle iznad grejanog Sahtnog pro-
stora, se u jednom zidu mufla srednjeg
fahta izvodi otvor za prikljuak na kon-
denzator, Ali se ovaj otvor moZe nalaziti
i viSe ili nize. Visina Sahta za SarZu pode-
ljenog u tri dela iznad grejnog prostora
peci se podesno bira tako velikom, da je
obezbedeno prethodno susenje Sarze i do-
voljno zagrevanje. Ceo Saht mufla se po-
desno izvodi iz dobro toplotno sprovodlji-
vog gradivnog materijala, narocito iz ope-
ka iz silicium-karbida, ili iz istog gradiv-
nog materijala na drugi nacin, n.pr. nabi-
janjem (nabojem) i sli¢nim radom Kkojim
se daje oblik iz jednog jedinog ili iz ma-
log broja velikih komada, Izolisanje spolj-
nih zidova negrejanog spolinjeg dela Sahta
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mufia, tako zvahog Sahta za Sarzu, potpo-
maze suSenje i prethodns zagrevanje SarZe.
Srednji, gore iz oba pregradna zida obr':a-
zovanj Saht se sad po pronalasku napdja
gribozrnim komadima koji se u vatrl ne
menjaju ili se malo menjaju, i koji sz po-
desno prethodno zagrevaju izvan Sahta za
Sarzu n.pr. pomocu toplote odlazeéih
gasova iz vatrisnog prostora. Veli¢ing zrna
komada iznosi priblizno 50—100 mm, ali
se moze Kretati jo§ i u daljim granicama.
Komadi se mogu uvek pretha vrsti rude
sastojati iz koksa, prvenstveno dvostruko
przenog koksa, silicium-karbidnih komada,
porcelana, opeka iz kvarcita (grubozrnog)
iii meSavina ovih materija ili slicnih mate-
rija. Oblik i veli¢ina zrna moraju biti ta-
kvi, da se postize $to je moguce vise ras-
tresito propustljivo lezanje sredajeg stuba
za Napajanje, n.pr. moZe biti izabran pr-
stenasti, loptasti, tetraedarski, kockasti,
¢oSkastj il; t.sl. obl'’k komada.

Oba bocno nalazeca se Sahta za napa-
janje podeljenog gornjeg dela mufla se
napajaju meSavinom rude i redukcionog
uglid, kao $to je to uobitajeno za polozeni
mufl, dakle moZe svaki proizvolini mate-
fijal koji sadrzi cinka, npr. ruda za prie-
nje, cinkov pepeo, cinkoy oksid ili kakva
meSaving ovih materija sa uobicajenim re-
dukcionim materijalom, n.pr. sitne? koksa
podesne velitine zrna, — spravljan na po-
Znat nacin — bez daljeg biti nalagan u
mufl kao Sarza. Zatvaranje otvora za na-
pajanje moZe se vrditi na uobicaieni i po-
znati natin. PraZnjenje mufla se vrdi na
njegovom donjem kraju, n.pr. pomocu
gvozdenog, hladenog nastavka, koji odgo-
vara merama preseka mufla, ili na drugi
po sebi poznati nacin. Na ovom se mestu
raviiomerno odvodi kako pepeo . boénih
stubova za napajanje, tako i postojana
materija sednjeg stuba za napajanje. Pro-
sejavanjem se moZe grubozrna materija
srednjeg stuba za napajanje uvek ponovo
dobiti i upotrebiti, [znoZenje pecene Sarze
iz gvozdenog nastavka se vrdi kontinualno
i d vremenskim razmacima, mehanicki.
n.pr. pomoc€y valjaka ili ru¢no. Debljina
stubova za napajanje iz uglia i rude koji
klize na nhize niz poduzne zidove mufla
mora biti taky birana, da ie obezbedeno
potpuno pecenje pri izabranoj visini mufla
i temperaturi pe¢i. Ona moZe prosecno iz-
nositi 10 do 20 cm. Rastresito nalazedi se
srednji stub iz postojanog, grubozrnog
materijala mora biti izabran takve deblji-
ne, da je mogu¢ prelaz cinkovih para na
svakom mesty mufla iz bo¢nih stubova u
srednji stub i kretanje kroz ovai ka ka-
nalu koji vodi u kondenzator n.pr. prema

gore. Uopste ¢e biti dovoljna debljina od
20 do 40 cm.

Iskoriscenje toplote je kod postupka
po pronalasku bolje no kod do sada po-
znatih postupaka, jer mesavina iz rude i
uglja sprovodj usled prisnijeg dodira to-
plotu belje i takode niie potrebno, da se
stedina Sahta mufla zagreje nj isty tempe-
raturu kao spoljni zid mufla, podts mate-
rijal srednjeg jezgra ne vodi metal, veé sa-
MO mora imati temperaturu, koja omogy-
Cuje nesmetans odlaZenje cinkove pare
Prema gofe u kondenzator. Stoga takode
nije potrebno, da se grejani $aht mufla
gradi veoma visokim, MoZe se uopste iza-
¢i na kraj sa priblizno 4 m grejane visine
mufla. DuZina mufla moZe bitj uobicajena,
n.pr. 1,5-—3 m. Kod jednog takvog uredaja
se daje sa mesta za napajanje bey daljeg
izvoditi 1 odstranjenje zapecenosti, obra.
zovanja mostovy it.d, u Sahtu mufla a po-
modéy gvozdenog pribora (polugama) bez
potrebe da se mufl stavlja van pogony radi
cvih radova.

Pojeltinjenje topionick J@ procesa, sni-
Zenje troSkovd zg postrojenje i podesnost
za Sve sirovine koje dolaze y obzir, $to se
Sve postize postupkom po pronalasku, do-
bija se iz okolnosti, da se moze izbedi sva-
ko briketiranje ilj narocito prethodno tre-
tiranje Sarze,

Na priloZenom nacrty je pokazan radi
primera jedan uredaj koji je podesan za
Postupak po pronalasku, S| | pokazuje
vertikalni poduzni presek samo kroz gor-
nji deo uspraviog redukcionog prostora;
sl. 2 pokazuje presek po liniji A—A jz sl 1,

2 jo obelezen redukcioni prostor
koji je izveden iz opeka iz silicium-karbi-
da, €iji su Zidovi a! iznad grejnog prostora
prema upolje zasticen; izolujuéim slojem
a* protiv zracenja toplote i u koij su ugra-
deni zidovi ¢ na utvrdenom svodnom luku
b, koji gornji deo redukcionog prostora
dele u bocne prostore di j ds srednji pro-
stor 1. Sa t su obelezen;j propusni proseci
za Cinkove pare i redukcione gasove. Pro-
seci f su izvedeni y nastaveimg odgovara-
iuc izvedenih svodnih opeka iz silicium-
karbida. Sa g je obelezen odvodni kanal
ka kondenzatory, Sa h je obeleZzen poklo-
pac, koji zaptiveno za £4asove zatvara sred-
nii Saht 1 premgy spoljaSnosti. Umesto po-
Klopca mogy bitj predvideni i drugi po-
znati  zatvaradi ili ustave, Na isti nacin
mogu i Sahtovi di i d2 biti zatvoren; prema
spolinjem vazduhu. Ali su cesto dovoljni
kao gasnj zatvara¢ prema spoljasnosti veé
i stubovi materijala, koji se nalaze u naj-
visem delu ovih $ahtova. Pogop se vrsj na
faj nacin, $to se boéni 3ahtovi d 1 d2 odr-



zavaju stalno punjeni redukcionom mesa-
vinom, dok srednji Saht prima indiferentni
materijal u grubim komadima, koji se isto
tako stalno dopunjuje. Cinkove pare i re-
dukcioni gasovi, koji se obrazuju iz reduk-
cione mesavine y grejnoj zoni, prolaze
kroz srednji Saht u kondenzator.

Izvodenje uspravnog mufla, pomocu
Kojeg se po pronalasky jednostavnim i
srazmerno udobno izvodljivim ugradiva-
njem stvara dobar odvod gasova i cinkove
pare iz Sarze, moze takode jo§ u mnogom
pogledu biti izmenjeno.

Umesto da se u preseku pravougaoni
redukcioni prostor gore deli u tri Sahta,
moze n.pr. biti izabran i u celokupnom
preseku okrugli, ovalni ili viSestrano izve-
denj redukcioni prostor, u kojem je odgo-
varajuéi srednji prostor odvojen pomocu
cilindricne, ovalne ili mnogougaone ugra-
dene konstrukcije, koja se puni grubozr-
nim, indiferentnim materijalom. U ovom
se slucaju ovaj srednji Saht okruzuie prste-
nastim odnosno odgovarajuéi preseku mu-
fla izvedenim prostorom za redukcionu
mesavinu.

Patentni zahtev:

Postupak za kontinualno dobijanje

cinka u uspravnim redukcionim prostori-
ma, naznacen time, $to se u redukcionom
Sahtu, — Koji je izveden n.pr. zidanjem iz
u vatri veoma postojanog, toplotno dobro
sprovodljivog gradivnog materijala (n.pr.
silicium-karbida), i koji je u preseku n.pr.
poduzno pravougaonom, u gornjem delu,
i to izvan grejne zone podeljen, pomocu
dva zida paralelno sa poduznom osom pre-
seka, u tri rastavljena prostora, — srednji
prostor napaja grubim, u toploti postoja-
nim, od cinkovih para nenagrizanim koma-
dima, koji se ne pretvaraju u $ljaku, a oba
botno od ovoga nalazeca se prostora se
napajaju mesavinom materije koja sadrZzi
cinka i redukcionih sredstava, tako, da se
pri spustanju na nize SarZe u tri prostora
i dostizanju grejne zone boé¢ni stubovi iz
sarze koja sadrzi cinka veoma zagrevaju
kroz zidove Sahta i razvijaju pored reduk-
cionih gasova cinkove pare koje se odvo-
de kroz iz grubih postojanih komada sa-
stojec¢i se i usled toga za gasove dobro
popustljivi srednji stub u uredaj za kon-
denzovanje, dok se zaostatci iz SarZe koja
sadrzi cinka i komadasti materijal koji ne
sadrzi cinka dole kontinualno ili na ma-
hove odvode iz redukcionog Sahta i pode-
sno se prosejavanjem celokupnog iznosa
grubi komadi srednjeg sloja ponovo dobi-
jaju za ponovnu upotrebu,
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