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Pri obradi materijala, izrada izvesnih
delova za obradu uvek zavisi od toga, da
se alat na izvestan nacin vodi prema delu
za obradu. Na primer pri obrtanju rotaci-
onog tela obrée se deo za obradu relativ-
no prema strugu i istovremeno ¢elik,
koji se sece, dobija kretanje u napred.
Prvi strugovi potpuno se pokreéu
radnicima, koji vode racuna, rukom ili
nogom, kako za obrtno kretanje dela za
obradu, tako i za pomeranje telika za se-
¢enje. Dalji korak bio je, da se obrino
kretanje dela za obradu proizvede moto-
rom, tako da je radnik imao da izvrsi sa-
mo pomeranje i ukljucivanje i iskljuciva-
nje obrtnog kretanja. Kod doenijih kon-
strukeija i pomeranje se vriilo masinski
sprezanjem hodnog ili sprovodnog vrete-
na sa pogonom. Radniku je ostavljeno sa-
mo jos ukljucéivanje i iskljucivanje obrt-
nog i pomerajuceg kretanja. Dalji i do
sada poslednji korak bio je u tome, da su
se 1 ove operacije automatski izvodile
pomoéu masine. Na taj nacin doslo se do
potpuno automatskog rada masina za
obradu materijala.

Nedostatak, koji jos uvek imaju masi-
ne za obradu materijala, jeste taj, Sto su
u opste udesene samo za izradu izvesnog
komada ili se komplikovanim premesta-
njem masine mogu preudesiti za izradu
drugog sli¢tnog komada.

Predmet pronalaska je postupak za
obradu materijala, kod koga se kretanja
alata, potrebnih za obradu pomenutih ma-

sa, automatski reguliSu prema delovima
koji se obradjuju pomo¢u naprave za
upravljanje, tako, da se izmenom kljuca
za pomenuta relativna kretanja sa istom
masinom izvode druga relativna Kkretanja
i na taj nacin se mogu izradjivati i drugi
delovi za obradu.

Takav postupak masinske obrade mo-
ze se konstruktivno izvesti sa relativno
prostim sredstvima, jer pri obrtanju na
pr. postoje nekoliko elementarnih pokre-
ta, iz kojih se kombinacijom dobija rela-
tivno kretanje dela za obradu i alata, ko-
je je kretanje potrebno za izradu kompli-
kovanih rotacionih tela.

Jedan primer za izvodjenje postupka
po ovom pronalasku Sematicki je predstav-
ljen na priloZenom nacrtu i za radnu ma-
Sinu uzeta je masina za struganje.

Vreteno 1 masine lezi u lezistima 2 i
3, na njemu se nalazi pogoni kotur 4 sa
rucicom 5 za upustanje. Kretanja uzduzne
klizaljke 7 vrsi se glavnim vretenom 1 po-
mocu tockova 8, 9, 15 na prenosnom vra-
tilu 11. Ovo vratilo 11 krece zahvatno vre-
teno 12 i to napred pomoéu iockova 13,
14, 15 i natrag pomocu tockova 16 i 17,
pri ¢em je kod kretanja u napred tocak
15 spregnut sa zahvatacem 18 i magnetom
19, isto to, pri kretanju nazad, tocak 17
sa zahvatatem 18 i magnetom 20.

IZzljebljeno zahvatno vreteno 12 pokre-
ée pomocu helikoidalnog mehanizma 21
prenosno vratilo 22, koje lezi u uzduznoj
klizaljei. Pomoéu ovog vrsi se uzduzno
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kretanje pomoéu zahvataca 23, magneta
24, zuptanika 25, 26, prenosnog vratila
27a, zupcanika 27 i zupcaste poluge 28,
koja se nalazi na uzduZnoj klizaljei. Isto
tako od prenosnog vratila 22 vrsi  hori-
zontalno kretanje pomocu zahvatata 23,
naglavka 29, zupcanika 30, 31 i preko za-
vojastog vretena 32 pomoéu navrika 33.
Jedna grupa za sebe obrazuje napravu
A za upravljanje. Pomocéu tocékova 17,
34, vratila 35, helikoidalnog mehanizma
36- mehanizma 37 pomera se okvir 38 i u
njemu utvrdjeni klju¢ 39 u istom praveu;
preko okvira 38 poprecno lezi vratilo 40
Pritiskuju¢a poluga 41
Polozaj — 54 — 49 — spojnik
Polozaj — 54 — 50 — spojnik
Pritiskuju¢a poluga 42
Polozaj — 37 — 59 — spojnik
Polozaj — 57 — 58 — spojnik
Pritiskujuce poluga 43
Poloza) — 61 — 63 — spojnik
Polozaj — 61 — 62 — spojnik
Pritiskuju¢a poluga 44
ety bolozaj — 80 — O —spojtik
s« goy Poloza) — 60 — 66 — spojnik
Polpuno je jasno, da se iz prinudne
vVeze pogona naprava za upravijanje sa
‘pogonom zahvatnib vrelena, za jedno po-
meranje kljuéa odredjene duzine mora do-
biti odgovaraju¢e pomeranje duzine po-
precne ili uzduzoe klizaljke. Prenos bi se
mogao na primer tako izabrali, da se za
izvesnu duzinu proreza dobije pomeranje
iste duzine poprecne ili uzduzne klizaljke.
U ovom primeru masina radi sa kon-
stantnom istom brzinom i istim pomera-
njem napred. Ali je jasno, da se poveta-
njem broja pritiskujucih poluga 1 dodava-
njem novih slojeva i odgovarajucili  pre-
: nosnih to¢kova pomocu kijuca mogu regu-
lisati i druge brzine i pomeranja, 1 da
(se pomocu kljuca preko odredjene poiuge
moze pokrenuti izvesian deo revolvera.
Iz gornjeg se vidi, da se celik moze
pokretali u dva pravea pomeranja para-
lelno 1 vertikalno prema osi obrtanja sa
razli¢itim brzinama i sa tacnim prostor-
' nim ogranic¢enjem. Ovo nekoliko operacija

i pokreta mogu se redjati u vrlo mnogo
razli¢itih kombinacija. Umetanjem novog
‘kljuta sa novom kombinacijom proieza

" dobija se nova kombinacija osnovnih ope-
‘racija i na taj nad¢in prouzrokuju relativ-
na kretanja Celika i alata poirebna za
obradu drugog komada. Tako podeSena
masina za obradu materijala postaje au-
tomat, koji se za kratko vreme moZe pre-
udesiti za izradu razlicitih delova, jer je

sa adgovarajucim kontakinim polugama
45, 46, 47, 48. Ako jedna od ovih poluga-
diraka padne u prorez klju¢a 39, onda se
pripadajuca kontakina poluga pritiskuje
napred i zatvara odnosno kolo struje i
pokreée se uzduzna odn. poprecna klizalj-
ka. Ako se poluga dirka izdigne krajem
proreza, onda kontaktna poluga ide na-
zad, otvara se kolo struje i time se preki-
da ukljuteno kretanje. Na nacrtu je po-
luga dirke 41 pustena, a kontaktna polu-
ga 45 u vezi sa kontaktima 49 i 50. Na
ovaj nacin mogu se ova kola struje zatvo-
riti pomenutim polugama za pritiskivanje:
Uzduzno kretanje nazad
¢ — magnet .0 — 55 — neg,
a — magunet24 — 56 — neg.

Uzduzno Kkretanje napred

d — magnet 19 — 60 — neg.
a — magnet 24 — 56 — neg.
Horizontalno Kretanje nazad

¢ — magnet 29 — 25 neg.

b — magnet 24 — 64 — neg.
Horizontalno kretanje napred

d — magnet 19 — 60 — neg.

b — magnet 2Y — 64 — neg.

potrebno ulvrditi jeaan nov klju¢, 1 na taj
nacin mogu se 1skoristiti preunucstva 1
usicda u raunoj snaz dosadanjih automa-
la ne samo za delove za obraau, koji  se
izradjuju u serijama, vec i za takve, koji
se pojedinacno izradjuju.

Novi postupak moze se time naciniti
polpuno akiivnim, da se relativno kreta-
nje alata i dela za obradu prouzrokuje
time, sto se deo za obradu s jedne strane,
1 alat s druge sirane relativno pokrecu u
1810] osnovi. U ovom primeru obrée se
naswavak dela za obradu duZine 8,4 mm
i preénika 30 mm. Celik 51 ucévrséen je u
drzacu 52. Uzduzna 1 poprecna kiizaljka
pomeraju se tako, da vrh Celika 51 dodje
wacno 1spod ukrstenog konca 53, kKoji  se
natazi na masini 1 udaljen je od vrha de-
la za dreovanje za duzine a i b. Ako se
gore poinenuil nastavak obrce, onda se
najpre mora pomeriti ¢elik u uzduznom
praveu od osnove za iznos (a—3+120,
541784 mm) nazad prema ispadajucem
delu. U kljuéu mora biti, u koloni poluge
41, koja reguliSe kretanje nazad, Jedan
prorez, koji odgovara gornjem pomeranju.
U vezi s tim ima se ¢elik kretati u prav-
et na osu obrtanja preko precnika 30,
pri ¢em u kljuc¢u, u koloni poluge 44 koja
reguliSe horizontalno Kretanje napred, do-
lazi prorez, koji odgovara pomeranju b
minus 15 mm. Ako postoji jo§ jedan pro-



rez duzine 78,4 mm u koloni poluge 42
(duz napred), onda se ¢elik se¢e i izra-
djuje se nastavak duzine 78,4 mm i prec-
nika 30.

Masina dozvoljava da se c¢elik po opi-
sanim merama na tatno podefen nacin
paralelno i vertikalno na osnovu za me-
renje relativno krece prema osi obrtanja,
tako da je suvisno individualno podesa-
vanje Celika na deo za obradu, kao i pro-
mena alata za merenje, i pmluravan;v rad-
nika. Dovoljno je, nezavisno od toga, ka-
kav se deo izradjuje, da se sekuce ivice
celika podese uvek istim naéinom na
utvrdjenu osnovu za merenje, koja se na-
lazi na masini. Ovo je uvek potrebno ako
se celik menja, ili ako je izabran.

Osim opisanog izvodjenja postupka
mogu se izvesti 1 druga razli¢ita reSenja.

U gornjem primeru upravljanje masi-
ne za obradu vr§i se elektriénim putem
pomocéu naprave za upravljanje. Lako se
moze pretpostaviti, da poluga moze vrsi-
ti uklju¢ivanja mehanickim spojevima.

Opisani postupak za obradu materija-
la moZe se primeniti na svaki moguéan
¢vrst materijal, kao metale, drvo, kamen,
izolacioni materijal itd., i time se mogu
regulisati svi moguéi procesi obrade ma-

terijala kao obrtanje, struganje, frezova-

nje, ostrenje, busenje itd.
*atentni zahtevi:

1) Postupak za obradu materijala, na-
znacen time, Sto se za obradu potrebno
kretanje alata u odnosu prema delovima
za obradu automatski vrsi napravom za
upravljanje, tako, da se izmenom kljuca,
koji odredjuje pomenuto relativno Kreta-
nje, sa istom masinom mogu izvesti druga
relativna kretanja i na taj nacin automat-
ski izraditi delovi drugog oblika.

2) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se kretanja alata relativno pre-
ma delovima za obradu prouzrokuju time,
Sto se delovi za obradu s jedne strane i
alati s druge strane relativno pokrecu pre-
ma zajednickoj osnovi za merenje.

3) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se wupravijanje kretanja vrsi
mehanicki.

4) Postupak po zahtevu
time, $to se wupravljanje
elektricnim putem.

5) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se za klju¢ uzima izbusSena tra-
ka iz pogodnog materijala.

6) Postupak po zahtevu i, naznacen
time, $to se uzima osnova za merenje, ko-
ja je na utvrdjenom mestu masine.

1, naznacen
kretanja vrsi
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