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Postupak za dobijanje pramena iz

Prijava od 22 novembra 1937.

Naznaceno pravo prvenstva od

Vec je poznato, da se prameni iz vla-
kana (Faserlunte) sposobni za razvlacenje
dobijaju na taj nacin, $to se snop vlakana,
koji se sastoji iz pojedina¢nih beskonac¢nih
vlakana, izlaze procesu kidanja. Dalje je
poznato, da se prameni iz vlakana, koji se
sastoje iz razlic¢itih pojedinacnih vlakana
razli¢ite duzine, tako tretiraju pomocu
kakvog procesa kidanja, da se na primer
duzi delovi iz prirodnih ylakana, ¢ija je du-
Zina veca no rastojanje izmedu valjaka za
kidanje, Kidaju pribliZno na ovu duZinu.

Ako se kakav debeli snop vlakana, koji
se sastoji iz beskonacnih veStackih vlakana
pusli da prolazi kroz jednu takvu masinu za
kidanje, to se nikad neée postici, da sve du-
zine vlakana, koje se sadrze u pramenu
sposobnom za razvlacenje, budu manje no
duzina kidanja, t. j. no veli¢ina rastojanja
izmedu parova valjaka za razvlacenje. Iz-
vestan deo vlakana ostaje uvek duZzi no sto
je duzina kidanja kod uredaja, jer se ki-
danje uvek izvodi tamo, gde postoje me-
sta manjeg otpora u vlaknu. Stoga se ta-
kode nije moglo spreciti, da jedan deo ki-
danih vlakana bude kra¢i od tako zvane
duzine kidanja. Ma da se kod iznalaZenja
srednje duZine ylakana viSe i niZe odstu-
pajuce duzine vlakana po rafunu delimi-
¢no izravnavaju, ipak su upravo ove od-
stupajufe duzine vlakana uzrok tome, §to
se kod dalje tekstilne prerade javljaju te-
skoce. I suviSe kratka vlakna se ne daju po
duZini razvlaciti i Cine, da se dobija ko-
nac neravnomeran i sa naglim prelazima u
debljini; 1 suviSe dugacka vlakna pruzaju
razvlacenju po duzini i suviSe veliki otpor
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i prouzrokuju neravnomeran konac (stra-
hovana »slaba mesta<). Ove nezgode, koje
se javljaju u pramenu usled poznatog ki-
danja beskonac¢ne trake iz veStackih vlaka-
na, do sada su ozbilino ometale uvodenje
postupka kidanja.

Sad je nadeno, da se dobija mnogo
ravnomernija deoba duzine vlakana, ako
se prvobitno beskonacne trake iz vlakana
jedno za drugim Kidaju u viSe stupnjeva.
Postupa se na primer na taj nacin, $to se pri
prvom kidanju uredaja za Kidanje pode-
Sava naizvesnu duZzinu, koja dozvoljava da
se postignu dugacka viakna, na primer na
viSestruki iznos Zzeljene duZzine vlakana; tis
me se deo neZeljeno kratkih duzina vlaka-
na smanjuje na srazmerno malu meru.
Ako se sad dobiveni pramen sa dugackim
vlaknima uvodi u drugi proces Kkidanija,
kod kojeg je duZina kidanja tako podeSe-
na, da se i suviSe dugadka vlakna skracuju
na Zeljenu duzinu vlakana, a da u Zeljenoj
oblasti po veli¢ini nalazece se duzine vla-
kana ostanu nepromenjene, to se dobija
izvrsno poboljSanje deobe duzina vlakana
u odnosu prema procesu kidanja, koji se
izvodi samo jedanput. Pri tome je pode-
sno, da se jedno za drugim sledujudi i je-
dan u odnosu prema drugome pode3eni
procesi kidanja udruze u jedan radni tok;
ali se pramen iz vlakana vece duZine, koji
je dobiven na kakav drugi, proizvoljan,
nacin, na primer iz se€enih vlakana i opet
nejednako dugackih pojedinih vlakana,
moZe poboljSati tako stupanjskim kida-
njem. Vredno je primefiti, da se pri ma-
lom utro$ku snage za kidanje pramenova
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iz vlakana vec prethodno kidani prameni
mogu lako viSe puta podvostruditi, usled
Cega se moze postici veliki ufinak masine.

Na priloZzenoj tabeli su brojno dati di-
agrami razli¢ito, ali uvek sa razvlaCenjem
od 1 prema 1,5 kidanih pramenova iz vla-
kana.

Diagrami duzina vlakana

1. 25 3.
nni tez. % tez. %o tez. %
0— 20 0,2 0,5 0,4
21— 40 0,6 2,0 5,6

41— 60 1,4 8,2 20,0
61— 80 6,9 12,3 25,7
31-—100 8,5 21,0 18.3
101-—120 13,3 1 18,5 1 14,4
121—140 146 76,29 31,4 46,5% 9,3
141—160 13,0 I 5,3 J 45
161—180 10,1 0.8 1,2
181—200 10,0 = 0,5
201—220 6,7 - 0,1
221—240 6,1 - - —
241260 3,7 — —
261—280 3,0 - -
281—300 1,9 — —
jedanput kida- dvapui kidanie jedanput ki-

nje pri duziniki- priduzinamaki- danie ti
danjaod220mm, danjasmanienim duzZini kida-

od 220 na 110 nja od 130

U prvom vertikalnom redu su date milime-
tarske duzine, svagda stupanjski za po 20
mm. Sledeéi vertikalni red, koji je oznaen
sa 1, daje procente po tezini dobijanih de-
lova pramena pri upotrebi velike duZine
kidanja, na primer od 220 mm. U vertikal-
nom redu 3 su navedeni odgovarajuéi pro-
centi po teZini pri upotrebi manje duZine
kidanja od 130 mm (jedanput kidanje), a

kuca traka izlaze

nasuprot redu 3 red, koji je obeleZen sa 2,
pokazuje procentualno dobijanje delova
pramena dvaput kidanjem, i to u prvom
radnom toku sa duZinom Kidanja od 220
mm, a u drugom radnom toku sa duZinom
kidanja od 110 mm; ovim se pregledom
pokazuje, da je u Zeljenoj oblasti duZina

* vlakana od 80—160 mm pri uporedenju

brojeva 3 i 2 diagrama povecan merodav-
ni procentni broj od 46,5 na 76,2. Procen-
tualni udeo duzina vlakana u Zelienoj ob-
lasti se dakle kidanjem sa stupanjskim
duzinama kidanja povecao za priblizno
609/,

Ovaj se pronalazak ne ogranifava sa-
mo na dvostruko stupanjsko kidanje, jer
se uvek prema vrsti vlakana i Zeljenoj du-
7ini vlakana moze takode upotrebiti i tri,
ili viSe puta stupanjski izvedeno kidanje.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za dobijanje pramena
sposobnog za razvlatenje iz trake iz vla-
kana, koja se sastoji iz beskonaénih poje-
dina¢nih vlakana, naznacen time, §to se te-
stupanjskom procesu
kidanja.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznalen
time, Sto sy u toku radnog procesa skra-
¢ujuce se duzine kidanja podeSene jedna
u odnosu na drugu odgovarajuéi Zeljenoj
deobi duZina vlakana.

3.) Postupak po zahtevu 1 i 2, nazna-
¢en time, Sto se upotrebljuje vife od dva
procesa kidanja sa opadajuéim duZinama
kidanja.



