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Kod dobijanja metalnog magneziuma iz 
magnezium oksida ili ishodnih materija, ko­
je sadrže ili daju magnezium oksid, postoji 
teškoća, što metal, koji se dobija, biva re- 
oksidisan po površini usied reakcionih ga­
sova, naročito ugljen oksidom, koji postaje 
pri reakciji. Stoga se reakcija pušta da se 
vrši u indiferentnoj ili redukujućcj gasnoj 
atmosferi, prvenstveno u vodoničnoj at­
mosferi, i to uz dovođenje jake gasne 
struje, da bi se reacioni gasovi razblažili i 
da bi se jednovremeno magneziumove pa­
re, koje postaju pri procesu, brzo pomoću 
gasne struje izgonile iz reakcionog prosto­
ra. Dalje je takođe već predlagano, da se 
reoksidisanju na taj načm stane nasuprot, 
što kondenzovanje para biva izvođene po­
moću »prepada« t. j. naglim hlađenjem sa 
visoke temperature obrazovanja pare na 
temperaturu pretvaranja u tečno stanje.

Za uspešno razblaženje reakcionih ga­
sova je potreban dodatak petostruke do 
desetostruke količine vodonika na obrazo­
vani ugljen oksid. Dakle moraju pored 
čvrste reakcione mešavine da se velike ko­
ličine gasa, koji je dodan radi razređiva- 
nja, zagreju na reakcionu temperaturu, ko­
ja se kod termičke redukcije magnezijum 
oksida pomoću uglja, nalazi između 2000 
i 2500°. Već to znači ne malo rasipanje e- 
nergije. Ali dalje, ako pare treba da budu 
pomoću prepada, kondenzovane u magne- 
ziumov prah, ove velike, visoko zagrejane 
količine gasa moraju po tome da brzo bu­
du dovedene na nisku temperaturu. 1 za

ovo je potreban izvestan nekoristan utro­
šak energije.

Pronalazak pokazuje način kako da se 
izbegnu ove nezgode. On polazi od sazna­
nja, da reakcija

MgO + C <-----* Mg + CO
pri visokim temperaturama skoro potpuno 
teče prema desnoj strani jednačine i rav­
noteža se tek ispod reakcione temperature 
pomera u suprotnom smeru. Odatle se do­
bila pretpostavka, da bi. bez smanjenja 
uspieha, moglo biti moguće, da se velike 
količine gasa, koje su potrebne za razbla­
ženje reakcionog gasa, ne dovode već u 
reakcionoj zoni, nego tek iza ove. Tačna 
ispitivanja su potvrdila ispravnost ove 
pretpostavke.

Prema tome se suština pronađenog po­
stupka sastoji u tome, što u reakcionom 
prostoru biva održana tako visoka tempe­
ratura, da ravnoteža kod reakcije

MgO + C -<----±. Mg + CO
praktično biva pomerena prema udesno, 
i time je pri redukciji izbegnuto povratno 
oksidisanje metalnog magneziuma i pri 
mah j razblaženosti atmosfere u peći po­
moću vodonika (ili kakvog drugog prema 
magneziumu inertnog ili redukujućeg ga­
sa), ili čak i bez ikakvog dodatka takvog 
gasa, i što reakcioni produkti, u vidu pare 
i gasa, tek pri napuštanju vrelog reduk- 
cionog prostora^ bivaju razblaženi znatnim 
količinama označenih gasova i time, na po 
sebi poznat način jednovremeno bivaju
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hlađeni do zgušnjavanja metalnih para. 
Ovim se izbegava, ne umanjujući uspeh, 
da se ova velika količina gasa zajedno za- 
greva na reakcionu temperaturu i. sa ove 
v.soke temperature da se hladi na tempe­
raturu kondenzovanja. Po jednom prven­
stvenom obliku izvođenja pronalaska, gas­
ila struja, koja proizvodi razblaženje, biva 
u rashlađenom stanju u takvoj količini du- 
vana u mešavinu reakcionih produkata u 
vidu pare ili gasa, na mestu njenog izlaska 
iz vrelog redukcionog prostora, da brzo 
biva preden opasni temperaturni interval, 
koji je za povratno oksidisanje magnezi- 
umovih para opasan zbog postojećeg 
ugljen oksida.

Na nacrtu je pretstavljen jedan podesan 
uređaj za izvođenje postupka. Sl. 1 poka­
zuje izgled sa strane, delimično u preseku, 
i si. 2 pokazuje jedan detalj u većem raz- 
meru.

Električna peć A sa elektrodama B, B1 
nalazi se pomoću cevi D u vezi sa filtar- 
skiin postrojenjem E. Diže 6 za uduvava- 
nje razblažujućeg Madećeg gasa (si. 2) za­
laze u zid peći. Gasna struja biva duvana 
u tankim mlazevima kroz raspodelna tela, 
koja su podesno tako upravljena, da trans- 
portovanje napolje reakcionih produkata, 
u vidu pare i u vidu gasa, iz redukcione 
komore biva potpomognuto djestvom e- 
jektora. Po pretstavljenom obliku izvođe­
nja ispusni otvor peći je obložen cilindar- 
skirn omotačem 1 koji biva hlađen vodom, 
a u koji strči umetak 2 koji je uglavnom 
cilindričan, i koji je isto tako hlađen vo­
dom. U jedan prstenasti žljeb cilindra 2 
umetnut je šuplji prsten 4, kojem kroz cev 
biva na pr. dovođen vodonični gas. Spolj- 
ni zid prstena je snabdeven rupama 6, ko­
je su prema osi prstena koso postavljene. 
Blizu dna peći ulazi cev G (si. 1) za uvo­
đenje razblažujućeg gasa u reakcioni 
prostor.

Reakcioni produkti, koji odlaze iz peći, 
mešaju se sa hladnim vodonikom, koji 
struji iz rupa 6, i dodiruju vodom hlađene 
zidove cilindarskog omotača 1 i umetka 2, 
čime biva proizveden brzi prepad. U fil- 
tarskom postrojenju E biva izdvojen mag- 
neziumov prah, dok gas, koji je oslobođen 
od magneziuma, odlazi kroz cev F. Gas 
može po oslobođenju od CO koji se obra­
zovao pri reakciji, ponovo da se vrati u 
Ipeć.

Patentni zahtevi:
1. Postupak za dobijanje ineralnog mag­

neziuma iz magnezium oksida, redukcijom 
pomoću uglja, naznačen time, što u reduk- 
cionom prostoru biva održavana tako vi­
soka temperatura, da se ravnoteža kod 
reakcije MgO -j- C » Mg CO 
praktično pomera prema u desno i time je 
izbegnuto povratno oksidisanje metalnog 
magneziuma i pri maloj razblaženosti at­
mosfere peći pomoću vodonika ili kakvog 
drugog gasa, koji je prema magneziumu 
inertan ili dejstvuje redukujući, ili je po­
vratno oksidisanje čak izbegnuto i bez 
ikakvog dodatka takvog gasa, i što reak­
cioni produkti u vidu pare i gasa tek pri 
napuštanju vrelog redukcionog prostora 
bivaju razblaženi znatnim količinama ozna­
čenih gasova i time na po sebi poznat na­
čin jednovremeno bivaju ohlađeni do 
zgušnjavanja metalnih para.

2. Postupak po zahtevu 1, naznačen ti­
me, što u mešavinu reakcionih produkata 
u vidu pare i gasa, na mestu izlaska iz 
vrelog redukcionog prostora biva u takvoj 
količini duvan gas u rashlađenom stanju, 
koji je prema magneziumu inertan ili dej­
stvuje redukujući, da brzo biva preden 
temperaturni interval, koji je usled posto­
jećeg ugljen oksida opasan za povratno 
oksidisanje magneziumovih para.

3. Uređaj za izvođenje postupka po za­
htevu 1 i 2, naznačen time, što diže za da­
vanje gasa za razblaženje i hlađenje zala­
ze u zid peći.

4. Uređaj po zahtevu 3, naznačen time, 
što gasna struja biva duvana u tankim 
mlazevima pomoću raspodelnih tela, pn 
čemu su ovi milazevj podesno tako uprav­
ljeni, da transportovanje napolje reakcio­
nih produkata, u vidu pare i gasa, iz re­
dukcione komore biva potpomognuto po­
moću dejstva ejektora.

5. Uređaj po zahtevu 3, naznačen time, 
što je izlazni otvor peći obložen cilindar- 
skim omotačem (1) koji je hlađen vodom, 
a u kojem se nalazi cilindar (2) koji se ta- 
kođe hladi vodom.

6. Uređaj po zahtevu 3 i 4, naznačen ti­
me, što je omotač cilindra (2) umešten u 
šuplji prsten (4), koji je vezan sa dovodom 
dopunskog gasa, i što na apoljnjem zidu 
ima rupe (6), koje su prema osi prstena 
koso postavljene.
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