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Postupak za dobijanje metalnog magnezijuma iz magnezijumoksida.

Prijava cd 25 aprila 1932.
TraZeno pravo prvenstva

Kod dobijanja metalnog magneziuma iz
magnezium oksida ili ishodnih materija, ko-
je sadrZe ili daju magnezium oksid, postoji
teskoca, $to metal, koji se dobija, biva re-
oksidisan po povrSini usied reakcionih ga-
sova, narodito ugljen oksidom, koji postaje
pri reakciji. Stoga se reakcija puSta da se
vri u indiferentnoj ili redukujuécj gasnoj
atmosferi, prvenstveno u vodoni¢noj at-
mosferi, i to uz dovodenje jake gasne
struje, da bi se reacioni gasovi razblaZili i
da bi se jednovremeno magneziumove pa-
re, kKoje postaju pri procesu, brzo pomocu
gasne struje izgonile iz reakcionog prosto-
ra. Dalje je takode ve¢ predlagano, da se
reoksidisanju na tai nadin stane nasuprot,
$to kondenzovanje para biva izvodeno po-
mocu »prepada« t. j. naglim hladenjem sa
visoke temperature obrazovanja pare na
temperaturu pretvaranja u tetno stanje.

Za uspednc razblaZzenje reakcionih ga-
stva je potreban dodatak petostruke do
desetostruke kolitine vodonika na obrazo-
vani uglien oksid. Dakle moraju pored
¢vrste reakcione meSavine da se velike kKo-
litine gasa, koji je dodan radi razrediva-
nja, zagreju ne reakcionu temperaturu, ko-
ja se kod termicke redukcije magnezijum
oksida pomocu uglja, nalazi izmedu 2000
i 2500°. Veé to zna¢i ne malo rasipanje e-
nergije. Ali dalje, zko pare treba da budu
pomocu prepada, kondenzovane u magne-
ziumov prah, ove velike, visoko zagrejane
koli¢ine gasa moraju po tome da brzo bu-
du dovedene na nisku temperaturu. 1 za

Vazi od 1 avgusta 1932.
od 8 jula 1931 (Austrija).

ove je potreban izvestan nekoristan utro-
sak energije.

Pronalazak pokazuje nain kako da se
izbegnu ove nezgode. On polazi od sazna-
nja, da reakcija

MgO + C =< Mg 4 CO

pri visokim temperaturama skoro potpuno
tete prema desnoj strani jednacine i rav-
noteza se tek ispod reakcione temperature
pemera u suprotnom smeru. Odatle se do-
bila pretpostavka, da bi, bez smanjenja
uspeha, mcglo biti moguée, da se velike
koli¢ine gasa, koje su potrebne za razbla-
zenje reakcionog gasa, ne dovode ved u
reakcicnoj zoni, nego tek iza ove. Tatna
ispitiveanja su potvrdila ispravnost ove
pretpostavke.

Prema tome se sudtina pronadenog po-
stupka sastoji u tome, $to u reakcionom
prostoru biva odrZana tako visoka tempe-
ratura, da ravnoteZa kod reakcije

MgO ++ C = Mg -+ CO
praktiéno biva pomerena prema udesno,
i time je pri redukciji izbegnuto povratno
oksidisanje metalnog magneziuma i Ppri
mal~j razblazenosti atmosfere u peci po-
moc¢u vodonika (ili kakvog drugog prema
magneziumu inertnog ili redukujuceg ga-
sa), ili ¢ak i bez ikakvog dodatka takvog
gasa, i §to reakcioni produkti, u vidu pare
i gasa, tek pri napustanju vrelog reduk-
cionog prostora bivaju razblaZeni znatnim
koli¢inama oznaenih gasova i time, na po
sebi poznat nafin jednovremeno bivaju
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hladeni do zgu$njavanja metalnih para.
Ovim se izbegava, ne umanjujuéi uspeh,
da se cva velika koli¢ina gasa zajedno za-
greva na reakcionu temperaturu i sa ove
v.soke temperature da se hladi na tempe-
raturu kondenzovanja. Po jednom prven-
stvenom obliku izvodenja pronalaska, gas-
na struja, koja proizvodi razblaZenje, biva
u rashladencm stanju u takvoj koli¢ini du-
vana u meSavinu reakcionih produkata u
vidu pare ili gasa, na mestu njenog izlaska
iz vrelog redukcionog prostora, da brzo
biva preden opasni temperaturni interval,
koji je za povratno oksidisanje magnezi-
umovih para opasan zbog postojeceg
uglien oksida.

Na nacrtu je pretstavljen jedan podesan
uredaj za izvodenje postupka. Sl. 1 poka-
zuje izgled sa strane, delimitno u preseku,
i sl. 2 pckazuje jedan detalj u vecem raz-
meru.

Elektri¢na pe¢ A sa elektrodama B, B*
nalazi se pomocéu cevi D u vezi sa filtar-
skim postrojenjem E. Dize 6 za uduvava-
nje razblazujuéeg hladeceg gasa (sl. 2) za-
laze u zid peéi. Gasna struja biva duvana
u tankim mlazevima Kkroz raspodelna tela,
koja su podesno tako upravljena, da trans-
portovanje napolje reakcionih produkata,
u vidu pare i u vidu gasa, iz redukcione
komore biva potpomognuto djestvom e-
iektcra. Po pretstavljenom obliku izvode-
nja ispusni otvor peéi je obloZen cilindar-
skim omotatem 1 koji biva hladen vedom,
a u Koji stréi umetak 2 Koji je uglavnom
cilindrican, i koji je isto tako hladen vo-
dom. U jedan prstenasti Zljeb cilindra 2
umetnut je Suplji prsten 4, kojem kroz cev
bive na pr. dovoden vodoniéni gas. Spolj-
ni zid prstena je snabdeven rupama 6, ko-
je su prema osi prstena koso postavljene.
Blizu dna peéi ulazi cev G (sl. 1) za uvo-
denje razblazujuceg gasa u reakciont
prostor.

' Reakcloni predukti, koji odlaze iz pedi,
meSaju se sa hladnim vodonikom, koji
struji iz rupa 6, i dodiruju vodom hladene
zidove cilindarskog omotaca 1 i umetka 2,
time biva proizveden brzi prepad. U fil-
tarskom postrojenju E biva izdvojen mag-
neziumov prah, dck gas, koji je csloboden
od magneziuma, odlazi kroz cev F. Gas
moZe po oslobodenju od CO koji se obra-
zovao pri reakciji, ponovo da se vrati u

peé.

Patentn. zahtevi:

1. Postupak za dobijanje mewalnog mag-
neziuma iz magnez:um oksida, redukcijom
pemocu uglja, naznacen time, Sto u reduk-
cioncm prostoru biva odrZavana tako vi-
scka temperatura, da se ravnoteza kod
reakcije Mg0O 4 C &—=—* Mg - CO
praktitno pomera prema u desno i time je
izbegnuto povratno oksidisanje metalnog
magneziuma i pri maloj razblaZenosti at-
mosfere pe¢i pomocéu vodonika ili kakvog
drugog gesa, koji je prema magneziumu
inertan ili dejstvuje redukujuéi, ili je po-
vratno cksidisanje ¢ak izbegnuto i bez
ikakvog dodatka takvog gasa, i 3to reak-
cioni produkti u vidu pare i gasa tek pri
napuStanju vrelog redukcionog prostora
bivaju razblaZeni znatnim koli¢inama ozna-
¢enih gasova i time na po sebi poznat na-
¢in  jednovremeno bivaju ohladeni do
zguSnjavanja metalnih para.

2. Postupak po zahtevu 1, naznadéen ti-
me, $to u mesovinu reakcionih produkata
u vidu pare i gasa, na mestu izlaska iz
vrelog redukcionog prostora biva u takvoj
koli¢ini duvan gas u rashladenom stanju,
Koji je prema magneziumu inertan jli dej-
stvuje redukujuci, da brzo biva preden
temperaturni interval, kcji je usled posto-
jeceg ugljen cksida opasan za povratno
oksidisanje magneziumovih para.

3. Uredaj za izvodenje postupka po za-
htevu 1 i 2, naznalen time, $to dize za du-
vanje gasa za razblaZenje i hladenje zala-
ze u zid pedi.

4. Uredaj po zahtevu 3, naznafen time,
Sto gasna struja biva duvana u tankim
mlazevima pomodu raspodelnih tela, pn
Cemu su ovi milazevi podesno tako uprav-
ljeni, da transportovanje napolje reakcio-
nih produkata, u vidu pare i gasa, iz re-
dukcione komore biva potpomognuto po-
mocu dejstva ejektora.

5. Uredaj po zahtevu 3, naznafen time,
Sto je izlaznj otvor peéi obloZen cilindar-
skim omotadem (1) koji je hladen vedom,
a u kojem se nalazi cilindar (2) koji se ta-
kode hladj vodom.

6. Uredaj po zahtevu 3 i 4, naznacen ti-
me, Sto je omotad cilindra (2) umesten u
Suplii prsten (4), koji je vezan sa dovodom
dopunskog gasa, i Sto na sgpoljnjem zidu
ima rupe (6), kKoje su prema osi prstena
koso postavljene.
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