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Pri izradi predmeta od kaucuka elekiro-
fornim taloZenjem kaucuka iz kaucukovih
dispresija na anodi, odn. na anodno veza-
noj podlozi za talozenje, oslobadaju se
gasovi na katodi usled elektrolize, koja se
istovremeno vrsi sa kataforom. Gasni me-
huri, oslobodeni sa kalode, mogu dospeti
do kaucukovog taloga i prianjajuci za ovaj,
uti¢u na ravnoteznost istog. Kada je moguce
da se odbojnim zidovima ili diafragmama,
namestenim izmedu podloge za taloZenje i
katode, uklone gasovi, koji se razvijiju na
katodi, sa kaucukovog taloga, ova predo-
stroZnost pod izvesnim okolnoslima moiZe
biti nepogodna ili cak sla viSe neizvodl iva,
naro¢ito ako se odnosi na izradu zatvorenih
Supljih tela od kaucuka na pr. obrudi,
prsieni.

Po pronalasku je kataforna naprava izve-
dena tako, da se sprecava razvijanje gasa
na kalodi za vreme katafore. Na napravi se
primera radi na kalodi moze primeniti de-
lujuce sredsivo, koje suzbija razvijanje vo-
donika, koji se inade razyija na katodi. Ovo
se moze zgodno izvrSiii depolarizacionim
sredsivom, koje deluje oksidirajuée.

U tom cilju uzima se po pronalasku naj-
bolje jedna katoda, cija je povrsina od lako
redukujuéeg melalnog oksida, na pr. od
olovnog superoksida, koji se redukuje vo-
doni¢nim jonima, koji se prazne na katodi.
Katoda je najbolje od olova, ¢ija se povr-
Zina, pomocu poznatog postupka obrazova-

nja pomoéu akumulatorske baterije, pretva-
ra u olovni superoksid. Posle upotrebe ka-
tode od olovnog superoksida ista se vezuje
pre ponovne upolrebe u pogodnom kupa-
lu kao anoda i na taj nacin ponovo se po-
larizira oksidirajuci. Primer izvodenja pos-
tupka na osnovu nacrta opisan je za izradu
obruéa.

SI. 1 pokazuje primer izvodenja naprave
za izradu obruca u popretnom preseku.

Sl 2 isto u osnovi.

11 je metalni kalup, koji odgovara prsie-
nu, koji se izraduje, i ima oblik Suplieg
prstena, koji se sastoji iz dve polovine 11a
i 115, iima ispunu, koja se lako moze me-
njati, na pr. cink. Obe polovine 11a i 116
kalupa spojene su ma kakvim pogodnim
nacinom, na pr. zavrinjima 17, ali tako, da
se mogu rastaviti, 1 je prsienasta u kalup
umelnuta katoda, koja je prorezana kod 19
(sl. 2) i ima rub 7, koji sluZi za ulvrdivanje
katode u kalupu. Katoda je najzgodnije od
gvozdene cevi, koja je spolja prevucena
olovnim slojem. Olovni sloj obrazuje se
kao kod poznalih ploca akumulatorske ba-
terije, tako da se na njihovoj povr8ini obra-
zuje porozan sloj olovnog superoksida. Da
bi se sacuvalo skidanje obrazovane prev-
lake, katoda moZe imali prevlaku od ma
kakve propustijive ili polupropustljive ma-
tertje, na pr. prevlaku od Zelatina. Cevasta
kaloda ima na mestu, koje diametralno le-
zi prema rubu 7, ili na viSe mesta otvore

Din. 10.



16. Rub 7 katode umetnut je hermeticki u
kalup pomocu kulije za zatvaranje 8 i mo-
#e se utvrditi pogodnom napravom na pr.
kutijom 4, koja ima izolujucu postavu 2, 6
i dobrom centriranom poloZaju na nosacu
5 C¢vrsto spojenom sa jednom polovinom
11b kalupa. Na kuliji za zatvaranje 8 nala-
zi se cev 9 za izlaz vazduha, koja se po
potrebi moze zatvarati. Cela naprava obr-
tno naleZe pomocu diamelralnog nosaca 10
i zavornja 12 u zglobu 14 na horizontalnom
Sipu 13 na jednom poslolju.

Natin rada naprave je sledeéi:

Kada je kalup sastavljen na goreopisani
nac¢in i nalazi se u horizontalnom polozaju,
onda se kroz cevastu katodu 1 uvodi dis-
persija kaucuka u kalup. Pri tom disper-
sija kauCuka ulazi kroz otvor 16 u kalup i
vazduh izlazi kroz cev 9 iz kalupa. Ako je
Supljina kalupa napunjena do ulazne visine
cevi 9 sa dispersijom kauCuka, onda ce
cev pomocu spojnice 3 biti prikljucena za
negzalivan, a kalup 11 pomocu spojnice 20
za pozitivan pol izvora siruje, tako, da se
kaucuk taloZzi na unutarnjem zidu kalupa 11.
Teénos moze i za vreme katafore neprelki-
dno strujati kroz kalup i kod 9 isteci, ali se
zgodno dotle podesili, da se odrzava siru-
janje potrebno za ravnomerno obrazovanje
taloga. Pogodnim izborom metala unutarnjeg
zida kalupa 11 na pr. upotrebom cinka i
pogodnim sastavom kaucukove dispersije
moze na poznali nacin izbec¢i obrazovanje
gasa na anodi. Elekitroforno taloZenje izvo-
di se po poznalom nacinu tako, da ne na-
staje obrazovanje gasa na povrsini taloze-
nja. U tom cilju moZe se u mesto metal-
nog kalupa za taloZenje uzeli kalup za ta-
loZenje, naveden u nemackom patentnom
spisu 413038, od porozne, postojane, pro-
pusllive materije, koje je spojena sa spro-
vodnom anodom pomoéu slobodnog sloja
elektrolita ili koji je izliven u materijaly,
koji nije tedan.

Vodoniéni joni, koji se prazne na katodi
spojeni su olovnim superoksidnim slojem
kalode, tako da se u 3upljini kalupa uop-
3te ne mogu oslobadali gasovi.

Ako se postigne odgovarajuce debeo fa-
log, onda se isklju¢uje dovod kaudukove
teénesti od cevi 1 i kalup se obrne oko
Sipa 13 u pravcu strele 21 od prilike za
360" u poloZaj nacrlan isprekidanim lini-
jama lako, da je kulija za zatvaranje 8 sa
cevi 9 okrenuta na dole. Kroz cev 9 ispu-
ita se iz kalupa teénost do nekoliko kapi.
Sada se moze cev 1 prikljuditi za dovod
toplog vazduha, tako da topao vazduh struji

kroz kalup, ulazeci kroz otvor 16 katode i
izlazeCi kroz cev 9, i sulu talog kaucuka.
Zalim se raslavlja kalup. Nabavlianjem ku-
tije 4 oslobada se rub 7 katode, posle ¢ega
se lalozenjem obrazovan Supalj obruc sa
katodom, koia se nalazi u istom, moZe iz-
vaditi iz kalupa. Elasti¢no prstenasto crevo
moze se skinuli sa kalode, $to je omogu-
¢eno time, 3lo je prsten, koii obrazuje ka-
todu, prorezan kod 19 (sl 2). Na laj nacin
izradeno crevo moZe se vulkanizirati na
obi¢an nacin.

Pod izrazom kaucukove dispersije pod-
razumevaju se sve prirodne ili vestacke, sa
dopunjenim malerijama pomesSane ili cisle
nevulkanizirane ili vulkanizirane dispersije
kaucuka, gutaperke, balata ili tome slicno.

Patentni zahtevi;

1. Postupak za izradu predmela od kau-
¢uka iz kauCukovih dispersija elektrofornim
talozenjem kaucuka na anodno vezanoj pod-
lozi, naznacen time, 5to se sprecava razvi-
janje gasa na katodi.

2. Postupak po zahtevu 1, naznaCen time,
§to se za sprecavanje oslobadanja gasova
na katodi uzimaju depolarizirajuéa sredstva,
koja deluju oksidirajuce.

3. Postupak po zahtevu 1, naznacen lime,
§to se uzima kaloda sa povrdinom od olov-
nog superoXksida.

4. Poslupak po zahtevu 1 do 3, naznacen
time, $to se uzima olovna katoda oksidisa-
na po povsini u olovni superoksid.

5. Postupak po zahtevu 1 do 4, naznacen
time, &to se katoda po izvrSenom taloZenju
kautuka pre ponovne upoirebe polarizira
oksidiraju¢e u naroc¢itom kupatilu vezana
kao anoda.

6. Postupak za izradu zatvorenih kaucu-
kovih Zupljih tela pomocu elekirofornog ta-
loZenja kaucuka iz dispersija po zahtevu 1,
naznacen lime, $to se kaucukova dispersija
unosi u 3upljinu kalupa za talozenje, koji
sluze za izradu Supljih tela, i 8to se u Sup-
ljini kalupa za taloZenje uzima katoda, ko-
ja ne razvija gas.

7. Uredenje za izradu obruca po zahteru
1 i 6, naznaleno time, Sto se u prstenastom
sudu za tecnost, koji se rastavlja i ima
otvor za punjenje, a nainjen je kao anod-
na podloga za taloZenje stavlja prstenasta
katoda, koja ne razvija gas, sa dovodom,
koji je izveden izolujuci iz kalupa.

8. Uredenje za izradu obruéa po zahtevu
7, naznaceno lime, $to kaloda ima povrsinu
polarizovanu oksidirajuce.



Ad pafent broj 5355.
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