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Novosti v metalurgiji svinca
Nov proces izlo¢anja
srebrne pene

Metalurg/ja svinea je enanaj-
bolj zaaimivih vej v metalurgi-
i takolmenovanih barvastih ko-
vin. Pri topijenju svinlene rude
se raziopl tudi neka] odstotlow
spremijajotih elementov, kot je
ng priumer baker, antimon, ar-
zen, kositer, srebro, zlato, cink,
nikelj, kobalt in bizmut. Tudi
fe ne upoltevamo postransicih
produkioy; ki jth dobimo v wvi-
soki pedi in ki sicer pomenijo,
&e jlh ne predelamo za prodajo,
za toplinico svinca précejinjo
Egubo, pa %e samo rafiniranje
svinca predstavija zelo zanimi-
vo podrofie, kier nalelimo na
gelo raznovrsine probleme in
raznovisine refitve teh proble-
mov. Vse reakeije, na podlagi
katerth se izlofajo Skodijivi ele-
menti, se dogajajo v raztoplje-
nem stanju.

Tako je tudi z odsrebreva-

njem svinca. Ty proces v nade-
lu #& zdavnaj poznajo. Piej so

to delal] ng predpostavki o
razmerju v trojnem  sistemu
gvinec — srebrp — cink. S po-

drobnim proutevanjem pa 8o
ugotovidi, da te predpostavike
niso popolnomga todne zaty se
je na podlagl novih dejstew
razvil Bunker-Hilov proces iz-
loéanj! srebrne pene, ki ga to-
pilnice svinca sedaj polagoma
uvajaio
#

Mediem ko se v Harsowi sti-
#@kalnici opravija dele na tistl
temperaturi, ng katerj se ixpira
pena, pa se v Bunker-Hilovem
procesu opravija na wvisji tem-
peraturl. Pri izlofanju srebrne
pene nastajajo ob povisani tem-
peraturi na srebru vse bogatej-
& medani kristall medtem ko
se tekoll [zlofen| svinec cedi.
Prej je Slo izlotanje svintene
peng: v kotlih zels pofasi, ker
ol bBilo mofna v enem kotlu
vzdrieval] dveh temeperatur,
kar pa je v Bunker-Hilovem
kotlu omogodeno zaradi njegove
oblike. Ta kotel ima obliko ras.
tegnfenegs wvalja. V njegovem
Bornjem delu ge med procesom
zbira srebrna pena, ¥ spodnjem
pa izloleni svinec, Sredi med
obema deloma kotla je v az-
bestnem prstanu vdelana cev za
hlajenie.

Ta proces tefa praktitno ta-
ko, da se bogatas pena, ki se
posnema s gvinea, strjuje v ko<
se, katerih premer ni vedfi od
Premera kotla za izlofanje in
8¢ v njem Sarfira. Oba . kotla
enalkkomerng in mofns segrevajo
(v _neki nemSki topilnici kurlio
z briket! frnega premoga), do-
kler se vsa vsebina ne raztopi.
Teda} fzvlefejo Jjeklene kljuke,
pogase ogenj v spodnfl ped,
medtem ka v zgornil % napre)
kurijo. Pena s¢ v suhl al testa-

sti oblilki zbira v z@ornjem de-.
lu, Vsebina srebra v nje] je od-
wisna izkljufno od temperaiu-
re, zato jo je mogode povedali
tudi nad 20%. Gornjo mejo pa
sadrivje dejstvo, da zadne cink
pri zelp visoki temperaturi ok-
sidirati, zaradi Cesar se lahlo
v nadaljnjem procesu predela-
ve izgubi. Da bi to prepredili,
pokrivajo peng § premogovim
prahem. Kdaj je konec procesa,
s5¢ pogna po tem, da pena po-
stang podobna suhemu &rnemu
prahu. To pend pesnamelo =z
vollim! zajemalkami In Iz nje
v nadalinjem procesu izloajo
srebro, medtem ko se svinec
prefrpava do tiste stopnje pro-
ctsa odsrebrevanja, ki ustreza
niegov] srebrnj vsebini- Vsebing
svinea je v razmerju do srebra
toltlen manjia, im niZja je bila
njegova lemperaturg ob koney
Procesa.

Proces lahlkp tede neprestang
ali 5 presledkl, Pri procesu brez
presledkoy obstpj] starejfa ina-
tica odvzemania svinca s fr-
panjem skoz! sifonsko cev, ki
je prilrjena ob strani. Tu pa se
dogaja neprijetnost zarad] tega,
ker se svinee v te] ozki cevi
shladi in lahio tudi zmrzne, kar
povaroll zasto] procesa, Po novi
matici pa se cev za odérpava-
nje spuséa od z2goraj shozi peno,
Pena cev stalno sezreva, zato
ni nevarnosti, da bi zmrmila.

V omenjeni neméki topilnicl
dejajo s prelomitvami, Peno
bogatijo z 1% srebra na 10%.
Kotel je vzidan v ist} vidini na
odru, na kakrini se odvija pro-
ceg odsrebrevanja. Hotel kurd
15t kurja¢ kot druge. Bogate
pene ni mogode dobiti, ker nl
mogole dosedi dovolj visoke
temperature. Ta teiavag nastopa
zategadelj, ker Se nl refeno
vprasanje ustresnega materiala
za kotel, ki bi omogofil bolj
ekonomifna delo. Kotel meri v
premern 1 meter, visok pa Je
3" metre. Gornji del kotia je vi-
s0kk 1 meter. Kurjava & premo-
Eom tudi ni primerna, ker je
tefavno konlrolirati doseZens
temperature. Kurjava s plinom
ima v tem procesy bistvens
prednost. Kotel lahkd traja 60
do 80 3ari, Proces pa traja 10
do 14 ur. Med delom kobel spo-
daj zaprejo s bavbo in tako se
smanjiuje moZnost okaidacije,
ki je Ze lak majhna zaradl ma-
le povrSine®v razmerju & pro-
stornino kotla. Kotel je naprav-
Ijen iz jeklene plofevine In le-
giran z kromom. L. N.

Brez »Nafe skupnostie, glasila Predsedstva
Zvesnega odbora SZDL Jugoslavije, ne more biti
KEVALITETNEGA SODELOVANIJA iN ODLOCA-

NJA v organih drufbenega upravljanja.

Sesti petletni plan ZSSR doloia

tovarne cementia, v kateri so n

RVTOMATIZAC

IJA V PR
"t'"‘: B

OIZVODNIJI C

B84 Bk

gl i

EMENTH

LY

vporabe pomembnih sredsiev za aviomalizacijo pro-
izvodnega procesa v velikem Seviln indusirijskih paneg. Na sliki vidimg eno jzmed dvoran

aprave, pr| katerih delu je po frebmno relo majhno Blevilo siro-

kovnega osebja.

Prihranek lesa v elekirogospodarstva

Tamenjava lesenih drogov 7 betonskimi

V povoinih letih s je povefala
potrofnia lesa za potrebe alektro-
tchnike, Velike Hevilo novih
elekiritnih mref zahteva obilo le-
sa, in lo po velini najbadj kva-
litetnega, To je privadlo do tesa,
da so zaleli iskati nove mo¥nosti,
ki pa jih je v nafth sedanjih po-
gopih dovoli. Se ved, te modnost
omopotajo v pogledu kakovost!
fe balifo reditev, kakor pa jo nu-
dijo leseni drogovi.

Pri nas Ye vedno z majhnima
izjemami uporabliamo les kot edi-
ni material za nosilce v elektridni
mrefi, zlasti za visokp napelost.
Ze majhen gospodarski proradun
nas labko preprifa, da  poment
uporaba neimpregniranega lesa za
drogove brezobzirno tratenje, take
v pogledu trofenja ljudskega les-
nega sklada, kakor tudi v finan-
&nem  pogledn. Najbolj mpogosto
uporabliamo bor, jelko in smreko.
Ta les pa traja, & ni impregni-
ran, Hir ali najve! lest ler. Pa
vendar nala mrefa 3¢ vedno upo-
rablia takee drogove.

Pa tud; s predplsanim impre=
gniranjem lesa s solmi ali olji
ne moremo manja  kdove kako
jzbol¥ati. Res fe, da taki drogov
trakjo po 17 let, toda so precej
dra%ii in njihovemu vedrfevanm
je treba posvelati dosti pozornosti,
Treba je pripomnid, da pn nas
ne posvelamo skoraj nikalkrine
pozornosti vzdrievaniu postavije-
nih drogov, zaro pa predfasno
propadajo, Na primer, nikjer ni
opaziti, da bi bile na vrhu dro-
gov zafline plofevinaste kapice
za kar v drugih tehnifno razvith
defavah zeho skrbijo. Zelo redko
pri nas vsakoletno zalivamo dro-
gove s kreozotom.

Tzhod &z sedanjega
ugodnega stanja pa je odiina re-
Sitev: zamenjari lesene drogove z
| feimi

Ce je navadni stebor iz armi-
ranega betona surbno  izddan,
tedaj zelo dolgo traja. Vendar
pa je skoraj nemogode izogniti se
napakam pri odlivanfu stebrow,
kar povzrofa razpoke cementa in
korozijo jekla. Kljub temu pa tak
steber ne trafa manj kot 50 let.
To pa za nase razmere gomenj
ncoméjeno dobo, Edina pomanj-
kljivost takeza droga je njegova
visoka cena zaradi velike potro-
inje betonskega jekla. Nowvi nadi-
ni so dosti bolj ugodni. Centrifu-
galni beton, ki se ¥¢ pojavia -
di pri nas, deprav precej polasi,
se je ivkazal kot zelo dober.

Sichri so vodli, zelo nabiti, ni-
so tefki in cene.so primerne. Ze-
lo primeri so za srednje visoke
mapetosti (15, 10, 6 kv) n za me=-

Za take sebra je potrebna malen-
kostna koilina jokla, zaradi fesar
je tudi njihova cena razmeroma
nizka, wsckalor pa ne presega
cene navadnesa impregniranega
lesenega stebra,

, A. Djulejil
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- Proizvodnja nekaterih dobrin
v Indoneziji
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