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Izrada cementa toplienjem vrSena je do
sada u eleklricnoj peéi i u pec¢i Vater-Za-
ket.

Prvi nadin izrade mogu¢ je ekonomski
samo u posebnim slucajevima a drugi po-
stupak zahleva kao gorivo skup koks i vr-
lo Cesto redak na pijaci.

U ostalom pe¢ Vater - Zakel radi kao ga-
sni generalor sa jakim razvijanjem ugljen-
monoksida, S§lo smanjuje kaloricno dejstvo
upoirebljenog goriva i ¢ini ovaj poslupak
jo§ manje ekonomicnim.

Upolreba rolacione peci za lopljenje ce-
menla predstavlja znatna preimuéstva nad
oslalim postupcima, jer dopusta da se kao
gorivo upolrebi bilo kakav ugalj u stanju
praha, bilo prirodni gasovi, bilo gasovi iz
gasnih generatora, pelroleumska ulja i L. d.

Gorivo je potpuno iskori$éeno jer se nje-
govo sagorevanje vrsi sa razvijanjem ugljen
dioksida bez i malo ugljen monoksida, naj-
zad kvalilel cemenla je ravnomeran time
$lo se zahvalju¢i okrelanju peéi dobija ho-
mogena masa.

Ali do sad ucinjeni pokusaji topljenja u
rolacionim peé¢ima doveli su do neuspeha,
jer se hielo sluzili sa sadanjim rolacionim
peéima bez izmena, obloZenih zbog klinke-
rizacije portland cementima; posle nekoli-
ko Casova rad procesa poslao je nemogué
usled mnogobrojnih prepreka, narocito u-
sled obrazovanja tvrdih prstenova u donjem
delu peci, koji spreavaju izazivanje ce-
menta a u gornjem delu obrazovanjem pa-

lamara i prsienova koji sprecavaju dolazak
malerija sirovina.

Ovaj se pronalazak odnosi na postupak
i aparat koji dopullaju da se ove ne-
zgode izbegnu i da se posligne industrij-
sko dobijanje cementa topljenom u rotaci-
010] peci:

Prema ovom pronalasku sirovina name-
njena na primer fabrikaciji aluminiumnog
cemenla bi¢e na sledeéi nacin postu-
pana:

Dovodi se u gornji deo rolalivne peci
gde se vrdi olpuStanje vode i ugljene ki-
seline i gde je temperatura materije od
prilike 1000° za sve vreme dok firaje of-
pusianje ugljene kiseline zahvaijujué¢i endo-
iermicnosti ove reakcije mada je u zoni
plamena sa viSom temperalurom.

Ne deSava se nikakav pocelak topljenja
i malerija moZe tako da dospe pre svriel-
ka periode olpusianja ugljene kiseline u ja-
ko zagrejanu zonu na 1600° do 1700° gde
se naglo topi ¢im je ispusfanje ugliene ki-
seline zavrSeno. DuZina peci i duzine pla-
mena tako su izraCunale i kombinovane da
je temperatura peci u delu gde se zavrsa-
va ispuSlanje ugljene kiseline znatno viSa
od tacke topljenja upolrebljene sirovine.

Pod ovakvim uslovima ne mogu se obra-
zovali ni palamari ni prstenovi u gornjem
delu peci sa njihovim preprekama. Najzad
rastopljeni materijal, po5to je presao izve-
snu duZinu rolalivne pe¢i zagrevanu na vi-
sokoj femperaturi, gde je postao homoge-
na i gde se zavrSavaju reakcije, izvodi se
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iz peci dok je jo35 u sasvim istoplienom
‘stanju oko 1500° do 1600° i to pre no §to
naide na hladniji deo plamena koji se na-
lazi blizu ognjisla. Na ovaj nacin palamari
materijala koji su do sada sprecavali indu-
sirijsko dobijanje cementa toplienjem u ro-
tacionim pe¢ima ne mogu se vile obrazo-
vali i poslize se pravilan tok dobijanja.

Ovaj postupak moze bili ostvaren u apa-
ralu dole opisanom kao primer i predsiav-
ljenom u uzduZnom preseku na priloZenom
nacrtu. Poznaio je da plamen koji sluzi
za zagrevanje rofacione peéi ima tri karak-
terislicna dela:

1. Srazmerno hladan deo
siska za ubacivanje goriva.

2. Toplu zonu dosta razvijenu —d— ko-
ja dopusia lopljenje cementa.

3. Jezik sa maksimalnom temperalurom
na kraju plamena.

Prema pronalasku ove poznate osobine
plamena obi¢no upoirebljenih siskova upo-
frebljene su na sledeci nacin.

Srazmerno hladna zona blizu siska za u-
bacivanje goriva obrazovana je jednim pred-
ognjidlem sa vazdu3nim strujanjem koje
hladi oplatu od opeka i sprecava podiza-
nje temperature u tolikoj meri da oblogu
pokvari, tako se dobija topal vazduh po-
ireban za sagorevanje goriva ubadenog si-
skom i poslize osobilo topac plamea u
donjem delu roialivne peé¢i. Olvor za izli-
vanje cementa nadinjen je kod sastava iz-
medu predognjiSta koje je nepokrelno i
pokrelnog dela peci, da bi se izbeglo
ulaZenje rastopljene materije u rashladenu
zonu.

Rotativni deo peéi ima jednu oblast spo-
lja rashladivanu u zoni gde bi materija pre
no sto se polpuno islopi mogla da obra-
zuje grudve; u tu svrhu pe¢ moze bili na
tom mestu obleZena po izvesnoj duZini sa
opekom dobrim toplono3ama.

Najzad malerija se uvodi u peé pomodu
jednog uredaja sa pogodnim hladenjem.

U primeru izvodena pokazanom na pri-
lozenom nacrlu, predognjisle je predvideno
dosta dugo tako da prima ceo srazmerno
hladan deo plamena. Da bi se u tom delu
peci izbeglo podizanje temperature koja bi
mogla da oSteli na toploli otpornu oblogu
koja se ne hladi rastopljenom. malerijom
kao u donjem delu peéi i da bi se zagre-
jao vazduh za sagorevanje i da bi se do-
bila vi%a temperatura u delu jakog zagre-
vanja, zidovi predognjiSta imaju prigodno
hladenje.

U tom cilju predognjidie je snabdeveno
dvosirukom koSuljom —b— kroz koju kruzi
vazdu3na struja, po dnu kao i strane pred-
ognjiSla ova sfruja prolazi kroz kanale
—c— opeka i hladi ih.

—a— blizu

Ovo predogniiSie moZe u ostalom da i-
ma kosulju zas vodeno hladenje, koja na
criezima nije predstavliena, 1 koje spreta-
va podizanje lemperalure opeka u delu
predognjista koji je blizu zoni topljenja u
peci.

Regulisanjem dolaska ovog vazduha koji
zagreva prolaskom pored vreith opeka mo-
Ze se podesavall duZina plamena i dobili do-
volina ¢

temperaiura za toplienje cemenia u
zoni koja se nalazi na donjem kraju —d
pokretnog dela peci,

Najzad ovo predognjiSte stoji na tocki-
¢ima —g— preko kojih moie da se krece
i prali Sirenje pokreinog dela peéi, jer u-
tvrdeno predognjiSte koje nema uzduino
krelanje ne moZe izdriati indusirijsku pri-
menu.

PredognjiSte nema u sivari olvor za izli-
vanje L j. olvor za izlivanje nadinjen u nje-
govoj unulradnjosti 3to bi polpomoglo za-
lepljivanje i kocCenje okrelanja peci, nego
je na njemu predviden jedan usek —e—
prema pokreinom delu peéi kroz koji se
vr3i izlivanje tecnog cementla.

Tecan mlaz cementa slobodno pada kroz
vazduh pre no 5lo stigne do mehanitkog
uredaja za kalupljenje ili silnenje —m—
izvedenog kao beskrajni sto i tako biva ka-
ljen hladnim vazduhom Slo poboljsava kva-
litet cementa. Ovo se ne deZava kad se
rastoplien produkt izliva u zatvorene grlice
gde je hladenje lagano.

Da bi se izbegao ulazak vazduha kroz
urez za izlivanje u peci se radi pod malim
nadpritiskom.

Gornji deo peéi —s— nalazi se ispred
toplog dela —d-— i izraden je od materi-
jala dobrog loplonose kao Sto su opeke
od karborunduma, rastoplienog aluminium
oksida i I. d. sa dodavanjem prema polre-
bi makakvog pomocénog uredaja za hlade-
nje.

U ostalom malerijal se uvodi u peéi pre
olpusianja vode i ugljene kiseline; posto
su ove dve reakcije endotermiéne one spre-
cavaju podizanje lemperature u delu —i—
i —8—- peci gde ona ne ireba da prede
1000°C. Na laj nacin ne moZe se obrazova-
ti grudve i nezgodna zalepljivanja posto
je malerijal posle nepolpunog ispustanja
ugliene kiseline jo3 na dosla niskoj tem-
peraiuri kad ulazi u zonu —d— gde je
{emperalura odveé¢ visoka da bi se grud-
ve mogle obrazovati.

Smesa za pelenje uvodi se preko grlica
—k— obvijenog vodenom koSuljom —h —
koja sprecava suviSe jako zagrevanje grli-
¢a pod uticajem vrlo loplih gasova koji
izlaze iz peci.

Ovi uredaji, kombinovani svi ujedno ili



delimi¢no osiguravaju pravilan tok dobija-
nja cementa topljenjem i opstu ekonomiju
poslupka.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za dobijanje cementa toplje-
njem u rolacionoj peci naznacen time, $to
se smeSa pecenje odrzava ispod 1000" u
prednjem delu peci dejsivom spoljnjeg hla-
denja i gubitkom unuiradnje loplole, koja,
dolazi usled otpusianja vode i ugljene ki-
seline, i Slo odlazi bez prelaznog slanja u
zonu peci sa vrlo visokom temperaturom
oko 1600 do 1700° i Sto se rastopljena
odvodi iz dela pe¢i gde je temperalura
jo% iznad 1500°,

2. Rolaciona pec za izvodenje postupka po
zahlevu 1, naznadena time, 3lo se sasloji
rashladivanog grlica za uvodenje smeSe, ro-
tacionog dela ¢iji je gornji kraj srazmerno
niske temperature rashladivan; a donji kraj
na visokoj lemperaluri; i predognjisiem
koje ima vazdudno hladenje — ovaj se
topal vazduh upotrebljava za poviSenje
temperature u vreloj zoni peéi.

3. Rotaciona pec¢ za dobijanje cementa
lopljenjem, naznacena time, $io se smeSa
za pecenje dovodi preko jednog grlica

obmotanog kozuhom za vodu da bi se iz-
beglo podizanje lemperalure usled dodira
sa vrlo vrelim gasovima koji izlaze iz peci.

4. Rotaciona pec¢ za dobijanje cementa
topljenjem, naznacena lime Slo gornji deo
rolacionog dela pedi, gde je lemperalura
srazmerno niska, ima zonu obloZenu malerija-
lom koji vrlo lako prenosi toplotu kao slo
su opeke od karborunduma, rasiopljenog
aluminiuma oksida i 1. d. rashladivane spolj-
nim vazduhom, polivanjem vodom ili na ma
kakav drugi pogodan nacin.

5. Rolaciona peé¢ za dobijanje cemenla
iopljenjem, naznaCena time, &to je olvor
za odvodenje rastopljenog cemenia pred-
viden kod saslava izmedu rofacionog lela
i pred ognjidta gde je temperatura pre’o
1500° i Slo je nacinjen proslim zarezom na
predognjistu.

6. Rotaciona pec za dobijanje cementa
topljenjem, naznacena time, $to je predog-
njiste pokretno na tocki¢ima u pravcu oso-
vine peci i §lo se moze po volji pribliziti
ili udaljiti.

7. Rolaciona pec¢ za dobijanje topljenog
cementa, naznacena time, Sto predognjisle
ima dupli ogrta¢ za kruZenje vazduha i o-
tvore za uvodenje ovog toplog vazduha u
ped.
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