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Postupak za spravljanje meSavine u vidu praha i uredjaj za izvodjenje ovog postupka.

Prijava od 6 avgusta 1937.

Vazi od 1 jula 1938,

Nazna¢eno pravo prvenstva od 24 aprila 1937 (Svajcarska).

Ovaj se pronalazak odnosi na postu-
pak za spravljanje kakve mesavine u vidu
praha, On se odlikuje time, 3to se bar jed-
na osnovna materija u vidu praha i osim
foga bar jedna csnovna tecna materija,
odnosno u te¢no stanje pretvorena osnovna

materija uduvava u kakvu komoru za
mesanje i u ovoj razbija u maglu,
posle Cega se u komori za meSanje

postajuca, u lebdenju nalazeca se mesavina
dohvata vazduSnem strujom koja je odr-
zavana na potrebnoj temperaturi, i koja
tako tretiranu mesavinu dalje upucuje radi
dobijanja, odnosno prerade.

Pronalazak se zasniva na tome, Sto se
osnovna materija u vidu praha rasprasuje
u kakvoj komori za mesanje i pri tome
obrazujuci se oblak iz praha se mesa sa
ikakvim drugim oblakom u vidu praha od-
nosno u vidu magle, koji je postao razbi-
ianjem u maglu te¢nih odnosno u teéno
stanje pretvorenih materija. Pri ovom po-
stupku razbijanja u maglu se deli¢i tecne,
odnosno u tecno stanje pretvorene mate-
rije vezuju se u vidu praha deli¢ima mate-
rije pretvorene y oblik praha. Pri tome
te¢ne odnosno y teé¢no stanje pretvorene
osnovne materije imaju sklonost, da me-
Ssavinu speku (slepe) ili da je zgrudvaju,
narocito tada, kad se u meSavini procen-
tualni sastojak osnovnih materija y te¢nom
stanju nalazi iznad izvesne granice. Udru-
zivanjem oba oblaka u vidu magle (koji
se sastoje iz osnovne materije u vidu pra-
ha i tecne, odnosno u tecéno stanje pretvo-
rene osnovne materije) postala mesavina
ne sme stoga imati vremena, da se u lep-

ljivom, odnosno u vlaznom ili vrelom sta-
nju talozi. Da bi se sprecilo da se ova me-
Savina spece ili zgrudva, to se u komori
za razbijanje u maglu postajuca, jos u leb-
denju nalazeca se meSavina dohvata vaz-
duSnom strujom Kkoja se odrzava na pot-
rebnoj temperaturi, i koja tako tretirana
mesavinu dalje upucuje radi njenog dobi-
janja, odnosno radi prerade.

Na ovaj se nacin mesavina, pre no
fto tma vremena i prilike, da se talozi i da
s¢ spece, [08 u stanju lebdenja dohvata
kakvoni vazduSnom strujom, prvenstveno
usisavajucom vazduSnom strujom (na cije
mesto moze doci i kakav drugi gas ili pa-
ra), pri emu se ova drZzava na potrebnoi
temperaturi. Pojedini deli¢i mesavine nose-
ni ‘cdvojeno vazdusnom strujom se pri to-
me dotle odrzavajn u lebdenju, dok se me-
favina ne onesposobi za slepljivanje.

Ako mesavina treba i preko toga da
se narocito hladi ili da se susi zagreva-
njem, tada c¢e se ona podesno vec¢ u komori
za mesanje dopunski izloziti  potrebnom
uticaju temperature. Da bi se ovo postig-
lo, moze se vazduh koji kruZzi u sistemu
kruznog toka pre ponovneg ulaska u ko-
moru za mesanje hladiti ili zagrevati.

Sad pak mora mesavina da se jos iz-
dvaja i dobija iz vazdusne struje koja se
odrzava ma potrebnoj temperaturi, odnosng
mora biti sposobna da se moZe direkino
preradivali. Dobijanje mesavine se ne mo-
7e postizati filtrima ili slicnim izdvaja¢ima,
posto bi tada ubrzo nastupilo zapuSavanje,
Takode ni elektricno izdvajanje praha nije
za preporuku iz razliCitih razloga. Napro-
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tiv izdvajanje i dobijanje meSavine pomo-
¢u poznatih izdvajaca praha centritugal-
nom silom uspeva besprekorno. Ako me-
Savina treba da se direktno preraduje, tada
moze mestu za preradu biti dovodena ne-
posredno vazduSnom strujom.

Opisani se postupak moze upotrebiti
svuda tamo, gde se mesavine u vidu praha
treba da izvedu iz bar jedne osnovne mate-
tije u vidu praha i osim toga iz bar jedne
tecne 1li u teno stanje pretvorene osnov-
ne materije. Fostupak omogucuje to, da se
na primer cementni prah udruzi sa bitu-
menom, Katranom, ili smolom u hidraulic¢-
ko vezujuce sredstve koje sadrzi bitumena,
pri temu je udeo bituminozne osnovne ma-
ferije srazmerno mali.

Ali postupak moZe takode biti upo-
trebljen, da se na primer kakav ispunjivac
(t. i. kakva u vidu praha, cdnosno veoma
sitnozrna mineralna materija, n. pr. kame-
ni prah) bituminise, da bi se produkat kao
bituminozni gradivni materijal uéinio po-
desnmim narocito za ciljeve gradenja dru-
mova, U ovem se slucaju postupak poka-
zuje kao podesan narccito stega, 3to se u
vidu praha mineralna osnovna materija
moze udruziti sa narocCito velikom sraz-
merno velikem kolicinom, u praksi do 40
u tecno stanje pretvorene osnovne materi-
jé, n. pr. sa bitumenom, a da se meSavina
ne spece.

Za izvodenje postupka se pronalazak
sfuzi jednim uredajem, koji se sastoji iz
udruzenih dovodnih cevi, Koje se mogu re-
gulisati, za materije koje treba da se pret-
vore u prah i maglu 1 da se pomeSaju, i
koji je snabdeven uredajem za usisavanje,
koji mesavinu, koja se obrazuje pri pret-
varanju u maglu i koja se jos nalazi u
stanju lebdenja, dohvata i dovodi kakvom
postrojenju za izdvajanje centrifugalnom
silom, Kkoje meSavinu izdvaja pri potreb-
10] temperaturi iz vazdu$ne struje. Uredaj
predvida osim toga jo¥ dalje uredaje, koji
doprinose tome, da se cilj postupka postig-
ne $to je mogude potpunije.

Uredaj je ma priloZenom nacrtu po-
kazan Sematicki jednim primerom izvode-
nja, koji sluzi za spravljanje kakvog bitu-
minisanog ispunjivaca.

Sl. 1 pokazuje izgled uredaja sa stra-
ne.

Sl. 2 pokazuje izgled uredaja iz sl 1
odozgo.

Sl. 3 pokazuje uvecano deo uredaja
koji sluzi za dovod i raspraSivanje mate-
rijala.

Sl. 4 i 5 pokazuju u poduzZnim prese-
cima izvodenje aparata za dodavanje os-
novne materije u vidu praha.

SL. 6 i 7 pokazuju u poduznom, odno-

izolisana protiv spoljnih

sno u popreénom preseku dizu za raspra-
Sivanje te¢ne, odnosno u tecno stanje pre-
ivorene osnovne materije, ovde n. pr, bi-
tumena.

Iz kotla 1 za bitumen se bitumen kroz
cev 2, kroz pumpu 4 za bitumen koja je

‘pogonjena motorom 3 pomocu kajisa 3a, i

kroz cev 5 dovodi visoko nalazecem se
medusudu 6. Visoko postavijeni medusud
(pomoéni sud) 6 sluzi tome, da bitumen
pusta da slobodno dotice dizi za bitumen
i da bitumen pomocu sistema KruZenja
stalno odrzava na jednakoj temperaturi.
Ovo se postize time, $to se u medusudu 6
nalazi cev 7 za prelivanje, koja bitumen
penovo dovoedi nazad u kotao 1 za bitu-
niein.,

Od medusuda 6 vodi cev 8 za dotica-
nje ka dizi 18 za bitumen koja je utvrde-
na na sudu 9 za izravnanje pritiska. Do-
vodna cev 8 za bitumen moze, Kao sto je
na sl 3 pckazano crtastim linijama 8a, biti
uticaja tempera-
ture, 1li biti izvedena sa dvostrukim zido-
vima radi uvodenja pare u omotnu cev, ik
Liti grejana elektricnim putem. Motorom
10 pogonjeni Kompresor 11 za vazduh po-
tiskuje komprnimovani vazduh kroz cev 12
iizdvajac 13 ulja ka zagrevacu 14 vazduha,
odakle se vazduh kroz cev 15 dovodi sudu
9 za izravnanje pritiska. Od suda 9 za iz-
ravnanje pritiska vodi cev 16 ka dizi 43 za
rasprasivanje, a druga cev 17 vodi ka dizi
I8 za bitumen. Na sudu 9 za izravnanje
pritiska Je utvrdena diza 18 =za bitumen.
Ona se, kao $to pokazuju sl. 6 i 7, uglav-
nom sastoji iz kutije 18 za dizu, koja ima
cevasti deo 19 za uvodenje bitumena i ce-
vasti deo 20 za uvodenje sabijenog vazdu-
ha. Telo dize 18 ima u svome jezgru Sup-
ljinu 21 u Koju utie cev 19. Iz razloga
lakSe obrade se telo I8 dize podesno izvodi
iz pojedinacnih delova 18a i 18b, koji su
medusobno vezani usrafljivanjem pomocu
spojnog dela 22 koji je snabdeven S3esto-
uganom navrtkom. U svojoj poduznoj osi
ima telo 18 dize otvore; jedan predstavlja
otvor dize sa spoljnom zavrtanjskom lo-
zom za zatvaranje dize, a drugi je snabde-
ven unutraSnjom zavrtanjskem lozom i
odreden je za prijem cilindricnog tela 23,
koje u gornjem delu prima glavu 24 sa
zavrtanjskom lozom dizne igle 25, a u do-
njem delu ovu ckruzuje i pruza se do vrha
ove. lzmedu cevi 19 i 20 za vezu je Suplji-
na 21 odvojena pomodéu spojnog dela 22
i zaptivajuce kutije 26. Cilindricni je deo
23 svojom spoljnom zavrtanjskom lozom
usrafljen u telo 18 dize. On ima Sestouga-
oni dodatak 27, pomgéu kojeg se vri od-
Srafljujuce i zasrafljujuce kretanje dela 23
u telu 18a dize. Ovim odsrafljujuéim i za-



srafljujudim Kretanjem se menja prstenas-
ti presek 28 izmedu dela 23 koji se pruza
do otvora dize | otvora dize u telu 18b di-
ze. Stoga se ima u ruci, da se odgovara-
juéim podesavanjem dela 23 regulise izla-
zak sabijenog vazduha na diznoj glavi koji
dolazi od spojne cevi 20. Kad je izvrieno
zeljeno regulisanje, tada se priteze navr-
tka 29 [ time se i deo 23 utvrduje u svome
pelozaju prema telu 18 dize, odnosno 18a-b
Deo 23 ima osim toga jos unutrasnju lozu,
i kojoj se meze vreteno 24 odsrafljivati i
zasrafljivati; pri tome se presek 30 prolaza
izmedu konusnog vrha 25a dizne igle 25
1 isto tako Konusno izvedenog unutrasnjeg
dela 23a prstenastog tela 23 menja. Na
cvaj je nacin moguce, da se odgovaraju-
¢im odsrafljivanjem i zasSrafljivanjem vre-
tena 24 menja presek 30 prelaza za bitu-
men. Kad je postignuta zeljena podesenost,
tada s priteZe navrtka 31 i time se utvrdu-
le pclozaj vretena 24, tako, da je dalje
pomeranje moguce samo  po  popustanju
navrike 31 za utvrdivanje. Vezni deo 22
ima u svom denjem prstenastom delu 22a
koso pruzajuée useke 32-35, da bi se sabi-
lenom vazduhu koji ulazi kroz prsienasti
kanal 36 dedelilo potrebno vrtloZzno kre-
tanje Sabijeni vazduh dakle dospeva iz
cevi 20 za spajanje pomodcu proseka 32-35
u prstenasti kanal 37 i iz ovoga ka izlazu
28 za vazduh, koji se pruza prstenasto oko
izlaza 23a, 25a, t. j. 30 za bitumen i tako
obezbeduje dobre raspraSivanje. U cev 19
uvedeni bitumen ulazi u Supljinu 21 | iz
ove u cilindrié¢ru Supljinu tela 23, Bitumen
kroz proseke 39-42, koji se pruZaju koso
u klipu 38 koji sluzi jednovremeno za tag-
no vodenje dizne igle 25, dospeva u izlaz
30, gde se rasprasuje vazduhom. Koso vo-
deni proseci 39-42 dodeljuju bitumenu po-
trebno vrtlozno kretanje,

Na sudu 9 za izravnanje (ujednacenje)
pritiska je iznad dize 18 za bitumen prik-
ljucena diza 43 za sabijeni vazduh, koja
dobija sabijeni vazduh iz cevi 16 za sabi-
ieni vazduh. Iznad i ispred dize 43 za sabi-

jenii  vazduh. je zatim  jpostavljen
uredaj za dodeljivanje osnovnih  ma-
terija. w  vidu praha, Kod do-

vodenja ovih u vid upraha osnovnih mate-
rija je potrebno, da se doticanje ovih vrsi
uvek u Jednakim koli¢cinama. U ovom je
cilju predviden aparat za dodavanje koji je
pokazan na sl. 3, 4 1 5. Materijal u vidu
praha se uvodi u sanduk 44, odakle dos-
peva u levak 45. Na donjem Kkraju levka 45
se nalazi motorom 3 preko Kkajisnog po-
wona 46, mehanizma 47 za smanjenje bro-
ja obrtanja, zupCanika 48 za lanac, lanca
49 i toc¢ka 50 za lanac pogonjena osovina
51, na Koju je ¢vrsto naglavljen valjak 52

za dodavanje. Valjak 52 za dodavanje je
snabdeven koso pruzajué¢im se zljebovima
53. U ove zljebove 53 dospeva materijal u
vidu praha i zahvata se pri obrianju valjka
52 za dodavanje, ali ipak ne moze ispadati
napolje iz Zzljebova 53, dck se nalazi u
oblasti prekrivajuéih limova 54 odnosno
55, koji su kod 56 i 57 vezani zglobno o-
brtno i pomocu opruga 58 i 59 se pritisku-
ju prema obimu valjka 52 za dodavanje.
Ako bi se zljebovi 53 pruzali aksijalno, ta-
da bi se, kad bi zatvarajude ivice prekriva-
iucih limova 54, 55 imale jednak tok, vr-
silo praznjenje na mahove delova u vidu
praha koji se nalaze u Zljebovima 53 y lev-
kasti deo 60, sa rezultatom neravnomer-
nog bituminisanja. U ovom se slucaju ovo
izbegava time, sto su Zljebovi 53 izvedeni
lkoso. Kao Sto se narocito vidi iz sl. 5, ovim
se vrii postupno praznjenje zljebova 53, ¢iji
Je tok tako izabran, da, kad je praznjenje
lednog zijeba zavrseno, pocinje praZznjenje
drugog (sledeceg) zljeba. Razume se da je
takode moguce, da se Zljebovi 53 pruzaju
paralelno i da se zato zatvarajuce ivice
prekrivnih limova 54, 55 izvedu koso, ta-
ko, da pri cbrtanju valjka 52 za dodavanje

biva postignut takode ravnomeran tok
osnovne materije u vidu praha.
Da bi se izbeglo, da se pri nenamer-

nom potpunom praznjenju uredaja 44—59
za dodavanje, dakle pri izostanku osnovne
materije u vidu praha, dalje rasprasuje bi-
tumen u aparaturi, predvideno je u levku
45 jedno krilo 61, koje je postavljeno o-
prino na osovini 62. Na jednom Kkraju 0so-
vine 62 i 1zvan sanduka 44 odnosno levka
45 je poluzni krak 63 utvrden upravljeno
ppriblizno u istom praveu sa  krilom 61.
Opruga 65, koja deluje na poluzni krak
63 i koja je utvrdena na Kraku 64, tezi, da
krilo 61 drZi u njegovom vodoravnom po-
loZaju, pri ¢emu na levku 45 utvrdena letva
66 moze poluznom kraku 63 sluziti kao o-
slonac. Na slobodnom kraku poluznog kra-
ka 63 je na obrtnoj taéci 67 zglobljena u-
pravljaju¢a poluga 68, koja moze u do-
vodnoj cevi 8 ugradenu, na sl. 3 nepoka-
zanu, slavinu direktno upravljati ili moze
zatvarati kentakt u cilju stavljanja v dej-
stvo elektricno upravljanje isto tako u do-
vodnoj cevi 8 predvidene mnaprave za
zatvaranje. Dalje moze upravljajuca pclu-
ga 68 upravljati kontaktima za akusticni
ili opticki signal za sebe ili u vezi sa jed-
nom od bitumenskih armatura,

Diza 43 za sabijanje vazduha sa otvo-
rom levkastog dela 60, kao i diza 18 za bi-
tumen uticu u levkasti deo 69 komore 70
za mesanje i to tako, da se iznad dize 18
za bitumen nalazi u istom praveu sa



ovem postavljena diza 43 za sabi-
jeni vazduh, dok iz levka 60 dolazedi
materijal u vidu praha pada pod pravim
ugrlom na pravac mlaza iz dize 43 za sa-
bijeni vazduh direktino na mlaz sabijenog
vazduha. Umesto dna u komori 70 za me-
Sanje predvideni su lekovi 71, 72, 73, 74,
na Cijim su ostrim krajevima predvidene
cevi 75, 76, 77 1 78 za usisavanje. Ove su
snabdevene prigusnim * krilima 79, 80, 81
i 82.

Levkovi 75—78 za usisavanje utitu u
jednu zajednicku cev 83 koja se pomocu
cevi 84 sa dvestrukim zidovima i pomocdu
cevi 85, 86 za raspodelu nalazi u vezi sa
oba 1zdvajacta 87, 88 za praSinu. U izdva-
jacima 87, 88 za prasinu se vrsi vece ili ma-
nje oslabadanje vazduha od u njemu sa-
drzanih delica mesavine. lzdvojena mesa-
vina prolazi kroz cevi 89, 90 i brane 91,
92 i prikuplja se u vrecama 93, 94. lzdvaja-
¢i B7, 88 praha su izvedeni Kkao dovodna
cev 84 sa dvostrukim zidovima, u cilju da-
ljeg hladenja kako mesavine, tako i vaz-
dusne struje koja se nalazi u sistemu kruz-
nog toka. Iznad izdvajaca 87, 88 prasine
i sa nma u vezi nalaze¢i se postavljena je
cev 95 sa dvostrukim zidovima za prikup-
ljanje upotrebljenog vazduha, koja vodi
krez isto tako u cilju hladenja sa dvostru-
kim zidom izvedenu cev 96 ka usisavajucoj
strani ventilatora 97, odakle hladnikom 98
okruZzena cev 99 vodi ponovo nazad na ko-
mori 70 za mesanje. Cev 99 podesno utice
u komoru 70 za mesanje iznad levka 69.

Od komore 95 za prikupljanje upo-
trebljenog vazduha se odvaja dopunska cev
100. Ova se nalazi sa usisavajucom stranom
drugog ventilatora 101, koji po svojoj sna-
zi, odnosno u¢inku odgovara priblizno u-
¢inku kompresora 11. Ventilator 101 vodi
usisani vazduh kroz cev 102 za pritisak
ka daljem izdvajacu 103 prasSine. Iz ovog
izdvajaca 103 moze vazduh kod 104 izaci
u slobodu. Donji deo izdvajaca 103 prasi-
ne utice u ustavu 105, ¢iji tocak 106 za la-
nac biva pogonjen preko lanca 107 zup-
Canikom 108 za lanac Koji se nalazi na o-
sovini 51 valjka 52 za dodavanje, odnosno
od ustave 105 dospeva izdvojeni materijal
kroz dovodnu cev 109 ponovo y sanduk 44
aparata 44—60 za dodavanje. Ovaj laki
bituminisani materijal moze biti i drektno
upotrebljen.

Narocta cev 110 za ispiranje vezuje
najzad kemoru 70 za meSanje sa cevi 83
za usisavanje.

Opisani uredaj deluje prema slede-
cem: Bitumen se crpkom 4 usisava kroz
cev 2 iz kotla 1 za bitumen i kroz cev 5
se dovodi medusudu 6. Transportno dej-
stvo crpke 4 je tako odmereno, da se vise

bitumena usisava, no 5to moze doteci ka
dizi 18 za bitumen i njome biti potroseno.
Visak dovodenja bitumena teCe kroz pre-
livnu cev 7 i njen nastavak (povratnu cev)
ponovo ka kotlu 1 za bitumen. Usled toga
je moguce, da se postigne jako i trajnc
kruzenje bitumena i da se njegova tempe-
ratura odrzava na istoj visini. Dalje osta-
ie uvek jednak pritisak pod Lkojima se
vrsi olicanje bitumena iz medusuda 6.

Iz medusuda 6 se bitumen kroz dovod-
nu cev 8 dovodi ka dizi 18 za bitumen ko-
ja Jje prikljucena na sud 9 za izjednate-
nie (ujednacenje) pritiska, gde se pomocu
sabijenog vazduha, koji dolazi iz kompre-
scra 11, 1 koji se zagreva u zagrevacu 14
za vazduh i dovodi kroz odvodnu cev 17
iz cevi 12, 15 kroz sud 9 za ujednalenje
pritiska, raspraSuje i duva u komoru 70 za
mesanje. Prethodno zagrevanje sabijenog
vazduha pomocu zagrevada 14 je potrebno,
da bi se za odredeni bitumen postiglo naj-
vede moguce rasprasivanje i da bi se po-
stiglo Sto je moguce potpunije bitum'nisa-
1nje osnovne materije u vidu praha.

Iz aparata 44—59 za dodavanje u rav-
nomernom toku levkastom dodatku 60
dovedena osnovna materija u vidu praha
(u opisanom primeru ispunjivac) dcspeva
na izlazno mesto levka €0, odakle vertikal-
no, t.j. pod pravim uglom u odnosu na
mlaz sabijenog vazduha, Koji dolazi iz dize
43 za sabijeni vazduh, pada direktno na o-
vaj mlaz i (neposredno iznad mlaza hitu-
mena) duva se u komoru 70 za meSanje.
Pri tome su obe dize za osnovnu materi-
ju u vidu praha i za bitumen postavljene
medusobno pomerljivo u takvim razmaci-
ma, da se one mogu podesiti svakom cilju
upotrebe, da bi izlazeéi i najmanji delici
odnosno oblaci koji se obrazuju iz osnov-
nog materjala u vidu praha i iz rasprasi-
vanog bitumena mogli $to je moguce pri-
snije medusobno izmesSati, pri ¢emu se bi-
tumen taloZi u Sto je moguce sitnijoj dis-
perziji na deli¢e prasine (praha). Ako se u
sistemu sa kruznim tckom kruzeéi vazduh
pre svoga ponovnog ulaska u komoru 70
za mesanje kroz cev 99 dopunski hladi po-
mocu hladnika 98, tada u blizini obe dize
18 1 43 ulazedi, dopunski hladeni kruzeci
vazduh podada gotovu mesavinu i ovu iz-
laze prvom hladenju, ali i dobrom vrtloze-
nju. Jof pre no $to je gotova meSavina 1-
mala vremena da se slegne, ona se
jos u stanju lebdenja dohvata od
ventilatora 97  dolaze¢om  usisavaju-
¢om strujom vazduha 1 kroz levko-
ve 75—78 za usisavanje, zajednicku cev 83,
hladenu cev 84 i cevi 85 i 86 za raspodelu
se odvodi ka izdvajacima 87 i 88 praSine,.
egde se vrsi viSe ili manje jako oslobadanje



vazduha od u njemu sadrzanih delica me-
Savine. Ovi se deli¢i meSayvine izdvajaju i
dospevaju kroz cev 89, 90 i brane 91, 92
w vrece 93 i 94, Od delica meSavine vise ili
manje oslobodeni vazduh dospeva u cevi
95 i U6, koje se nalaze u vezi sa usisava-
juéom stranom ventilatora 97. Vazduh se
usisava ventilatorom 97 i kroz cev 99 i
hladnik 98 (sl. 1—3) se u blizini obe dize
I8 i 43 ponovo utiskuje u komoru 70 za
nesanje.

Da bi se iz viska vazduha dovodenog
cd kompresora ka sistemu kruznog toka,
a koji odlazi napolje u slobodu, §to je mo-
guce potpunije dobili deli¢i mesavine, vi-
{ak vazduha'se iz cevi 95 usisava Kroz cev
100 koja se nalazi u vezi sa usisavajucom
stranom drugog ventilatora i pomodéu cevi
102 koja je priklju¢ena mna pritiskujucu
stranu ventilatora 101 se potiskuje u do-
punski izdvajac 103 prasine, odakle moZze
kod 104 izaci u slobodu. U visku vazduha
10§ nalazeci se deli¢i mesavine se u izdva-
jacu 103 praSine izdvajaju i padaju kroz
donji izlaz ovoga u branu 105, odakle Saht
109 mogu ponovo biti dovodeni levku 44
za dodavanje uredaju 44—68 ili se mogu
direktno oduzimati.

Ako se sad desi, da dovod osnovne ma-
terije u vidu praha iz proizvoljnog razlo-
ra neopazeno od strane lica koja rukuju
postrojenjem (n. pr. usled potpunog praz-
nijenja dotiénog suda) prestane i ako zali-
ha u levku 45 opadne eventualno ispod na
sl. 4 crtasto uvcrtane linije A—B, tada se
krilo 61 vue u vis oprugom 65 i to toli-
ko, da izvan sanduka 44 nalazedi se poluZ-
ni krak 63 dospeva do naleganja na oslo-
nac 66, a krilo 61 se nalazi vodoravno iz-
nad levka 45. Sa Kretanjem nanize poluZz-
nog kraka 63 je pak bila kretana i uprav-
ljaju¢a poluga 68 i uvek prema izboru o-
siguravaju¢eg uredaja je bio zatvaran
elektricno stavljani u dejstvo u cevi 8 za
dovod bitumena ugradeni ventil za bitu-
men, ili je kakav elektricni, akusti¢ni ili
opticki uredaj za opomenu stavljan u dej-
stvo, ili su oba sigurnosna uredaja jed-
novremeno, ili jedno za drugim dovodena
do dejstva. JoS§ iznad valjka 52 za dodava-
nje nalazeCi se ostatak csnovne materije
u vidu praha se istina bez meSanja sa tec-
nom, odnosno u tecno stanje pretvorenom
csnovnom materijom duva u komoru 70
za meSanje, ali se pod svima okolnostima
izbegava, da bitumen 1 t. sl. sam dospe u
uredaj 1 da ga uprlja. AKko se ponovo o-
snovna materija u vidu praha sipa u san-
duk 44 aparata za dodavanje, tada se Kri-
io 61 sopstvenom teZzinom osnovne materi-
je u vidu praha potiskuje na niZe i pritis-
kuje se uz kosi zid levka 45, poluzni krak

63 se uz savladivanje opruge 65 vodi pre-
ma gore i upravljajuéa poluga 68 otvara
ventil za bitumen. Obitno ¢e se glavna
slavina za bitumen na signal za opomenu,
odnosno zatvaranje elekiricnog sigurno-
snog ventila zatvoriti i tek ée se ponovo
otvoriti, kad se sanduk 44 aparata za do-
davanje bude ponovo napunio.

Podesno se postavlja vise diza 18 za
bitumen jedna pored druge i predvida se
isti broj diza 43 za sabijeni vazduh iznad
diza za bitumen. U ovom se slucaju i za
levkasti dodatak 60 dobija takvo izvode-
nje, da broju diza 43 za sabijeni vazduh
odgovara isti broj mesta 60a za isticanje
osnovne materije u vidu praha.

I broj izdvajaca pradine se upravlja
uvek prema zahtevanoj sposobnosti po-
strojenja za dejstvo (ucinak) i prema cilju
upotrebe postupka. Oni mogu dalje u c’lju
joS jaceg hladenja kruzeceg vazduha biti
izvodeni sa dvostrukim zidovima ili biti
snabdeveni naroditim uredajima za hilade-
nje. Najzad moZze umesto levkova 71—74
na donjem kraju komore 70 za meSanje
biti postavljena poduZno prosecena cev za
usisavanje.

Upotreba opisanog postupka i cdgo-
varajuéih uredaja nije ogranicena na radi
primera navedene ciljeve (spravijanje hid-
raulickog vezujuceg sredstva, odnosno bi-
tuminisanog ispunjivaca, ili praha iz ot-
padaka i t. d.). Primena ie ta vise moguca
svuda tamo, gde se treba da sprave mesa-
vine y vidu praha iz osnovnih materija u
vidu praha s jedne strane i tefnih, vdno-
sno u tetno  stanje pretvorenih  osnovnih
materija s druge strane, tako n. pr. za
spravljanje namirnica u vidu praha za lju-
de i Zivotinje iz mleka, sveze zivotinjske

Krvi i t. sl u vezi sa bragnima iz organs:ih

substanca, Zitnim braSnima i t. d. U tak-
vim slucajevima moze dopunsko hladenje
biti zamenjeno takvim uredajima, koji pot-
pomaZu brZze suSenje gotove meSavine, n.
pr. grejanje odredenih delova postrojenja
i t.d., ¢ime se u sistemu kruznog toka kru-
7zec¢ih vazduha zagreva i moZe se odrza-
vati na potrebnoj temperaturi. Time se po-
stize mesavina, koja i pored udela tec¢nih
odnosno u tecno stanje pretvorenih osnov-
nih materija zadrzava svoj ablik praha.
Ali mefavina, svejedno kakvog sasta-
va, moze takode vazduSnom strujom iz
komore za meSanje biti direktno upudiva-
na u kakvy masinu za meSanje (n. pr. kod
bituminisanog ispunjivaca grubog zrna ili
t. sk, ili n. pr. kod preparata mleka odre-
dena vezujuca ili hranljiva sredstva), tako,
da materijal masine za me3anje deluje iz-
dvajajuci, tako, da se mesavina pri potreb-
noj temperaturi jedini sa materijalom koji



se nalazi u masini z3 meSanje, dok mesa-
vinom oslobodena (il preciséena) struja
vazduha odlazi u slobodu,

Najzad moze, u koliko se samo komo-
r4 za mesanje izvodi odgovarajucj cilju (n.
pr. kao loptasta komora sa u vidu dize
otvorom za izlazak me3avine), mesavina
vazdusSne struje pri potrebnoj temperaturi
biti neposredno duvana, odnosno prskana
na mesto upotrebe, na primer bituminisa-
ni ispunjiva¢ kao tanak pokrivac na dru-
movima, povrsinama konstrukcionih tela i
t=

Kao bitno ostaje za sve vrste upotre-
be obrazovanje mesavine razbijanjem u
maglu osnovnih materija u vidu praha i
te¢nih odnosno u tefno stanje pretvore-
nih osnovnih materija i dalje vodenje u
stanju lebdenja cdrzavane mesavine kroz
kakvu struju vazduha, gasa ili pare koja
se odrzava na potrebnoj temperaturi.

Patentni zahtevi: ‘
i

1.) Postupak za spravljanje kakve me-
Savine u vidu praha, naznacen time, Sto se
bar jedna osmovna materija u vidu praha
i osim toga bar jedna tetna odnosno u
tec¢no stanje pretvorena osnovna materija
nduvava u komoru za mesanje i razbija u
maglu, pri ¢emu se u komori za mesanje
poatal,uta u stanju lebdenja nalazeca se
mesavina dohvata strujom .vazduha, 1{0_1,'1
se odrzava na potrebnoj temperaturi, i ko-
ja tako tretiranu mesavinu dalje upuduje
radi dobijanja, odnosno radi prerade.

3’) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, So se kruZec¢i vazduh, I\u_[i kruzi u
.\:L\temn kruznog toka, pre ponovnog ula-
ska u komoru za meSanje hladi.

3.) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se kruzeci vazduh, I\un kruzi u
sistemu kruZznog toka, pre ponovnog ula-
ska u komoru za meSanje ponovo zagreva.

4.) Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 3, naznaCen udruzivanjem do-
vodnih cevi, koje se mogu regulisati, za
'osnovne materije koje treba da se razbiju
u maglu i koje treba da se izmesaju, sa
uredajem za usisavanje, koji dohvata me-
Savinu Koja se obrazuje pri razbijanju u
maglu, i koja se jo$ nalazi u stanju lebde-
nja, i dovodi je postrojenju za izdvajanje
centrifugalnom silom, koje se odrzava na
potrebnoj temperaturi, i koje meSavinu
izdvaja iz vazduSne struje.

5.) Uredaj po zahtevu 4, naznacen ti-
me, sto se dovodnik, koji se moze reguli-
sati, za osnovnu materiju u vidu praha sa-
stoji iz valjka (52) koji je postavljen obrt-
no na donjem kraju levka (45), i koji je

snabdeven koso prema osi  (51) valjka
pruzaju¢im se Zljebovima (53), kao i po-
krivnim povrSinama (54, 55), koje ove
zljebove delimi¢no prekrivaju, i koje se
elasticno priljubljuju vz obim valika.

6.) Uredaj po zahtevu 4 i 5, naznacen
tmm sto su zljebovi na obrtnom raspodel-
nom valjku postavljeni paralelno sa osom,
a ivice pokrivnih povrsina se pruZaju koso
prema ovima,

7.) Uredaj po zahtevu 4, naznacen ti-
me, sto diza (18—42) za tec¢nu odnosno u
teéno stanje pretvorenu materiju u oblasti
izlaska za vazduh i izlaska za bitumen ima
prstenaste preseke (28, 30) za prolaz vaz-
duha i tecne odnosno u teéno stanje pre-
tvorene materije, koji su postavijeni u is-
toj osi centricno jedan u odnosu na drugi.

8.) Uredaj po zahtevu 4, naznacen ti-
me, Sto se prstenasti presek (28) moze me-
njati pomocu Supljeg tela (23) koje se
pruza u osi dize i koje je po nadinu za-
Srafljivanja vodeno u telu (18a).

9.) Uredaj po zahtevu 4 i 5, naznacen
time, Sto presek (30) moze biti menjan po-
mocu igle (25a) Koja se uSrafljuje u Sup-
lie telo (23).

10.) Uredaj po =zahtevu 4, naznacen
time, Sto se stalan Kruzni tok tecne, odno-
sno u te¢no stanje pretvorene osnovie ma-
terije odrzava pomocu crpke (4) od suda
(1) za tecnost kroz cev (2) ka medusudu
(6) i od ovoga Kkroz prelivhu i pevratnu
cev (7) nazad ka sudu (1) za tec¢nost.

11.) Uredaj po zahtevu 4, naznalen
time, Sto se u medusudu (6) za tecnu odno-
sno u teéno stanje pretvorenu osnovnu
materiju. pomocu kakve prelivne cevi (7)
na po sebi poznat nacin ogledalo tec¢nosi
odrzava na konstantnoj visini, tako, da se
doticanje te¢ne odnosno u te¢no stanje
pretvorene osnovne materije ka dizi vrSi
pod konstantnim pritiskom.

12.) Uredaj po zahtevu 4, naznacen fti-
me, 5to se tetna odnosno u tefno stanje
pretvorena osnovna materija dovodi dizi
(18) pomocu kakve crpke.

13.) Uredaj po zahtevu 4, naznacen ti-
me, $to ce dovodna cev (8) za dovod teéne
odnosno u tecno stanje pretvorene osrov-
ne materije od medusuda (6) ka dizi (18—
42) za rasprasivanaje greje.

14.) Uredaj po zahtevu 4, naznacden
time, $to se u dovodnem prostoru (44, 45)
za osnovnu materiju u vidu praha postay-
lia teko obrtno krilo (61), da se ono pri
napunjenom dovodnem prostoru (44, 45)
potiskuje na nize u stranu, a pri ispraznje-
nom dovodnom prostoru se podize u vis,
tako, da sa krilom (61) vezani upravljaju-
¢i crgani (poluge, upravljajuce poluge i t.
sl.) mogu osleboditi, odnosno prekinuti



dovod tecne, odnosno u tetno stanje pre-
tvorene osnovne materije.

15.) Uredaj po zahtevu 4 i 14, nazna-
cen time, Sto se sa krilom (61), odnosno
sa njegovim upravljajuéim organima ve-
zuju uredaji za opremu.

16.) Uredaj po zahtevu 4, naznacen ti-
me, sto se proizvedenom meSavinom pro-
zeti vazduh iz komore (70) za meSanje po-
mocu levkova (71—74) za usisavanje ili
pomocu duz prosecene cevi za usisavanje
ha donjem delu komore (70) za mesanje
vodi u izdvajace (87, 88) prasine, odnosno
komore, koji se odrzavaju na potrebnoj
temperaturi, a u kojima se vrsi bez filtri-
ranja odvajanje meSavine od vazduha.

17.) Uredaj po zahtevu 4 i 9, naznacen
time, Sto se vazduh Koji je prozet proizve-
denom meSavinom uvodi u jedan i] ivise na
potrebnoj temperaturi odrzavanih stubova
za prskanje, koji su snabdeveni postroje-
njima za oslobadanje od praSine,

18.) Uredaj po zahtevu 4 i 9, naznacen
time, Sto se odrzava stalan, na potrebnoj
temperaturi odrzavani, kruzni tok vazdu-
ha od komore (70) za meSanje kroz levak
(71-=74), kroz izdvajace (87, 88) prasine i

ventilator (97) uz meduukljucenje uredaja
(98), koji proizvode potrebnu temperaturu,
ka komori (70) za meSanje nazad, pri Ce-
mu se pomocu kakvog drugog ventilatora
(101) oduzima ona koli¢ina vazduha za me-
fanje, koja odgovara vazduhu iz kompre-
sora, koji ulazi kao svezi vazduh u sistem
kruznog toka.

19.) Uredaj po zahtevu 4, 9 i 11, na-
znacen time, $to ventilator (101) njime usi-
sani vazduh dovodi kakvom dopunskom
izdvajacu (103) prasine, iz kojeg se vazduh
po izdvajanju mesavine pusta da moze iza-
¢i na slobodu napolje, dok se izdvojena
meSavina dovodi levku (44, 45) uredaja
(44—60) za dodavanje ili se direkino odu-
zima.

20.) Uredaj po zahtevu 1, naznacen fi-
me, $to se mesavina, koja se sadrZi u sta-
nju lebdenja u vazduSnoj struji, bez pret-
hodnog izolisanja u dopunskim uredajima
izdvaja mehanickim -mesSanjem sa drugim
materijama.

21.) Uredaj po zahtevu 1, naznacen {i-
me, Sto se mesavina iz komore za mesanje
neposredno upudéuje na mesto upotrebe.
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