sprava za Stancovanje, u koju se elementi
pojedino vode i pomeraju, pri éemu ispup-
¢enja na elementima uti¢u na rastavljanje
uredjenja za &tancovanje, dok se na kraju
pomeranja ne izvidi izdizanje elemenata
u spravu za rastavlianje.

7. Masina za busenje registarskih pant-
lilka po zahtevu 6, naznaéena kutijom za
rastavljanje sa udarom, koja nosi rebra
preko kojih se vode elementi razli¢ite de-
bljine pri stiskivanju pomoéu odzovarajuce
sagradjenog pokretada za razdvajanie.

8. Masina za busenje registarskih pant
liika po zahtevu 6, naznadena iime, 3to
su pokretaé za razdva]an]e odbo]mk za
dtancovanje i pokrelaé za izdavanje, koji
rade u razli¢itim pravcima kretanja, tako
udeseni jedan prema drugom, da se raz-
dvajanje rastavljanje i izdizanje pojedinih
elemenata visi gotovo bez zaustavljanja.

9. Masina za busenje registarskih pant-
ljika po zahtevu 1, naznaéena spravom za
zahvatanje radi otkucavanja signature obra-
zovanih od busenja elemenata u povrsini,
koje se signature sastoje iz jednog sistema
oselhmh igala, koje prolazec¢i kroz izbu-
Senja svojim glavama rastavljaju prepreku
sprave za Stancovanje.

10. Masina za busenje registarskih pant-
litka po zahtevu 1, naznaéena uredjenjem
za kombinaciju velikih slova iz elemenata
odgovarajuéih znakova malih slova sa jed-
nim dopunskim elementom.

11. Uredjenje za merenje skupliac¢a na
masini za buSenje registarskih pantljika po
zahtevu 1, naznaéeno time, §to je prostor
za punjenje redova za slaganje elemenata,
koiji je ograniéen jednim udarom ili ska-
zaljkom u poéetku ili na kraju udesavanija
redova, produZeni pri rastavljanju i dovo-
djenju elemenata, koji treba da dadu zna-
kove koji se ne pojavljuju u stamparskom
redu, za jedan prostor, koji zauzima ovaj
elemenat.

12. Sprava za Stancovanie u masini za
busenije registarskih pantljika po zahtevu

1, naznacéena time, 8to uzima upecatke
proizvedene uredjenjem za otkucavanije, i
uti¢e, da se odgovarajuéim prenosnim sred-
svom za svaki elemenat Stancuje kombi-
novana rupa u papirnoj pantljici i isto-
vremeno dalje menja papirnu pantljiku
oko jedne grupe rupa.

13. Sprava za Stancovanije u jednoj ma-
Sini za buSenje registarskih pantljika, po
zahtevu 12, naznaéena time, §to sprezanje
potrebnu za busenje miruje, ako jedan ele-
menat prolazi pored mesta za cotkucavanje
koje ne treba da bude izbuseno.

14. Elemenat za slaganje za jednu ma-
Sinu za buSenje registarskih pantljika po
zahtevu 1, u rukopisno sistematskom ste-
penu debljine sa ozupéavanjem za rastav-
lianje i kontrolnim markama, naznaéen
time, Slo ima markiranja za udesavan]e
sprave za Stancovanje u obliku ispupéenja
ili izdubljenja po ivicama.

15. Elemenat za slaganje kod masina
za busenje registarskih paniljika po za-
htevu |, naznaden time, &to u rukopisno
sistematskom stepenu debljine ima ozup-
éenje za rastavljanje i kontrolne marke s a
slikom koje imaju markiranja za ude3a-
vanje sprave za Stanccvanje u obliku iz-
dubljenja, rupa ili zljebova u Sirokoj po-
vIsini.

16. Element za slaganje kod masina za
busenje registarskih pantljika, po zahtevu
5, naznacden jednim ispupéenjem na pod-
nozju radi vodjene elementa u prekinutoj pu-
tanji donjeg para vretena koje zajedno
radi sa pomoénim vretenom koje leZi is-
pod istog.

17. Elemenat za slaganje kod masina
za busenje registarskih pantljika, po zah-
tevu 6 naznadéen kanailma koji idu u
pravecu razdvajanja, koji se kod elemenata
razli¢itih ja¢ina odrzavaju razliéito duboki
tako da je jadina malerijala izmedju dna
kanala i zadnje povriine elemenata ista
kod sviju elemenata i odgovara najma-
njoj sistematskoj jacini.
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KRALJEVINA SRBA, HRVATA I SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU
KLASA 15 (3)

PATENTNI SPIS BR. 4329.

INDUSTRISKE SVOJINE
IZDAN 1. JULA 1927,

Otto Wolters, redaktor, Magdeburg, Nemacka.

Slagaéka masina za Stancovanje koja sluzi za izradu registarskih pantljika kod auto-
malskih masina za livenje redova.

Prijava od 30. januara 1925.

Ovom pronalasku cilj je, da iskoristi
preimucstvo, za izradu liva pojedinaénih
slova veé poznatog neposrednog postupka
slaganja slova za livenje redova.

Ekonomski uspeh je jo§ veéi u ovom
sludaju. Efekt rada automatske masine za
livenje redova sa jednom registarskom
pantliikom je tri puta veéi od efekta ma-
sine koja se rukom pokrece.

Uz to dolazi da se ne samo papirna
registarska panll]:ka proizvod masine sa
dirkom, veé i livenje redova, proizvod
masine za livenje, nezavisno od mesta
izrade, moZe prenositi od jednog mesta
do drugog, proizvolino pokretano.

Mala preduzeéa sa slabim kapitalom
mogu se zadovoljiti sa nabavkom jedne
masine za Stancovanje za slaganje sa dir-
kama, a sa svojim registarskim pantlji-
kama mogu dobavhatl liv iz nekog veceg
preduzeéa koje ima automatske masine
za livenje.

Poznati su veé upotrebljivi automati za
masine za livenje redova. Oni se pokrecu
elektriénim kontaktnim spojem pomocéu pa-
pirne registarske pantljike, u kome je ozna-
¢en svaki znak grupom rupica, obi¢no sa
dve rupe.

Takve pantliike mogu se izraditi sa ma-
Sinema za S3tancovanje i slaganje ovde
opisanim.

Ova mala, i zbog svoje male teZine
lako pokretljiva magina, ze ¢iji je motorni
pogon dovoljan svaki sprovod osvetljenia,
ne iziskuje za montiranje nikakav naroéiti

Vazi od 1. januara 1926.

prostor i ne smeta izlazeéom toplotom i
parom ili Sumom.

Njeno prosto gradjenje (montiranje) ne
iziskuje nikakva naroéita mehanicéka ili
tehni¢ka znanja.

Naroéita je korist, §to kod ove masine
ne postoji korektura registarskih pantljika.
Korektura se vréi bolje pre Stancovanja
registarske pantljike i to u pomoénim re-
dovima sastavljenih iz elemenata sliénih
matricama, koje sluze za udeSavanje sprava
za Stancovanje po poznatom nacdinu ma-
Sine za slaganje, dakle ruénim umetanjem.
Tako se izbegavaju bitni nedostatci koje
imaju masine za busSenje registarskih pan-
tliika, kod kojih udar dirke klavijature po-
krece stranu za S§tancovanje znakovno.

Isto tako lako se vrsi kontrola duZine
redova, jer se za potrebne sprave za me-
renje ima to preimudéstvo, Ste pri livenju
redova elastiéno iskljuéenje pomocéu spa-
cien-klinova (Spatienkeile) vrsi mehani¢ko
izjednac¢enje. U samom elementarnom redu
spacienovi klinovi su od krutih elemenata,
izradjenih isto kao elemenli koji predstav-
ljaju slova i znakove.

Po spolinjem m:hanickom gradjenju
slagacka masina za [Stancovanje priklju-
¢uje se poznatim slagackim masinama za
livenje, u kojima se pokrecu matrice, koje
su oblika V, ograni¢ene zubcima koji se
skidaju. U njoj cirkuliSsu elementi sli¢ni
matricama koji prouzrokuju udeSavanje
sprave za stancovanje. Ovi elementi ne-
maju nikakve kalupe za livenje, veé za



postizanje funkcije masine za Slancovanje
pri cirkulaciji imaju markiranja (signature)
za razdvajanje, otkucavanje i skidanje,
kao i za druge funkcije u kruznom toku.
Oni su izradjeni u rukopisnom sistemat-
skom stepenu po debljini i imaju kontrolne
oznake za slagaéa.

Cirkulacija elemenata u masini vrsi se
isto tako postupkom poznatim od slagaéke
masine za maltrice.

Udarcom na klaviaturu elementi izlaze
iz magacina redjaju se u jednom skup-
liacu jedno uz drugo u jedan red, koiji
pomodu sprave za merenje odredjuje du-
zinu potrebnog livenog reda. Red se po-
diZze pomocéu elevatora, a pomoéu dovod-
nog =zatvaraéa dovodi se u polozaj, u
kome se vrsi odvajanje, otkucavanije i ski-
danje, u saradnji odgovarajuéih mehani-
zama, u takvom gustom poretku, da u
skupljiaé¢u u medjuvremenu mozZe zavrien
rad sledovali bez prepreke.

Efekt masine zavisi s toga mnogo od
umesnosti slagaéa.

Posto se red u skupljaéu s leva na desno
poéinje, Stancovanje pak u sunrotnom po-
retku sa poslednjim metnutim znakom, to
stoje tacno Stancovane grupe rupa u regi-
starskoj pantljici u docnijem procesu.

Pri stancovanju namotana pantljika od-
motava se onda tako, da iste od nje ras-
turene matrice padnu teéno u red.

Po ovom pronalasku masina za &tan-
covanje slaganja, moZe se gradili sa spra-
vom za menjanje.

Kod ma8ine sa spravom za menjanje
izbegava se upotreba elemenata za velika
slova, odgovarajuéi magacinski kanali i
dirke klavijaturske takodje se ustedjuju.
S tim se postiZu narodita povolina me-
renja masine.

Menjanje se osniva na kombinaciji zna-
kova za velika slova iz dva elementa
tako, da udarcem jedne dirke za menjanije,
jednom elementu oslobodjenom pomodéu
dirke malog slova, dodaje se neutrslan
dopunski element. Kombinovano dejstvo
oba elemenata izaziva pri procesu Stan-
covanja busenje odgovarajuéih velikih
slova.

Kombinacijom ne otezava se kontrola
duzine reda u skuplja¢u, poSto samo je-
dan jedinaéni dodati elemenat dolazi u
obzir, posto jac¢ina tela elemenata malog
slova i dodatak elemenata daju pravu ja-
éinu odgovarajuéeg elemenata velikog
slova. :

Upotreba dopunskih elemenata u jacini
jedinice proizlazi iz toga, Sto se jaéina
velikih i malih slova u svakom sluéaju
priblizno taéno razlikuje za istu koli¢inu.

Jus dolazi izjednaéeno dejstvo elastiénog

iskljuéenja pri livenju sa spacien-klinovima -
i relativna mala upotreba velikih slova i
recenica uopsie.

Sledeée probe dokazuju da je radun
praktiéno tacan za odnose svake kom-
binaciie.

36 velikih slova, koja su sastavljeni u
prvoj probi sa promenama jedne prave
reéenice, u drugoj probi u analfabetskom
radu zauzimaju u svakom sludaju prostor
odgovarajucdih 36 malih slova, ako se na
svako malo slovo raéuna po jedan do-
punski elemenat u ja&ini od prilike 1'/2
tipografskih tacaka.

U priloZenom nacrtu navedeno je izvo-
djenje masine za menjanije.

Glavni sastavni delovi masine jesu:

A magacin,

B klavijatura,

D skuplja¢ sa spravom za merenje,

E elevator sa sprezanjem,

F sprava za razdvajanje, otkucavanje i
skidanje,

H naprava za busenje sa okvirom i pre-
nosenjem hartije,

K pogono vratilo.

Cirkulisuéi elementi u masini jesu me-
talne plodice, izradjene od slagackih ma-
sinskih matiica, koje imaju plocice sa
markiranjem (signalurama) i razdvajanje,
otkucavanje i skidanje, i druge funkcije u
cirkulaciji, kao kontrolne znake za sla-
gaca i koji su izradjeni u rukopisnom si-
stematskom stepenu po debljini.

Kao markiranja za razdvajanje dolaze
u cbzir zZljebasta izdubljenja na povrsinama,
za ofkucavanje pravougaona izdubljenja
ili ispupéenja po ivicama, ili dolaze jos
izdubljenja, rupe ili oluci po povrdinama
u zZelienim kombinacijama. Za skidanje
upotrebljava se ozup¢avanje u obliku V,
na glavi elementa. :

U nacrtu predstavlja sl. 1. prednji izgled,
sl. 2. izgled masine gledane s leve strane.

Jo§ su predstavljeni u sl. 3. sprava za
merenje redova, sl. 3a presek sl. 3, sl. 4
naprava za otkucavanje u vretenima za
polaganje kod nejednakih zavoijnica, sl. b
boéne naprave za razdvajanje i otkuca-
vanje pred vretenima za skidanje, sl. ba
prednji izgled za sl. 5, sl. 6 izgled sa
strane za sl. 4 gledano s leve strane, sl. 7.
sprava za Stancovanje sa prenosnom poO-
lugom, sl. 8 izgled ozgo od sl. 7. sl. 9
osiguraé pri praznom hodu sprave za ot-
kucavanije, sl. 10 izgled ozgo za sl. 9, sl.
13 sprava za otkucavanje sa pljoste strane
elemenata, sl 14 izgled ozgo za sl. 13,
sl. 15 izgled sa strane za sl. 13 s leva,
sl. 16 preno3enje na spravu za Stancovanje
za sl. 13, sl. 11 elemenat sa udubljenim
markiranjem ivica, sl. 12 elemenat sa is-



pupéenim markiranjem ivica, sl. 17 ele-
menat sa markiranjem rupa sa pljoste
strane, sl. 18 elemenat sa zljebastim obe-
leziem sa pljoste strane, sl. 18a uvelican
izgled sa strane sl. 18.

Naéin dejstvovanja masine je takav, da
udarcem dirke pokrenuti elementi iz ma-
gacina budu preneseni od stalno cirku-
lisuée transporine pantljike koja je stalno
u pokrelu, u skuplia¢, gde se redjaju u
redove da bi odatle bili elevatorom potis-
nuti i podignuti a od dovodnog zatvaracéa
dovedeni u pripadajuéi polozaj, da bi
prosli sprave za razdvajanje, otkucavanje
i skidanje do kraja cirkulacije.

Cirkulacija elemenata u masini i oslo-
badjanje funkcija istth u vezi s tim, daju
sledeée procedure:

Udarcem jedne peluge — dirke n pr. a
ne dovodi se na klavijaluru B (sl. 1 i 2)
reza za zatvaranje 2, koja je izradjena
kao ugaona poluga i koja se okredée oko
klina 3, u dodir sa polugom 4. Poluga 4
vuée se na gore oprugom 5 sa dejstvom,
da deo 6, koji je sa nosem 7 zakaéen u
udubljenu polugu 4, istu povuée sa sobom.
S tim se po poznatom naéinu oslobadjaju
elementi u magacinskim kanalima. Za po-
lugu 4 prikljuéena je pokretno jedna eks-
centarska poluga 4a pomodéu klina 4b.
Druga strana poluge 4a pcloZena je obr-
nuto u jednom iseéenom sprovodniku oko
klina 4c.

Otskakanjem poluge 4, kad je ista od
poluge — zatvaraca 2 oslobodjena, prili-
snut je u isto vreme ekscentar 4d uz jedan
gumeni valjak 8 od istog zehvacéen i posle
jednog obrta stapa i spojenog sa ekscen-
tarskom polugom 4a, doveden u nulti
polozaj, tako da je zatvaraé — poluga 2
usled opruge 10, koja dejstvuje na nju,
opet zadrzava S§tap i tako je pripremljena
za nov udarac dirke.

Elementi stizu prevodnim kanalom 9,
kod koga je u nacrtu (sl. 1) izostavljena
pokrivna plo¢a, pomoéu transportne pan-
tlijke 9a u napravu za skupljanje D, u
kojoj se isti rediaju po poznatom naéinu
pomocéu skupljajuée zvezde u jedan red.

Naprava za skupljanje sastoji se stvarno
iz jedne s desna na levo iduée pruge 10,
u kojoj na jednim kolicima za skupljanje
sl. 1 i 3 dovodi elevatoru veé gotov red.
Da bi se pomocéu redova elemenata nepo-
sredno dobio Stampan red u propisanoj
duzini, spojena je sa spravom za skup-
ljanje naprava za merenje, ¢ije se uredjenje
vidi iz sl. 3.

Kao otpornik prvog elementa reda i u
isto vreme, i za ograni¢avanje levog kraja
reda, sluzi jezik 27 opruZen u putanju
redova, koji je pomoéu stipalike 27a utvr=

djen na ploéi 12 sprave_za merenje, tako
da se mozZe udeavati. Siipalika 27a ima
skazaljku 13, koja na jednoj skali 14 po-
kazuje udeSenu duZinu redova u ma kojoj
srazmeri n. pr. u lipografskim jedinicama
ili u srednjim debljinama slova.

Plo¢éa 12 sprave za merenje ima tri po-
merliive sine 15, 16, 17. Sina 15 obrazuje
u svom gornjem levom delu udarac, koji
kod jednog potpuno punog reda eleme-
nata udari u nakovan 18, i time ogranici
maksimalnu duZinu redova.

Na donjoj ivici ima 8ip 15 jedlno ozup-
éenje, koje zahvata sa zupéastom spra-
vom ulvrdjenom na osovini 19. Osovina
19 postavljena je na ploéi 12 sprave za
merenje redova. Na istoj osovini nalazi
se zatvarajuéi tocak 20. Jedna zatezZuca
opruga 21 tezi stalno da vuée Sinu 15 s
leva na desno. To se sprecava jednom’
dvozupéastom zapinjaéom 22, koja zah- -
vata u zatvarajuéi toéak 20. U mirovanju
lezi prednji od oba zuba u toéku sa savi-
jenim zupcima i koéi obrtanje. Udarcem
izvesnih dirki, koje stvarno oslobadjaju
jedan elemenat, ali koje ne moraju doneti
kakav pisani znak uredove, dakle kojima
nije potreban prostor u stampanom redu,
potiskje se za trenutak zapinjaéa, tako da
zadnji zubac, koji je prema prednjem po-
meren od prilike za polovinu Sirine zubne
duplje, ulazi u toéak. Usled ovoga se to-
éak sa savijenim zupcima 20 oslobadja za
obrtanje od pr. za jednu polovinu $irine
zupca. Pri povratku zapinjaéa 22 nastupa
ponovo obrtanje za polovinu 8irine zupca,
tako da se pri kretanju zapinjaée 22 tamo
obrée toéak 20 za Sininu zupca, pri demu
se 8ina 15 pomera na desno za izvestan
prostor. Posto polozaj 8ine 15 oznacéava
maksimalnu duZinu reda elemenata, to se
ista pri svakom udaru dirke, koji sluzi za
slaganje jednog pomoénog elementa koji
se ne pojavljuje u Stampi, za toliko vise
produzava, za koliko iznosi Sirina ovog
elementa, tako da na maksimalnu duzinu
stvarnog Stampanog reda ne uti¢u pomoéni
elementi.

Minimalna duzina reda odredjuje se
znacima 16a i 17a na mas8inama 16 i 17.
Ova minimalna duzina izlazi iz maksi-
malne duZine, koja je odredjena Sinom
15, na taj naéin, 3to se od nje oduzima
ona duzina, koja se pri isklju¢enju reda
ispunjuje ili podupiranjem Spacijenovim °
klinovima ili éistim matricama, koje su
ovim poslednjim dodate. Da bi se pri od-
redjivanju minimalne duZine uzeo u obzir
uticaj pomoénih elemenata, kojima nije
potreban nikakav prostor za Stampanje
utvrdjena je skala 14 kod 14a na masini
15, tako da se pri pomeranju Sine 15 po-



mera i skala 14. Dalje nosi Sina 15 jedan
¢éep 23, na kome se obréu dva zupéasta
mehanizma 24. 25 i tocak 26 sa opruz
nom kuéicom 27. Mehanizam 24, 25 i to¢ak
26 évrsto su spojeni zajedniéckom osovi-
nom. Spiralna opruga, koja se nalazi u
kuéici opruge 27, tezi da stalno obrée to-
¢ak 26 sa mehanizmima 24, 25, tako da
se dine 16, 17 koje zahvataju zupéaste
mehanizme 24 odnos. 25 pomoéu odgo-
varajuéih ozupéenja, pokreéu s desna na
levo. Obrtanje toc¢ka 26 a sa time kreta-
nje 8ina 16, 17, spreéava se obiéno dvo-
zubom zapinjaéom 26a. Pri udaru klina
odn. dirke za medjuprostor reéi pokrece
se ova =zapinjaéa napred i nazad i pri
menjanju zahvatanja oba njena zupca
koje usled toga nastaje obrée se dalje to-
¢ak 26 za jedan zubac. Pri tome se po-
kreéu Sine 16 i 17 na levo i to prema
preénicima mehanizma 8ine 16 od prilike
dva puta toliko od sine 17. Kretanje Sine
17 odgovara prostoru koji se mozZe ispu-
niti iskljuénim klinom i dodavanjem jedne
jake odgovarajude éiste martice. Sine 16,
17 imaju dalje dve skazalike 16b i 17b,
od kojih se samo prva vidi, koje na skali
14 pokazuju prostor koji se ispuujava is-
kljuénim sredstvom. Dok se skazaljka 16a
i 17a, kaoi 16b i 17b pokrivaju u polozaju
mirovanja, pokazuju, odmah &m dirka
klina bude udarena jedan put ili vise puta,
jedno odstojanje jeste mera za debljinu
¢istih matrica, koja se mora dodati sva-
kom klinu, da bi se mogao iskljuéili red.

Predvidjene su dve vrste ¢istih matrica
. od kcjih je jedna dva puta deblja od
druge. Elementi koji njima odgovaraju na-
laze se u malim pomoénim magacinima
na levoj strani magacina. Odatle se uzi-
maju irukom namestaju na poéetkureda ele-
menata koji odgovarajutankim &istim ma-
matricama, zatim ako kraj reda lezi izmediju
obe skazaljke 17a i 16a, elementi koji od-
govaraju debljim éistim matricama, zatim,
ako jos nije postignut kraj reda matrice
od strane skazalike 16a koja je najvise
udaljena na levo, ali je neSto manje uda-
liena od svog kraja, nego $to iznosi od-
stojanje obeju skazaljki 16a i 17a. Ako
je razdaljina izmedju oba kraja reda i
skazaljki 16a veéa od pomenutog odsto-
janja skazaljke, onda je red jos kratak
i mora se produziti.

Za prenosenje sastavljenog reda eleme-
nata u elevator predvidijena je ruéica 31,
pomodéu koje se moZe pomerati jedan par
sina 32, koji obuhvata skupljajuéu zvezdu.
Na levom kraju prednje Sine 32, koja se
na nacrtu (sl. 1) pojavljuje isprekidano
radi vidljivosti, namesten je nakovanj, 18,
prema kome se nos postavlja na desni

kraj sine 15, ako je postignuta maksimalna
duZina reda. Ruédica 31 ima nastavak 34,
pomoéu koga se ista zaustavlja u polo-
Zaju mirovanja. Ovim se utvrdjuje nako-
vanj 18 i time se spredava prekoradava-
nje maksimalne duZine redova. Za otprav-
ljanja redova ruéica 31 obrne se nesto u
napred i time se oslobodi.

U elevator dovedeni red nailazi na priz-
mu 3D, koja se pomoéu nepredstavljenog
Sarnira 36 obesi o zatezuéu traku 37. Ova
traka ide preko valjka 38. koji lezi u gornjem
delu masinskog postolja. Traka je namotana

valikom 39 oko pogonog vretena K

Ovaj kotur slobodno se obrée oko vra-
tila, ali je spojen sa istim sprezanjem, u
sluéaju kada je potrebno privuéi elevator
tako da se sada usled obrtanja vratila namo-
tava traka 37 na kotur39i izdize elevator.

Elevator je utvrdien u svom gornjem
poloZaju jednom kukom 40 koja hvata
ispod nosa 41. Nos 41 utvrdjen je na
elevator-prizmi 35. Kuka 40 utvrdjena je
na osovini 42, koja na prednjem kraju
nosi polugu 43, &iji donji kraj kod 43a
ispada na put dovodne uzengije Sina 45.
Ako je uzengija dovodne 3ine dosla levo
u kraijnji poloZaj, u kome su svi elementi
ostavili prizmua 35, onda udara ista na
krai poluge 43a i obréz polugu tako, da
sa njom spojena kuka 40 oslobadja nos
41. Posle ovoga pada elevator usled svoje
tezine na dole u polozaj potreban za pri-
manje redova elemenata. Kod ovog kre-
tanja elevatora postize se paralelno vo-
djenje time, &to se dva zupdasta meha-
nizma 47, 48, koja évrsto leZe na osovini
46 spojenoj sa prizmom 35. obréu u zup-
gastim polugama 49 50. Posto se meha-
nizmi samo za iste uglove mogu obratili
ne moZe se prizma koso obrtati i vodi se
sama paralelno do donjeg poloZaja. Da
bi uvek vertikalno na dole visila, i da ne
bi elementi priizvlacenju prizme elevatora
35 udarili na masinsko postolje, predvi-
djien je dalje na lovoj strani prizme je-
dan naroéiti kotur za vodjenje 51, koji se
kreée u jednom zliebu okvira i time osigu-
rava kako u gornjem polozaju prizme, tako i
u donjem poloZaju, koja ulvrdjuje kos po-
loZaj potreban za primanje elementa.

Pri prenosenju skupljajué¢ih kola u ele-
vator udara nos 123 namesten na skup-
liajuéim kolima 12 na kraj 124 jedne po-
luge 125 i skreée u polugu na levo. Po-
luga 125 obrée se oko zavrtnja 126, koji
je utvrdien na mesinskom postoliu. Na
poluzi 125 namesten je skretaé 127. Ovaj
skreta¢ 127 obuhvata svojim prorezanim
krajem 129 jedan éep 130, na donjem
kraju spreéuje poluge 131. Sprezuéa po-
luga 131 sastoji se iz dva dela, koja su



pogodnim zavrinjima i medjupoloZajima
odgovarajuéih debljina spojeni medjuso-
bom. Ona obuhvata na svom donjem delu
kod 132 jednu kutiju 134 sa prstenastim
zljebom, na vratilu K. Ova kulija moze
se pomerati na vralilu u pravcu osovine,
ali je odgovarajuéim klinom za vodjenje
tako spojena sa vralilom, da mozZe vrsili
obrtanja vratila. Dva kotura 135, koja
lako obrtno naleZu u prodirenom delu 123
sprezucée poluge 131, mogu se u prstena-
stom zljebu pokretati sa malim medjupro-
storom, ali zahvataju pri veéim kretanjima
sprczuce poluge kuliju 134 na desno ili
na levo. Pri kretanju na desno priliskuje
se kupa 136 spojena sa kutijom 134 u
odzovarajuéu Suplju kupu kotura za na-
motavanje 39 i pritiskuje sa svoje sirane
kotur 39 prema drugom koturu za namo-
tavanje 52 i ovaj prema koturu 63 utvr-
djenom sa vratilom K. Na ovaj naéin na-
staje évrsto sprezanje izmedju oba namo-
tavajuéa kotura i vratila K, tako da se
sada namotavajuéi koturi moraju obrtati
sa stalno obrcuéim vratilom, pri édemu se
traka 37 namotava na kolur 39 i eleva-
torska prizma 35 izvlaéi se na gore. Kre-
tanje poluge 131 vr3i se na sledeéi nadin:

Pri kretanju u levo donjeg kraja naslanja
se najpre gornji kraj na kuku 138, koja
zahvala ispred zatvarajuceg dela 139 utvr-
djenog izmedju oba dela sprezuée poluge.
Usled toga izvodi cela poluga 131 najpre
jedno skretanje na levo. Pri tome biva
skreta¢ 140, koji obuhvata éep 141 u spre-
Zucéoj puluzi, isto tako polisnut na levo i
sa svoje strane jos gura donji kraj ugaone
poluge 142. Ugaona poluga 142 obrée se
oko ¢&epa 143. Na svom horizontalnom
kraju namestena je kuka 138. Pri obrtanju
ugaone poluge pokrece se kuka 138 na
dole i sklizne sa zatvarajuéeg dela 139.
Pre nego §to to nastupi obrée se savija-
juéa poluga 135/146, koja je obrtno spo-
jena s jedne strane kod 147 sa polugom
131, s druge strane kod 148 sa masin-
skim postoljem, dotle da obrazuje pravu
liniju. Zatim se pri jednom kretanju zateze
opruga 149 i &ep 150 klizi u prerezani
deo 151, najpre na levo. Ako kuka 138
oslobodi drugi kraj poluge 131, onda tezi
opruga 149 da vuée ponovo na desno
polugu 131, pri éemu se pak savuajuca
poluga 145/146 koja je bila opruZena u
pravoj liniji, sada u mesto na gore, savija
na dole, usled teZine skre¢uée poluge 152,
koja pritiskuje na spojne &epove obe po-
luge 145/146. Ovo savijanje vrdi se ipak
samo u vrlo malom iznosu i sluzi samo
za to, da spreéi savijanje poluge privre-
meno na gore. Posto se usled toga poluga
131 sa svojim éepom 147 ne moze kretati

na desno, skreée poluga od opruge 149
oko ovoga &epa. Pri ovome stavljaju se
koturi 135 na desnu stranu prstenastog
zljeba kutije 134 i pritiskuju pod dejstvom
opruge 149 kupu 136 u odgovarajuéu Suplju
kupu kotura 39 i viSe na ovaj nacin veé
opisano sprezanje oba namotavajuéa ko-
tura 39 i 52 sa pogonim vratilom K, tako
da se izdiZze elevator-prizma 35. Cim pri-
zma sligne u gornji poloZaj za predaju
elemenata, ona udari na povrdinu 153
udarne pcluge 154, koja je na zadnjoj
strani masinskog postolia obrina cko za-
vrinja i ima drugi krak 155, na kome je
pomodéu zavrinja prikljuéen skretaé 152.
Pri cvome se poluga 154/15 obrée oko
zavrinja 156 koji se ne vidi na nacrtu, a
skreta¢ 152, neslo se izdize i to za toliko,
da se savijajuca poluga 145/146, ¢iji srednji
cep 157 obuhvata skretaé 152 jednim pro-
rezom, savija sada na gore. Podto ovo
savijanje nije ograni¢eno jednim udarcem,
to vuée opruga 149 polugu 131 dalje i
dovodi je najpre donijim krajem u polozaj
mirovanija, pcélo je najpre éep 150 u svome
kretanju ograniéen krajem proreza u delu
za vodjenje 151. Usled dalijih 150 kretanja
poluga, pri éemu se ova obrée oko éepa
150, ide gornji kraj na levo i pada ponovo
iza kuka 138, dok se doniji kraj pokrece
na desno i dovodi polugu 131 u polozaj
mirovanja. Pri ovome se istovremeno spre-
zanje namotavajuéih koturova sa vratilom
oslobadja povlagenjem kutije 136 u polo-
Zaj mirovanja.

Namoctavajuéi kotur 52 sluzi za povla-
éenje dovodnog zatveracéa 45, &iji vise-
struko savijeni kraj nosi ploéu 53, koja
se pod dejstvom opruge postavlja prema
levom kraju odvajajudeg reda elemenata.
Glavni deo dovodnog zatvaraca 45 sastoji
se od jednog Stapa iz okruglog céelika,
&iji je desni kraj utvrdjen jednim kolicama.
Ova se kreéu sa koturima 55 i 55a po sini
56 (sl. 2) i pomoéu gajtana 56a, koji ide
preko kotura za vodjenje 57, vuku na de-
sno pomoc¢u spiralne opruge u kudici
opruge 58. Desni kraj pokretaga 45 koji
stoji pod uticajem ove opruge dejstvuje
sa plocom 53, da se redovi elemenata
mogu dovesti pokreta¢u za odvajanje 62,
koji pomoéu krivoliniskog kotura 63, koii
naleze na pogonom vratilu K, devodi re-
dove na visestruko poznati naéin pomcdéu
pokretada sa puZevima jednoj prizmi za
odvajanije.

Uredjenje za otkucavanje, koje je sagra-
djeno za poslavljanje pritiska¢a za §tan-
covanje u vretenasti vod i koje dolazi u
obzir, predstavljeno je delimiéno sematicki
u povecéanoj srazmeri, kao Sto se vidi iz
sl. 4i 6. Vodjenje elemenata vrsi se jednim



gornjim i donjim parom vretena 59 odn.

Doniji par vretena 60 prekinut je na
" mestu, na kome naleZu obema stranama
poluga za otkucavanje 76 sprave za pri-
hvatanje, na jednom kratkom putu, na
kome kratko pomoéno vreteno 61 raspo-
redjeno ispod puta, koje na nosu za vo-
djenj= y. napada na donju ivicu elementa
h, preduzima osiguranje transporta. Za
otkucavanje moraju prolazeéi elementi je-
dan trenutak staiati mirno. U tom cilju
imaju transportni puzevi 59, 61, na jednom
mestu iednu nejednaku zavojnicu i ta se
nejednakost sastoji u tome, Sto se zavoj-
nica najpre penje nesto brze, kod b, nego
3to je normalan hod, zatim nastaje jedan
deo bez penjanja, kod o, zatim jedan deo
sa jaéim usponom d, koji najzad opet
prelazi u normalnu zavojicu.

Od deonjeg para vretlena moze takodje
ispasti na jednoj strani jedno vreteno, jer
su ostala tri vretena, od kojih napadaju
dva gore i jedno dole, dovolina za sigurno
vodjenje elemenata.

Uredjenje-za otkucavanje moZe se na-
mesliti i ispred sprave za odvajanje. U
tom sluéaju dolazi naroéito uredjenje za
razdvajanje u obzir i odgovarajuca izrada
cirkulisuc¢ih elemenata. Trenutno zadrza-
vanje elemenata vrsi se onda neposredno
posle odvajanja, §lo se moZe izvrsiti u
horizontalnom ili vertikalnom pravcu.
sl. 5 i ba predstavljeno je takvo uredjenje
za odvajanje u horizontali.

Ako je uredjenje za otkucavanje sagra-
dieno u vretenastom vodu za odvajanje
(sl. 4i 6), onda se proces otkucavanja
vrdi na sledeéi nadin:

Elementi se izdignu pomoéu pokretaéa
za izdizanje 62 u putanju puZeva za odva-
janje, u poloZaj za otkucavanje kod o i
ostaju tamo mirno jedan trenutak. To mo-
mentano mirovanje iskori§éuje se zato,
da bi se sa Sesnaest poluga za olkuca-
vanje 76, otkucali zgodno markirani ele-
menti i da bi se sa svaka dva elementa
prenelo dejstvo sa dva markiranja na
spravu za Stampanje. Proces se vidi iz
sl. 1,4, 6, 7i 8. Sl 8 pokazuje izgled
sl. 7 ozgo. Poluge za otkucavanje izve-
dene su kao ugaone poluge i obréu se
oko osovine 79. Duzi kraj poluge za otku-
. cavanje 76 ima po jedan zubac 77, dok
drugi kraj obrazuje seéicu 80. Pri otku-
cavanju jednog elementa poloZi se oStrica
u jedno udubljenje na istoj i dejstvuje na
taj naéin Sto drugi kraj poluge za kucanje
76 islo tako izvodi odgovarajuée kretanje.
Svaki elemenat ima dva udubljenja na
mestima odgovarajuée obeleZenim za ista.
Od tih Sesnaest poluga za otkucavanje 76

poloZiée se pri otkucavanju jednog ele-
menta uvek dve ostrice 80 u udubljenje
jednog elementa i time é= drugi kraj po-
luge za kucanje sa zupcem 77 izvesti kre-
tanje na dole ili na gore.

Kretanje poluge za kucanje 76 pri otku-
cavanju sa oStricom 80 prenosi se zupcem
77 na jedan medjuélan 78 koji lezi dole
ili vise zupca, koji se élan na taj naéin
dovedi u putanju udarnog okvira 81. Po-
luge za kucanje 76 koje stoje pod uticajem
opruge odrZavaju se svojim duzim krekom
limovima za vodjenje 82, 83, sl. 2. Limovi
za vodjenje pokreéu se dvokrakom polu-
gom 84, 85, koja se obrée oko osovine
86/87 i u tom cilju spojeni su pokretno sa
duzim krakom ove poslednije. Kratki kraci
poluge 84/85 nose koture 88/89 i uprav-
liani su krivim linijama 93/94. Limovi za
vodjenje spojeni su na gornjem delu sa
jednokrakim polugama 90/91, koje se obréu
oko osovine 92. Pri kretanju poluge 85—90
ili 84—91 prouzrokovanom krivoliniskim
koturom 93/94 nastaje paralelno pomeranje
limova za vodjenje. Sprava sa rupom vidi
se iz sl.

Sa med}uclanowmn 78 spojeni su pri-
tiska¢i za stancovanje 95 pomodéu zgloba.
Pritiska¢i za buSenje rupa odgovaraju u
svom uzajamnom poloZaju rupama pant-
liike. Medjuélanovi 78 naéinjeni su kao
ugaone poluge, na &iji kraéi krak dej-
stvuju opruge 96. Usled ove opruzne sile
privlaée se medjuélanovi 78 uvek prema
zupcu 77. Upravljanjem krivoliniskog ko-
tura 93/94 oslobdjaju limovi za vodjenje
82/83 polugu za otkucavanje 76 u danom
trenutku, tako da se mozZe izvrsiti otkuca-
vanje elemenata. Prenc3enje pomocéu of-
kucavanja i zupca 77 dejslvuje na me-
djuélan 78, da se pri svakom elementu
dva medju¢lana dovode u putanju udar-
nod okvira 81. Udarni okvir 81 biva iz-
bacéen polugom 97 i tera kod i dospele
tiskace za Stancovanje kroz papirnu pan-
tlilku 105. Poluga 97 obrée se oko é&epa
08 i pokreée se pomocu krivolinskog ko-
tura 106 vratilom. Isto tako pokreée se po-
modu pogonog vratila K. Poluga 99 obrée
se oko ¢epa 100 spojena je sa skretacem
101, koii na drugom kraju ima zupce za
menijanje 102. Zupci za menianje 102 ulaze
u toéak sa savijenim zupcima 103; koji
je &vrsto spojen sa gumenim valjcima 104
potrebnim za transport papirne pantljike.
Posle izvréenog busenja pomera skretaé
101, koii se pokreée polugom 99, toéak
sa savijienim zupcima 103 za jedan korak
dalje. Istovemeo se isti obrée gumenim
valjkom 104, pritiskuje papirna panthlka
105 pomocu valjaka 104a na 104, i pre-
nosi u novi polozaj rupa.



Za sluc¢aj da ni jedan elemanat ne pro-
dje uredjenje za otkucavanje predvidjeno
je jedno uredjenje, koje izdize premesta-
nje papirne hartije kao i kretanje udarnog
okvira. Uredjenje naroéilo predstavljeno
u sl 9 i 10 sastoji se iz ugaone poluge
206 ¢iji jedan kraj 207, naéinjen kao pra-
vougla ploéa i obrée se oko osovine 208. Na
drugom kraju poluge 206 savijena je jedna
ivica pravouglo radialno prema vratilu K
i penje se u pravcu vratila K prema ko-
soj ravni 170. Oko osovine 208 obrée se
isto tako poluga 209. Ona nosi na kraju
jedan kotur 210, koji se obrée po kirvo-
liniskom koturu 158 i utvrdjena je sa vra-
tilom K. Obe poluge 205, 209 privuéene
su oprugom 159. Sa pogonim vratilom K
&vrsto je spojeno vreteno 160, koje nosi
viljusku 161. Viljuska 161 koja je naci-
njena kao visesiruko upotrebljena krunasta
sprezanja, obrée se oko klina 162, Viljuska
nosi kretni togak 163. koji se obrée oko
éepa 164, kao i jedan zubac za sprezanje
165, koji sluzi za sprezanje suproinog
zupca 166 kotura 106.

Pri svakom obrtanju pogonog vratila K
pokreée se poluga 209 na dole i poluga
206 spojena oprugom 159, sa njom izvodi
kretanje na desno, jer je opruga 167 koja
dej-tvuje na polugu 206 savladana od
opruge 159. Ako ne postoji ni jedan ele-
menat za otkucavanje, zauzimaju Kra-
jevi 168, 169 poluge za kucanije 76 polo-
7aje tackasto predstavliene na nacrtu (sl.
9). Ploca 207 poluge 206 hvata usled toga
izmedju poluge za kucanje 76. Time se
drugi kraj poluge 206 sa kosom ravni 170
dovodi u putanju kotura 163. Kolur se
obrée usled toga po kosoj ravni 170, iz-
dize time viljusku 161, i otputa istovre-
meno sprezué: zubac 165, tako da su kri-
volinijski koturu 106 i 171 ispregnuti. Obe
poluge 97 i 99 (sl. 7 i 8), koje wvrde kre-
tanje udarnog okvira 81 i preno3enje har-
tije. ne pokreéu se usled toga za jedan
obrt. Pri otkucavanju jednog elementa na-
leze ploéa 154 na krajeve poluge 76. Kosa
ravan (sl. 9) kod 170a tatkasto nacrtana,
ne dolazi usled toga u putanju valjka 163,
sprezanje se usled toga ne zaustavlja.

Ako se otkucavanje vrsi ispred vrete-
nastog voda za odvajanje, potrebno je na-
rodito uredjenje za razdvajanje, koje se
vidi iz sl. 5 i ba. U ovome se elementi,
koji leze ispred pokretaéa 45, elasti¢no
pritiskuju na zid 65 Na zidu 65 nalazi se
dve letve 66, koje se postavljaju u odgo-
varsjuée zljebove elemenata. Pomoéu Zlje-
bova izradienih sa razliéitim dubinama i
razligito debelim elementima, koji se po-
slavljaju na letve 66, postize se, da zad-
nja strana elemenata uvek leZi u istoj

ravni. Time je uéinjeno nemoguéim, da
se moze istovremeno odvojiti vise od jed-
nog elementa. Pokretaé za razdvajanje 67
prikljugen je jednim krajem za dvokraku
polugu 68 koja se obrée oko klina 69. Na
drugom kraju poluge 68 utvrdjen je kotur
70, koii klizi po krivolinijskom koturu 71
i pri svakom obrtu jednom se izdize iz-
medju 90° kruznog obima. Izdizanjem ko-
tura 70 pokreée se polugom 68 pokretaé
67 bocéno prema elementu i gura isti is-
pred pokretada za razdvajanje 45a, u po-
lozaj oznacen sa f. Pokreta¢ 45a kojim
upravlja krivolinijski kotur 72 dovodi ele-
mente posle jedne polovine obrta krivoli-
niskog kotura 72 u poloZaj za otkucava-
nje oznacen sa g, pri ¢emu se element
istovremeno pomera na prizmu za razd-
vajanje. Da bi element u poloZaj za otku-
cavanje g dobio dovoljno stalno za otku-
cavanje signatura, kao da bi se iste osi-
gurale od abanja ivica, predvidjena je
ugaona kuka 74, koja se usled dejstva
opruge 74a elastiéno polaze prema do-
njem kraju elementa, i tako vi3i kretanje
pokretada 45a sa elementom u polozaj za
otkucavanje. Posto je izvrieno otkucava-
nje elementa, dejstvom krivoliniskog ko-
tura 74da vuée se na dole ugaona kuka
74, koja se obrée na osovini 76 pomer-
ljivoj u uzduZnom pravcu, i plo§tom opru-
gom 78 polaze se u izdubljenje krivolinis-
kog kotura 75. Ugaona kuka 74 naleze sa
svojom osovinom 76 s obe strane u jedan
lim za vodjenje 79, koji je prorezan na
lezisnim mestima, da bi osovina 76 mogla
vréiti kretanje ugaone kuke 74. U sl. ba
vidi se samo jedan lim za izvodjenje.
Posto je ugaona kuka 74 presla na dole,
vodi se dalje element daljim obrtanjem
krivolinijskog kotura 72 i sa istim spoje-
nim dajstvom na pokretaé 45a u veé za-
poceti pravac dok pomoéu prenosnih pu-
Jeva ne zahvata polozaj n. Upravljanje
uredjenja, koje proizlazi od vratila 73, sa
kojim su &vrsto spojeni krivoliniski koturi
71, 72, 75, uzima sledeci proces:

Kod prve 1/4 obrta dovodi pokretaé za
razdvajanje 67 elemenat u poloZaj LT
drugoj &etvrtini dovodi pokretacem 453
elemenat u polozaj g, sa istovremenom
odrzavanjem ugaone kuke 74. U trecoj Cet-
vrtini miruje elemenat, i zatim u pocetku
poslednje cetvrli obrta podize se kuka
ugaona 74 najpre na dole i zatim dovodi
se element vretenima za razdvajanje po-
mocu pokretaéa 45a. Ako elementi sa ma-
kiranjima za otkucavanje namestenim na
povrdini prodju spravu za stancovanie,
onda je potrebno uredjenje predstavljeno
u sl. 13, 14, 15, 16. pomoéu koga se mogu



otkucati elementi snabdeveni rupama u
odgovarajuéim kombinacijama.

SI. 13 pokazuje uredjenja sa desne strane
masine gledano; sl. 14 izgled ozgosl. 13.
Sl 15 izgled sl. 13 s leve strane i sl. 16
preno3enje na spravu za Stancovanje.

Red odredjen elevatorom za razdvaja-
nje pritiskuje se kutijom 177 odvodnog
pokretaéa 197 pomoéu opruge koja na
isti dejstvuje (nevidljive na nacrtu) na
odbojni zid 178. Pomoéu odbojnog zida
178 nastupa izvestan broj osetljivih igala
(igle za otkucavanije) 181, koje se pokreéu
u lezisnoj kutiji 189 i oprugama 180 odr-
Zavaju u nultom poloZaju nacrtanom u
sl. 14, Elementi imaju obiéno rupe, i kroz
koje osetljive igle pri pritiskivanju kroz do-
vodni pokretaé 197 prolaze na odbojni
zid 178.

Samo na tackama, na kojima elemenat
pomocéu obelezenog markiranja treba da
dejstvuje na osetljive igle, ostavljena je
puna povrsina, tako da pri pritiskivanju
elementa na odbojni zid r.a ovim taéckama
udaraju odgovarajuée osetljive igle 181.

Dve osetljive igle 181 potrebne za mar-
kiranje svakoz elementa i pritisnute u na-
zad guraju svojim krajevima 182 na dve
od dvokrakih poluga iz grupa 183, 184.
Dvokrake poluge grupa 183, 184, obrtno
nalezu oko klinova 185, 186 i stoje u vezi
s njihovim drugim krajevima sa ugaonom
polugom 187, sl. 13, i 16. Ugaone poluge
187 obréu se oko osovine 188 i njihov nos
189 lezi na medjuélanu 78 sprave za §tan-
covanje vise puta pomenute u ovom opisu.
Ako se dve od poluga 183, 184 pritisnu u
nazad osetljivim iglama 181, onda se po-
kreée drugi kraj u suprotan pravac i za-
l;g-?ta na isti prikljuéenu ugaonu polugu

Ova opet pritiskuje svojim nosem 189
na medjuélan 78, tako da se isti dovodi
u putanju udarnog okvira 81. Udarni okvir
81 tera se u napred upravljenjem vralila
k u danom trenutku, i zahvata tadkasto
nacrtan medjuélan 78 koji leZi ispred vra-
tila u sl. 16 isto tako je i tiska¢ za Stan-
covanje 95 spojen sa istom i udara ovaj
pomodu papirne pantljike. Kad udarni okvir
81 ponovo dodje u poloZaj mirovania. iz-
dvaja se oprugom 96 medjuélan 78 iz udar-
nog okvira i isto tako se ugaona poluga
187 vraéa sa polugom 183, 184. Da bi ovo
vra¢anje omogudilo s jedne i s druge strane
odvaianje elemenata, koji se posle otku-
cavanja mora dovesti vretenu, pritiskuje
se odvojni zid 178 sa elementom u pravcu
dovodnog pokretaéa 197. Ovo se vrdi od-
mah ¢&im udarni okvir 81 dospe u svoj
poloZzaj mirovanja. Pritiskivanje odbojnog
zida 178 biva posredovano polugom 191

i kombinovanim krivoliniskim koturom 190.
Ovaj posledniji sluzi istovremeno zato. da
upravlja razdvajanje kao i dovodjenje vre-
tenima.

Dvokraka poluga 191 radéva se na jed-
nom kraju i obrée se oko osovine 194,
kod 192 postavlja se prema odbojnom zidu
178. Na drugom kraju poluge 191 obrtno
je utvrdjen kotur 202. Krivoliniski kotur
101 utvrdjen je na osovinu 194, koja stoji
u vezi pomocéu zupcastog prenosa sa vre-
tenom 60. Sa svakim obrtom vretena 60
vr3i i osovina 194 jedan obrt, i uzviSenje
190 a na krivoliniskom koturu 190 pritiskuje
polugu 191 na odbojni zid.

Pritiskivanjem odbojnog zida oslobadja
se olkucani element osetljivih igala 181
koje delimiéno ulaze u isti i moZe se sada
dovesti pokretaéem 196 u putanju pokre-
ta¢a za razdvajanje 197a, koji isti dovodi
vretenima. Pokretaé za razdvajanje 196
pokreée se polugom 198, a ova se obrce
oko osovine 199. Na drugom kraju ove
poluge 198 obrtno je utvrdien kotur 200.
Kotur 200 lezi na krivoliniskom koturu 190
i isto se tako pokreée od ovoga pri sva-
kom obrtu istog u danom trenutku, tako
da drugi kraj poluge 198, koji je priklju-
¢en za pokretaé 196, pokreée ovaj na levo,
kao 8to se vidi u sl. 13, i time odvaja ele-
menat 195,

Posto su elementi razli¢ite debljine, iz-
dubljen je, da bi se spreéilo istovremeno
razd_vajanje vise elemenata, jedan Zljeb u
debljim elementima, koji u svojoj debljini
ide do najslabijih elemenata. Kroz ove
Zljebove klizi nos 201 i spreéava, da se
moZe odvojiti samo jedan elemenat, sve-
jedno koje debljine. Ovo veé poznato ure-
djenje izvedeno je u ovom izvodjenju u
pravcu §ire strane elementa, dok oko obié-
no dejstvuje u uzduZnom pravcu. Pokre-
taé za odvajanje 197a pokreée se dvokra-
kom polugom 203, koja se isto tako upravlja
kombinovanim krivoliniskim vratilom 190,
i obrée se oko osovine 204, usled svoje
veze na zglob sa istima kod 205 u pravcu
na vretena 89, 60. Elemenat 195 koji raz-
dvajanjem dolazi na svoj put, u sl. 14
tackasto nacrtan kod 195a, dovodi se time
isto tako vrelenima, isti ih zahvataju i za
odvajanje dalje teraju u kanale meagacina.

Za pogon madine sluZi pogono vratilo
K, koje se pokreée pomoéu motora po-
sredstvom gajtana 171 (sl. 1). Dok se na
zadnjoj strani nalaze razli¢iti krivoliniski
koturi, sprezanja i koturi za namotavanie,
namesten je sasvim na desnom kraju je-
dan zupcanik 172, koji pokreée medju-
toékom 173 zupéanike 174, 175 i 176 vre-
tena za razdvajanije.

Kod konstrukciie masine predstavljene:



na nacrtu predwdjeno je menjanje, po-
mocéu koga je izbegnuta cirkulacija naro-
&itih elemenata za velika slova.

Dejstvo menjanja postize se na sledeéi
nacin:

Udarom dirke a (sl. 2) odvuée se kuka
2 pomoéu nosa 108, koji se nalazi na po-
luzi 107. Pri udaru dirke za menjanje k
obrée se njena poluga 109 oko vratila 110.
Drugi kraj dirke k, naéinjen kao ugaona
poluga, dejstvuje na medjupolugu 111, koja
okreée oko klina 112. Drugi kraj medju-
poluge zahvata okvir 113, koji ide preko
cele duzine klavijalure i klati se na vra-
tilu 114. U ovom okviru opet obrtno na-
leze Sina 115 oko vratila 116." Na &ini 115
nalazi se mali ugao 117 (nazvan takodje
i pseto) spojen skretadem 118 sa jednom
od kuka 2, koje su potrebne za rastav-
ljanje elemenata. Kod obiénog udara moze
se slobodno kretati tacka 1 dirke a. Kod
unapred udarene i évrsto drzane dirke za
menjanje dovodi se 8ina 115 prema taéci
1 pcluge za otkucavanije i pri udaru dirke
sine 118 koja ovde treba da dejstvuje i
pomocéu nje odvuée zapinjaé 2 pomoéu
pseta 117 i skretada 118.

Elementi koji dolaze u obzir za pogon
masine predstavljeni su u sl. 11 i 12. Sl
11 pokazuje jedan elemenat, kao sto se
upotrebljava, ako je uredjenje za otkuca-
vanje sagradjeno u vretenastom vodu ure-
djenja za rastavljanje. Isto je razdvajanje
i izdizanje u vretenastom vodu snabde-
veno prorezom za izdizanje poznatim kod
matrica masina za slaganje i na podnozju
snabdevenog jednim nosem za vodjenje
u pravouglom i trouglom obliku za udar
pomocénog vretena.

Sl 12 pruza sliku jednog elemente, koji
dolazi u obzir za naroéito uredjenje za
razdvajanje namesteno ispod vretenastog
voda. Isto je snabdeveno Zljebastim izdu-
bljenjima (Zljebovima) w i s, koji odgova-
raju pre¢agama otpornog zida na uredjenju
za razdvajanje.

Sl. 17 pokazuje jedan element za otku-
cavanje povrdina pomocéu kombinacija sa
rupama. U isto su v i w taéke, koje dej-
- stvuju za elemenat i x jeste Zljeb potreban
za razdvajanje.

Sl. 18 pokazuje jedan element, koji po-
mocéu rebara nastalih urezivaniem Zljebova
dejstvuje na osetljivi deo za otkucavanje.

Sl. 18a jeste uveéani boéni izgled sl. 18.

Elementi u izvodjenju po sl. 11 i 12 mogu
imati u mesto izdubljenja u to¢kovima isto
tako iviéna markiranja u obl ku ispupéenija,
U ovem sludaju dolazi u obzir drugi na-
&in dejstvovanja pri otkucavanju. Elementi
ne dejstvuju onda pasivno, otkucani oset-
ljivim delom udesivaéa sprave za stanco-

vanje koji upada u njegova iviéna izdub-
lienja, veé akhvno, gurajudi osethm deo
kroz njegova iviéna ispupcenja.

Kod sviju elemenata namesta se marka
u obliku slike za slagada najzgodnije na
uvo t. Elementi, koji markiraju klinove, i
elementi, koji iskljuéivo imaju znaéaj sig-
nala za razlicite ciljeve menjanja (menjanje
velikih slova, polumasno, magacina), mogu
se razume se oadgovarajuce konstruisati.

Patentni zahtevi:

1. Masina za busenje registarskih pant-
lilka kod automatskih masina za slaganje
i livenje, naznaéena time, §to se ude3a-
vanje sprave za Stancovanje vr§i pomocu
elemenata nadinjenih kao masinske ma-
trice za slaganje, koji u mesto matrica
imaju narodite sprave za markiranje i kreéu
se u tcku masine, pri éemu su poredjani
jednoredno u jednom skupljaéu, zatim radi
razdvajanja ponovo se odvajaju i pokrecu,
pre procesa rastavlianja, spravu za Stan-
covanje pomoéu njihovih sprava za mar-
kiranje.

2. Masina za busenje registarskih pant-
litka po zahtevu 1, naznaéena uredjenjem
za otkucavanje sagradjenim u vretenastom
vodu za rastavljanje, koje uredjenje do-
zvoljava otkucavanje elemenata razdvoje-
nih i uzdignutih na poznati nadin pokre-
tacéem za razdvajanje i izdizanje pri kre-
tanju na poluzi za rastavljanje.

3. Masina za busenje registarskih pant-
liika po zahtevu 1, naznaéena spravom
za zahvatanje, koja se sastoji iz dvogubog
sistema osetljivih poluga koje se klate oko
zajednicke osovine, koje se upravljanje
jednim vratilom pri prolazu elemenata u
pravilne medjuprostore, vraéaju na obe
uzduzZne ivice elemenata, tako, da one po-
luge za 1astavljanje dejstvuju, koje svojim
glavame ulaze u izdubliena iviéna mar-
kiranja.

4. Masgina za busenje registarskih pant-
lilka po zahtevu 1, naznacena time, 3to je
vretenima, rasporedjenim u parovima jedno
preko drugo i koja dejstvuju na transport
elemenata kao sto je obiéaj kod slagaékih
madina sa kruZnim matricama, prekinut
donji par vretena na mestu za prolaz po-
luge za rastavljanje kod uredjenja za stan-
covanje i izbacivanje elemenata ovde vrsi
se dole leZzeéim pomoénim vretenom.

5. Masina za buSenje registarskih pant-
liika po zahtevu 1, naznaéena fime, Sto je
penjanje gornjeg para vrelena i pomoénog
vretena prekinuto umetanjem hoda koji je
delimiéno bez penjanja.

6. Masina za busenje registarskih pant-
liika po zahtevu 1, naznadena time, §to je
ispred sprave za rastavljanje namestena



