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DoboS za merenje proticanja tecnosti.

Prijava od 25. aprila 1923.

Vazi od 1. maja 1924.

Pravo prvenstva od 24, maja 1922. (Cehoslovacka).

Pri radu fabrika zu izradu teénosti, potreb-
no je konstatovati koli¢inu teénosti, koja se,
ne samo ukupno, izvadjuje, vec beleziti koli-
¢ine koje se sprovode iz odelenja u odelenje,
da bi se mogli eventualni njeni gubitei pri-
beleziti i objasniti

Ovaj moderan zahtev neizostavno iziskuje
racionalna izrada u pivarama, mlekarnicama,
fabrikama Spiritusa i perrolenma i u fabrika-
ma benzola i mnogim drugim.

Osnovom ovake odmeravajuce sprave je o-
bitno dobos za merenje, ¢ime se jako pri-
blizuje meretoj spravi za gasove, $to najizra-
zitije vidimo na gasomerima mokre sisteme.

Odmeravajuéi dobodi za konstatovanje tekle
tecnosti po pravilu su delovi kabature valjka
po njegovoj sredini izvedenih, sli pokazuju
dosta velika skrefanja i netatnosti pokreta do-
bo¥a za merenje. Narodito kad nastupi ne-
predvidjeno trenje n leZiStima vretena dobota
za merenje, ili drugom spolja&njom smetnjom,
te se dobod za merenje uspori u svom pra-
vilnom okretanju,

Kod do sada poznatih doboSa za merenje
i konstatovanje koligine protekle te&aosti pri-
mecéujemo, da njino neprekidno kretanje i
propudtanje teénosti bez da se doboS za me-
renje okrecée, je prouzrok vano i nedovoljnom
raspodelom mereéih komora prema centru.

Ove gore imenovane nedostatke otklanjamo
nadim pronalaskom,

DoboS za merenje je valjak izradjen od
pleba, iji je materijul potrebno odraditi pre-
ma osobini tetnosti koju treba da odmerava.

Razdeljen je na cetiri mereée komorei jednn
centralnn punec¢u komoru (sl. br. 8) u kojoj
je usadjen krstast obuhvat, u kome je Cévrsto
naklinovano vreteno dobosa, koje je jo5 u pre-
lazn () prednjim dnom (5) dobro zalem-
ljeno.

U centralnu komoru dobro ulazi puneca
cev koja sprovodi te¢nost n dobo$ i ima po-
lukruzno lezidte, u kome je jedan kraj vrete-
na smedten. Drugi kraj vretena doboda za me-
renje je u stolicovom lezistu snabdevenom
kruznom vodjicom da se dobo§ za merenje
pri okretanju ne bi mogao izvudi, a spojen je
sa ratunaljkom, koja svojim numeratorima
pribelezava  pojedine komore dobeda za
merenje tako, kako uzastnpno po redu sledujn.

Prema slikama br. 1, 2, 8, 4, 5, 6, 7, 8,
je kubatura mereceg valjka pndt,lJEﬂx. na:
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Osnovna jednatina krstate razdeobe kad se
oznadi (d) preénik mereceg valjka, (V) visina
2

mereceg valjka; V=M, trazen mereéi
sadrzaj dobo3a; (a) strana kvadratovog profi-
la centralne punecée komore, puneéi kanaléiéi
1. 2, 3 4, i kanal@iéi za isticacanje (qq, qz,
s, (4) se empiricki odrede i u sadrzaju od-
govarajuée komore figurriaju) jeste
WL T VM
T M.

Pretnik (d) i visina (v) su taktori gornje
jednacine i medjusobno su vezani. Od niik
biramo onu veli¢inn, koja je od slucaja do
sluaja za odmeravajucn spravu vaznija.

Mereéi dobo§ za konstatovanje velicine pro-
tekle tetnosti je sastavni deo oblog omotaca
(A), prednjez dela (B,) zadnjeg dna (B2), koje
ima kruzni otvor ((') snabdeven plehovim vra-
tom (£)), koji ima oblik mirnog setenog ko-
nnsa i obuhvata dovodeéu cev (sl. br. 3, 4).

Unutrasnja  konstrukeija dobosa osigurava
mere¢im komorama krstast polozaj prema sre-
dini dobofa, a njine pregrade (cu, 02, o, o)
su stvarno produzeni duvarovi punece central-
ne komore, a njene lopatice (Jy J2 O3 J,) su
smestene u jednoj ravni koja lezi u tagnoj
polovini izmedju oba dna B, i B2 (sl. br. 1,
9, 8):

Slika br. 1 predstavlja dobo$ za merenje
sa skinutim prednjim dnom B;. KanalGiéi za
isticanje (g1 (o (s ¢4¢) imaju poéetni profil
suzen, prema krajnjem profiln, a prelaz po-
stize neznatno nagnuta povriiniea (5, 62 81 64)
u praveu okretanja doboSa za merenje, i iz-
lazi pravoueganikovim otvorom (i1 12 13 154) 1
omotagu doboda za merenje A,

Slika br. 2 predstavlja dobod za merenje
sa skinutim zadnjim dnom Bs. Puneéi kanal-
Ziél 1, 2, 3, 4, imaju duvarove (Y, Y2 Y3 Y4)
udaljene od pregrada (ci o2 w2 «y) tako, da
sigurno priticanjem teénosti ne mogu biti sa -
svim potopljeni, ili da bi imali stalno vezu
vazduhom ne bi mogli teénosti odsisavati kad
bi se desio poremeéaj okretanja dobo3a za
merenje a priticanje teénosti u punetu cen-
tralnu komoru bi trajala neprekidno i dalje.

Visina vratova puneéih kanaléiéa, koji su
smeSteni u punecoj centralnoj komori V je
ravna !y njine &irine sl. br, 1 i 2, time se
jos osigurava nezagusivanje punec¢ih kanalcica
ali uz to se obezbedjuje potpuno punjenje
svake mereée komore.

Opisano produZenje kanal¢ica za isticanje i
ragirenje puneéih kanaltiéa odredjuje spojnicu
donje ivice otvora za isticanje n (1, 2, 3) i
kraja donjeg duvara puneceg kanalfiéa d 1,
2, 3, 4, S na duboku sekantu kruZnog cen-
tralnog otvora, Sto ¢ini dobo$ za merenje ve-
oma osvetljivim, i ne moze ni u kom slucaju

propustati teénost kanaldicem za isticanje, veé
primorava tetnost da otite nedomerena otvo-
rom (' napolje.

Duzi duvarovi vratova puneéih kanalica,
t. j. oni, koji su produzenjem duvarova (yi
Y2 ya Y1) i koji stoje prema predhodnim ka-
nalticima su nagnuti, da bi vio radiren pri-
majuci profil n punjenju priti¢ucom tecnoséu
pojedince za sobom sledec¢ih mereéih komora.
A ovi intervali su jod umanjivani dejstvom
tezine tefnosti, usporene u kanal¢iéima za
isticanje nad povrdinicama (Vi V2 Vi Vo).

Kroz napajujuéu cev puni se centralna ko-
mora V, a iz nje, kanalCicem za svaku ko-
moru posebno izradjenim, poéne se puniti
ona komora, ¢iji punecéi kanalgi¢c ima najnizi
polozaj. Sl. br. 5 predstavlja polozaj dobosa
za merenje u momentu kad je napunjena me-
reca komora I.

Ova je se morala sasvim napuniti, jer njoj
pripadajuéi kanalgié [ je u horizontalnom
polozaju a priliv se produzuje neprekidno,
Time puni se od donje strane centralna ko-
mora V, jerje dobo§ za merenje u ravnoteii
ili je tetnoScén tako napunjen, da je tefnost
simetricno razdeljena prema vertikalnoj oso-
vini.

Tec¢nost u ecentralnoj komori se penje i
njena se povrSina podigne do visine puneéeg
kanal¢ica 2 posle ¢ega se kroz njega polne
puniti mereca komora Il u kojoj se tednost
smesta na levoj strani od vertikalne simetric-
ne ravni dobosa za merenje i time postaje
prevaga, $to prouzrokuje pokret dobosa za
merenje od leve strane ka desnoj, t. j. po-
kret protivan praveu skazaljki na satu.

Mereca komora I pogne se prazniti (sl. br.
6) jer njen kanal¢i¢ za isticanje (q,) dodro
je u poloZaj ispod horizontalne ravm dobosa
za mereuje, i to niZe pada, tim vide istituéa
tecnost olak3ava mereéu komoru I. Opet na-
protiv, pritituéa tetnost mereéu komoru II
puni (sl br. 7) i optereéuie je, da se mora
potpuno napuniti, kad zauzme napred nazna-
ceni poloZaj paralelan sa vertikalnom ravni
simetrije doboSa za merenje, na njegovoj de-
snoj strani, i zafo je se morala potpuno is-
prazniti. Neprestano pritituca tecnost uzdiZe
se opel u puneéoj komori V dok potne pre-
ticati u punedéi kanal¢i¢ 3 pripadajuéoj mere-
¢oj komori III, koja puneéi se tecnodéu pro-
uzrokuje kretanje dobosa, i mereéa komora
II se po¢ne prazniti, Kad se napunila mere-
¢a komora llI, mereca komora 1l ima pred-
hodni poloZaj mereée komore I, koja je sada
paralelnom 1 horizontalnom ravni simetrije
dobofa za merenje, ili, zauzela je poloZaj me-
rece komore IV, kad je bila mereca komora
I u gore naznagenom poloZaju.

Ovo naizmeniéno menjanje merecih komora u



-opisanim poloZajima, prouzrokovano neprekid
nim priticanjem te¢nosti u centralnu komoru V
dovodi dobo$ za merenje u obrtanju.

Posto su visine vratova.punecih kanalcica
ravni !/4 njine &irine, a kanal¢iéi za isticanje
imaju suzene, i snabdeveni su naklonjenim
povréinama (di d» ds di) s nagibom u praven
okretanja, dobo¥ za merenje, pritokom teéno-
:sti u -eentralnu komorn dobija neprekidno o-
kretanje, kao pri pritoku maksimalnom tako
i minimalnom.

PATENTNI ZAHTEVI :

1.) Dobo$ 2a merenje proticanja tegnost!
naznagen je produzenjem kanallita (¢, qz s
(4) da bi se stvorila spojnica donje ivice is-
ticuceg otvora (mim2 np 1) i krajnjeg donjeg
duvara puneéeg kanalti¢a (c1 o2 2 os) du-
bokom sekantom kruzneg centralnog otvora
.(¢) time se mereéa komora potpuno zatvara,
tako, da dobo& za merenje ni u kom slucaju
ne moze propudtati teénost, bez da se okrece,

2.) Dobo$ za merenje proticanja tegnosti,
po patentnom zahtevu 1, naznacen je oblikom
kanalgi¢a za isticanje (q; ¢z g2 gs) koji je m
podetku suzen, a u Siri profil prelazi naklo-
njenom povrsinicom (81 62 83 8i) u praveu
saglasnom okretanju dJoboda za merenje, §to
prouzrokuje skracenje vremena, kad je dobo$
za merenje u ravnoteZi t. j. kad je ba§ sa-
-svim napunjena jedna mereca komora, i ubr-
zava potpuno ispraznjivanje merece komore
‘kod nastalog njenog dizanja u vertikalan po-
dozaj.

3.) Dobo§ za merenje proticanja tecnosti,

po patentnom zahtevn 1, 2 i 3, naznaden je
time, &to duzi duvarovi vratova puneéih ka-
nalgiéa (1, 2, 8, 4) koja je ravna 'y Sirine
puneceg kanal@iéa ¢ime se postize tatno pu-
njenje mereée komore, i kanal¢i¢ za isticanje
se nikad ne zagnduje, i ima neprestano vezu
s vazduhom, i time je iskljuteno dejstvo od-
sisavanja puneceg kanaltiéa.

4.) Dobo& za merenje proticanja teénosti,
po patentnom zahtevu 1, 2 i 3 naznaden je
time, $to duzi duvarovi vratova puneéih ka-
nalgiéa (1, 2, 3, 4) to jest oni, koji su stvar-
no produzenjem duvarova (yr yz ya yi) a koji
stoje svakad prema predhodnom puneéem ka-
nal¢iéu, su nagnuti u praveu ka sredini do-
bosa za merenje, da bi bio rasiren primajuci
profil, $to olaksava brz prelaz u pnnjenju sle-
deée komore, i brani usporu teénosti u cen-
tralnoj punecoj komori (V), kad puneéi ka-
nalci¢é pri svom podizanju vrati svoju sadrzi-
nu i time se takodje braniispljuskivanju tec-
nosti iz centralne mereée komore otvorom (C).

5.) Dobo$ za merenja proticanja te¢nosti,
po patentnim zahtevima 1, 2,3 i 4, naznacen
time, sto plehani vrat (U') prilemljen na kra-
jevima otvora (C) u zadnjem delu (B2) ima
oblik mirnog saselenrg koneca s nagibom na
horizontalnoj osovini dobo%a za merenje, da
odbijena tecnost u centralnoj merecoj komo-
ri (77) nebi mogla prelivati napolje iz dobosa
za merenje, a u slugaju vrlo slabog priticanja
tetnosti punecom cevi, adhezijom iz pravea
cstale kapljice napadale izvan dobo%a za me-
renje.
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