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Trazeno pravo

Odvodnjavanje i suSenje ljepenke pro-
vadalo se do sada na taj nacin, da su se
iz maSine za ljepenku dolazeée mokre table
ljepenke slagale jedna na drugu u velikom
broju i u tome slanju podvrgavale su se u
vretenasloj ili hidrauli¢noj presi, jakom pri-
tisku, pri ¢emu su jedan deo svoje vode
izgubile; ostatak vode, do stepena susine
vazduha, odsiranjavao se je odvojenim po-
stlupkom suSenja, koje se je redovno pro-
vodilo u jednom narocitom aparatu, snab-
devenim uredenjem za grejanje i vefranje.
Mokra ljepenka, onako kako dolazi iz ma-

3ine za ljepenku, sasloji se preracunano na
sltanje suSenjem vazduha, iz samo po pri-
lici 33°/, papirne materije, dok su skoro
dve Irecine voda. Na 100 kg. materije do-
lazi dakle oko 200 kg. vode. Do sada uobi-
cajenim isliskivanjem mogla se je povisiti
vuzduhom su$ena sadrzina mokrih labli u
opste na po prilici 35 do 40/, Zaoslala
vlaga odslranjivala se je tek u priklju¢enom
procesu susenja, usled dovodenja topline.

Samo kod retkih vrsta ljepenke uspeva,
da se pod stanovitim okolnostima dode po
prilici na 45 do 50%, suhoce.

Postupak, koji tvori predmet pronalaska
omogucava predodvodnjavanje u puno ve-
¢oj meri, istiskivanjem labli ljepenke i pred-
vida daljnje konaéno suenje veé u veliko
odvodnjena ljepenke, u samoj presi. Iz ovo-
ga proizlazi ¢cilav niz preimuéstava, prema
starom postupku, koja ¢ée u daljem bili tac-
nije opisana. Kod oblika izvodenja, kojemu

Vazi od 1. decembra 1929

prvensiva od 29, januara 1927. (Auslrija).

je dana prednost, koji sva moguéa preimucé-
slva iskoriScuje, treba u bitnosii razlikovati
tri sledeée faze ili radna stupnja. U prvom
stupnju biva obradujuéi malerijal pri nor-
malnoj temperaturi izloZen jedino prilisku u
presi, koji veéi deo vode vec odslranjuje.
U drugom stupnju naslavlja se presovanje
uz privodenje topline, pri cemu poviSenje
temperature ima samo fo dejstvo, da sma-
njivanjem viskoziteta vode, olak3a njeno
isticanje iz obradujuceg malerijala. U fre-
cem slupnju vr§i se kona¢no poipuno su-
Senje i delimi¢no isparavanje zaoslale vode
pri povisenom privodenju topline, bez da
obradujuc¢i materijal napusta presu. Bilno
za novi poslupak je dalje lo, da je obra-
dujuc¢i malerijal za vreme presovanja, na-
rocito za vreme obih prvih slupnjeva raspo-
deljen u srazmerno tanke slojeve ili pakele,
Raspored je celishodno tako izveden, da je
svaki pakel ljepenke ogranicen!sa dve silasle
povriine, a iza svakog drugog ili Ireéeg pa-
keta ulaze se medu ove susedne silasle po-
vriine, dvaju jednog za drugim sledecih pa-
keta, jedan glalki neprobusen lim, ili metalna
plota. Dejstvo sita kao takovih, odn. u vezi
sa delimi¢no izmedu dviju sila lezeéim
glatkim ploc¢ama, sastoji se u lome, da
ispresovana le¢nosl moze narocito nesme-
tano isteci, kroz slobodne kanale sita odn.
izmedu sita i plo¢a, posto u mnogobrojnim
zaoslalim proslorima u silima, kao i izmedu
sita i plo¢a, vlada vrlo neznatan pritisak
usled njihove slobodne komunikacije sa
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spoljnim vazduhom, u poredenju prema na
masu ljepke dejstvujuceg pritiska prese.
Usled ovih slobodnih odvojnih kanala, slvo-
renih silastim uloZcima, postaju odvodni
pulevi za ispresovanu teénost u vertikalnom
smeru tako kratki, odn. prolazni otvori po-
staju tako maleni, {da u obzir dolazi isli-
canje vode iz mase ljepenke samo u fome
smeru, koji je slobodan od otpora i koji je
verlikalan na ravan ljepenke, u suproinosli
sa poznatim postupcima odvodnjavanja, koji
omogucavaju islicanje vode samo u smeru
horizontalnom na ravan ljepenke, jer nasla-
gana ljepenka nije ni umetanjem plchova i
krpe raspodeljena na stupnjeve, koji bi na-
izmeniéno stajali pod pritiskom prese i slo-
bodnim almosferskim pritiskom, vec¢ tvori
zatvoreni blok, koji po svojoj celoj visini
iskazuje u bilnom jednake razmere priliska.
~ Kod odvodnjavajuc¢eg postupka, u smislu
ovog pronalaska, javlja se kod presovanja
maksimalno opadanje priliska, koje je ver-
tikalno na ravan ljepenke, usleg toga, &to
je svaki tanki pakel ljepenke, priliskavane
naslage, koji lezi izmedu sila, koja isklju-
Cuju ravno dolicuce se povrSine, sa svih
strana opklopljen atmosferom. Polencijalne
ravnine proleZu se prema lome paralelno
prema povrSinama sita, a islicanje vode,
koje se vrsi uvek verlikalno na polencijalne
ravni, provada se dakle veriikalno na ravan
ijepenke. Usled ovih naikrac¢ih odticajucih
puteva vode, naslaje ve¢ kod sasma ne-
znatnog poviSenja pritiska znalno odvajanje
vode. PoSlo sa rastué¢im suSenjem ol!pada
opasnosl, da ¢e se masa ljepenke preli-
skati, moZe se bez poskodenja ljepenke
pritisak prese brzo poviSavali. Prema do
sada uobicajenim postupcima presovanja,
pojavljuju se potencijalne ravni u naslagi
za presovanje, koje ovde tvori jedan jedini
blok, koji je u principu izloZen atmosfer-
skom pritisku, samo na obodu odn. na spolj-
njim stranama, paralelno sa plohama oboda
(dakle vertikalno na list ljepenke) koje se
vrsi verlikalno na ove a islicanje vode, pro-
vodi se na dugom putu trenja iz unufras-

njosti svakog lista ljepenke, kroz sam list

do njegovog oboda, gde moze istom na-
stati slobodno isticanje. Da se moze pro-
veslti olicanje vode, polrebuna je znalna ra-
zlika priliska izmedu unulradnjosti i perife-
rije naslage. Ovaj fakal iziskuje, kod do-
sadasnjih postupaka odvodnjavanja, vrlo
oprezan rad odn. vrlo polagano poviSanje
priliska sa Cestim prekidanjem, da bi se
izbeglo raspadanje pritiskujuc¢e naslage. Uza
sav oprezan nacin rada i duze lrajanje pre-
sovanja, oslaje dejstvo odvodnjavanja ne-
dovoljno. Suproino lome uspeva se pri upo-
trebi novog postupka, da se odvodnjavanje
lijepenke, bez dosada potrebnog opreza pri

poviSavanju priliska, a cesto i bez svakog
pekidanja oveg poviSavanja pritiska, povisi
u vecoj meri ve¢ do sada, naime na po
prilici 60"/, susine, s obzirom na papirnu
materiju u suhom vazduhu.

Dalnje odvodnjavanje poslize se onda li-
me, da se ljepenkoviloj masi privodi topli-
na i to celishodno elektri¢cnim putem upo-
trebljavajuci sita, ili meduplehove kao elek-
frode.

Dejstvo podiva, Slo je jasno, na usled
zagrevanja povisanoj tecnosli vode, koja je
sadrzana u presovanoj materiji, a koja po-
cinje ponovo da tece, bez poviSavanja pri-
tiska. Odvodnjavanje moZe se na taj nadin
doterati do po prilici 709/, suSine.

Sad se nastavlja fakti¢ni postupak suSe-
nja, koji se kako je nmapomenulo, provodi
u istoj presi, u kojoj se je vrsilo predod-
vodnjavanje. U tome cilju povecava se pri-
vodenje lopline, dok se ne postigne tem-
peralura od 100" C i viSe, pri Cemu se
najprije odrzava prilisak prese. Popusli li
se onda pritisak, to nastaje onda Zivo ispa-
ravanje u samoj ljepenkoviloj masi, a obra-
zovana para moze, iskoriS¢avajuéi raspo-
delu mase u stupnje niskog i visokog pri-
tiska pomocu silastih ulozaka, izlazili na-
polje. Opeltovanim pojacavanjem i umanji-
vanjem priliska prese, islera se zaoslala
voda na ovaj nacin, a ljepenka se golova,
u osuSenom stanju, moze izvaditi iz prese.
Pri tome dobiva se bez obzira na o, Sto
nije poftrebno naroCilo posirojenje za su-
Zenje, i &to odpada premestanje obraduju-
¢eg materijala iz prese u proslor za sue-
nje, jos i fo preimucstvo, da se table lje-
penke ne mogu vise krivili, §to se u veliko
dogada kod slobobnog susSenja, vec¢ oslav-
ljaju presu u bezprekorno ravnom stanju.
I &vrsloc¢a saslava moZe se proizvoljno po-
viSavali, odrzavajuc¢i prilisak prese pri ko-
nacnom su$enju, pri ¢emu se s druge slra-
ne popuslanje ljepenkovile mase, kao Slo
je za nekoja podrucja primene pozeljno
(Upojna ili upijaca ljepenka) moze lako
time posti¢i, da se u poslednjoj fazi obra-
divanja ljepenke, popusti prilisak prese, da
se razdvajajuce dejsivo pare, koja se obra-
zuje u unulradnjosli ljepenke, jasnije ispolji.

Prakticno izvodenje novog postupka s
oblikom izvodenja, kojemu je dana pred-
nost, opisace se delaljnije pomocu crieza.

U nacrtima predocava:

Si. 1. je presa za izvodenje poslupka u
pogledu spreda;

SI. 2 i 2a predocavaju u poveéanom me-
rilu delimicne vertikalne prereze dviju raz-
nih izvodenja ljepenkovile naslage;

SI. 3, 3a i 3b predocavaju u jo§ vise
povecanom merilu, oblikovanje i raspored



u vidu uloZaka upolrebljenih sita, u verli-
kalnom prerezu;

Sl. 4. je diagram, koji predolava
zinu vode odvedenu u pojedinacnim
njevima poslupka.

Sl 5 je primer za ukljucnu shemu
tri¢cnog uredenja za grejanje.

Za izvodenje postupka mogu se upoire-
bili bez dalnjega do sada uobicajene prese.
Kao osnov za predocavanje izabrana je
hidraulicna presa (1) na ciji se slol (2)
slazu mokre table liepenke (3). Ovo se
provada prema pronalasku u naslagama ili
paketima, pri éemu je izmedu svake naslage
ili pakela, koji mogu imati primerice deb-
liinu od 10 do 15 sm., predviden jedan
sitasti ulozak.

Ovi ulozci sasloje se, kao Slo pokazuje
sl. 2, prednosino iz dva sita (4,4) i jedne,
izmedu njih lezece gilaltke, neprobuSene
ploée ili pleha 5) ali mogu kako je pre-
doceno na sl. 2a i 3b, bili saslavljeni i
samo iz pojedinacnih sita. Kao sitaste ploce
upolirebljuju se prednosno izresci iz vec
neupolrebljenih sitastih krpa, koje se na-
laze u fabrikama papira. To su sitasta tkiva
iz finih broncanih zica, koja su skrojena
na polrebnu veli¢inu, a ¢&iji su rubovi ce-
lishodno osigurani porubljenjem ili lemo-
vanjem. Od velike je prednosti za odvod-
njavanje, ako se ove sitaste krpe ploho
izvaljaju, kako je to predoceno na sl. 3a.
Sl. 3 predocava prerez kroz silo u prvo-
bilnom stanju, dok sl. 3a predocava, na
isti nac¢in, ploho izvaljano sito. Razvidno
je, da se plohim valjanjem znalno smanjuju
meduprostari (6) i (7), izmedu Zica tkanja,
kao i izmedu ovih i susedne glatke ploce
(5). Ovi meduproslori su u toliko $kodljivi,
S§to se za vreme presovanja ljepenkovite
mase, pune s vodom, koja pri popustanju
pritiska prese biva ljepenkovitom masom
ponovo usisana. Odvodnjavanje ¢e prema
tome bili tim nepoipunije, ¢im veéi ¢e biti
meduprostori (6) i (7).

Plohim valjanjem sita smanjuju se na
najmanju meru.

Postrano olicanje vode, neée se time
prekidati, posto je zaostali presek medu-
prostora za ovo dovoljan. ;

Meduploce ili plehovi (5) sastoje se ce-
lishodno iz cinka ili pocinkovanog Zeljeza.
One sirée, kako pokazuju sl. 1 i 2, na
strani, izvan ljepenkovile naslage. Sirceci
rubovi mogu se primerice snabdeli utorima,
koji sluze za smesStanje stezaljki (8) kablova
(9), pomocu kojih se plo¢ama (5) privodi
elektricna struja za grejanje. U slucaju,
koji je uzet kao osnov za predocavanije,
predvideno je, da se za grejanje upolrebi
kruzna struja. Tome odgovarajuce, predvi-
den je broj ljepenkovitih naslaga ili paketa,

mno-
slup-

elek-

koji je deliv sa 3, a u predlezecem slucaju
nalaze se Iri grupe po Iri naslage ili pa-
keta, u svemu devel, koje su u shemi za
ukljucivanje sa sl. 5 po redu obelezeni sa
(a) do (k). Raspodela sloja moze naravno
biti i druga, naro&ilo mogu sluZili kao
elekirode, ve¢ prema vrsli i naponu elek-
tricne struje, veéi ili manji broj meduploca
(5); meduploce mogu delimi¢no i manjkali,
tako da je raspodela sloja na odgovara-
jucim mesima izvedena samo pomocu
sita (4).

Kabli (9) vode ka kontaklima friju uklu-
civaca (A, B i C), koji su s druge slrane
prikopéani na ftri provodnika mreze (D),
kruzne slruje. Nacin spajanja elekirodnih
plo¢a sa kontaktima ukljucivaca vidi se iz
sl. 5. Kontaklne poluge ukljucivaca (A, B
i C) tako su spojene sa zajednickom mol-
kom (K) za slavljanje u rad, da se pome-
ranjem ove motke islovremeno pokrecu.
U polozaju oznacenom sa (II) (izvucena
crta) vezana je svaka pojedina elekirodna
plota sa izvorom struje, dok u polozaju (I)
sluzi kao elekiroda samo svaka Ireca ploca.
Ove zavrine ploée t. j. gornja i donja
ploéa sloja, spojene su pri fome na jedan
pol. Na ovaj naCin moZe se, premestajem
ukljucivaca iz crticama oznacenog polozaja
() u drugi polozaj (II), odgovarajj¢i na-
predovanom su$enju, regulirali rastuéi elek-
tricni otpor ljepenkovile mase. U prakticnom
pogonu postupa se kako sledi: Najpre se
u presu polozeni sloj ljepenke presuje kod
normalne temperature, Ljepenkovile mase
sadrzi u pocetnom slanju u opste 200 kg.
vode na 300 kg. cele tezine. Ovo slanje
je u diagramu sl. 4; gde ordinata poka-
zuje sadrzinu vode s obzirom na 100 kg.
ljepenkovile mase suSene na vazduhu;
abscisa procentualnu sadrzinu ljepenkovite
mase (suSene na vazduhu), obelezeno lac-
kom (A). Presovanje pojactava se s obzirom
na mehanicku otpornost ljepenkovilog sloja
na dozvoljenu visinu i tako se dugo edr-
zava, dok sadrzina vode ne iznosi oko 70
kg. a proceniualna sadrzina mase na ma-
teriji oko 60°,. Odgovarajuca tatka na
krivalji u diagramu je (B). To je prvi
stupanj odvodnjavanja. Sa (C,) oznaCena
je tacka, do koje se je moglo i¢i s odvod-
njavanjem kod do sada uobic¢ajenim postup-
cima. Iz toga je usledilo fakticno su3enje
u narocilim aparatima.

Iza provedenog presovanja do tatke (B)
ukljucuje se struja za grejanje. Zagrevanje
sloja, koje je s tim u vezi, stupnjuje se
celishodno samo do temperature od oko
70" C. Ona u nikojem slucaju ne freba da
dosegne temperaturu vrenja vode, jer se
radi samo o smanjivanju veskozitela vode.
Temperatura od oko 70° C. pokazala je sa



gledista toplotne ekonomije kao najcelis-
hodnija. Cim se pojavi temperatursko po-
viSenje ljepenkovite mase, podinje voda
ponovo da istice, bez de je polrebno dalje
poviSenje pritiska prese. Ovo fraje sve do
u diagramu sa (C) oznacene facke, gde
kolicina vode na 100 kg, materije iznasa
nedto oko 43 kg., a sadrZzina na materiji,
presovanoga malerijala, oko 70"/,

Sada nastupa fakti¢no suSenje: U tome
cilju povisuje se lemperalura sloja, daljim
dovodenjem struje na 100 do 110 C.

Iza postignuéa polrebne temperalure,
snizi se na ljepenkoviti sloj dejstvujuéi
pritisak prese, da se da prilika pari, koja
se obrazovala u unufrasnjosti ljepenkovite
mase, da postrance izide. Na to se pritisak
prese opel povisi, pri Cemu se istovremeno
isterujo pare, koja je zaostala u propuste-
noj materiji. NaizmeniCno popuStanje i za-
tezanje prese perioditno se ponavlja.

To se moZe provesli i tako, da se od-
govarajuéi rukuje sa venlilom za privod
prilisne vode u presu; ali periodiéno pre-
meSlanje venlila moze naravno sledili i
automalski dejstvujuc¢im uredenjem. Ovo
postupanje ljepenkovile mase moze se za
vreme ovoga stanja poslupka nastavljali,
- dok se ne dosegne konacni produkl Zelje-
nog stupnja susine. Najveca ckonomija
poslize se svakako onda, ako se privo-
denje struje za grejanje prekine prije ovoga
vremena i celishodno u tacki, gde sadr-
zina ljepenke presovanog materijala iznosi
tek oko 95%/, Pri odtere¢enju odn. olak-
Sanju presovanog sloja naslaje onda do-
punsko isparavanje odn. su$enje, usled
dodira sa spoljnjim vazduhom u vezi sa
dejstvom sopsltvene topline ljepenkovilog
sloja, koja se na ovaj nacin skoro pol-
puno iskoriStava za suvSenje.

Bez obzira na ve¢ pomenula preimuésiva
novog postupka, koji se u oslalom moze
izvoditi i pojedinatno u ova tri stupnja,
treba naglasiti jo§ slede¢a preimuésiva :
Znalna mnozina vode odstranjuje se samim
presovanjem, koja se je do sada morala
odsftraniti isparavanjem L j. uz vecu po-
trosnju toplotne energije. I u drugom stupnju
postupka vrsi se izdvajanje vode cisto me-
hanicki, jedino presovanjem. Ovde preve-
dena toplina ne tro8i se isparavanjem vode,
Sta viSe zaoslaje u presovanom malerijalu,
osim mnoZine topline, koju primi oficajuéa
voda. To je korisno za proces suSenja,
koji sledi iza loga.

Ovaj postupak nije samo u pogledu lo-
plolne ekonomije nadmoéniji nad ostalim,
isto tako je vazno i preimuésivo boljeg
iskori§cenja postojec¢ih poslrojenja, koja se
kako je pomenuto bez bitnih promena mo-
gu upotrebiti za novi postupak. Za izvode-

nje prvog stupnja postupka, sa kojim se
ako na primer imamo na rdapolagamu do-
voljno pare za normalno su3enje, moZcmo
pod stanovitim okolnostima zadovoljili, do-
volina je nabavka sitastih ulozaka, koji se
mogu nabaviti vrlo jeflino kao rabljeni ma-
terijal, koji kao takav sadrZi svoju vrednost.
Za elekiricno grejanje polrebno je samo
jedno prosto uklju¢no ili eventualno regu-
liraju¢e uredenje sa pripojenim provodni-
cima za kao elektrode sluZeée plehane u-
loske; privodenje slruje moze usleditiili sa
jednog slupnjevilog lransformatora, ili sa
jednog generatora.,

Iskoriséenje elektricnim pulem privedene
toploine energije, unutar sudece se mase,
je najsavrsenije.

Isto je jednakomerno progrejavanje, a li-
me i sudenje ljepenkovilog sloja idealno,
Slo je od znalnog ulicaja na kvalilet pro-
dukatla. Sastav ljepenke poslaje jedncko-
merniji, a lable ljepenke oslavljaju presu
u ravnom, glatkom stanju.

Usled silaslih uloZaka prouzrokovani ra-
pavi izgled u nikojem slucaju ne dejstvuje
loSe, ba3 naprotiv, daje ljepenki ¢eslo ze-
ljeni lekstilasli izgled,

Za mnoge druge celji polrebna je inace
uobicajena salinaza labli ljepenke, koje do-
laze iz aparala za suSenje.

Za povisenje jednakomernosli postupka
suSenja znalno pridonosi pre svega i uklju-
civanje silastih povrSina, jer kroz njih do-
laze u sloboedan dod'r sa spoljnim vazdu-
hom i u najvecoj dubini sloja leze¢a mesla.

Usled loga odrzava se i prilisak na svim
mestima mase u bitnosti na istoj visini, dok
je kod dosada uobicajenih postupaka pri-
tisak previSe rastao prema unulradriosti,
Jednakomernija raspodela pritiska je od ve-
like vaZnosti i za provodenje racijonalnijeg
presovanja. Kod dosada uobi¢ajenih postu-
paka nije se sa presovanjem moglo i¢i tc-
liko visoko, koliko je bilo pozeljeno u in-
teresu Slo brzeg isterivanja vode, jer se je
kod odredivanja pritiska prese moralo uzeti
u obzir, da se nebi usled viSeg priliska,
koji vlada u unufrasnjosli sloja, dovele do
teCenja i nili malerije, sa iz ljepenkine
ravni, iz unuiraSnjosli sloja islicucom vo-
dom (1. zv. pretiskivanje).

Usled toga dobile su spoljasne nasiage
manji pritisak od priliska, koji bi za njih
kao takove bio dozvoljen. Posledica je bi-
la, da je poslupak presovanja zauzeo vise
vremena, ve¢ §lo je bilo potrebno. Kod no-
vog poslupka ne mora se prilisak vzimali
u obzir; $la vise, moZe se bez promisljenja
primenili najvisi dozvoljeni pritisak prese,
radi odlicanja vode, koje usleduje prema
slede¢em sitastom ulozku, verlikalno na
naslagu ljepenke i time uslovljenom jedna-



komernom raspodelom priliska preko celog
preseka sloja, usled cega se ispresovanje
vode moze dalje ubrzati. Za ova prva dva
stupnja postupka zajedno polrebno je nesto
oko 1'/, sala prema do celiri sala, koja su
bila polrebna za odvodnjavanje ljepenkovi-
tog sloja prema dosada uobicajenim po-
slupcima presovanja.

Bitno je dalje za bolje iskoriscanje po-
stojecih postrojenja, kod zavodenja novog
postupka, da je omoguceno povisenje dej-
stva za 2!/.—3 pula.

Naravno da se pronalazak ne ogranic¢ava
samo na poslupanje sa ljepenkom i ako
ovo polje primene dolazi praklicno u pita-
nje na prvom mestu; on je sla vise od vai-
nosti i za odvodnjavanje odnosno suZenje
i drugih materija u vidu listova, koje sa-
drzavaju vodu na pr. koza, drveni furnir,
naroCito ali polufabrikati nitnih, kon¢anih
materija u papirnoj i ljepenkoviloj indusiriji.
U zahtevima svi ovi u pitanje dolazeéi o-
bjekli za obradivanje radi jednostavnosli
skupljeni su pod oznakom ,ljepenka ili sl.“

Vec¢ je poznato presovanje drvenih ma-
terija (drvenih slrugotina) u paketima izme-
du grubih zicanih mreza sa Sirokim ocima.
Za postupak odvodnjavanja nema ova pre-
doslroznost nikakovu narocito vaznosi, jer
se srazmerno Siroki proslori mreze i rupca-
stih plo¢a ispunjavaju pri presovanju sa pa-
pirnom masom ili sl i radi toga ne mogn
nastali kanali, popre¢no na smer priliska
presovanja, koji su karakteristicni za sila-
ste uloske prema pronalasku.

Na slican nesavr8en nacin radi i pre ne-
koliko godina pokuSani postupak isliskiva-
nja, kod kojeg su upotrebljeni probu3eni
dvojni limovi sa distancnim ulozcima. Ovde
je voda bila doduse presovana na izbuSe-
nja i mogla je odlicati postrance plehanih
plosca, ali probu8ani limovi nisu mogli iz-
dejstvovali na ljepenkovilu povrsinu, jedna-
komerno raspodeljen prilisak, tako da se
je u slobodna izbu3ena mesta u plehu uti-
skivala ljepenkovita masa, usled cega se je
liepenka jako deformisala. Postupak se radi
toga — bez obzira na velike troskove —
nije pokazao dobar i nije se uveo.

Da se postigne bolje odvodnjavanje upo-
frebljavaju se danas ceslo kao meduslojevi
i krpe za presovanje, iz lekslilne materije.
Ove se drie posto se lako ¢ijaju s obzi-
rom na odvodenje vode zapravo isto tako
kao i sama ljepenkovila masa, naroéilo kod
visih prilisaka; one imaju samo fo dejslvo,
da povise olpor presovane mase prama
popretno na smer presovanja naslajuéim
oplerecenjima, koja dejstvuju na kidanje
tabli ljepenke, odnosno omogucéavaju pri-
menu visih prilisaka presovanja i lime bo-
lije odvodnjavanje. Bez obzira na lo, da

ovih krpa za presovanje mora biti velika
kolicina, ako se zeli posli¢ci zeljeni cilj;
ima njihova primena jedan dalji nedostatak,
Sto su ove krpe izloZzene jakom IroSenju i
moraju se usled onecis¢avanja vrlo cesto
prati. Veliki broj slalno se treSecih krpa
poskljupjuju rad sa njima, posto su istori-
Sene krpe golovo bez vrednosti. Melalna
sila predlezece prijave, imaju profi fome
vrlo veliku skoro neogranicenu trajnost, ne
prljaju se ni dugom upolrebom skoro nisla
i zadrzavaju kupljena kao slari materijal n.
pr. istroSena sita papirnih masina i iza ne-
upolrebljivosti, svoju staru vrednost, tako
da eventualno frganje nije nikakav gubitak
na kapitalu veé jedanput upofrebljeni ka-
pital za nabavku.

Pod ,silima¥, ,silaslim ulo$cima® ili,si-
tastim povrSinama® razumeju se u smislu
pronalaska probuSene ili porozne povrsin-
ske tvorevine, €ija su busenja ili izdublje-
nja takove prirode, da obrazuju komunici-
rajuce kanale, koji vode sa Sirokih slrana
povréina prema njihovim slobodnim kraje-
vima, Sirina ovih kanala treba da bude po
moguéstvu $to manja, radi izbegavanja gore
pomenutih mrivih prostora; bilno je, da
kanali ili Supljine, ne vode izravno od je-
dne Siroke strane prema prolulezecoj strani,
a da nemaju ogranke sa strane. Ove uslo-
ve ispunjavaju u prvom redu metalna ziCana
prediva sa finim oc¢ima, narocito u ploho
izvaljanom sfanju.

Zagrevanje presovanog malerijala moze
usledili i prije uvodenja u presu, a naravno
i na drugi nacin, ne samo elekiricnim pu-
tem. Zagrevanje gotovog sloja u samoj
presi moie se u ovom slucaju izdejsivovali
plohim grejanim telima, koje se mogu upo-
trebili na mesto opisanih glatkih plo¢a. Grej-
na tela mogu bili Suplje izvedena, kroz koja
prolice para ili drugo te¢no zagrevno sre-
stvo, ili mogu bili elekiri¢cna olporna za-
grevna lela.

Qdredivanjem lemperature, u drugom
stupnju postupka, ¢&iji oplimum u ostalom
moZe verirali prema okolnoslima izmedu
55 i 75' C, daje se nezavisno od pritiska
prese u slanovilim granicama uslanovili
mera odvodnjavanja, naroCito ako je nuino
da se povisi za iznos, koji ide iznad uslov-
lijenog dozvoljenog priliska.

Odredivanje debljine sitima odvojenih
naslaga, ili pakela sloja, nije vezana na
odredenu meru. Odvodnjavanje je u opsie
u loliko izrazilije, ¢im su naslage tanje.

Radi toga se sa debljinom naslage ide
prakticno tako daleko, u koliko se da pro-
vesli bez poviSenja rada pri slaganju i
demontiranju presovanog sloja, a pri tome
se uzimaju u obzir nabavni Iroskovi uslov-
ljeni sa veéim brojem sila. Pod sadrzinom



vazduSne suvoée podrazumeva se u pre-
sovanom materijalu sadrzina ljepenkina sub-
stance, koja je suva kao vazduh. Ljepenka
suva kao vazduh naziva se ljepenka sa sa-
drzinom vode od 12°/, tako da presovani
materijal sa 50°/, vazdu3ne suvole sa-
o4 100—12
drzi 50 . 100
penkine substance i 56/, vode.

— 44°/, apsolutno suve lje-

Patentni zahtevi:

1. Postupak za odvodnjavanje i suSenje
mokre ljepenke i sl, naznacen time, da se
postupanje kod obrazovanja malerija u o-
bliku naslaganih listova, vrsi u jednoj presi
do postignuca suvog konacnog produkta,

2. Poslupak za odvodnjavanje i suSenje
lijepenke i sl. nazna¢en posilupanjem u naj-
manje dva stupnja, naime odvodnjavanjem
pomocu isliskivanja sa na to se nastavlja-
juéim sudenjem pomocéu isparavanja vode
u samoj presi.

3. Postupak prema zahtevu 2, naznalen
time, da se kod izvodenja istiskivanja u dva
stupnja, privodi za vreme drugog stupnja
presovanom malerijalu toplina.

4, Postupak za odvodnjavanje mokrih tabli
liepenke i sl. pomoc¢u presovanja iz obra-
dujuéeg materijala obrazovanog sloja, na-
znacen fime, da se presovanje vrsi sa u-
polrebom metalnih sitaslih povrsina, koje
dele sloj u vise visoko i niskopritisnih stup-
njeva.

5. Postupak prema zahtevu 4 naznalen
time, da se istiskivanje vr3i do preko 50°,
sadrzine vazduSne suvoce,

6. Postupak prema zahtevu 4, naznacen
upolrebom glatkih ploc¢a, koje prileze uz
sitaslie povrSine.

7. Poslupak prema zahtevu 6, naznacen
time, da su glatke plode, u koliko leze
unulra sloja, ograni¢ene sa po dve sitaste
povrsine,

8. Postupak prema jednom od zahtevu 4
do 7, naznacen lime, Slo se za silasle po-
vrine upolrebljavaju celjishodno spljostena:
melalna pleliva sa silnim pelljama.

9. Postupak prema zahtevu 1, 2, 4, 5, 6,
7 i 8 naznacCen lime, da se sloju unuira
prese privodi toplina kod islovremene pri-
mene pritiska za presovanje.

10. Poslupak prema kojem god od za-
hteva 1—9, naznacen time, da se sloju iza
delimicnog odvodnjavanja pomoucu preso-
vanja, privodi toplina, za isparivanje bilnog
dela zaoslale vode.

11. Poslupak prema zahtevu 10, nazna-
cen time, da se za vreme providene topli-
ne prilisak prese naizmeni¢no povisuje i
snizava.

12. Postupak prema kojem god od za-
hteva 2—11, naznacen lime, da se privo-
denje topline vrsi elektri¢nim putem, upo-
trebljujuci kao eleklrode sita ili ploce, koje
ograni¢avaju pojedine naslage sloja ili obe
zajedno.
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