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Gornji postuvak se odnosi na izradu
vestackog drveta iz piljevine, strugotine,
tresetnih Zica ili sli¢nog.

Teznja, piljevinu preradjivati za izradu
gustih masa, dovela je do velikoz broja
pronalazaka, koji se veéinom sastoje u
tome, da se piljevina veze sa mineralnim
srestvima kao 8to su portlandski ili magne-
ziumski cement, gips, kreé i vodeno staklo,
ili samo vodeno slaklo. U mesto mineral-
nih srestava za vezivanje predlagane su i
organske materije, n. pr. smolasta tela ili
asfalt, i u mesto piljevine cesto su i treset
kao dopunu preporuéivali. Ni jedna od tih
masa ne odgovara zahtevima za jednu
potpunu zamenu drveta, naroéito za uku-
cavanje ekserima, ili za obradu kao drvo,
cepanje ili leplienje. A oni postupci koji
su sa cementom ili sli¢nim nadinjeni, ostav-
ljaju kamenite mase, dok oni sa asfaltom
ili sliénim nisu lepljivi.

Po ovom postupku slope se pojedini de-
liéi piljevine pomodéu jednog steslva za
spajanje i pritiskom u jednu novu vrstu
vestackog drveta. Srestvo za spajanje sa-
stoji se iz jednog vodenog rastopa od be-
lanéevine, kreca i vodenog stakla. Kao telo
za belanéevinu sluzi sa velikom prednoscéu
krvna belangevina, kao vadeno staklo sluzi
u trgovini uobicajena roba, U mesto pilje-
vine, Gesto je za neke upotrebe probitac-
nije upotrebiti strugotinu, eventualno po-
mesanu sa piljevinom.

Na primer na od prilike 450 kgr. pilje-
vine uzima se jedno srestvo za spajanje,

koje se sastoji iz 12—20 ker. krvne belen-
&evine 3—6 kgr. vodenog stakla i 30—40
kgr. vode. Kod upotrebe strugotine cesto
je bolje uzeli manje vode. Masa se ugreje
i kod 100° C metne se pod jak pritisak i
osusi, zatim brzo dobijemo &vrsto, veslacko
drvo. Pritisak, s kojim se radi, mora se
prilagoditi nameravanom cilju vestackog
drveta. Pritisci od 100—200 atmosfera, po-
kazali su se kao prakticni. Rastop vode-
nog stakla u ovom postupku sluzi, da
masa postane nepropustljiva za vodu, Po-
kazalo se, da ako se ne radi sa vodenim
slaklom, sa od prilike navedenom koliéi-
nom, dobije se jedan proizvod, koji se u
ladnoj, a jo§ brze u vreloj vodi raspadne.
dok, ako se na veé naveden naéin doda-
tak vodenog stakla upotrebi, dobije se
jedna masa, koja i posle dugog drzanja
u vreloj vodi ne smek$a. Gore navedeni
odnosi tezine mogu se primenili prema
ciliu, za koji treba da sluzi vestacko drvo
i prema svojstvu upoireblienih sirovina.
Neophodno je upotrebiti visoki pritisak kod
navedene visoke temperature za spravlje-
nje vestackog drveta po ovom pronalasku,
jer se bez ovih mera ne mogu dobiti pro-
izvodi, koji bi dozvolili mehanicku obradu
i besprekornu lepljivost.

Ovako vesta¢ko drvo, dobijeno po pri-
javlienom postupku, moze se strugati. seci,
ukucavati i t. d. a naroéito kao i obi¢no
drvo u svakoj koli¢ini proizvoditi.

Ono se narodito moze dobro upolrebiti
za drvene ploce. koje su iz nekoliko slo-
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jeva drvetarzalepliene, aléije su Zice una-
krsno poredjane, da bi se spre¢ilo nabub-
ravanje drveta. Posto novi produkt ne
pokazuje nikakve pravce zilica i nije hig-
roskopan kao prirodno drvo, te ne moze
nabubriti, Stoga je vrlo upotrebliivo za
izradu drvenih ploca, za stolove, za vra-
ta, ormane, zaklopce klavira, sedista za
ztolice i t. d. Ipak moze se lako i Suplje
posudje, kao bokali i kofe iz toga obraditi.

Patentni zahtevi:
1. Postupak za izradu vestackog drveta
naznaéen {imeZsio se piljevina ili strugo-
tina, ili. meSavina oba, eventulno sa do-

punom vlaknastih materija, kao treset po-
mesa sa od prilike 3—109/0 jednog srestva
za spajanje. koje se sastoji iz belanéevine
najbolje iz krvne belancevine, kreéa i vo-
denog stakla i pored toga doda se potre-
bna koli¢ina vode, sto se posle toga vre-
lo, pod pritiskom od preko 100 atmosfera
u oblike presuje.

2. Posiupak prema patentnom zahtevu
1, naznacen time, §to se pomesa od pri-
like 450 kgr. piljevine ili strugotine sa
12—20 kgr. krvne belancevine, 3—6 kgr.
kreéa, 3—6 kgr. vodenog stakla i 30—40
kgr. vode i kod 110° C sa pritiskom od
140— 150 atmosfera u Zeljeni oblik presuje.



