KRALJEVINA SRBA, HRVATA I SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 47 (2)

INDUSTRISKE SVOJINE

IZDAN 15. SEPTEMBRA 1929.

»lungsram“ société anonyme d’ eléctricité, Ziirich-Zagreb.
Kolur za vodjenje ogibnih elemenata za prenos brzine ili snage i postupak za njegovo
proizvodjenje,

Dopunski patent uz osnovni patent br. 2248,

Prijava od 5. jula 1928.

Vazi od 1. marta 1929.

Najduze vreme trajanja do 30. juna 1938.

Koturi, koji sluze za vodjenje ogibnih
elemenata za prenos brzine ili snage, ako
zica, zicanih uzeta, gajtana, lanaca i t. d.
proizvodili su se do sada iz liva, ili iz dva,
jedno na drugo upresovana komada lima,
koji su se medjusobno ili zavarivali ili ni-
tovali.

Koturi iz livenog Zeljeza su srazmerno
skupi, a njihovi zljebovi nisu uvek dovolj-
no glatki i jednakomerni. Kod koturova sa-
stavijenih iz pleha lomi se vrlo brzo vo-
deéi rub, usled troSenja vodeée povrsine, a
usled netatnog zavarivanja i pogresnog, ili
sa nedovoljno opreza provedenog nitova-
nja, rastavljaju se vrlo brzo obe polovine
kotura.

Kod kotura, koji je predmet predleZe-
¢eg pronalaska, potpuno su odstranjeni ovi
nedoslaci. Rub kotura izradjuje se u simslu
pronalaska tako, da se plota, koja obrazuje
telo kotura zareZe po celom svom obodu do
stanovite radialne dubine, a stene ovako
napravljenog zareza rastave se jedna od
druge, koliko je potrebno. Naboj kotura
presuje se u kotur, radi smanjivanja tepo-
vog trenja.

Kotur, koji je predmet pronalaska odli-
kuje s glatkom vodetom povrsinom, traj-
nim nabojem i malim €epovim trenjem. Na
prilozenom naertu predocen je kotur, pre-
ma pronalasku, u jednom primeri¢nom ob-
liku izvodjenja.

Sl. 1 predocava kotur u pogledu sa stra-
ne, a

sl. 2. u poduznom preseku.

Telo kotura obrazovano je ploc¢om a (sl.
2), koja je po celom svom obodu zarezana
za duzinu b, tako da se cela plota moze
duz ovoga zareza razdeliti na dve polovi-
ne, na ¢ i na d. Ove obe polovine razvuku
se od sebe po celom obodu ¢eone povrsine
tako, da se obrazuje Zljeb, koji sluzi za pri-
jem prenosnih elemenata. Naboj e upresuje
se u busene ploce a pa usled toga obrazuje
sa plotom kompletnu celinu.

Karakteristi¢ni elementi pronalaska mo-
gu se slobodno menjati u konstruktivnim
i radnim granicama, a da se pri tom ne
promeni karakter pronalaska.

Tako se moze materijal i dimenzije ko-
tura, kao i naboj kotura izvesti tako, kako
bas odgovara potrebi.

Patentni zahtevi:

1. Daljnji oblik izvodjenja kotura za-
sticenog u patentu br. 2248, naznaden te-
lom, duz Cije se cele periferije proteze
zljeb, koji je obrazovan rasirivanjem rubo-
va iz njegovog sopstvenog materijala i na-
bojem, koji je upresovan u busSenje ovog
tela,

2. Postupak za proizvodjenje kotura po

Din 10.—



zahtevu 1, naznacen time, Sto jedna plo€a, su postale ovim zarezom, izbotuju sa ¢eone
koja obrazuje telo kotura biva po celoj svo- povrsine ploce, radi obrazovanja zljeba i
joj periferiji zarezana na stanovitu radial- da je u plo¢i izvedeno buSenje, u koje se
nu dubinu, da se dalje stene procepa, koje upresuje naboj kotura.



Adpatent broj 6353.
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