KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

_UPRAYA ZA ZASTITU

Klasa 7 (2).

INDUSTRISKE SVOJINE

Izdan 1 avgusta 1935.

PIS BR. 1795

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft Frankfurt a/M., Nemacka.

Postupak za menjanje osobina &vrstoée oblikovanih, prvensiveno orijentisano valjanih
ill presovanih legura od lakog melala, narocito od visokoprocentnih legura magnezijuma.

Prijava od 30 maja 1934.

Vazi od 1 januara 1935.

TraZeno pravo prvensiva od 3 juna 1933 (Nemacka).

Kod izvesnih vrsta obrade (oblikovanja),
naroc€ito kod valjanja magnezijumovih le-
gura, opaZa se na obradjenim proizvodima
izvesno orijentisanje izvesnih osobina &vr-
stoce, tako da na pr. &vrsto¢a na islezanje
a u manjoj meri i granica deformacije
i elastiénosti u pravcu valjanja (istezivanja)
pokazuju niZe vrednosti nego u poprecénom
pravcu.

Sada smo na na3e iznenadjenje opazilis
da se promena vrednosli &vrslo¢e tako
preradjenih predmeta moZe postiéi pod-
vrgavanjem -tih predmela veéem broju is-
pravljanja. Vrsta promene odnosno izbor
osobina ¢&vrstoée, na koje utife proces is-
pravljanja, zavisi uglavnom od pravca u
kome se vrdi to ispravljanje, koje 3ta vi-
Se ne mora da je u vezi sa menjanjem
oblika. Tako je na pr. pri provodjenju lima
kroz jedan agregat valjanja za ispravijanje
u pravcu paralelnom pravcu valjanja opa-
Zen porast istezanja, koji dobija prilicne
vrednosti narocito onda, kada je provo-
djenje popreéno na prayac valjanja, dok
ostale osobine é&vrsioce ostaju u glavnom
nepromenjene. Islovremeno javlja se skra-
¢enje lima u pravcu valjanja kao i jedan
porast debljine, koji odgovara tome skra-
cenju. Ako se naproliv provodi lim popre-
ko na pravac valjanja kroz masinu za is-
pravljanje, onda se opaZa porast svih oso-
bina &vrstoce (&vrstoce na kidanje, granica
elasti¢nosli i granica deformacije kao i

istezanje) u pravcu paralelnom pravcu
valjanja i odgovarajuce opadanje lih oso-
bina u pravcu poprecnom na pravac valja-
nja. Ako se najzad neki lim naizmeniéno
provodi kroz valjke paralelno i poprecno
na pravac valjanja, onda nastupa opseino
izjednacenje osobine cvrstoca i to tako, da
se prvobilno popreéno na pravac ‘valjanja
dobivene manje vrednosti izjednaluju sa
veéim vrednostima u uzduZnom pravcu.

Broj prolaza kroz valjke, koji je potre-
ban za dobijanje najvecih vrednosti u po-
jedinim pravcima, zavisi od vrste legure,
koja se obraduje i upoftrebljene maSine.
Za visokoprocenlne magnezijumove legure
koje na pr. pored éistog magnezijuma sa-
drze oko 1.5-2°/, mangana odnosno 6%,
aluminijuma, 19/, cinka i 0.2-0.3%/, mangana,
posltizu se najbolje vrednosti olprilike pos-
le 125 prolaza u maS$ini sa 9 valjaka. Ako
se i dalje povecava broj prolaza u toj
madini onda najzad nastupa lomljenje
predmeta,

Postupak po pronalasku dopusta da se
kod valjanog materijala u slu¢aju naizme-
ni¢nog uzduznog i popre¢nog provodjenja
kroz valike, uklone vise manje mnogo jed-
na od druge ofistupajuée osobine ¢vrstoce
u oba pravca i da se iste izjednae sa
prvobilnim najboljim vrednostima, U drugim
sludajevima, gde se Zeli visoka vrednost
izvesnih osobina &vrstoée u jednom Zelje-
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nom pravcu, takve se vrednosti mogu pos- Sledeée tabele daju pregled vrednosti,
fi¢i bilo popreénim ili uzduZnim provodje- koje se mogu postiéi pomoéu pojedinih
njem kroz valjke. varijanata poslupka prema pronalasku.

TABELA L

Lim 2mm, legura: 1, 8°/, Mn, ostatak Mg. Provodenje kroz valjke paralelno
pravcu valjanja

ol Kz O a0.1 c0.2

W prascucpaliania  go/mmt 00 kG 6" kg/mm*
Stanje doyodenja;

popreéno 269 561 10.0 18.8

uzdudno 2125 0.81 8.6 16.7
Posle 125 provodenja kroz valjke:

popra¢no 26.4 10.56 8.8 16.8

uzduzno 19.0 4,33 5.1 72

T ABELAX I

Lim i legura kao u tabeli I; ispravljene popreéno na pravac valjanija.

u ‘valiani Kz ) 50,02 c0,2
pravcu valjanja kg;’mmg n/ﬂ kg/mm“ kg/mm’
Stanje dovodenja:

popreéno 25.0 9.0 6.5 16.2

uzduZno 19.7 3.9 2.0 6.4
Posle 125 valjanja:

poprecno 19.6 3.3 4.1 6.8

uzduZno 24.7 5.7 6.5 14.8

B ESES AL

Lim i legura kao u tabeli I; ispravljanje naizmenié¢no uzdu?no i popreéno
na pravac valjanja.
U pravcu valjanja:
Stanje dovodenja:
poprecno 25.0 9.0 6.5 16.2
uzduzno 19.2 3.9 2.0 6.4




Posle 125 provodenja kroz valjke:

247
22.2

popreéno

uzduzno

7.3
8.8

7.6
7.9

4.0
4.6

Od gornjih oznaka Kz oznalava &vrstvéu na kidanje, 8 oznacaya islezanje i o

oznaCava granicu elasticiteta.

Kristalografska ispitivanja su pokazala
da se ponavljanim procesima ispravljanja
proizvode naprezanja u materijalu koja
daju povoda obrazovanju bliznaca u kri-
stalnoj strukturi. Ovim se prethodno po-
stojece, prilicno ravnomerno orijentiranje
prekida, i sivara promena polozaja krislala
(naroCito obrazovanje blizanca) koja je
bilna za procese klizanja pri sledec¢em
naprezanju. Ovo je narodito znacajno kod
magnezijuma i njegovih legura, pozo kod
ovih materijala visina granice deformaciie
i istezanje u narocilo jakoj meri zavise
od velic¢ine ugla, koji kod monokristala ili
kod dovoljno orijentisanih komada zaklapa
pravac sile sa pravcem orijentiranja uzdu~
zne ose krislala odn. grupe kristala (go-
mile). U smislu pronalaska ireba sve one
procese rada izjednaciti sa procesom ori-
jenliranja (upravljanja, kod kojih nastupa
bez bilnog menjanja u odnosu mere
predmeta (komada) za obradu, kao rezul-
tal dejstvujucih naprezanja, obrazovanja
bliznih kristala ili kakya druga kristalna
struktura,

Meslo masina za ispravljanje mogu se
upolrebiti i druge ma3ine, pomocu kojih
se moze na pr. kod limova proizvesli sa-
vijanje tamo i amo ili kod poluga umerno
upredanje, ili pak kakve druge masine,
koje omogu€avaju da se na proizvodu, koji
valja pobolj$ati, vrSe podesne vrste obli-

kovanja u smislu pomenutih procesa isprav-
ljanja.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak Za promenu osobina €vrs-
toc¢e bez olpadaka oblikovanih, prvensiveno
valjanih ili presovanih legura od lakih me-
tala, koji u pravcu islezanja imaju slabije
osobine ¢vrstoCe (¢vrstoca na kidanje,
istezanje, granica elasticnosti i deforma~
cije) nego u praycu poprefnom na pravac
istezanja, naznacen time, Sto se oblikoyane
legure podvrgavaju sve dolle procesima
ispravljanja dok se osobine <¢vrstoée ne
promene u Zeljenom smislu.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, Slo se u cilju povecanja cvrstoce na
istezivanje, narodito u pravcu popretnom
na pravac valjanja (leCenja) vrsi isprav-
ljanje u pravcu paralelnom tom pravcu.

3.) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, 3lo se u cilju poveéanja osobina
¢vrsloée u pracu valjanja (telenja) vrSi
ispravljanje u pracu popreénom na faj
pravac.

4) Postupak po zahtevu 1, naznacen li-
me, 3lo se u cilju 3to veceg izjednacenja
osobina ¢&vrstoée u pravcima paralelnim i
popreénim na pravac valjanja (lecenja)
yrii naizmeniéno ispravljanje u oba fta
pravca,
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