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Pronalazak se odnosi na izradu veslackih
vilica iz kaucuka i tome sl. pomoéu ustr-
cavanja kaufuka u kalup. Poznalo je da je
postupak ustrcavanja pored znatnih koristi,
koje ima prema ranije primenjenom postupku
vezan sa znalnim teSkoc¢ama, koje sloje na-
suprol prakli¢noj primeni postupka. Glavna
teskocéa jeste poglavito u tome, &to se oli-
sak u gipsu zgnjedci i kalup se kvari, Eemu
je uzrok osim Zilavosti kauuka jo3i slaba
sprovodljivost toplote kod gipsa. Ovo je na-
rocilo tada slucaj kad je iskvarena Zilava
osobina kod kauéuka. Druga nezgoda koju
je teSko odstreniti sesloji se u tome, Sto
upotrebljeni kauéuk ruzi¢aste boje radi imi-
lacije mesa oko zuba biva polisnul osno-
vnim kauéukom (bazisnom gumom).

Da bi se ove nezgode odstranile bilo je
predlagano da se upolrebi kalup bez Sava,
da se vosak od modela time odsirani, $to
¢e ista voda u koju se sanduce sa kalu-
pom potapa radi zagrevanja, pomodéu pare
biti provedena kroz kalup, dalje da se san-
duce koje sadrzi kalup i naprava za uStr-
cavanje istovremeno zagreju pod pritiskom
pare radi olak$anja uSircavanja, da se po-
veCa ofpor ruzi¢astog kaucuka prema pri-
tisku bazisne gume delimi¢nim vulkanisa-
njem i da se trajanje ovog vulkanisanja
skrati dodavanjem sredstva za ubrzavanje
sa cinkovim oksidom kao aklivisuéim sa-
stojkom. Ali ovaj postupak ima ipak sle-
dece nezgode:

1. Prljanje kalupa usled ispirania voska

sa islom vodom u koju je radi zagrevanja
potapano sanduce, koje je veé¢ isprljano
prethodnim vulkanisanjem, i usled drugih
nedistoca koje dospevaju u kalup, na pr.
deliéa od ofiska u gipsu.

2. Stetan ulicaj pare na kaucuk, koja za
vreme uSlrcavanja dospeva kroz spojna
mesta na sanducetu kalups, pri ¢emu se
jos deli¢i ofiska u gipsu meSaju sa kaucu-
kom i menjajn mu boju,

3.Lagano zagrevanje sanducela radi toplje-
nja i uklanjanja voska iz kalupa bez Zava
usled rdave sprovodljivosti loplote oliska u
gipsu i usled znatne potrebe u vremenu radi
zagrevanja kalupa.

4. Promena kalupljivosti ruzi¢astog kau-
c¢uka kvarenjem usled dodavanja sredstva
za ubrzavanje.

5. Promena osobina usled pregrevanja,
bazisne gume u cilindru za uStrcavanje,
zaostale, od prethodnog uSircavanjs, dalje
tedkoéa da se utvrde potrebne koli¢ine tako,
da se uvek mora radili sa viskom u kau-
cuku,

6. Kvarenje kalupa usled zilavosti kau-
¢uka i usled moguénosti da se sanduce za-
greje preko lacke topljenja sumpora koji
se sadrzi u kauéuku (usled istovremenog
zagrevanja naprave za uSircavanje, koja sa-
drzi kaucuk, i usled zagrevanja sandudéeta),
dalje usled velike razlike u sprovodljivosti
toplote kod otiska u gipsu u kalupu i kod
naprave za uSircavanje kao i usled nemo-
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gucnosli, da se kauCuk umekSsa u vedim
stepenu no $to je dalo zagrevanjem.

Sve ove nezgode i teSkoce otklanjaju se
sledeéim sredsivima:

1. Izolisanjem sanduceta sa kalupom od
vode koja sluzi za zagrevanje i ispiranje.

2. Izolisanjem kalupa od vode i od pare.

3. Uvodenjem senducela u napravu prei-
hodno zagrejanu pod pritiskom duvajuci
paru na sanduce.

4- Primenom sredsiva za ubrzavanje isto-
vremeno sa primenom ruzicastog kaucuka.

5. Zamenjivanje cilindera za uStrcavanje
i klipa napravom koja uzima tacno poirebnu
kolicinu za jedno uStrcavanje i koja je da-
lie odasilje.

6. Odvojenim zagrevanjem sanducela i
naprava za usircavanje na potrebnu tempe-
raturu i umek3avanjem kaucuka osim za-
grevanja joS i pomocu usitnjavanja.

Koo postupka po pronalasku kalup se
oslobodi od vode i za vreme zagrevanja i
ustrcavanja odrZzava se suvim isanduce se
zagreva na zeljenu temperaluru bez 3le-
tnog ulicaja na osobine gume ili na veStatku
smolu upotrebljenu umesto gume, Dalje se
guma dovodi u mekSe slanje zagrevanjem
i usilnjavanjem.

Podesna naprava za izvodenje poslupka
po pronalasku, Cijom se pomocu mogu izve-
sli sve mere u polrebnom sledovanju (redu)
i kod koje je omogucena primena suve fo-
plote ili pritiska pare, koja odgovara poje-
dinim potr¢bama (prilikama), predstavljena
je na nacrhu.

Sl. 1 pokazuje u perspeklivi i u verti-
kalnom poduznom preseku jedan oblik izvo-
denja naprave u vodoravanom rasporedu za-
grevaca ili kotla i u vertikalnom rasporedu
sanduéela i to u radnom stanju potrebnom
za ispiranje voska. — Sl. 2 je presek po
liniji 2—2 sl. 1. — Sl 3 pokazuje islo lako
u perspektivi i u vertikalnom preseku jedan
izmenjen oblik izvodenja neprave, pri ¢emu
su zagreval i sanduCe rasporedeni verli-
kalno i to u radnom stanju poirebnom za
ustrcavanje kaucuka. Sl. 3a pokazuje u ho-
rizonlalnom preseku jedan detalj ove na-
prave. Sl. 4 pokazuje drugi oblik izvodenja
isto tako u perspeklivi i u verlikelnom pre-
seku sa vodoravno postavljenim zagreva-
<em i vertikalno postavljenim sanducelom,
pri ¢emu su ofvori na sanduéetu za proces
vulkanisanja i olvrdnjavanja zalvoreni po-
mocu Cepa. Sl 5 pokazuje jedan cep, u
vecem razmeru, u poduznom preseku. Sl. 6
je perspektivni izgled spreda prese za ukla-
njanje oliska u gipsu iz sanduceta po vul-
kanisanju i otvrdnjavanju vilice. Sl. 7 po-
kazuje u manjem razmeru isto tako pers-
pekfivno presu koja je predstavljena u sl
6 pri upoirebi za dodavanje poklopca od

sanducela. Sl. 8 je perspekiivni delimiéni
izgled prese u vecoj razmeri sa leziStem za
sanduce pri skidanju poklopca. Sl. 9 poka-
zuje perspeklivno oblik izvodenja podesnog
sanduceta za napravu po sl. 1—4. Sl 10
pokazuje u preseku valjak koji se prime-
njuje kod oblika izvodenja po sl 3 i koji
sluzi kao nosilac za traku od kaucuka. Sl
11 pokazuje u izgledu odozgo i sa sitrane
metalnu cev za gips.

Svi oblici izvodenja naprave, predstavljeni
u nacrtu uredeni su tako, da njihovom po-
moéu mogu biti sprovedene tri glavne mere
pri izradi vilicnih plofa, naime uklanjanje
podela od voska iz kalupa, uSircavanje si-
rovina koje dolaze u primenu, u kalup i
vulkanisanje ili otvrdnjavanje bez uklanja-
nja sanduceta. I ako su u sl 3 i 4 razni
detalji izoslavljeni radi preglednosli, ipak su
sredstva za izvodenje ovih friju mera isla
kao kod ostalih oblika izvodenja.

U svakom sluaju sadrzi naprava jedan
kotao ili zagreva¢ 10 i u jednom udublje-
nju 42 kotloveg zida 11 prostor za prijem
sanducela 14, koji je tako izveden, da se
sanduceta u njemu ne moze pokrelati. U zidu
32 sanduceta predvideni su otvori 33, koji
su u vezi sa olvorima 33a u zidu kolla ili
poklopca 20 naprave. Venlil 26 (sl. 2), koji
na pr. biva upravljan pomocu zavrtanjskog
vretena 27, koje nosi ruéicu, poslavijen je
u gornjem delu kotlovog zida na prednjoj
strani i sluzi tome, da se udubljenje 12
predvideno za prijem sanduceta u jednom
kotlovom zidu dovede u vezu sa kotlovim
prostorom 10a. Veza izmedu kotlovog pro-
stora 10a i udubljenja 12 obrazovana je po-
modéu kanala 30, koji sluzi kao leZiste za
venlil, i jednog drugog kanala 31. Pri otvo-
renom venlilu struji para iz kotlovog pro-
stora 10a kroz oba kanala u unutradnjost
udubljenja 12, Izlazak pare pri olvoreanom
ventilu kroz zavrinjeve zavoiice na zavrianj-
skom vretenu 27 spreCava se time, Slo ven-
til 26 sa svojim gornjim kupastim delom 26a
ulazi u odgovarajuce leziSte 26b kutije 26a
koja pokazuje malricne zavojice za zavr-
tanjsko vreteno 27, koje je sa svoje sitrane
zapliveno pomocu zaplivaca 26 Drugi ventil-
52 sluzi tome da ispusti paru za vreme
uklanjanja voska. Ovaj venlil sasloji se iz
zavrtanjskog ¢epa, koji na unutrainjem kraju
nosi kupu 52a a na spoljaSnjem kraju je
snabdeven sa ruc¢icom. Kupa 52a drZi obicno
kanal 52b zalvorenim. Zavrlanjski Cep je
snabdeven sa osnom Supljinom (rupom)
52¢, koja na unutra$njem kraju stoji u vezi
sa radijalnim kanalom 52d, koji ulazi u pr-
stenasli prostor, koji se nalazi iznad ven-
tilnog sedista.

Otvori 33 u pljosnom zidu sanduceta 14
i s njime u vezi keanali 33a u kotlovom zidu



ili u poklopcu 20 sluZe za prikljucak sprava,
koje ¢e biti blize opisane, koje su kod po-
jedinih mera polrebne za otklanjanje voska,
za uSlrcavanje mase i za vulkanisanje ili
otvrdnjavanje. Ove sprave su, kao 3to po-
kazuju sl.1 i 3 postavljene vertikalno jedna
iznad druge. Olvori imaju svi istu veliinu
lako, da naprava za uSircavanje moze bili
priklju¢ena na svaki proizvoljni otvor.

Kod oblika izvodenja po sl 1 i 2 kotao
10 je postavljen vodoravno i to u kuliji 45,
koja je na zadnjoj strani noSena postoljem
48. Pod kollom se nalazi gasni sagorevac
47. Za vreme upotrebe naprave kutija se po-
mocu nogu 47 pritvrduje na radni sto.

Udubljenje 12 u kotlovom zidu 11 moze
se zalvarati pomo€u poklopca 20, koji se
pomocu zaplivaca 19 slavlja zapliveno za
paru i pomoéu zavrtanja 22 i matrica 23
drzi u svom polozaju. Prvensiveno se upo
frebljuje zaptivac iz azbesta, koji se ne daje
zgnjeciti (debljine 1,25 mm), i koji je oblo-
zen bakrom ili kakvim drugim metalom, u
fom cilj da se izbegne promena odstojanja
izmedu unulraSnje sirane 32b poklopca i
spoljne sitrane 32 od sanduceta 14. Poklo-
pac se obi¢no snabdeva prstenastim udu-
blienjem 54, u koje moze biti upustana para
kroz ventil 26 i kanal 31 (sl. 2).

Otvor za punjenje 51 kazana postavljen
je u njegovom gornjem zidu na zadnjem
kraju i stoji pomoéu jednog otvora u vezi
sa kulijom 45, pri ¢emu je olvor za punje-
nje tako rasporeden da ako povrSina vode
dosligne otvor, poirebni prostor za paru
biva automalski usposlavljen. Otvor za pu-
njenje 51 zalvara se pomocéu d&epa 5ia,
koji moze sluZili keo nosilac za elekiri¢ni
zagrevaC 56 namesio gasnog sagorevaca
46, pri cemu se predvida joS jedan termo-
slat za regulisanje temperature. Olpornik
za grejanje moe biti rasporeden i na dnu
kolla, pri ¢emu se moZe dodali jo$ i ler-
momelar.

Kotao se moZe sa zidom koji pokazuje
udubljenje 12 saslojali iz jednog dela, pri
¢emu se kotao zatvare pomoéu ¢Eepa 10b.
Da bi sanduce 14 bilo prilisnuto prema
unufradnjoj strani 32 poklopca i time da
otvori 33 budu drZani u ispravnom poloZaju,
poslavljena je opruga 55 u odgovarajucem
prosirenju prostora 12, koji sluzi za prijem
sanducefa, fako, da priliskuje na sanduce.
Ova opruga olakSava istovremeno menjanje
sanducela. Usled malog meduprosiora izme-
du sanduceta izida koji ga okruZuje, obezbe-
duje se dobar prelaz toplote a istovremeno
se sprecava zaglavljivanje sanduceta. Otvori
33 su teko izvedeni, da su podesni za pri
jem prskalica 58 na krajevima vodoravno
upravljenih cevi 57. Ove cevi su u blizini
njihovih unufra8njih krajeva snabdevene sa

flansama, koje se oslanjaju na prslene zapti-
vace 59, da bi se izveo zapliven spoj cevi
sa olvorima na sanducefu. Gornja cev 57
je vezana sa gornjim delom vertikalnog ra-
sporedivackog dela 60 i ulazi kroz kanal
ovog dela 60 u ispusni olvor 65. Cev ogra-
nak 61 od rasporedivackog dela 60 vezana
je sa gcrnjom cevi 57 i priklju¢ena je na
cev 62, koja je pomocu venlila 63 na ru¢noj
poluzi 64 u vezi sa prostorom 7a vodu 10a
od kotla 10. Da bi se delovi 57, 60 i 61
drzali na mestu, predvidena je elasticna
zaprecna poluga 66, koja je pritvrdena na
delu 67 Sestougaonog preseka. Ovaj deo
67 je pomocu cepa 67° obrino vezan za po-
klopac 20 i moze pomocu podesnog kljuéa
za zatezanje bili tako pomeren, da slobodni
kraj poluge 66 bude ¢&vrsto pritisnut uz pljo-
san 68 od raspodeljivackog dela 60. Na
ovoj pljosni je predviden dodafak 60a za
polugu 60. Opisani uredaj obrazuje sred-
stvo za uklanjanje voska iz kalupa.

Da bi se kauéuk rasporedio ravhomerno,
sanduce je u sredini ili blizu sredini sna-
bdeveno sa ulaznim olvorom, a izvan sre-
dine sa izlaznim olvorom. Ulazna cev je
postavliena na model iz voska u sredini
ili skoro u sredini dok je izlazna cev pri-
kljucena na jednu tacku izvan sredine, pr-
venstveno na krajnjoj donjoj tacki (sl. 1).
Ovim rasporedom cevi poslize se uspesno
¢iscenje kalupa; materijal se ravnomerno
rasporeduje i polpuno ispunjuje kalup, pre
no §to dospe do ulaznog otvora. Time se
istovremeno ¢ini izliSnim Irec¢i olvor u san-
ducelu.

Naprava za uSircavanje sasloji se, kao
sto sl. 3 pokazuje iz prskalice 82, koja je
rasporedena na kraju caure 83. Ova caura
je zavrinjem utvrdena u gornji otvor 33a
jednog kotlovog zida ili poklopca i svojim
unutradnjim krajem je lesno uglavljena u
gornji olvor 33 sanduceta 14, pri ¢emu je
raspored tako izveden, da kauluk pri udir-
cavanju ne moZe doci u dodir sa zidovima
otvora. Spoljni deo 84 Caure 83 izveden je
kao kutija za beskonacni zavrtanj 85, ¢iji
precnik rasle prema spoljnjem kraju i koji
se naslavlja u flan3u 87 sa Sestougaonim
dodatkom 86. Na dodatku je naglavljena
glavéina 93 ruéne krivaje 92, pomoéu koje
beskonacni zavrtanj moZe bili obrtan. U
ceoni kraj kutije 84 umetnuta je &ivija 94
tako, da se rucna krivaja 92 obrtanjem moze
dovesti u vezi sa civijom. Pomocu ovog
uredaja moZe kutija (¢aura) 84 brzo biti
uvrfana i odvrlana. Dalje moze glavcina 93
rucice 92 biti snabdevena sa ¢&ivijom 93"
koja sirci sa ceone sirane i koja, kad se
rucica obrée, zahvata u udubljenje 95 pr-
stena 91 tako, da pomocu rucice moze i
prsten biti zavrtan i odvrtan. Prsten se osi-



gurava proliv obrianja pomocu zavrinja 91a.
Izmedu prsitena 91 i flanse 87 beskonacnog
zavrinja (puZa) 85 poslavljen je izveslan
broj lopti (kuglica) 88, koje sluze za pri-
jem aksialnog priliska izvrSenog na besko-
naéni zavrlanj. Ove lopte, pod nastalim pri-
liskom za vreme uSircavanja deluju tako
na flansu 87, da ova biva zapliveno vode-
na u kuliji i da sprecava izlazak kaucuka.
Deo koji obrazuje naslavak flanSe 87, na
kome je naglavljen prsten, ima isto tako ci-
lindrican presek da bi se sprecilo izlaze-
nje kaucuka.

Kaucuk se dovodi puzu 85 kroz gornji
otvor 84’ kulije 84, Svi otvori imaju iste
(jednake) zavojice tako, da naprava za uslr-
cavanje moze bili umeinula u svaki od ovih
otvora Na otvorima predvidene zavojice su
osim loga tako izvedene da olvor 84’ do-
speva uvek u potreban polozaj za prijem
kaycuka.

Caura 83 je na kraju zavojica snabde-
vena sa kratkom radijalnom flan3om u tom
cilju, da pomoc¢u podloZne ploce moZe pre-
ma polrebi da se promeni poloZaj otvora
84’. KauCuk je u vidu trake 89 namotan na
cilindriéni valjak, pri cemu su pojedini slo-
jevi od frake rastavljeni trakom 190 radi
sprecavanja slepljivanja, na pr. iz Zellophan-a
koja je prvenstveno obojena.

Namotaj kaucuka se natice na drza¢ 90c
(sl. 10), koiji obrtno lezi na zagrejanom Cepu
90 ili na melalnoj cevi. Na drugom kraju
je cep ili metalna cev prorezana i uglavlje-
na trenjem u olvor na poklopcu 20. Cep
ili cev 20, koja moze bili uticana pomocu
matrice 90° sl. 10 navrnute na c&ep ili na
cev, i koja se pomocu podloZne plocice
90¢, oslanja na izvestan oslonac. Ova opru-
ga se nala.i u trenju sa drzatem 90¢, da
bi se sprecilo posve lako odmolavanje Ira-
ke od kauuka. Dria¢ 90°¢ se slabo koni¢no
suZava prema spoljnjem kraju i kod 904
ima prorez, Kao materija za drza¢ upotre-
bljuje se prvensiveno bakelit.

Kao S$to izlazi iz sl. 3 donji otvor 53 san:
duleta 14 je slobodan za vreme procesa
ustrcavanja, da bi se omogucilo punjenje
kalupa.

Da bi se sprovelo vulkanisanje, zatva-
raju se oba olvora 33 na ravnoj sirani san-
duleta 14 i to kao 3to pokazuje sl 4, po-
mocu zavrlanjskog cepa 34 i 35. Svaki cep
je prema sl. 5 snabdeven sa flanSom 36,
koja sluZi tome, da sa prslenom za zapti-
vanje 37 obezbedi zaplivenost. Ovaj cep
je najve¢im delom svoje duzZine od unu-
fraSnjeg kraja Supalj i sadrZi pomocéni €ep
38, koji je na svakom kraju 39 snabdeven
sa po jednom [lanSom, koja je umelnuta u
cilindricnu Supljinu Cepa 34 odn. 35 tako,
da izmedu srediSnog dela 40 pomocnog

Cepa i zida Supljeg proslora bude obrsze-
van slobodan prstenasti prostor. Radijalno
umelnut zavrtanj u glavni ¢ep pruZa se u
ovaj prstenasti prostor i sprecava izvlace-
nje pamocnog ¢epa. Pomocni cep se na-
lazi pod ulicajem opruge 42, postavljene
u Supljinu glavnog cepa lako, da suZeni
kraj 43 pomocnog cepa koji sirci iz glav-
nog Cepa tako, da suZeni kraj 43 pomoénog
cepa koji siréi iz glavnog cepa biva zapli-
veno ulisnut u otvor 33 od sanduceta. Obr-
tanjem cepa, pod istovremenim popustanjem
opruge 55, oslobada se sanduée od vnu-
traSnje povrSine poklopca, posle Cega se
sanduCe puni sa parom. Prvensiveno su
otvori 33 konicno prosireni na spoljnim
krajevima 44 i krajevi 43 pomoénih ¢epova
su snabdeveni sa po jednom koni¢nom po-
vr$inom, pri ¢emu je nagibni ugao pomocénih
Cepova razlicit od nagibnog ugla koni¢nih
proSirenja otvora. Clan koji nosi ¢epove
ima od olvora u sanducelu veliko odsto-
janje radi toga, da spreci ulazek plasti¢nog
materijala u mesla za iskljucivanje Cepe.

Predvidena je naprava za sigurnosi, (sl
1) koja se sasloji iz topivog cepa ili zapli-
vajuceg tela 69, koje se pomoéu SZuplieg
Cepa 70 uvrianog u poklopac 20 drii na
meslu i zalvara olver 68 koji utice (ulazi)
u prstenasti prostor za paru 54. Ako se
za vreme vulkanisanja ovaj cep ili zaptiva-
juée telo istopi, to se venlil zalvara, posle
cega se umece novo zaplivajuce lelo i vul-
kanisanje se nastavlja ne ispustajuéi paru
iz kotla.

U izmenjenom cbliku izvodenja po sl. 3
sastoji se kotao iz donjeg dela 71 i s nji-
me kod 73 zavrinjem spojenog gornjeg dela
72, pri cemu izmedu oba ova dela moze
biti postavljen sloj za zaptivanje. Gornii
zavrsni zid 11 sa udubljenjem 12 gornjeg
dela 72 izliven je iz jednog dela. Poklo-
pac 20, koji se nalazi iznad njega, drzi se
u svom poloZaju pomocu kraka 74 pokrel-
nog oko cepa 75, koji se sa donjim ispa-
dom 76 oslanja na poklopac 20 kod 77,
i koji je na slobodnom kraju izveden kao
malrica za zavrlanj 78, snabdeven sa ste-
zacem 81. Zavrtanj 78 je snabd=2ven ua do-
njem kraju sa glavom 79, pomocu koje se
moze dovesti u vezu sa osloncem 8 po-
stavljenim na gornjem delu kotla 72.

Kako izlazi iz sl. 9 prednja strana sandu-
deta snabdevena sa zadebljanom ivicom
114, koja po unufradnjoj sirani pokazuje
zljeb 115 za prijem poklopca 116.

Postupak po pronalasku sprovodi se sa
opisanom napravom na sledeci nacin: Naj-
pre se izradi model iz voska i zubi se u-
melnu na obi¢an nacin, pri cemu moze bili
primenjena traka ruziCastog kaucuka radi
obrazovanja vestackog zubnog mesa. Da



bi se olak$alo umelanje ruzicaslog kaucu-
ka u meduprostore izmedu zuba, kaucuk
se prethodno dobro zagreva. Da bi se ru-
zicasli kaucuk mogaso odupreli usltrcanoj
bazisnoj gumi on se delimi¢no vulkanizuje
(posto model iz voska bude umelnul u san-
dute i vosak bude uklonjen). Za vulkani-
sanje ruZicaslog kauCuka upotrebljuje se
podesno sredstivo za ubrzavanje u vidu
prasSka i to ili zasebno ili zajedno sa akti-
visuéim sastojcima, kao na pr. oksidom
cinka, isto tako u prasSku, koji se dodaje
vosku ili ruzicaslom keucuku ili obema
materijama. Ovo delimi¢no vulkanisanje mo-
ze bili olakSano, ako ruZicasti kaucuk sa-
drZi sredstva za ubrzavanje u tako maloj
koli¢ini, da time ne nastupi smanjivanje
podobnosti kaucuka za gnjeCenje pri obi-
¢noj temperaturi.

Tako pripremljeni model priévrscuje se
u srediSnom polozaju u sanducetu i spaja
se sa oba ofvora od sandueta pomocu
vostanih Zica. Da bi se sprecilo poslajanje
vazdudnih mehuriéa po povrsini ruZi¢astog
kaucuka, kaucuk se snabdeva sa malim
flasterom, pre no 3lo model bude stavljen
u sanduce. Delovi voslanih Zica koji se
nalaze na modelu imaju prvenslveno suZen
presek. Namesto vostanih zica mogu bili
upolrebljene i metslne cevi (sl 11), koje
su na iednom kraju spljoStene, da bi se
oiaksalo njihovo otklanjanje. Jedna od ovih
cevi postavljena je ili blizu sredine modela
iz voska i sluZi za uSlrcavanje, dok je dru-
ga cev poslavljena izvan sredine na samom
kraju i obrazuje izlazak. Ovaj raspored
obeju cevi obezbeduje, da voda za ispira-
nje voska prostruji kroz kalup pre no Sto
izade napolje i da uSlrcani kauCuk ispuni
kalup pre no Slo dospe do izlaza. Vosla-
ra cev moZe bili izvedena i kao Slo je na-
vedeno u sl. 1 kod 50. Time se olak3ava
ispiranje.

Sanduce sa umelnutim modelom ispu-
njuje se na uobiajen nacin gipsom i za-
tvara se pomocu poklopca. U meduvreme-
nu kolao se puni vodom, gasni sagorevac
46 ili elektriéni zagrevad stavlja se u dejstvo
i to dotle, dok manomelar ne pokaZe pri-
lisak od na pr. 2 do 3 atmosfere, pri ¢e-
mu su svi venlili zatvoreni. Posle toga se
uklanja poklopac sa kotla i sandute 14
se stavlja u prostor 12. Uskoro prima san-
duce toplotu od kotla tako, da se smanjuje
vreme za zagrevanje sandudeta, Ventil 26
moze u datom slucaju bili otvoren, da bi
se pustila para da struji na sanduée, u
cilju da se ubrza toplienje voska. Pre to-
ga se uredaj za ispiranje voska dovodi na
svoje mesto i pricvrscuje se.

Istopljeni vosak isliGe kroz izlaznu cev
65 usled svoje sopstvene teZine. Cev 62,

koja je privremeno bila odvojena od ce-
vastog dodatka 64, prikljucuje inu se po-
novo, posle Cega se ofvara ventii 52, da
bi se smanjio pritisak u kotlu. Poslo se
ovo izvrdi, olvara se venlil 63, da bi se
vrela voda iz kotla 10 pustila da kroz cev
62, cev 61 i kroz gornji olvor 57 tecCe u
kalup a zatim da kroz donji otvor 57 ofice
u ispust 65. Ovo sirujanje vrele vode na-
stavlja se dotle, dok vodeno ogledalo u
kollu ne spadne ispod dovodne cevi do
venlila 63, posle Cega se para sprovodi
kroz kalup u cilju da potpuno ukloni vodu
upofrebljenu za ispiranje, Na izlaznoj stra-
ni ventila 63 predviden je filter iz Zicane
mreze, da bi se sprecilo da necistoca iz
kotla dospe u kalup. Po prolasku pare za-

-ostala voda moZe biti izduvana poSto se

zatvori ventil 63. Tada se zatvara venlil 52
i zagrevanje kotla dotle se nastavlja dok
se ne dostigne lemperatura koja odgovara
pritisku od 1, 5 do 2, 5 atmosfera. Ova
temperatura se odrzava za izvesno vreme
od 5 minuta ili i duze da bi se kalup skroz
zagrejao, pri cemu se islovremeno vrsi
delimi¢no vulkanisanje ruzicaslog kaucuka.
Prilisak i rajanje zagrevanja mogu biti raz-
liciti i upravljsju se u prvom redu prema
veli¢ini sanduceta. Za vreme zagrevanja
ispari vlaga od kalupa kroz olvore koji su
u vezi sa spoljnim vazduhom, pri ¢emu se
jos rasporedom ovih olvora mogu proizve-
sli vrele vazdudne struje, da bi se kalup
jo$ bolje osusio. Moze takode na ma ka-
kav podesan nacin da se duva zagrejan
vazduh u kalup.

Olvori kotla i odgovarajuéi ofvori sandu-
éela su tako rasporedeni, da se moze la-
ko ustanovili slobodna veza otvora sa ka-
lupom i da voda ili para koja se sadrzi u
udubljenju, ne moZe prodreti u kalup.

Iz ovoga izlazi, da se kalup ispira po-
mocu vrele vode koja nije bila u dodiru
sa spoljasnjoS¢u sanduceta i da se kalup
pre usfrcavanja na podesan nacin susi i
prazni. Venlil 26 se, za slucaj da je bio
ofvoren, zalvara na kraju ispiranja, a pre
zagrevanja i suSenja kalupa, Usled toga se
kalup za vreme zagrevanja i punjenja odr-
Zzava u suvom stanju.

OsuSeni i zagrejani kalup je sada golov
za uSircavanje kauCuka. Radi ovoga se na-
prava za usitrcavanje, predstavljena na sl
3 slevlja na mesto naprave za ispiranje,
posto je prethodno floliko zagrejana, da
beskon=¢ni zavrianj (puz) pri slavljanju na
poklopac od kotla moze biti lako obrlan.
Tada se valjak sa trakom iz kaucuka pri-
tyrduje na drza¢ 90° i uvodi se u olvor
84" od kutije 84. Izmedu pojedinih slojeva
trake iz kaucuka namolani zellophan ili lo-
me sl. odvlaéi se u levo pri odmotavanju,



ili se pomocu obeSenog tega odmolava
pored frake iz kauduka. Pomocéu puZa 85
kaucuk biva usitnjen i umekSan molekular-
nim frenjeta tako, da pri ulasku u kalup
ne moze izazvati nikakav kvar. Posto na-
prava za uSlrcavanje nije neposredno izlo-
Zena toploti od kotla a i ne namesta se
za vreme zagrevanja, dobija se moguénost,
da se kalup moZe zagrejati na vecu tem-
peraturu no do sada. Time se poslize, da
keuCuk dospeva u kalup u boljem stanju
no 3to je do sada bilo moguée tako, da
se olklanja kvar ploce i opasnost da se
za vreme zagrevanja istopi sumpor koji se
sadrzi u kaucuku. Polpuno ispunjavanje ka-
lupa pokazuje se lime, 3to kaucuk izlazi
kroz donji olvor na sanducelu 14. U fom

trenutku se prekida usircavanje ksucCuka,

Posto se kaucuk usiinjuje pre uvodenja
u kalup, moze bili upolirebljeno sredstvo za
ubrzavanje, koje ne dolazi do dejstva pri
lemperaluri uslrcavanja lako, da Irajanje
vulkanisanja vili¢cne plo¢e bude svedeno
na minimum. Prvensiveno se sredsitvo za
ubrzavenje nanosi na kauCuk pre njegove
upoirebe pomoéu cetke ili pak, za slucaj
da je kaucuk namotan u vidu trake, odmo-
tava se, snabdeva se sredstvom za ubrza-
nje i ponovo se namotava spreman za
upolrebu.

Neka bude pomenuto, da usled umeksa-
vanja kaucuka. pomoc¢u pomenute naprave,
uStrcavanje moze biti sprovedeno pri ma-
njoj temperaluri, no $to je moguce pomo-
. ¢u obi¢ne naprave za usircavanje, koja se
sasloji iz jednog cilindera i jednog klipa.

Naprava i svi delovi, koji su izloZeni
uticaju sumpora, mogu pomoéu galvanisa-
nja biti prevuceni hromom ili bili izradeni
iz legure hroma, ili kakvog drugog pode-
snog metlala, na pr. iz aluminijuma.

Sledeci stupanj postupka je vulkanisanje
vilice. U tom cilju uklanja se naprava za
uStrcavanje i otvori 33 zalvaraju se pomo-
éu Eepa 34, 35 (sl. 4), posle ¢ega se otva-
ra venlil 26 radi uvodenja pare u prostor
12 za prijem sanduceta 14. Otvaranjem
ovog venlila vrsi se pre no Sto se cepovi
34, 35 potpuno uvrle, u cilju da se izgoni
vazduh iz prostora 12. Posle toga se ce-
povi pofpuno uvréu i poviSuje se prilisak,
pri ¢emu se vulkanisanje vr3i na uobica-
jeni nacin. Pre zalvaranja olvora pomocu
¢epova i ofvaranja ventila 26 moze viSak
u xaucuku, pri Zeljenoj temperaturi, da iza-
de iz kalupa tako, da se dobije ravnomer-
na gustina i da se spreéi nezeljeno defor-
misanje u kalupu za vreme vulkanisanja.
Po svrsetku vulkanisanja zatvara se ventil
26 i uklanja se poklopac 20, da bi se omo-
gutilo vedenje sanduceta 14.

Naprava moze bili lako izvedena, da
sanduce dobija svaki Zeljeni raspored. Po-
sto se svrSi vulkanisanje zeivara se u san-
duée sasvim zaptiveno ofisak u gipsu, koji
sadrZi vulkanisanu vilicu i moZe po skida-
nju poklopca na uvlacenje 116 (sl. 7) bez
opasnosti od kvara lako da se ukloni i
to pomocu prese, kako je predstavljena u
u sl. 6. Da bi se sanduce moglo udobno
smestiti u presu, stubovi 102 su snabde-
veni po svojim unulraSnjim ivicama (sl. 8)
dodafcima 107, koji sluZe za oslanjanje
obrinog sanduceta (sl. 6). Da bi se izbegla
oStecenja poklopca od sanduceta, vezan
je donji kraj presinog vrelena 105 pomocu
kuglicastog lezaja 109 sa &epom 110, Ciji
kraj zahvata u plotu 112. Ploca 112 se
oslanja na dno 108 od sanduleta i moze
bili spojena sa presom pomccu opruge
113 ili na koji drugi nacin. Ova presa na
zavrianj moZe biti upolrebljena i za vlace-
nje poklopca 116 na sanduce. U lom cilju,
kao Sto sl. 7 pokazuje umeée se sanduce
u presu lako, da se zasvedena slrana na-
lazi dole, Za oslanjanje zasvedene sirane
sanducela sluzi udubljenje 117 (sl. 6) iz-
vedeno u osnovnoj plo¢i 100, Vrh vretena
od prese 105 zahvata u malo kruino udu-
bljenje. 118 u ivici od poklopca 116. Radi
uklanjanja poklopca po vulkanisanju san-
duce u presi se ponovo obrée i stavlja se
u olvore 107a. Za zahvatanje vretena pre-
se 105 sluzi udubljenje izvedeno u savije-
noj ivici poklopca 116.

Naprava prema pronalasku veoma je po-
desna i za izradu ploca iz veSlacke smole,
pri ¢emu masa smole za obrazovanje ploce
biva ustrcana u kalup prethodno oslobo-
den od vode i sabija se do Zeljenog ste-
pena. Ofvrdnjavanje mase vr$i se suvim
zagrevanjem sandulefa. Na ovaj nacin se
polpuno izbegavaju Supljine, koje posloje
kod upotrebe obi¢nih rukom sastavljenih
kalupa iz dva dela. Ne postoji 3av kroz
koji bi masa mogla proci. Dalje nije vise
potrebna primena velikih sanducadi., SuSe-
nje kalupa i olvrdnjavanje smole vrsi se
prema poirebi u istoj napravi, posio na-
prava za u$lrcavanje ne dejstvuje za vre-
me suSenja.

Vestacka smola moze isto tako bili upo-
trebljena u vidu Irake zajedno sa gore po-
menulom napravom za usircavanje.

Da bi se olakSalo suSenje ofiska u
gipsu, moZe poklopac bili uklonjen. Po-
klopac te zatim u poéetku procesa uSirca-
vanja ponovo sfavlja na svoje mesto. U-
mesto toga mogu i poklopaci dno od san-
duceta bili snabdeveni sa prorezima.

S pogledom na nisku tacku topljenja ve-
Slacke smole i njene naklonosti da postane
tecna, saveluje se ustrcavanje pri tako ni-



skoj temperaturi, da se izbegne lako lecno
stanje, pri ¢emu se naprava za uSfrcavanje
stavlja u donji otvor, Otvor koji je ranije
sluzio za ispustanje obrazuje lada ulaz i
obrnulo. Pri tome se gornja cev vezuje sa
gornjom ivicom voska kao $lo je u sl. 3
pokazano isprekidanim linijama. Sabijanje
se poslize lime, Sto zalvara gornji ofvor i
i uStrcavanje se nastavlja u koliko je po-
trebno.

Usled gubljenja boje veslacke smole od
(zbog) gipsa model se pre primene voska
oblaze Slanjolom upolrebivsi pritisak i gla-
canje. Isto tako moze deo koji se naslanja
na jezik da se zastili postavljanjem na mo-
del iz voska. Da bi se sprecila promena
polozila modela stavlja se prema gore
(na viSe) onaj deo, koji se nalazi prema
ulasku mase i pritvrduje se u ofisku iz
gipsa.

Ako se na pr. masa uSlrcava primenom
naprave predstavljene u sl. 3, moze se ka-
lup zatvoriti i lime pripremiti za proces
olyrdavanja. Pri primeni suvog zagrevanja
uvréce se u tom cilju ¢ep 98 i ploca 96
se pritiskuju na nize (sl. 3). Zid 13 pro-
stora 12, koji sluzi za prijem sanduceta,
snabdeven je udubljenjem 99 u koje moze
biti uvuéen donji kraj ploce 96. Plota 96
je obloZena malerijalom olpornim prema
sumporu ili je izradena iz takvog materi-
jala i obrazuje jedan deo zida 32 sandu-
ceta (sl. 3a). Ova ploca 96 vodena je Zlje-
bovima u zidu sanducela.

Za slucaj, da je potrebno uvodenje pare
u prostor, koji sluZi za prijem sanduleta,
zatvaraju se otvori naprave pomocu svojih
cepova (sl. 4).

U tom sluCaju zamenjuje se ventil 32
pomocu venlila na zavrfanj 26, koji biva
upravljan pomocCu &epa na zavrlanj 27.
Penjanje (nagib) zavojica kod Cepa na za-
vrtanj, upravljeno je suproino nagibu za-
vojica kod ventila na zavrtanj. Obrtanjem
cepa na zavrtanj 27 u jednom ili drugom
pravcu moze venlil biti otvoren.

Ako je prema prilici polrebno da se
pripremanje izvodi delimi¢no rukom i da
se punjenje kalupa dovrsi ustrcavanjem,
primenjuje se prvensiveno naprava pred-
stavljena u sl. 4. Obe polovine kalupa de-
limiéno pripremljenog rukom stavljaju
se u napravu i time Sto se poklopac 20
pritiskuje na niZze pomocu zavrtanjskih ma-
frica 23. Pritisak koji proistice iz svog
poklopca prenosi se na gornju polovinu
‘'sanducela, pomocu opruga 24, koje leZe u
caurastim osloncima 25. Po3to se na ovaj
nalin dovode delovi u svoj polozaj, drze
se pomocu automaiskog zuba za vreme
dok se preduzima uStrcavanje. Ovaj zub
se sasloji iz elasticnog dela 15, koji je

postavljen na donjem delu sanduceta 14 i
zahvata izmedu oslonaca 16 od gornjeg
dela 32, pri ¢emu je slobodni kraj dela 15
previjen i prehvata gornji deo 32. Ovaj zub
moZe time biti osloboden 3to se ma kakva
alatka uglavi izmedu zida od sanducela i
zuba.

Ako treba da se izradi veliki broj vilica
moze postupak da se uprosli time, Sito se
preduzima odvojeno kuvanje svakog san-
duceta i ispiranje voska, dok se prethod-
no upotrebljeno sandule jo% nalazi u na-
pravi radi uSlrcavanja, pri cemu se prvo
sanduce uklanja ¢im je ispunjeno radi vul-
kanisanja na drugom mestu. U tom slu-
Caju zalvaraju se olvori 33 u sanducetu po-
mocu Cepova 119, koji se nalaze na kuki
120. Krajevi 121 ove kuke zahvalaju u boc-
ne zljebove 122 od sanduceta. Ovi Zljebo-
vi su otvoreni prema dnu sanduceta i imaju
takvu duzinu da se po uvlacenju krajeva
kuka ¢&epovi upravo nalaze u jednoj liniji
sa olvorima 33 na sanducelu.

Voda upotrebljena za kopiranje, dodaje
se pomocu narocilog dovoda, da bi se
Eds]lranila potreba za ponavljano punjenje

otla.

Naprava prema pronalasku moZe prema
potrebi biti upotrebljena i za samo vulka-
nisanje.

Poslo su olvori sanducela izloZeni opa-
snosti oSteCenja cepovima, upolrebljenim
za vreme vulkanisanja, o su ovi olvori iz-
vedeni iz Caura, od celika velike vredno-
sti, koje se mogu zamenuli i koje na na-
crtu nisu predstavljene, ili od hrom-nikl-le-
gure ili od kakve druge materije otporne
prema sumporu.

Time se islovremeno sprecava, da kau-
¢uk prione uz metal.

Kod drugog nactina izvodenja postupka
moZe biti upoltrebljeno i sanduce zapliveno
Za paru.

Kotao i zid koji pokazuje udubljenje
mogu bili obrazovani i iz odvojenih live-
nih delova i spojeni pomoéu zavrinja, pri
éemu zapliven spoj za paru moZe biti po-
stignut lemljenjem ili na kakav drugi naéin.

Umesto opisane moZe biti upravljena
i kakva druga naprava za ustrcavanje, na
pr. takva, pri kojoj su predvideni koturi sa
zajedni¢kim dejstvom ili podesni zupce-
nici. Dalje mogu za regulisanje sabijanja
mase koja se uvodi u kalup biti izvedena
sredstva, kojima se visak vraca u uvodno
mesto, U tom cilju moZe na pr. puz biti
snabdeven sa otvorom koji je u vezi sa u--
vodnim prorezom. Umesto toga mozZe i iz-
medu puza i njegove kutije biti predviden
slobodan meduprostor. Naravno da izrada
kotla i oslalih delova naprave moZe u o-



kviru pronalaska odstupiti od primera iz-
vodenja predslavljenog na nacrtu.

Navod ,kalup bez Sava“ treba da znadi
da vosak iz kalupa mozZe biti uklonjen a
da kalup ne bude otvaran.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu veStackih vilica,
kod kojih se kaucuk ili kakva druga gnje-
¢iva masa uSircava u izvestan kaiup, na-
znaCen time, S$to sve mere, koje sleduju
po stavljanju vo3tanog modela u olisak od
gipsa naime uklanjanje voska iz kalupa
pomocu preciicene vode, ispiranje i sue-
nje kalupa, uStrcavanje i u datom slucaju
vulkaniziranje kaucukove mase ili tome sl
bivaju izvrSene neposredno jedna za dru-
gim bez promene polozaja kalupa.

2. Postupak po zahtevu 1 naznacen time,
Ste se po isparenju voska primeni para,
vazduha ili tome sli¢no.

3. Postupak po zahtevu 1 naznaéen time,
$to kaucuk ili tome sl. pre uvodenja u
kalup biva umek3avan osim dejstvom to-
plote jo$ i usitnjavanjem.

4, Postupak po zahtevu 1 naznaden time,
5to se kaucuk ili tome sl uvodi isfovre-
meno sa gnjecenjem u kalup koje se vrsi
pod kontakinim pritiskom.

5. Postupak po zahtevu 3 i 4 naznacen
time, S5to se kaucCuk primenjuje u obliku
trake.

6. Postupak po zahtevu 1 naznaden lime,
Slo se za ubrzanje zagrevanja kalupa za-
greva sanduce na temperaturu, koja lezi iz-
nad tacCke topljivosti sumpora, koji se sadrzi
u kaucuku.

7. Postupak po zahtevu 1 do 6 nazna-
¢en lime, Slo se sanduce i naprava za u-
Sitrcavanje zagrevaju zracenjem na potreb-
nu temperaturu.

8. Postupak po zahitevu 1 naznacen lime,
3to se delimiéno vulkaniziranje ruzicastog
kaucuka ubrzava time, Slo zajedno sa mo-
delom iz voska ili ruzZicastim kaucukom ili
obojima, pre stavljanja ruZicastog kaucuka
na model iz voska, biva upotrebljeno sred-
stvo za ubrzavanje procesa, u datom sludaju
u meSavini sa akliviraju¢im saslojcima.

8. Postupak po zahtevu 8 naznaden time,
$to ruzicastom kaucuku biva dodato sred-
stvo za ubrzavanje 'u fako maloj kolicini,
da kaucuk zadrzavasvoju gnjeéivost pri o-
bi¢noj temperaluri, pri ¢emu delimiéno vul-
kaniziranje ruZiCastog kaucuka biva ubrza-
no upotrebom aktivirajuée materije sa ili
bez sredstva za ubrzavanje zajedno sa ru-
Zi¢astim kaucukom ili voskom ili obema
malerijama. '

10. Postupak po zahtevu 1 naznaéen ti-
-me, 5to lopljenje voska biva ubrzano duva-

njem pare pod priliskom na sanduce ugra-
deno u napravi.

11. Postupak po zahtevu 1 naznaden fi-
me, Sto ubrzavanje vulkaniziranja vilica bi-
va postignuto pomocu sredstva za ubrza-
vanje koje dolazi u primenu islovremeno
sa izradom vilica,

12. Postupak po zahtevu 11 naznalen
time, Sto se sredstvo za ubrzavanje nepre-
kidno me3a sa kauukom i utiskuje u
kalup.

13. Postupak po zahtevu 1 naznaen {i-
me, Sto se za uSlircavanje upolrebljuje ve-
stacka smola.

14. Naprava za izvodenje postupka po
zahteva 1 naznaCena time, 8to se bez Sava
izvedeni kalup postavlja u sud zatvoren sa
svih strana i okruZen prostorom za vodu,
koji se moze grejali ili fome sl, i &to se
ovaj sud moZe prikljuéili na prostor za
vodu, na napravu za uStrcavanje i napravu
za ispiranje voska.

15. Naprava po zahievu 14 naznacena
time, &to sanduce (14), koje sluZi za pri-
jem kalupa, lezi u kotlu (10) i Sto je okru-
zeno odgovarajuce izvedenim zavrSnim zi-
dom (11) kotla.

16. Naprava po zahfevu 14 i 15 nazna-
Cena time, &to sanduce i kotao imaju po
viSe olvora (33 odn. 33a), koji sluZe za
prikljucivanje naprave za ullrcavanje (84,
85) ili za napravu za ispiranje voska (57,
60), pri cem za vreme prikljuivanja na-
prave za uslrcavanje (84, 85) jedan ili vi-
Se ovih otvora sluze kaolispust radi utvr-
divanja punjenja kalupa.

17. Naprava po zahtevu 15 i 16 nazna-
cena time, Sto su otvori (33) sanducela
(14) neposredno prikljuéeni za napravu za
ustrcavanje (84,. 85), koja leZi u olvore
(33a) kotla (10), tako da je spre€eno ula-
Zenje vode ili para u sanduce (14).

18. Naprava po zahteva 14 do 17 na-
znaCena lime, 5lo prostor (12), koji sluzi
za prijem sanducefa (14), sloji u vezi po-
mocu kanale (30, 31), snabdevenog ven-
tilom za zalvaranje (26) ili tome sl., sa pro-
storom zu vodu ili parukotla, pri éemu se
prostor (12) moZe =zaptliveno zalvorili po-
mocu poklopca (20) tako, da ne propusta
paru.

19. Naprava po zahtevu 15 do 18 na-
znacena time, $to ima takvo izvodenje san-
duceta (14) i prostora (12), koji sluZi za
prijem sanduceta, da sanduce po uvlaéenju
lezi nepomicéno.

20. Naprava po zahtevu 19 naznacena time,
§to je zid sanduleta (14) tesno ili skoro
tesno cokruzen zidom (11) prostora (12),
koji sluzi za prijem sandudeta.

21. Naprava po zahtevu 14 do 20 naznace-
na time, Sto je prostor (12), koji sluzi za



prijem sanducela (14), snabdeven sa na-
pravom za ispuslanje (52¢, 52d) vode ili
pare uvedene u ovaj sud.

22, Naprava po zahtevu 15 naznacena
time, §to je prostor (12) koji sluzi za pri-
jem sanducela (14), obrazovan koritastim
udubljivanjem kotlovskog zida.

23. Naprava po zahtevu 24 i 16 nazna-
cena time, Sto se naprava (57, 60), koja
sluzi za ispiranje voska iz kalupa, moze
spolja prikljuciti na olvore (53 i 33a) od
sanduceta (14), odn. koila (10).

24. Naprava po zahlevu 23 naznalena
time, Sto je naprava (57, 60), koja sluZi za
ispiranje voska. vezana sa izvorom vode
ili pare.

25. Naprava po zshleva 24 naznacCena
time, Sto je cev za snabdevanje (62) pri-
kljucena na prostor za paru ili za vodu
kotla (10).

26. Naprava po zahtevu 16 naznacCena
time, Sto su svi olvori (33 i 33a) sandu-
cela (14) odn. kotla udeSeni za prikljuci-
vanje iste naprave za u$lrcavanje (84, 85).

27. Naprava po zahtevu 16 i 26 nazna:
Cena lime, Slo se olvori (33 i 33a) mogu
zatvarati pomocéu ¢epova (34, 35).

28. Naprava po zahlevu 27 naznacena
fime, 3to ¢epovi (34), koji se mogu uvrteli
u olvore (33a) kotla (10), imaju po jedan
elaslican pomoéni cep (38), koji ulazi u
olvore (33) sanducela (14).

29. Naprava po zahlevu 14 do 17 nazna-
¢ena lime, 3to je naprava za uStrcavanje,
koja se prikljuéuje na sanduce (14), obra-
zovana iz omota (84) i jednog beskonac-
nog zavrinja (puZa) (85), koji leZi i obrée
se u kuliji (84), ili tome sl., koji puz isto-
vremeno dovodi i sitni masu, koja se uvodi
u sanduce.

30. Naprava po zahtevu 16, 17 i 29 na-
znacena time, Sto naprava za uSircevanje
pomocu rucice (92) ili tome sl., koja sluzi
za njen pcgon, moZe biti uvrtana odn. od-
vrtana u otvore (33 i 33a), koji sluze za
njen prijem.

31. Naprava po zahtevu 16, 17, 29 i 30
naznac¢ena lime, $lo naprava za uSlrcavanje
(84, 85) prelazi u cev za prskanje, koja

ulazi v sanduée, ili tome sl. iako, da bude
izbegnul dodir mase koja se usitrcava sa
zidom otvora (33) za prikljucivanje napra-
ve za uSircavanje.

32. Naprava po zahtevu 14 do 20 nazna-
¢ena lime, $to je zid sanduceta (14) za-
svoden do plosieg dela (32) i §to su olvori
(33) rasporedeni na ovom plostem delu.

33. Naprava po zahlevu 32 naznadena
time, sto je od olvora (33) na sanducelu
jedan postavljen u sredini plosteg dela zi-
da (32), a drugi izvan sredine.

34. Naprava po zahtevu 32 i 33 nazna-
cena time, §to su olvori (33) na sanducelu
rasporedeni vertikalno jedan iznad drugoq.

35. Naprava po zahtevu 16 i 17 nazna-
cena lime, Sto je dovodna cev naprave za
ispiranje (57, 60), koja sluzi za ispiranje
voska, priklju¢ena za kolao na maloj raz-
daljini od nivoa vode, tako, da se pri spu-
Stanju nivoa vode, usled oduzimanja vode
kroz islu dovodnu cev uvodi para v na-
pravu za ispiranje.

36. Naprava po zahtevu 16 naznacena
time, Sto se olvori (33) sanduceta (14)
mogu zalvarali pomoc¢u organa (120) snab-
devenog ¢epom (119), a koji se moZe umel-
nuti u Zljeb (122) sanduceta.

37. Naprava po zahtevu 14—36 naznace-
na time, $to senduce ima dva medusobno
paralelna, plosta zida, od kojih se jedan
(108) paralelno pomera u -sandulelu, a
drugi (116) je nacinjen kao pomerliiv po-
klopac.

38. Naprava po zahievu 14 do 37 nazna-
cena lime, Slo ima preswr na pr. presa sa
zavrlanjskim vrelenom, c¢ije poslolje ima
dodatke (107), koji sluze za wnaslanjanje
sanduceta (14) u tri razlic¢ita poloZaja ispod
pritiskaca prese ili tome sl radi olvaranja
i zatvaranja pomerljivog poklopca i radi
uklanjanja kalupa iz sanduéeta pomeranjem
zida (108).

39. Naprava po zahievu 29 naznacena
time, 8lo je kaucuk ili tome sl, koji se
dovodi u napravu za ustrcavanje (84, 85),
namotan u vidu {rake na valjku, pri ¢cemu
je umelnula zaSlitna lraka izmedu pojedi-
nih slojeva, da bi se sprecilo slepljivanje.
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