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Pronalazak se odnosi na postupak i u-
redaj za ekstrahovanje biljnih materija radi
dobivanja materija, koje se mogu izvuci iz
njih ekstahovanjem, a koje su od velike
vrednosti.

Postupak se moZe upotrebiti za ekstra-
hovanje svih biljnih materija, Kao ekstakci-
ona sredstva dolaze u obzir svi rastvaradi,
na pr. voda, benzin, benzol, tetra-hlor-metan,
trihloretan,

U buduée govorite se, kratkoce redi,
u mesto ,parama ili gasovima“ samo o pa-
rama“. U pitanju su ovde kako indiferentni
gasovi tako i pare, naroito pare dotiénih
rastvaraca. PoSto se u ovom slu¢ajuu glav-
nom radi ne o hemiskim reakcijama nego o
fizi¢kim procesima, razumljivo je, da se ovi
pojmovi mogu jedan sa drugim pomesati.

Kao ekstrakcioni materijal dolaze u ob-
zir pored ostiulog naroCito drva, dcijim se
ekstraktom Stavi ili boji, kao i materijali,
koji sadrZe smole i ulja. U prvo pomenuta
oba slucaja radi se na pr. sa vodem i vo-
denom parom, u oba poslednja slucaja pak
sa organskim rastvaraima v danom slucaju
uz upotrebu vodene pare ili uz upotrebu
para doti¢nog rastvaraca ili uz upotrebu
inertnih gasova.

Kod do sada uobicajenih oblika ekstrak-
cije postupalo se je stalno tako, Sto se ma-
terijal, koji je trebalo ekstrahovati nalazio
potpuno potopljen u ekstrakcionoj teénosti,
Pokazalo se je da se nasuprot dosadasnjem
nadinu ekstrahovania radi znatno bolje, kada
se ekstrahuje povremeno sa ogranitenim

kvantima te¢nosti, koji su pojedinacno uzev,
manji nego Sto to odgovara zapremini ma-
terijala, koji se ekstrahuje i proticu relativno
brzo kroz ekstrakcioni materijal. Pri tome je
od vaZnosti za tok i ishod ekstrakcije, da se
materijal nalazi u vlaZznom stanju za vreme
koje nastaje posle proticinja jednog kvan-
tuma te¢nosti, dok ne naide sledeéi kvantum
pri ¢emu se materijal nalazi u parama,

Osnovno je da se pri izvodenju ovog
postupka, te¢nost cd gore stavlja na sloj,
koji ireba ekstrahovati.

Neocekivano su ogledi pokazali, da
SarZa te¢nosti lakSe prodire kroz materijal i
ima bolju ekstrakcionu mo¢ kad je hladnija
od materijala. Verovatno ireba ova pojava
da se objaSnjava time, $to SarZa usled svoje
niZe temnperature moZe da kondenzuje paru,
koja se nalazi u medu prostorima i porama
materijala i da prodre u meduprostor.

U nekim slu€ajevima, narodito kod ma-
terijala, koji je osetljiv prema temperaturi
celishodno je raditi pod smanjenim pritiskom
i temperaturama ispod 100° U ovakvim slu-
Cajevima moZe sud za ekstrakciju da usiSe
te¢nost SarZe, | odstranjivanje SarSe iz ek=-
strakcionog suda moZe da se vrSi upotrebom
valtuma,

Jedan osobiti oblik izvodenja postupka
je upotreba temperatura iznad 100° u koliko
su ove odgovaraju¢i okolnostima temperatu-
re, uopSte dovoljne. Poznata je upotreba
temperatura iznad 100° pri ekstrahovanju
biljnih materija i tome sl. Ali se do sada
tako radilo, da se prethodno vrSilo zagreva-
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nje pod pritiskom radi pripremanja za ekstrak-
ciju,

: Prema pronalasku ekstrahovanje spaja
se sa zagrevanjem pod pritiskom u jednu
periodu rada, sa drugim redima, za vreme
zagrevanja pod pritiskom teCnost prolazi kroz
materijal i odstranjuje ektraktne materije,

U nekim sluéajevima je od naroCite
koristi tretirati materijal pri niZim tempera-
turama pod smanjenim pritiskom a kasnije
preci na eksirakciju pod pritiskom. Na ovaj

naliu mogu se odstraniti, vrlo Stedeci, prve

frakcije.

Ekstrahovanje u vakuumu i ekstraho-
vanje pod priliskom mogu se medusobno i
tako kombinovai, da se radi pod pritiskom
samo dok se SarZa proteruje a za vreme
ostale periode pod smanjenim pritiskom.

Za izvodenje postupka je bitno da je
materijal, koji treba ekstrahovati na pr. stru-
gotine ¢amovine, ravnomeran i zbiven i da
sa druge strane {e¢nost odlazi sa takvom
brzinom, da se te¢nost prvo prikupi u gor-
njem delu ekstrakcionog suda iznad sirugo=-
tina i da zatim ova 3arZa tecnosti prode kroz
strugotine na niZe po moguénosti kao zatvo-
rena masa te¢nosti, dok ne izade dole iz
sloja za ekstrahovanje,

Jedan naroditi slede¢i nacin izvodenja
ovog postupka sastoji se i u tome, Sto se
temperatura u donjem delu ekstrakcionog
suda drZi neSto viSe nego u gornjem delu
i to uvek pre nego $to nastane SarZa. Ovo
se Cini zbog tog, da e mnastane hladenje
SarZze, Ovo se postiziva ili uvedenjem pare
odozdo ili odvodenjem pare odozgo.

Celishodno je da se nastavi uvodenje
pare i za vreme kada se uvodi SarZa. Para,
koja ide na viSe sprecava Saru da suvide
rano prodre u materijal, Sto bi moglo da
ima za posledicu, da se 3arZa ne iskoristi
dobro za ekstrakciju.

Isto tako dejstvuje i oduzimanje para
odozgo za vreme uvodenja SarZe,

Kada je SarZa potpuno uvedena u ek-
strakcioni sud celishodno je obustaviti uvo-
denje pare odozdo odnosno odvodenje pare
odozgo, SarZa, koja se jo§ cela nalazi iznad
materijala, potiskuje se na niZe uvodenjem
pare. Kretanje te¢nosti SarZe u pravcu nani-
Ze, moZe da se potpomogne i odvodenjem
para iz donjeg dela. Obe mere i uvodenje
pare odozgo i odvodenje odozdo mogu se,
samo se po sebi razume, primeniti istovre-
meno dok SarZa prodire.

Da bi se uéinilo da proterivanje 3arZe
pod pritiskom pomocu pare bude od naro-
tilog dejstva, celishodno je da pritisak pare,
koji se uvodi, bude znatno veéi, nego $to
je napon pare, koji odgovara temperaturi
materijala.

Pokazalo se je, da je u praksi naro-

Cito korisno, da se postepeno povecava, ka-
ko temperatura SarZe i punjenja, tako i pri-
tisak u procese. Odnos izmedu temperature
i pritiska u glavnom treba odrZati.

Postupak je narocitc podesan za izvo-
denje u pojedina¢nim rezervoarima.ili takvim
baterijama, koje se sastoji iz relativno--malo
pojedina¢nih rezervoara odgovarajuée veli-
cine,

Da se ne bi odustalo od preimudstva
povecavania koncentracije t. j. od postepe-
nog bogacenja ekstrakcionih te€aosti, pri ra-
du sa pojediniénim elementima, calishodno

“je bogacenje tegnosti sa ekstraktnim materi-

jama izvoditi tako, da se  prikupljaju poje-
dine partije tenosti, sa kojima je vrSeno
ekstahovanje i na poznat naéin upotrebe za
dalja ekstrahovanja, tako da uvek ekstraktnim
materijama najbogatiji rastvor dolazi na naj-
sveZiji materijal za ekstrahovanje dok napo-
sletku se u sud, u kome se nalazi skoro
iscrpljeni materiial uvodi sveZa teCaost za
ekstrahovanje. Za ovo je potrebno ili jedna
baterija koja radi po principu suprotnih stru-
ja ili uredaj sa odgovaraju¢im medu sudo-
vima, t. j. sudovi za smeStanje rastvora sa
raznim stepeaima koncentracije.

Ovaj se postupak moze izvoditi u uo-
bi¢ajenim ekstrakcionim baterijama.

U crtezu je jedan Sematicki pretstavljen
uredjaj za izvodjenje postupka objasnjen
primera radi:

1 je jedan sud za ekstrahuvanje, koji
je skoro potpuno papunjen sa presovanim
materijalom za ekstrahovanje 2. Rezervoar
je snabdeven sa izol'cijom za toplotu 3 a u
donjem konusu nalazi se cedilo 4., 5, 6, 7
i 8 su sudovi za prijem tecnosti koja je
manje ili viSe obogacena sa ekstraktnim ma-
terijama. 9 je rezervoar za sveZu vodu. Ovi
rezervoari mogu takode imati izolaciju za
toplotu i uredaj za zagrevanje. Svaki od
ovih sudova spojen je preko jednog voda
10, 11, 12, 13 i 14 u kojima ima po jedan
ventil 15, 16. 17, 18 i 19 sa jednim sabir-
nim vodom 20, koji ide do jedne pumpe 21,
koja ekstrakcionu teénost prebacuje kroz vod
22, sud za izmenu toplote 23 i vod 24 u jedan
posredni rezervoar ili rezervoar za SarZu 25, Re-
zervoar za SarZu spojen je vodom za paru
26 i u danom slucaju snabdeven je i ureda-
jem za zagrevanje 27, 27 je jedna zmijasta
cev za paru, kojom se ekstrakciona te¢nost
zagreva neposredno pre uvodenja u ekstrak-
tor do Zeljene temperature. Umesto zmijas-
te cevi mogu biti i druge svrsishodne na-
prave, na pr. jedan injektor za uvodenje di-
rektne pare u sadrZinu suda 25. Iz rezervo-
ara za $arZu tecnost se uvodi u sud za ek-
strahovanje 1 kroz cev 28 i ventil 29, Re.-
zervoat za eksirahovanje spojen je gore sa
vodom za paru 30 i vodom za vakum 3] a



u donjem konusu sa vodom za paru 32 i
vodom za vakum 33, tako da se moZe iskljuditi.
Vod 32/33 moZe da se uvede podesnim ureda-
jem za podelu i kroz cedilo 4, PoSto tecnost
prode kroz ekstrakcioni materijal i obogati
se sa ekstraktima odlazi iz ekstrakcionog
rezervoara kroz cedilo 4 dolazi u sud za
izmenu toplote 23 vodom 34 a odavde u
vod za podelu 35, koji se moZe ukljuciti
pomocu regulacionih ventila 36, 37, 38 i 39.
Odavde odlazi tetnost prema potrebi u gore
pomenute rezervoare 5, 6, 7 i 8.

Jzmenjivac toplote 23 tako je postav-
ljen da teénost, koja pri ekstrakeiji odlazi
vodom 34 prethodno zagreva sveZu tecnost,
koja dolazi vodom 22, Strelicama je ozna-
¢en smer struje ekstrakcione te¢nosti,

Uvodenie suda za turanje 25 pruZa
mogucénost, da se nezavisno od efekta pum-
pe 21 donekle drZi spremljena za svaki ek-
strakcioni proces potrebna koli¢ina tecnosti
za vreme dok te¢nost prolazi kroz materijal,
koji treba ekstrahovati moZe i jedna rela-
tivno slaba pumpa ponovo da napuni sud
za turanje 25.

U cilju bogacenja te¢nosti sa ekstrak-
tima radi se tako, Sto se, kad je ekstrakci-
oni sud napunjen sveZim materijalom pumpa
spoji sa onim rezervoarom za drzanje ek-
strakcionih te¢nosti, koji ima ve¢ najvetu
koncentraciju zatim sa onim, Cija je koncen-
tracija posle ovog najveca i zatim tako re-
dom sve do onog, koji sadrZi najsveZiji ra-
stvarag, Isto se tako moZe podeSavanjem
ventila 36, 37, 38 i 39 podesiti, da te€nost
posle ekstrakcije otiCe u onaj rezervoar, koji
je spreman da je primi, Sto se jasno vidi i
iz crieZa.

Moguce je u mesto u crieZu predstav-
ljenog jednog ekstrakcionog rezervoara spo-
jiti dva ili viSe sa sistemom vodova, upo-
trebom odgovarajucih ventila za regulisanje.
Pri tome mogu rezervoari da budu spojeni
ili u seriji ili paralelno.

Kada se radi sa baterijom po principu
suprotnih struja, onda se nov nacin rada 1z-
vodi tako, Sto se pojedine SarZe tecnosti
neposredno bez rezervoara 2a ekstrakine tec-
nosti, uvode iz jednog ekstrakcionog suda u
drugi.

Primer i2vodenja za dobivanje ekstrakt-
nih materija iz rastovine:

L.

Zagrevanje.
Vreme
0—0%0 Zagrejati na 60° uvodenjem pa-
re odozdo pri istovremenom evaku-
isanju odozgo do 0.25 ata
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020__

0.".5____030

08—
03— Q%

0o (s

04.'-___050

025

03 5

050_. 055

055_

1o

)y 2

ltNl

195

1

1.
Natapanje

Uvodenje prve SarZe u gornji
deo ekstrakcionog aparata:
Temperatura SarZe 45°
Za tefnost SarZe sluZi Il frakcija
ekstrakcione te¢nosti iz prethodne
operacije,

Pritisak gore 0.2 ata

Pritisak dole 0.5 ata

Veli¢ina SarZe na tonu suve sup-
stance drva 1 m?®

Pritisak gore uvodenjem pare na
2 atu n. p. povecati

Sarza tece na niZe.

HI.
Ekstrakcija

Evakuisati gore do pritiska 0.4 ata
Uvoditi jednu SarZu

Temperature SarZe 45°

Veli¢ina SarZe: na tonu suve sub-
stance 1/2 m?

Tecnost SarZe: Il frakcije prethodne
operacije

Istovremeno uvoditi paru odozdo
i evakuisati odozgo

Pritisak gore (.35 ala

Pritisak dole na 0.6 ata

Uvoditi paru odozgo do 2 at n,
p. turanje teCe na niZe ;
Sarza ofi¢e iz prekolektora
TeZnost se ostavlja kao | frakcija
Temperatura SarZe koja oti¢e 60-65°

2)

Sada se ponavljaju procesi kao pod
HI/1 u istim razmacima

Gore evakuisati do 0.4 ata
Uvoditi jednu Sarzu

Temperatura SarZe 45°

Veli¢ina Sarze: po tonu suve sup-
stance drva 1/2 m?

Tec¢nost SarZe: Il frakcija iz pret-
hodne operacije

Istovremeno uvoditi paru odozdo
i evakuisati odozgo,

Pritisak gore: 0.35 ata

Pritisak dole: 0.6 ata

Uvoditi paru odozgo do 2 atm n.
p., SarZa teCe na niZe

Oficanje SarZe, odvojeno kao 1
frakcija

Temperatura 60—65°



110___115
l 1] s 120
120125
12513
13135
135140
140_ 145
]45ﬁ150
150___255
1% 2%
900 _ 905
205_2]0

910_915

3)

Ponavljanje procesa kao pod Ili/1
Evakuisati odozgo do 0.4 ala
Uvoditi jednu SarZu

Temperatura SarZe: 45°

Veli¢ina 3arZe: 1/2 m® po t suve
drvene supstance

Tecénost SarZe: Il frakcija iz pret-
hodne operacije

Istovremerio uvoditi paru odozdo
i evakuisali odozgo

Pritisak gore: 035 ata

Pritisak dole: 0.6 ata

Uvoditi paru odozgo do 2 atm n.p.
Oticanje Sarze, odvojeno kao .
frakcija

Temperatura 65—70°

4)

Ponavljanje postupka kao pod III/1
Evakuisati odozgo do 0.5 ata
Uvoditi jednu SarZu

Temperatura SarZe; 500

Veli¢ina 3arZe: 1/2 m® po t suve
drvene supstance

Tecnost Sarze Il frakcije od pret-
hodne operacije
Istovremeno uvoditi

i evakuisati odozgo
Pritisak gore 0.45 ata
Pritisak dole 0.7 ata
Uvoditi paru gore do 2 atm n. p.
SarZa te€e na niZe

Oticanje 3arZe: odvujiti kao 1l frak-
ciju

Temperatura 70—75°

5)

paru odzdo

Ponavljanje postupka kao pod Ill/1
Evakuisati gore do 0.5 ata
Uvoditi jedno turanje
Temperatura turanja: 50,

Veli¢ina 3arZe 1/2 m® po t suve
drvene supstance

Te¢nost SarZe: Il frakcija pret-
hodne operacije

Istovremeno uvoditi paru odozdo
i evakuisali odozgo

Pritisak gore: 0.45

Pritisak dole: 0.7

Uvuditi paru odozgo do 2 atm .
p. SarZa tece naniZe

Oticanje SarZe: odvojiti kao frak-
ciju 1I

Temperatura 75— 80°

6)

Poenavljanje rada kao pod III/1
Gore evakuisati do 0,6 ata
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Uvoditi jednu SarZu

Temperatura Sarze 55,

Veli¢ina SarZe: 12 m® po toni
suve drvene supstance

Tecnost Sarze [II frakcije prethod-
ne operacije

Istovremeno uvoditi paru odozdo
i evakuisati odozgo

Pritisctk gore: 0.55 ata

Pritisak dole: 0.8 ata

Uvoditi paru odozdo do 2 atm
n. p. SarZa te€e naniZe
Oticanje SarZe: odvojiti
frakeiju

Temperatura 75—80°

kao Il

7)

Ponavljanje rada kao pod IlII/1
Gore ev:kuisati do 0.6 ata
Uvoditi jednu SarZu
Temperatura Sarze 55,
Vel:i€ina SarZe: 1/2 m?
drvene supstance
Tecnost SarZe: Il frakcija pret-
hodne operacije

Istovremeno uvoditi paru odozdo
i evakuisati odozgo,

Pritisak gore 0.55 ata

Pritisak dole 0.8 ata

Uvoditi peru odozgo do 2 atm.
n. pr.: Sarza {efe nanize

Ofticanje SarZe odvojiti kao frak-
ciju Il

Temperatura: 80—85°

po t suve

8)

Ponavljanje rada kao pod 1Il/1
Evakuisati gore do 0.65 ata
Uvoditi jednu SarZu

Temperatura 3arZe: 600

Veli¢ina SarZe: 1/2 m® po t suve
drvene supstance

Te&nost SarZe: 1V frakcija pret-
hodne operacije

Istovremeno uvoditi paru odozdo
i evakuisati odozgo

Pritisak gore; 0.6 ata

Pritisak dole 0.9 ata

Uvoditi paru odozgo do 2 atm n.p,

Sarza tefe naniZe odvojiti kao
frakciju II

9)

Ponavljanje rada kao pod Il
Evakuisati gore do 0.7 ata
Uvoditi jednu Sarzu '
Temperatura Sarze: 0 65°

Veli¢ina SarZe: 1/2 m® po t suve
drvene supstance
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Te&ncst Sarze: IV. frakcija pret-
hodne operacije

Istovremeno uvoditi paru odozdo
i evakuisati odozgo

Pritisak gore 0.65 ata

Pritisak dole: 09 ata

Uvoditi gore paru do 2 atm n. p.
Sarza tede na niZe
Oticanje SarZe odvojiti
frakciju

Temperatura 85— 90°

kao 1lI

10)

Pouavljanje rada kao pod Iil/1
Evakuisati gore do 0.75 ata
Uvoditi jednu SarZu
Temperatura SarZe 65"
Veli¢ina SarZe 1/2 m?
drvene supstance
Tecnost SarZe: 1V, frakcija pret-
hodne operacije

Istovremeno uvoditi paru odozdo
i evakuisati odozgo

Pritisak gore: 0.7 ata

Pritisak dole: 1.0 ata

Uvoditi paru odozgo do 2 atm
n. p; SarZa tefe naniZe

Oticanje SarZe: odvojiti uz III frak-
ciju

Temperatura 85—90"

po t suve

11)

Ponavljanje rada kao pod III/1
Sve evakuisati do 0.8 ata
Uvoditi jednu SarZu

Temperatura SarZe 700

Velicina SarZe: 1)2 m® po t suve
drvene supstance,

Te¢nost SarZe: IV. frakcija pret-
hodne operacije

Istoviemeno se uvodi para odoz-
do i evakuiSe odozgo

Pritisak gore: 0.75 ata

Pritisak dole: 1.0 ata

Uvodi se para odozgo do 2 atm n.p.
SarZa tece naniZe

Sar7a ofice; odvaja se uz lIl frak-
ciju

Temperatura; 90—950

12)

Ponavlja se rad kao pod IlI/]
Evakuisati odozgo do 0.9 ata
Uvodi se jedna SarZa
Temperatura SarZe 75°

Veli¢ina SarZe: 1/2 m*® po t suve
drvene supstance

Teénost SarZe: voda
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Istovremeno uvoditi paru odozdo
i evakuisati odozgo

Pritisak gore: 0.8 ata

Pritisak odozdo 1.1 ata

Uvoditi paru odozdo do 2 atm n.p.
Sarza teCe naniZe
Sarza otite; odvajati uz Il frak-
ciju

Temperatura 90—95°

13)

Ponavljanje rada kao pod Ill/1
Evakuisanje odozdo do 1.0 ata
Uvodi je jedna Sarza
Temperatura SarZe 800
Veli¢ina Sarze: 1/2 m?®
drvene supstance
Teénost SarZe: voda
Istovremeno uvoditi paru odozdo
i evakuisati odozgo

Pritisak gore: 0.95 ata

Pritisak dole: 1.3 ata

Uvoditi paru odozgo do 2 atm
n. p.; SarZa tece naniZe

Oticanje SarZe: odvojiti uz 1V,
frakciju

po t suve

14)

Ponavljanje rada kao pod III/1
Evakuisati gore do 1,1 ata
Uvoditi jednu ZarZu

Temperatura SarZze 80°

Veli¢ina SarZe: 1/2 m* po t suve
drvene supstance

Te¢nost SarZe: voda

Istovremeno uvoditi paru odozdo
i evakuisali odozgo

Pritisak gore: 1.0 ata

Pritisak odozdo: 1.3 ata

Uvoditi paru odozgo do 2 atm n.p.
Srarza tee na niZe

SarZa ofice; odvojiti uz IV, frak-
ciju

Temperatura: 980

15)

Ponavlja se rad kao pod III/1
Evakuisati gore do 1.1 ata pri-
tiska

Uvodi se jedna SarZa

Temperatura SarZe; 80,

Veli¢ina SarZe: 1/2 m® po t suve
dvrene supstance

Teénost SarZe: voda

Istovremeno se uvodi para odozdo
i evakuiSe odozgo

Pritisak gore: 1.0 ata

Pritisak dole: 1.3 ata

Uvodi se para do pritiska 2 atm n.p-



Sarza tece na niZe
Oticanje SarZe: odvojiti uz IV
frakeiju
Temperatura: 98°

16).
Ponavlja se rad po Ill/1
Gore se evakuiSe do 1.1 ata
Uvodi se jedna SarZa
Temperatura. SarZe: 800
Velicina SarZe: 1/2 m® po t suve
drvene supstance
Teénost Sarze: voda
Istovremeno se uvodi para adozdo
1" evakuiSe odozgo
Pritisak gore- 1.1 ata
Pritisak dole: 1.4 ata
Uvodi se para odozgo do 2 atm np,
SarZa tefe na niZe
Sarza ofice; odvajati uz IV. frak-
ciju
Temperatura: 989
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Pri radu po prirﬁérh 7iir\.faaé.nja dobijaju
se sledeCe koncentracije:

Frakcija 1 2 8% ekstrakta
i 199 3
» 3 1.1% "

» 4 0.5% »

Samo se 1, frakcija sprovodi na bistre-
nje i ukuvavanje, dok se frakcije 2, 3 i 4
upotrebljavaju za dalje bogacenje. Usled to-
ga dolazi do prerade samo koncentracija sa
2.8% ekstrakta, Prednosti novog postupka
su pored ostalih:

1. Postoji moguénost, da se radi sa
jednim jedinim rezervoarom. Ovo je naro-
Cito od znacaja onda, kada se misli na pre-
radu ostatka u tome rezervoaru.

2. Po postupku prema pronalasku sprav-
ljaju se vece koncentracije od onih, koje su
do sada dobivane wu industriji ekstrakinih
materija za Cinjenje koZe. Tecnosti, koje do-
laze do dalje prerade sadrZe 2.5% ekstrakta
materije pri preradi hrastovine, dok se da-
nas u industriji dobijaju samo kuncentracije
od 1.5 do 2%

3. Sa svim znatno je skraceno vreme
ekstrakcije naizmeniénim dejstvom tecnosti i
pare i relativno brzim proticanjem,

4. Usled toga se i dobija ekstrakt na-
roito dobrog kvaliteta. Dok se u ekstraktu
za Cinjenje koZe kod trgovackih proizvoda
na 100 delova ehstrakta nalaze 45 do 50
delova neekstrakta, nalaze se kod ekstrakta
spravljenih po ovom postupku oko 20 do
25 delova neekstrakta na 100 delova ekstrak-
ta. Postignuti prinosi su pri fom najmanje
isto tako veliki kao kod postupaka, koji su
danas u upotrebi. Prema tome da li se ek-
strakcija vise ili manje produZuje, mogu se
dobiti bolji ili losiji prinosi, Kod ogleda o-
pisanog kao primer izvodenja, dobiven je

prinos od 75% od ukupno prisutnih ekstrakt-
nih materija: svakih 100 kg suve supstance
hrastovine sadrZavali su 7.2 kg ekstraktnih
materija, a od toga je dobiveno 5.4 kg ek-
strakta. .

Patentni zahtevi:

1. Postupak za ekstrahovanje biljnih
materija naznacen time, Sto ekstrakciona te¢-
nost prolazi kroz materijal, koji treba ek-
strahovati, u pojedinim SarZama u vremen-
skim razmacima sa vrlo velikom brzinom i
Sto SarZe koje oficu ostavljaju materijal uvek
u vlaZnom stanju obavijen gasovima i pa-
rama,

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, $to su SarZe svagda hladnije od mate-
rijala, koji treba ekstrahovati.

3. Postupak po zahtevima 1 i 2, na-
znacen time, Sto SarZe prolaze kroz materijal,
koji stoji pod smanjenim pritiskom.

4. Postupak po zahtevu 1 i 2, nazna-
Cen time, Sto SarZe prolaze kroz materijal,
koji stoji pod pritiskom.

5. Postupak po zahtevima 1— 4, na-
znaCen time, Sto se isprva radi pod smanje-
nim pritiskom, a kasnije se radi pod pri-
tiskom.

6. Postupak po zahtevima 1—5, na-
znaCen time, 5to brzim uvodenjem SarZe pri
odgovaraju¢i sabijenom materijalu, nastaje
prvo prikupljanje te¢nosti u gornjem delu

suda, naSta kvantum tecnosti prolazi kroz
materijal kao manje ili viSe kompaktna
SarZa,

7. Postupak po zahtevima 1—6 na-
znacen time, Sto se svagda pre uvodenja
sarZe drzi materijal dole u sudu na visoj
temperaturi nego li gore uvodenjem pare
odozdo ili odvodenjem pare odezgo.

8. Postupak po zahtevima 1 do 7 na-
znalen time Sto se svagda za vreme uvode-
nja SarZe spreCava suviSe rano prodiranje
SarZe u materijal uvodenjem pare odozdo.

9. Postupak po zahtevima 1—8 na-
znacen time, Sto se svagda za vreme uvode-
nja Sarze sprecava prerano prodiranje i de-
lienje SarZe odvodenjem pare odozgo.

10. Postupak po zahtevima 1—9 na-
znacen time, Sto se SarZe proteruju potiski~
vanjem sa parom c¢iji je napon znatno vedi
nego Sto odgovara temperaturi materijala.

11. Postupak po zahtevima 1--10 na-
znacen time, Sto se kako temperatura SarZe i
materijala tako i pritisci postepeno poveca-
vaju priblizno u istom odnosu za vreme
procesa,

12. Postupakt po zahtevima 1—11 na-
znacen time, Sto 3a Ze prolaze samo kroz je-
dan ekstrakcioni sud pa se zatim drZe u
medusudovima, koji su po koncentracijama



poredani i ponovo upotrebljavaju u cilju bo-
gacenja ekstraktom tako Sto se najbogatija
tecnost dovodi u dodir sa sveZim materija-
lom i dalje se slabijim ekstraktnim rastvorom
tretira ve¢ prethodno eksirakovani materijal.

13. Postupak po zahtevima 1—12 na-
znaten time, S$to se ekstrakciona teénost po
principu suprotnih struja uvodi n jednu ma-
teriju ekstrakcionih sudova, bilo upotrebom
medusudova za drZanje te¢nosti ili ne, tako
da svagda ekstraktom najbogatiji deo teé-
nosti dejstvuje na najsveZiji materijal a naj-
sveZija ekstrakciona tecnost da ekstrahuje
najviSe ekstrahovani materijal.

14. Naprava za izvodenje posiupka
shedno zahtevima 1—13 naznacena fime $to
je u put te€nosti ukljuena jedna pumpa ili

viSe, koje sa potrebnim regulatorskim delo-
vima reguliSu i transportuju potrebnu koli-
¢inu toénosti.

15. Uredaj za uvodenje postupka po
zahtevima 1—14 naznacen time, Sto je u
put te¢nosti ukljuena naprava za izmenu
toplote tako da toplija ekstrakciona teénost,
koja se odvodi, predaje toplotu hladnijoj
radi prethodnog zagrevanja.

16, Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevima 1—15 naznacen time, Sto se pred
ekstrakcionim sudom nzlazi jedan sud za
Saru u danom slu¢aju snabdeven sa napra-
vom za zagrevanje, u koji se moZe prikup-
ljati potrebna koli¢ina te¢nosti za sledeéu
periodu rada tako da je spremljena za mo-
menat uvodenja.
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