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Postupak i naprava za spajanje zavornjeva,

Prijava od 8. decembra 1927.

Vazi od 1. juna 1928,

TraZeno pravo prvenstva od 26. aprila 1927. (Nemacka).

Poznali su postupci za izradu kompakt-
nih spojeva zavoranja, kod kojih se oba
kraja zavornja islovremeno spajaju miru-
ju¢im pritiskom pomoéu isterivaca, koji
pritiskuju na krajeve zavornja i od ko-
jih jedan ima suprolan smer. od drugog.
Ve¢ je bilo predlozeno, da se spajanje
glava zavornjeva vrii postupno, pri ¢em
se najpre uzima jedan isterivaé sa jednom
pritiskujucom povrdinom, koji spaja samo
unularnju povrsinu glave zavornja, posle
¢ega se drugim islerivacem, ¢&ija pritisku-
juéa povrsina deluje samo na spoljni prste-
nasti deo zavornja, zavr$ava spajanje. Ovaj
nacin izvodenja postupka iziskuje dva iste-
rivaca, L. j. dve alatke ili jednu alalku sa
izmenjivim pritiskujuéim delovima.

Po pronalasku se izvodenje gore opisa-
nog postupka upro$éava tako, da spoljni
.1 unutarnji delovi krajeva zavornjeva od
spoline prema unularnjoj strani pomocéu
kombinovanog postupka spajanja i valjanja
sa islerivadima, koji se obréu u suprotnom
smeru i pritiskuju na krajeve zavoranja,
obrazuju glave. Kod ovog postupnog izvo-
denja postupka moze se sa jednim isteri-
vatem izradili zavrina glava u jednom toku
rada. Menjanje alala, odnosno delova za
priiiskivanje izbegava se na ovaj nacin.
Stedi se u alalima i radnom vremenu, i
poboljsava se kvalitet veze,

Na nacrlu su predstavljena dva nagina
izvodenja pronalaska i to pokazuje:

Sl.'1 kraj zavornja, koji ispada iz kotla

sa jednodelnim isterivatem pre pocetka
spajanja.

Sl. 2 izgled odozgo na isterivac.

Sl. 3 izvedenu zavr3nu glavu po svrietku
spajanja.

Sl. 4 i 5 pokazuju kraj zavornja sa iste-
rivatem polrebnim za obrazovanje zavrine
glave pre i posle spajanja i sa zalvaranjem
Supljine zavornja.

Sl. 6 pokazuje izgled odozgo na isterivad
poireban za zatvaranje Supljine zavornja.

Kraj zavornja a provucen je kroz lim
b kotla i ispada toliko, koliko je potrebno
za obrazovanje zavrsne glave. Islerival ¢
izveden je koritasto na radnim povrdinama
d, tako da isti pri nasadivanju na kraj za-
vornja dolazi najpre u dodir sa spoljnim
delovima, koji se nalaze na periferiji. U
daljem toku spajanja dolaze zatim i unu-
tarnji delovi kraja zavornja, koji se nalaze
oko 3upljine e u dodir sa upustenim de-
lovima radnih povrina d, tako da se obra-
zovanje zavrsne glave vrsi postupno od
spoljne prema unutarnjoj strani. Radi odr-
Zavanja Supljine zavornja moZe isteriva¢ ¢
imati vodeéi S&iljak f, koji je rasporeden
ceniricno prema koritaslo udubljenim rad-
nim povrSinama, i koji pri spajanju ulazi
u Supljinu e i sprecava njeno zatvaranje
(sl. 3).

Ovaj 8iljak f moZe se izostaviti, ako se
Zeli zaivaranje 3upljine e. Takav oblik iz-
vodenja islerivaca i kraja zavornja pre i
posle spajanja predslavljen je na sl. 4 i 6.

Din. 10.



Patentni zahtevi:

1. Postupak za spajanje zavornjeva, na-
znacen lime, 5lo se primenom dvaju iste-
rivaca, koji cirkuliSu u suprotnim pravcima
i koji istovremeno pritiskuju na krajeve
zavornja, spaja od spoljne prema unufar-
njoj strani najpre spoljni a zalim unutar-

nji deo ispadajuceg kraja, koji obuhvata
Supljinu zavornja.

2. Naprava za izvodenje postupka po
zahtevu 1, naznatena fime, $to se sastoji
iz jednodelnog islerivaca (c), koji ima ko-
ritaste radne povrSine (d), koje su udub-
liene prema sredini.
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