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Ovaj se pronalazak odnosi na poboljsa-
nje kod postupka i sprave za preobracanje

ugljovodoni¢nik ulja, naroéito za izradu
motornih goriva — vrste gazolina — Kkod

sistema preobraéanja ulja, za koji je ovaj
pronalazak primenljiv, ugljovodoniéni se
materijal, na pr. petroleumsko ulje, prvo
isparava i para vodi u reakciono odelenje,
gde se preobraa dejstvom neutralnog ga-
sa, koji ne kondenzuje i Koji sprovodi top-
lotu i koji se zagreva do podesne tempera-
ture pomoéu Kakvog zagrevaca regenera-
tivnim putem. Gas, nosioc, izmesan sa pro-
izvedima pare, provodi se onda iz reakclo-
nog odelenja i vodi u odelenje za pretisca-
vanje, gde se dodiruje sa uljem, koji ispira
ugljenik iz gasnih i parnih proizvoda. Ovo
ulie se prvenstveno sastoji delom iz mate-
rijala za punjenje, Deo takvog ulja ispara-
va 1 péra se vodi sa parama Zeljenog kra-
kovanja proizvoda, koji jo§ nije kondenzo-
van. Proizvodibse potom izlazu daljem kon-
denzovanju, da bi se prvo izdvojile sraz-
merno teSke frakcije podesne za preobra-
¢anje, i time frekeije podesne za motorna
goriva, koji, su obi¢no Zeljeni proizvod si-
stema. Gas — nosioc, podto se oslobodi
zaostatka pare, moZe se podeliti u jedan
deo, koji se izvodi iz sistema i na deo, koji
se vrata natrag u sistem i pomocu toplote
koja se u njemu nalazi. Gas se potom uvo-
di u regenerativni zagrevaé, radi opticanja
drugog ciklusa. Prisustvo velike kolidine
gesa u predistatu u mnogome olakSava is-
paravanje ulja u ¢emu, i po ovom prona-

lasku ovo dejstvo se koristi za isparavanje
svih frakcija u materijalu za punjenje, koji
se zeli preobratiti.

Cilj je ovom pronalasku da odrzi pravil-
nu ravnotezu izmedu koli¢ina gasa-nosioca,
petrebnog ze preobracanje ulja i gasa koji
je pri tom potreban za isparavanje Zeljenih
sastojaka malerijala za punjenie. Po ovom
pronalasku dcpunski gas-ncsioe, u prvom
redu zagrejan do podesne temperature, u-
pusta se u predista¢, da bi se dovoljna koli-
¢ina gasa-nosioca naSla tamo radi izvode-
nja zeljenog isparavanja materijala.

U prilcZencm nacrtu imzmo Semu apara-
ta, dok na pr. za izvodenje postupka:

Gas iz cevi 10 dolazi u zagrevaé 13, koji
je tipa peéi sa duvaljkom. Ovaj zagrevni
gas se, pre nego Sto se uvede gas, pali go-
rivom sa izvora (koji nije pckazan) dok ne
dode do potrebne temperature od oko 8207
do 970°, za koje se vreme produkti sagore-
vanja izvode kroz cev 15 i u dimnjak 17.
Cim se postigne Zeljena temperatura u pe-
¢l, sagorevenje se zaustavlja, pe¢ Cisti od
gasova sagorevanja i ciklus odavanja to-
plote ¢ine time Sto se wuvodi gas-nosioc
kroz cev 10. Gas prolazi kroz pec¢ i time
se zagreva iz iste izlaezi kroz cev 19 i ide u
reakciono odelenje 21. Grana 23 iz cevi 10
ka cevi 19 predvidena je za ispust reguli-
sane koli¢ine negrejanog gasa u cev 19 u
cilju cdrzavanja skoro stalne temperature
gasa u cevi.

Ulina para za preobradanje se uvodi u
odelenje 21 i ona se dobija na ovaj naéin:

Din. 25.



Ulje za precbracanje ide iz preciS¢ata 43
kroz cev 25, kroz ispariva¢ 27 i odatle u
dobo§ 29, Para iz ovog dobo$a ide onda u
pregrejac 31, gde se brzo pregreva tako da
nema dovoljno vremena za krakovanje.
Pregrejane uljne pare izlaze iz zegrevala
31 kroz cev 32, kroz koju se vode u odele-
nje 21, gde se cne meSaju sa gasom-nosio-
cem, kcjim se pregbracaju usled toga sto
gas-nosice posteji u devoljnej koliding i ima
develjnu temperaturu za izvodenje preo-
braéznja i to na temperaturi vecoj cd 4807,
a cbitno na 525°. Preobradeni proizvodi,
zajedne sa gasom-nosiccem, izvode se iz
cdelenja 21 kroz cev 33 i odatle idu u ispa-
rat 35. Ovde se proizvodi peru uljem iz
suda 37 koje bar delom obrazuje punjenje.
Ovom prilikem ‘se gés i parni  proizvodi
temeljno Ciste i cslobadaju ugljenika i jed-
ncg dela svoje sadrzine toplote. Neispare-
na ulja za &3cenje izlaze iz isparata kroz
cev 39, u aperat za izmenu tcplote, pozna-
te vrste, gornji se jedan deo toga ulja od-
vodi kao ostatak, a ostatak ulja vraéa u
sud 37 kroz cev koja nije pokazana.

Progidcéeni proizvodi izlaze iz isparaca
35 kroz cev 41 i uyode se u prelistal 43,
gde se frakcije podesne za krakovanje iz-
dvajaju i cdvode kroz cev 25. Nekongdezo-
vani proizvodi iz pretistata 43 izlaze kroz
cev 45 i idu w Kondenzator 47, gde se Ze-
ljeni proizvodi na pr. motorno gogivo, iz-
dvajaju i skupliaiu u sud 49. Gas-nosioc iz-
lazi iz suda 49 kroz cev 51 i odatle se mo-
z¢ odvesti kroz cev 53 i pumpy 55 u absor-
ber 57, gde se zaostale pare odvajaju od
gasa pozpatim sretstvima. OCiScen gas se
onda vodi kroz cev 59 u izmenjac¢ 61 toplo-
te, kroz koji moZe primiti tecnost za pra-
nje iz gygana 33 preko cevi, Koje nisu po-
kazane. ‘

Gas-nosioc izlazi iz izmenjata 61 toplo-
te kroz eev 63 i odatle kroz cev 65 prven-
stveno na temperaturi do oko 2657, ova
cev, koja yodi suvisni gas-nosjoc u isparaé
35, ima obi¢no tri grane 67, 69, 71, tako
da gas moZe ulaziti bilp pri dny reakcionog
odelenja kroz cev 67, ili u cev 33, lgqla ve-
zuje to odelenje sa ispiradem 35, ili kroz
cey 71, koja spaja neposredno ispirac 35.
Dabi se temperatura gasa mogla regulisati

redviden je pomaéni yod 73, oko izmenja-
gd 61 toplote tako, da ako se Zeli, upotreb-
lieni gas moZe imati temperatury nizu ne-

o gas, kojl izlazi iz izmenjata Kroz cev 63.

sas koji nije qgutrebl}en " za dalji ciklus,
moZe se skupljati u sudu 78, koji je vezan
sa pastavkom ceyi 51. F

Dejstva dadanog gasa u tome je, da se
olaksa isparavan_i_e i to smanjenjem deli-

mi¢nih pritisaka na sastojke ulja, koje se
isparava, i dovodenjem pomocne tcplote.
Jasno je, da dodzni gas olakSava isparava-
nje i ako njegova temperatura moze znat-
no varirati — prema tome, jasno je, da se
dovedenjem gasa kroz cev 66 mogu teéno
regulisati uslovi u ispiracu 35, time se mo-
%e posti¢i potpuno isparavanje frakcije ko-
ie se Zele preobratiti,

Patentni zahtevi:

1. Postupak za preobracanje ugliovodo-
nika, naznacen time, $to se prvo ugljovo-
doni¢ni materijal podvrgava isparavanju,
zatim pare provode Kroz preobracajnu zo-
nu, kcja se drZi na temperaturi vecoj cd
oko 480° potom proizvodi preobradeni iz-
lazu ispiranju, gde se proizvodi ispiraju
ugliovedoniénim uljem, koje delom obra-
zuje i punjenje, i reguliSe stepen isparava-
nja sasteva punjenja time, S$to se u zonu
ispiranja upudta neutralni gas, koji ne koti-
denzuje, nasta se odvajaju Zeljeni proizvo-
di preobracanja.

2. Postupek po zahtevu 1, naznaten time,
Sto_se preobradanje ugljovodonika yrsi
mesanjem istog sa neutralnim nekondenzu-
jucim gasom (gas-nosioc) na takvoj tem-
peraturi i w toi koliini, da s¢ stvara pre-
chrecanje uglipvodenika nasta se smesa ga-
sa-nosioca i precbra¢enih para ispira ugljo-
vodoni¢nim yuliem.

3. Sprava za preobracanje ugliovodonika
po zahtevu 2, naznafena time, $to se sestoji
iz reakeionog edeljenja (21) iz izvora (mije
pokazan) za gas-nosice, iz oryda (19) za
dovodenje gasa sa izvora u odelenje (21)
iz organa za doved wgliovodoni¢nih jedi-
njenja u reakciono odelenje (21) gde se iz-
lazu dejstvu gasa-nosioca, iz ispiraga (3p)
iz organa (32) za odved gasa i parnih pro-
izvoda iz tog odelenja (21) i davodi isti u
ispira¢ (35) iz organa (33) za doved u ispi-
ra¢ (3A) odvojene, regulisane kolidine ga-
sa-ncsioga, i iz oruda za prikupljanje Ze-
benih proizveda iz reakcije preobracanja.

4. Sprava po zahtevit 3, naznafena time,
Sto se ‘sastoji od predvidenih oruda za do-
yodenje punjenja u ispiral (35) oruda za
odyajanje iz gas2-nosjoca Zeljenih proizvo-
da i regkcije precbracanja i gruda za vra-
¢anje u sistem zaostalog gasa-nosioca, i o-
ruda za iskoriScenie iednog dela toga gasa
u C'“_E! regulisapja isparavanja Zelienih sa-
stojaka punjenja zajedno sa  orudima za
ypustapje gasa u ispira¢ (35).

f. Spravg po zahtevy 1, 3 i 4, naznacena
time, &to su predvidena oruda za zagreva-



nje zaostalog gasa i sretstva za upuStanje S$to organ za zagrevanje gasa ima i aparat
zagrejanog gasa u ispirac (35). (62) za izmenu toplote i pomoéni vod (73)
6. Sprava po zahtevu 6, naznacena time, za isti.
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