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Postupak za

Prijava od 15 maja 1935,

Prema poznatim postupcima dosadaniji
dobri i fini kofer: izradivani su ponajvise
rukom na taj nacin $to su se krace bocne
strane kako gornjeg tako i donjeg dela pri-
Sivale ruéno za glavne delove. Ovo prisi-
vanje kracih bocnih strana za glavne delo
ve bilo je veoma tesko i skupo. Istina je
da su postojale masine kojima bi se moglo
vrsiti sastavljanje pomocu S§ivenja, ali su
te masine toliko skupocene, da retko po-
stoji fabrika koja bi raspolagala takvom
masinom, s toga se obiCno radi rukom, $to
je veoma dugotrajno pored toga Sto je i
skupoceno. Samo od skupocenog materija-
la n. pr.svinjske koZe i t, sl. imalo je smi-
sla izradivati tako Sivene kofere. Obican
materijal od koga se izraduje vecina kofera
nije mogao doéi u obzir kod takve izrade,
jer njegova vrednost nije mogla da podne-
se visoke troSkove izrade, te bi na taj na
¢in izradeni koferi od loSijeg materijala bili
suviSe skupi.

Postupkom prema pronalasku uklonje-
ne su ove teSkoce na taj nacin sto kombinuje-
mo Sivenje sa zakivanjem u cilju sastavljanja
kofera. Samo Sivenje vrSi se na obiénoj ali
tezoj sivacoj masini, dok se potrebno za-
kivanje moze vrditi na proizvoljan nacin.

SI. 1 pokazuje kroj donjega dela ku-
fera fine izrade, sl. 2 pokazuje izgled kofe-
ra izradenog po ovom pronalasku, dok sl
3 pokazuje kroj i nain sastavljanja kofera
prema pronalasku,

Kod finijih kofera izraduje se kako
donji tako i gornji deo obi¢no od jednog

izradu kofera,

Vazi od 1 septembra 1935

glavnog dela 1, koji se po isprekidanim li-
nijama (sl. 1) previja pod uglom od 90°
pa se onda krace boc¢ne strane 2 prisivaju
odn. prvo se Samo priviemeno prifircaju,
pa posle toga dolazi dugolrajno i skupo-
ceno ruc¢no priSivanje, poSto se obi¢nom
sivactom masinom ne moZe sklopljeni kofer
Siti.

Kofer koji zelimo da izradimo pestup:
kom prema pronalasku sastoji se takode od
delova od kojih jedan sluzi sa pakovanje,
a drugi sluZi kao poklopac. I donji i gornji
deo izraduju se od glavnog dela (1) i od
kracih boénih strana (2) (sl. 3) keo i kod
napred pomenutog postupka izrade finih ko-
fera. Krace bocne strane 2 snabdevene su
u smislu pronalaska sa tri strane frakastim
nasuavcima 3. Kada se zeli kofer sastaviti
stavi se glavni deo 1 na maSinu ipod nje-
ga se stavi frakasti nastavak 3 krace uZe
strane, kao Sto se to vidi na desnoj strani
sl. 3, pa se potom masinom napravi Sav
po celoj duZini srednjega dela 1 te na {aj
nac¢in masinom prifivamo pomenuti kraci
bo¢ni deo za glavni deo 1. Prema tome
Sav je izvrSen po celoj duzini glavnog dela
i on se vidi ceo. Ovo se vrsi stoga po ce-
loj duZini, $to je u izvesnim slucajevima
potrebno na taj nacin spojiti vise slojeva
materijala od koga se Kkofer sastavlja, a
ponajviSe stoga $to je mnogo lakSe inasi
nom izvrsiti Sav od pocetka do kraja, nego
li udefavati sav samo po duZini krace bo¢-
ne strane. Na taj se naCin Stedi mnogo u
vremenu, jer tako re¢i otpada svaka veca
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paZnja, koja je inae- neaphodna 2a fini
rad. Isto tako se prifiva i druga kra¢a boc-
na strana, pa kada su obe prifivene onda
se sve Cetiri bocne strane donjega odn.
gornjega ~dela kofera pevijaju za 90° i me-
dusobno spajanje bo€nih strana vrsi se za-
kivcima 8 koji prolaze kroz ivice duZih
boc¢nih strana i kroz njima  odgovarajuce
trakaste nastavke 3 kra¢ih bocnih strana,
koji su povijeni i podmetnuti pod duZe-
bo-¢nestrane. Ovi zakvici 8 mogu se izra-
diti tako da se ne vide i dovoljno je da
se - upoirebi na mestu spoja jedan do dva
takva zakivka, Sto potpuno osigurava potre-
bnu ¢vrstinu kofera.

Kao sto se vidi ovom kombinacijom
Sivenja na masini pojedinih delova kofera
i zakivanjem zakivcima ili t. sl. postizemo
veoma brzu masinsku izradu kofera obi¢nim
tezim masinama, Sto dosada nije bio slu-
¢aj. Prema ovom postupku izradeni koferi
isto su tako frajni i ukusni kao i najfinije
rukom izradeni koferi, ali su pored toga i
jeftini, jer rad ne staje mnogo i potpune

odgovasa svejom cenom materijalu od koga
je izraden.

Patentni zahtev.

Postupak za izradu kofera koji se sa-
stoje pomnajteSce od dva sli¢na dela n. pr,
od gernjeg dela (poklopca) i od donjeg
dela u kome se vrsi pakovanje, pri ¢emu
se i gornji i donji deo sastoje od
po jednog glavnog dela (1) i boénih delo-
va (2) keji se naknadne pritvrduju za glav-
ni deo, naznacen time, §to se bo&ni delovi
(2) snabdevaju sa tri strane trakastim na-
stavcima (3) koji se izjedna izraduju sa tim
delovima pa se potom ti bo¢ni delovi (2)
pritvrduju sa unutrasnje strane glavnoga dela
(1) Savom koji prolazi skroz od pocetka
do kraja glavnog dela (1) tako, da taj Sav
pritvrduje pom. boc¢nu stranu preko traka-
stog nastavka (3)za glavni deo (1), pri
cemu se devedest stepeni povijene
bofne sfrane medusobno spajaju zaki-
veima (8), koji prolaze kroz glavni deo
(1) i kroz previjenu ivicu odn. trakasti na-
stavak (3) docne strane (2).
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