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Ako se vatrostalne opeke postavljaiu
u zid, koji se ne moze slobodno Siriti, kao
Sto je to na primer slufai, kad kakav kru-
ti limani omotac unutraSnjoj oblozi pedi
ne daje dovolino slobodnog medjuprosto-
stora za toplotno Sirenje, dakle narotito
obrtnih cevastih ili dobosnih pedéi, to mo-
raju pri slaganju opeka Dbiti predvidiene
fuge za Sirenie, da bi se izbeglo oStecenje
krajeva opeka pritiskom koji se javlja pr
zagrevanju peci. U ovom e cilju predlaga-
no, da se izmedju opeka postavliaiu trake
iz ljepenke odgovaraiuée debljine, koie
odrZzavaju opeke, pri slaganju, u odgova-
rajucem razmaku i po tome pri zagrevanju
peci sagorevaju. Dakle se pri uzidivanju
opeka iz magnezita pokazalo kao korisno,
da se slobodni medjuprostori za toplotno
Sirenie obrazuju na taj nadin, $to se u
glavne fuge umestaju gvozdeni limovi ko-
il pri zagrevanju pec¢i postaiu -plastiéni 1
najzad se stapaju. Ovim se vodi rac¢una i o
okolnosti, da opeke iz magnezita moraju
da se uzidijavaju Sto Je moguce viSe suvo,
zbog Cega se one uopste ili slazu bez ve-
zujuceg sredstva sa tarudim se fugama, ili
se kao vezuiuée sredstvo upotrebljuje na-
rocito bezvodni malter (na pr. malter sa
katranskim ili lanenim uljem) ili i samo
suvi magnezitov prah; pomocu limanih u-
metaka se kod uzidjivania opeka iz magne-
zita lednovremeno postize i kitovanje ope-
ka na sastavnim fugama.

Pronalazak sluzi zadatku, da spreci po-
stajanje napona pri zagrevanju zida, koji
se ne moZe slobodno Siriti, dakle narotito
u unutraSniim vatrostalnim oblogama obrt-

nih cevastih peéi ili dobosnih pedi, ali i u
svodovima i pregradnim zidovima ili f. sk
upotrebljuje za ovaj cilj umetke iz metal-
nih limova iz vrste gvozdenih limova, kakvi
se upcirebliavaju kod bez maltera uzidil-
vania opeka iz magnezita, pri cemu se pak
po pronalasku za ovaji cili upotrebljuju
limani umetci sa narocitim oblikom prese-
ka. Postupak se moze upotrebiti u svima
sluéajevima, u kojima te¢an metal ne do-
speva u neposredan dodir sa vatrostalnim
uredjajem. Priroda metala ie odrediena
usiovem, da ovaj sa vatrostalnim gradiv-
nim materijalem pri visim temperatura-
ma ne sme nikako dospeti u vezu, ili da
ne sme vrditi Stetan uticai na ovaj mate-
rijal. Gvozdje je veé zbog svoie niske ce-
ne i kod postupka po pronalasku mate-
rijal kojem se daje prvenstvo.

Umetci iz metalnog materijala imaju
uopste nezgodu, da njihovo omeksanie
napreduje sporije no Sirenje opeka, usled
dega se u pocCetku zagrevanja u zidu u-
vek javljaiu naponi, koili imaju za posle-
dicu labavljenje strukture opeka. Da bi
se ova nezgoda otklonila, opeke se po
pronalasku odrZavaju u za izravnanje to-
plotnog Sirenja potrebnom razmaku po-
mocu limova, Cije le zapremanie prostora
tako uvecano, da umetci pod presujucim
pritiskom zauzimaju spljosSteni oblik, pre
no Sto se materijal stopi. U ovom se cl-
liu upotrebljuju limani umetci sa uzviSe-
niima koia su izvedena iz lima masinskim
putem, na pr. savijanjem ili Stancovanjem
ili rutno na pr. pomoc¢u udara cekicem.
UzviSenia mogu biti izvodjena na razliCl-
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te nacine. Mogu se na primer predvideti
iednoliko rasporedjena ispupcenja ili jezi-
ci, koji se dcbijaju savijanjem Stanccva-
nih krajeva. Najkorisnije se pckazuiu Ii-
movi, keji su talasavim izvodienjem snab-
deveni naizimenicéno jedno za drugim sle-
dujuc¢im pljeSte pruzajuéim se uzvisendi-
ma i udubljenjima.

Ovaj pestupak za uzidjivanje bez mal-
tera vatrostalnih opeka ima veliku ko-
rist, da limani umetci sleduju popuStaiuci
Sirenju opeka. Dalje moze debljina umeta-
ka usled ovog davanja oblika biti tako iza-
brana, da potpuno odgovara maksimalnom
Sireniu opeka pri temperaturi Kola dola-
zi u obzir, i ovaj se cilj postize ne samo
bez povecanja potroS$nie materijala, veé
&ta vise uz ustedu materijala. Ako treba na
primer da se izvede cementna obrtna pec
sa opekama iz magnezita od 65 mm unu-
trainje debljine, to le radna temperatura
1500" C, pri kojoj toplotno Sirenje ope-
ke iz magnezita iznosi 2°/,- Prema tome
ie potreban medjuprostor od 65 puta
0,02=1,3 mm, da bi se svaka opeka pri
zagrevaniu na ovu temperaturu mogla ne
smetano Siriti. Po pronalasku se, umesto
da se u fuge umestaju puni limovi od 1,3
mm, u ove umestalu limovi od 0,5 mm
debljine, koji su na primer talasavim izvol
dienjem dovedeni na debljinu od 1,3 mm.
Sa obe ove koristi se u slucaju opeka iz
magnezita ili cpeka Kkole sadrze magne-
zije (na pr. opeke iz hromita i magnezita)
kod upotrebe umetaka iz gvozdenog lima
ima io% i korist, da na pocCetku zagrevanja
usled obilncg zgaranja poestaje u znatnim
kolicinama oksid gvozdja kojl se vezuje
sa magnezilom u magneziumferit, usled
Cega se obrazuje izvrstan u vatri postojan
kit, koli opeke udruzuje u jednu mono-

[itnu masu.

Na nacrtu sl. 1 i 2 pokazuju u prese-
ku i izgiedu odozgo jedan primer izvo-
djenia limanih umetaka, kako se po pro-
nalasku treba da upotrebljuju, a sl. 3 i 4
pokazuju jedan deo unutrainie obloge po
pronalasku kod obrtne cevaste peéi u iz-
gledu i preseku.

Fokazani limani umetak 1 ima profil
jednog talasavog lima sa blagim talasima,
Cija ie visina priblizno jedan i po puta ve-
¢a no debljina lima. Umetci se umestaju
u fuge kole se pruzaju u produZznom prav-
cu i u pravcu obima unutrasnje chloge slo-
zene iz opeka 2 otpornih u vatri, koja je
okruZzena krutim limanim omotacem 3.

Kad se pe¢ zagreva, opeke se Sire i
izmediu sebe stezu umetnute limane umet-
ke, tako da se spljoste ispupcenja. Pri tome
nastale sile su srazmerno male i mogu biti
pripremljene od opeka bez stete po struk-
turu. Pri daljem poveéaniu temperature
umetei postaju meksi i zatim Sirenju ope-
ka ne pruZaju nikakav znatni otpor. Nai-
zad se gvozdje stapa i delimi¢no istisnu-
te iz fuga, poglavito kao magneziumferit,
biva primano porama opeka.

Patentni zahtev:

Postupak za uzidavanie bez maltera
vatrostalnih opeka pomoc¢u meduumetaka
od metalnog lima, naznaCen time, $to se
opeke odrzavaju u za izravnanije toplotnog
Sirenja potrebnom rastojaniu pomocu li-
mova, ¢ije je zapremanje prostora tako
uvecano, da umetci pod presujudim pritl-
skom zauzimaiu spljoSten oblik, pre no
ito se metal stopi, na pr. pomodéu talasavih
limova.
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