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Zaptivaci, koji ¢ine predmet ovog prona-
laska, namenjeni su da saCuvaju zaplive-
nost spoja izmedu razlicitih sastavnih delo-
va, nepokretnih ili pokretnih, u nekom ma-
Sinskom sklopu. Prema tome, li se zapli-
vaci upolrebljavaju, na primer, izmedu de-
lova cevovoda za vodu ili gas, izmedu kak-
vog suda i njegovog poklopca, izmedu kli-
pa i cilindra u kome se klip kreée, i tako
dalje.

Zaptivali se uopste sastoje od neke fi-
brozne materije koja je ulepljena nekim
plasti¢nim vezuju¢im materijalom. Mi nazna-
cujemo zaplivace, koji su predmel ovog
pronalaska, time Sto oni moraju sadrzati
najnanje 20°/, po tezZini fibroznog mineral-
nog materijala, na primer, azbesta, i naj-
manje 6°/, po tezini nekog plasti¢nog i ve-
zujuceg materijala, na primer, kaucuka (gu-
me). Ali se samo po sebi razume da oni
mogu sadrzavali i kakvih drugih malerija,
na primer, fibroznog materijala biljnog ili
Zivolinjskog porekla, koZe, ma kakvih otpa-
daka, smole, bituminskih materijala, masti,
grafita i tako dalje.

Zaptivati se izraduju bilo u lislovima,
od kojih se isecaju paréad u Zeljenom obli-
ku‘za upotrebu kojoj su namenjeni, ili se
oni mogu izradivali u prstenovima ili u ma
kojoj drugoj formi, koja im omoguéava da
se mogu upotrebiti bez ikakvog daljeg pre-
radivanja. Ovaj poslednji oblik zaplivaca
mi nazivamo izliveni zaptiva¢i.

Pri stvarnoj izradi ovih zaptivada, azbest-
na vlakna i oslali materijal za popunjava-
nje, natope se benzolskim rastvorom gume.
Tako dobijena pasta razvuCe se u listove
i slavlja se na zagrejane ploce, ili se izli-
va u kalupe pod pritiskom. Rastvorno sred-
stvo se ispari i zaptivaC je nadinjen u listu
ili u izlivenom obliku.

Prema tome, penelracija rastvornog sred-
stava, u ovom sluc¢aju, benzolskog rastvora
gume, u vlaknasli malerijal nije polpuna,
organsko rastvorno sredsivo skoro se pof-
puno izgubi, a i uplelanje vlakana, u tako
viskozitelnoj sredini, vrlo je malo,

Nadim se pronalaskom uklanjaju sve te
teSkoce. Pronalazak se odlikuje lime, 3to
se upotebljava osnovni materijal koji je u
vodi razmucen (nalazi se u suspenziji) a
listovi ili izlivei se dobijaju fillriranjem ta-
ko u vodi razmucenog malerijala, od koga
se zaplivac sasloji.

Vlakna i materijal za popunjavanje, koji
imaju uc¢i u saslav, a prema ovom prona-
lasku, razmute se u vodi u jednoj mesali-
ci, slitnoj onima, koje se upotrebljavaju pri
izradi hartije, ili na ma koji drugi podesan
na¢in. Voda ponajradije ireba da bude
nesto malo luZna (alkalna) i treba da sa-
drzi kakav zaslitni koloid, koji, s jedne sira-
ne omoguéava i olak$ava razmucivanje
osnovnog materijala, a s druge sitrane omo-
guéava docnije dodavanje u vodi razmuce-
nog plastiénog i vezujuceg malerijala a da
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se pri tom ne proizvede odmah koagulaci-
ja malerijala usled ovog docnijeg dodava-
nja. Ipak, vrlo je vaino da se vezujuci ma-
terijal razmuti u vodi koliko god je bolje
moguce, i da se tako isto najsavesnije iz-
meSa sa osnovnim materijalom koji je u
vodi razmuéen, tako da bi mogao da du-
boko prodre ¢ak i u sama vlakna ili sno-
pove tih vlakana, koja se nalaze razmuce-
na u vodi.

U docnijem postupku, vezujuéi materijal
ireba da se spoji sa vlaknima, 3lo se po-
stize koagulacijom ili obaranjem koloidal-
nog rastvora vezujuceg materijala. Ova de-
limiéna ili potpuna koagulacija vezujuceg
malerijala moZe se izvrSiti na vrlo prost
nacin, ostavljaju¢i dovoljno vremena da se
me3avina slegne, bilo pod uticajem upija-
nja ili koagulacionog dejstva samih vlaka-
na, a i samim mehani¢kim trenjem vlakana
sa koloidalnim deli¢ima vezujuéeg materija-
la, koje se vrsi prililkom meSanja u me3alici.

U nekim drugim slucajevima, bi¢e polreb-
no da se doda kakva me3avina koja sadr-
zi neko koaguliduce sredslvo, na primer,
siréetnu kiselinu (acidum aceticum), alumi-
nijum sulfat (stipsu) ili tome slicne pro-
izvode. U svakom slu¢aju, potrebno je da
se na kraju dobije jedna homogena suspen-
zija sa dosta krupnim grumuljicama, dakle
ne vise obican koloidalni raslvor osnovnog
materijala koji ulazi u sastav ovog zapti-
vata, ve¢ jedna slvarna suspenzija, koja
se daje izfillrirali na obitan nadin, a da
se pri tome saslavni malerijali ne odvuku
u znalnim kolicinama sa oteklom vodom.

Vodena disperzija vezujuceq i plasti¢nog
materijala moze se sastojali, na primer, od
gumenog laleksa, balate, gutaperke u pri-
rodnom ili koncentrisanom stanju, vulkani-
zirane ili ne, ili od veSlackih disperzija
raznih guma, regeneriranih quma, sintetic-
nih guma, raznih surogata smola, mineral-
ne gume, biluminoznog materijala, kazeina,
celuloznog plasti¢nog malerijala, 1 od svih
drugih i tome sliénih proizvoda. Nacin iz-
rade i pripremanja tih vestatkih disperzija
vrlo je dobro poznal.

U cilju primera, mi ¢emo opisati postu-
pak za dobijanje jedne vodene suspenzije,
koja se moZe upolrebiti za izradu zapliva-
¢a prema ovom pronalasku.

Osnovni materijal je ovaj:

Rastesljana azbestna vlakna . . 35 kgr
Baritni sulfat (barium sulfat) . . 12 ,
Kalijum sapun (savon kali) A Oy

Taj se osnovni materijal stavi u 1000 li-
tara vode i me%a u me3alici za previjanje
hartije za vreme od 4 Casova. Na kraju tog
vremena, azbest se nalazi u polpuno ras-
¢edljanom stanju, usled Gega se je dobila
jedna potpuno homogena pasta.

Tome se sada doda:

Gumeni lateks koncentracije 35°/, . . 30
litara.

Pod dejstvom me3alice, lateks se ravno-
merno razmufi u pasti. Posle nekoliko mi-
nuta dodaje se:

dipsa . + , « - 0% o2 kilogrdmia,
potoplienog u 10 litara vode. Guma (kau-
cuk) se slalozi na azbestna vlakna, povla-
¢eéi pri toj svojoj koaguiaciji i barijum
sulfat, kalcijumske soli, masne kiseline i
nerastvoreni gips, tako da se ovaj vodeni
rastvor oslobodi svih koloidalnih materija.
U isto vreme moZe se opazili da meSalica
sada sa naporom radi, usled ofpora koji
joj pruza medusobno upletanje i mrSenje
azbesinih vlakana, koja su ulepljena gumom.
Mesalica se ostavi da radi jo§ za jedan
pun sal. Na taj se nacin dobija jedna gu-
sta suspenzija, vrlo homogena u kojoj se
nalaze vlakna, popunjavajuéi materijal i ve-
zujuéi materijal u ravnomerno izmesanom
stanju.

Sada se mora pobrinuli da se od ove
vodene suspenzije osnovnog materijala, koji
ulazi v sastav zaptivaca izradenog prema
ovom pronalasku, nacine listovi, prstenovi,
ovalni kolutovi, i ma koji drugi podesni
oblici.

Mi dobijamo listove primenjuju¢i na na-
Su vodenu suspenziju postupak koji se pri-
menjuje pri fabrikaciji harlije, karlona, az-
bestnog kartona i plo¢a od fibrocementa.

Na primer, mozZe se izradivati jedna bes-
krajna paniljika Zeljene debljine na Fourd-
rinier-ovoj masini.

Isti se rezultat moZe dobili i na rotaci-
onom dobog-filteru, kakav se u skorije vre-
me uvodi u fabrikaciji hartije.

Isto tako. mozemo se zadovoljiti i ispre-
kidanim radom, radeci lislove ruénom po-
slugom, ili nekim drugim mehanickim sred-
stvima, na ramovima preko kojih je zateg-
nuta kakva filtruju¢a materija na nacin,
kojim se prave hartije naroitog oblika.

U svima ovim sluc¢ajevima, koje smo mi
ovde pomenuli, jo3 vlaZan list propusla se
i presuje kroz presu od filca ili metalne
mreZe, zalim se sudi i glaca, kako je to
ve¢ uobitajeno pri izradi kartona.

Izliveni zaptive ¢i dobijaju se u kalupima.
gije dno sluzi kao filter. Ti kalupi imaju
polpuno tatan oblik koji se zeli dati zapti-
vatu. Na primer, da bi se nacinili prsteno-
vi, natini se jedan prstenasti kalup, Cije se
dno sasloji od metalne mreZe, i koje ima
tatno onaj oblik, kakav treba gotov zapli-
va¢ da ima, gledajuci ga sa njegove pljos-
nate strane. Prema tome, vrlo je lako do-
biti, obiénim filtrovanjem, jedan prstenasti
kolaé, koji ¢e imati taéno onaj oblik i ve-
li¢inu, koju treba da ima golov zaptivaé,



Radi primera, na pritozenom criezu mi
prikazujemo jedan takav kalup sa fillrira-
jucim dnom, a tako isto i zaptival koji
se u njemu pravi.

Sud 1 ima jedno filtrirajuée dno 2, naci-
njeno od gusie melalne mreze, i kroz olvor
3 spojeno je sa nekim veéim sudom u koji
ima da olice voda, i u kome se moze da
nac¢ini vakum. Drveni bokovi 4 ulaze tacno
u sud 1, i leze slobodno na filtrirajuéem
dnu. Nepokriveni deo filtriraju¢eg dna tac-
no odgovara obliku Zeljenog zaplivaca 7.
Cilindriéni drveni éepovi 5 odgovaraju ru-
pama 8 na zaptivacu. Ovi Cepovi 5 odrza-
vaju se na njihovom mestu pomocu arma-
tura 6, koje su i same izradene izjedna sa
drvenim bokovima 4,

Posto se jednim jedinim pokrelom stavi
u kalup cela skupina od delova 4, 5 i 6,
nalije se jedna izvesna i odredena koli¢ina
vodene suspenzije u kalip kroz slobodan
prostor, pa se zalim u donjem sudu nacini
vakum. Na taj se nacin, prostom filtracijom,
dobije jedan kola€, koji je jo3 vlazan, ali
kojim se moZe vec rukovati, a cija deblji-
na zavisi od koli¢ine vodene suspenzije ko-
ja je usuta u kalup. lzlivak se vadi iz ka-
lupa poslo se iz njega izvadi i cela skupi-
na 4, 51i6,

Tako izradeni zaplivaé jo3 je jako vla-
zan. Iz njega se moze isterati jo5 neka
izvesna koli¢ina vode, pre ili posle vadenja
iz kalupa, primenjuju¢i na njega, bilo sa
strane suproine od filtra, bilo sa obe
strane, izvesni prilisak, koji se moze
postici ili pomoéu ravnih povrgina, ili po-
mocu povrsina, koje su takede sposobne
da filtruju. Posle ovog postupka, zaptivac
se susi i ako je to polrebno, doferuje u
ta¢ne dimenzije, koje treba da ima zavrie-
ni zaplivac, vr$eci to u celi¢nim kalupima
i pod priliskom. Posle toga moze se takav
zaplivaé gladati, satinirali ili bojili.

Mi smo opisali izradu jednog jedinog
zaptivaca u jednom postupku. Isli se red
radnja primenjuje i na izradu vise zapliva-
¢a jednog islog oblika. Dovoljno je za to
da se filtracijom nacinu dovoljino debeli
kolaé, koji se posle moze seéi, poslo se
osusi, u debljine, koje su polrebne za po-
jedine spojeve.

Pri izradi pravilnih kruznih prslenova,
moZe se u jednom anularnom cilindriénom
3IUD}1 sa fillriraju¢im dnom izraditi jedan
Supalj cilinder, koji se posle suenja moze
seci paralelno sa osnovom cilindra,

Ima isvesnog preimuéstva u tome da se
na kolace dobijene u kalupu primeni, posle
filtriranja, izvesan i dovoljno snaZan priti-
sak, pre nego 5lo se oniiz kalupa izvade.

Na primer, natinice se jedan prstenasti
sud od celika, Cije se dno sastoji od jedne

perforirane Zeli¢ne ploge. Preko ove per-
forirane celicne ploce poslavlja se metalno
platno (sito). Zalim se prslenasta Supljina
ispuni pomocu filiriranja. Jedan prsienasti
klip, to jest, u obliku 3upljeg cilindra, mo-
Ze tacno da ude u prstenasti prostor kalu-
pa. Tada se i kalup i njegov klip stave pod
hidraulicnu presu na nacin da klip bude
uteran u prstenasti prostor kalupa te da
snazno komprimira vlazan kola¢. Na laj se
nacin postize skoro potpuno istiskivanje
vode iz kolaca, i njegov unulrasnji sklop
postaje mnogo c]i(edriji.

Tako proizvedeni cilindri¢ni i Supalj ko-
lag, moze se dalje se¢i u poprecne delove
¢ija je debljina ravna debljini spoja, koji
se ima zatvorili, Ova podela se vrii bilo
seenjem, bilo stavljanjem perforiranih pre-
grada u kalup za vreme samog pravljenja
cilindra.

Filtracija se moze vrSili ne samo pro-
puStanjem 1ode u pravcu upravnom na
pljosnatu stranu zaplivaca, ve¢ se voda
moze upuliti da izade i kroz njegeve ho-
kove, dakle radijalno, bilo ka unufradnjoj
ili spoljnoj ivici zaptivaca, U svim tim slu-
cajevima upotrebljavaju se kalupi c¢iji su
bokovi u slanju da vrse filtraciju, ili obrini
kalupi u kojima se zaptivaci dobijaju vrie-
¢i filtraciju sa unutradnje ka spoljnoj stra-
ni ili obrnulo, pa se tako dobijeni cilindri
posle seku u Zeljenoj debljini. Svi spored-
ni postupci, kao primena vakuma ili pritiska
itd., koje smo mi ranije pomenuli, mogu se
i ovde upolrebiti,

[sto je tako moguce pravili zaplivace sa
ma kakvim bilo profilom. Fillrirajuéa dna
ili bokovi, bilo neprobojni ili filtrirajuci,
mogu imati ma kakav bilo oblik ili ofisak,
tako da je na taj naéin vrlo lako nadiniti
zaplivace sa rebrasliin kruZnim naborima
ili pojacanim ivicama i tome sli¢no,

Prema ovom pronalasku, mi imamo mo-
gucnosli da do izvesnog slepena upravimo
vlakna naSeg zaplivata u Zelienom praven,
to jesi, u kruZnom pravcu. Ova orijenlacija
dobija se dajuéi vodenoj suspenziji za vre-
me [illriranja izvesno kruZno krelanje oko
ose cilindri¢nog fela od kojeg se zaptivac
pravi, na primer, dovodeéi vodenu suspen-
ziju u obliku snaznog tangentnog mlaza
upravljenog ne filtrirajuée dno, ili dajuci
obrlno kretanje celom kalupu, ili na]izad,
obréu¢i mesalice u unutradnjosti kalupa.
Vlakna ¢e se tada postavili u pravcu naj-
manjeg olpora teénom fluidu. Prema tome,
ona ¢ée se upravili u istom smeru u kome
se i fluid kreée, te ée tako nacinjeni zapli-
vaé imali najpodesnije mehanicke osobine.

Samo se po sebi razume da listovi i
izliveni zaptivali, nalinjeni pomoéu ovog
postupka, mogu sadrZati i konce i okca od



metala ili armature i obloge od tekstilnog
materijala, spolja ili u svojoj masi. Isto
tako, da oni mogu imati u sebi i kakve druge
primese, kao Slo su zrna od olova ili
grafita.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodnju zaptivata u
listovima ili u izlivcima, naznacen time $to
se jedna vodena suspenzija osnovnih ma-
terija dovodi i slavlja na jednu tillrirajucu
povrSinu, koja ima Zeljeni oblik i kroz ko-
ju olice najveci deo vode, koja je sadrza-
la materije u suspenziji.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, &to se osnovni materijal raiéesljava
u vlakna i razmuti u vodi pre nego §to mu
se doda plastiéni vezujucéi malerijal.

3. Postupak prema zahtevu 2, naznaden
time, Slo voda, u kojoj se nalazi osnovni
materijal u suspenziji, sadrzi dodatih alka-
lija ili zaslitni koloid, ili oboje zajedno.

4, Postupak prema zahtevu 2, nazncéen
time, Slo se plasiiéni vezujuéi materijal, u
trenntku njegovog dodavanja vlaknima raz-
mucenim u vodi, takode nalazi u obliku
koloidalne disperzije ili vodene suspenzije.

5. Postupak prema zahtevu 2, naznacen
time, Sto se plasti¢ni vezujuéi malerijal
slaze i ulvrSCuje na vlakna dodavanjem
vodenoj meSavini lih dvaju sastojaka, ne-
kog sredstva za zgruSavanije ili koagulaciju.

6. Poslupak prema zahtevu 2, naznacen
time Sto se za rasce$ljavanje vlakana i nji-
hovu disperziju upotrebljava mesalica koja
se upolrebljava i pri pravljenju hartije.

7. Postupak prema zahtevima 2 i 4, na-
znacen time, $to se plasti¢ni vezujuéi ma-
terijal sastoji od neke prirodne ili vestacke
disperzije kaucuka (gume), gulaperke, ba
lata, sintentiénog kaucéuka, vulkaniziranog
kaucuka, regeneriranog kaucuka, ili tome
sliénog materijala.

8. Poslupak prema zahtevu 1, naznacen
time, &to se pri izradi zaptivata primenju-
ju postupci za izradu hartije, azbestnih
kartona ili fibrocementa.

9. Postupak prema zahtevu 8, naznacCen
time, &to se pri izradi ovih zaptivaa u It-
stovima primenjuje poznafti princip, Four-
drinier-ove masine.

10. Postupak prema zahtevu 8, naznaéen
time Sto se pri izradi zaplivaca u listovima
upolrebljavaju obrini filtriraju¢i dobosi.

11. Postupak prema zahtevu 8, naznalen
time, Sto se pri izradi zaptivaca u listovi-
ma upolrebljavaju ruéni ili mehaniki ra-
movi snabdeveni sa fillrirajuéim dnom.

12. Poslupak prema zahtevu 1, naznaéen
time Sto se pri izradi zaptivaca upotreblja-
vaju kalupi &ije [illriraju¢e dno ima tatno
onaj oblik, kakav treba da ima golovo izli-
veni zaplivac,

13. Postupak prema zahtevu 12, naznacen
time, Sto se proizvode Suplja cilindri¢na
tela, koja se posle popreko seku radi do-
bijanja izlivenih zaptivaca.

14. Postupak prema zahlevu 12, naznacen
time, sto se proizvode Suplja cilindriéna
tela, koja su ve¢ zgodno podeljena ume-
tanjem filtrirajucih pregrada.

15. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, §to se pri filtriranju upucuje voda da
ide bitno radijalnim pravcem ili prema osi
Supljeg cilindra kojeg zaptivaé obrazuje, ili
drugim recima, $to se filtriranje vr$i u prav-
cu prema bokovima, koji odgovaraju unu-
tradnjim ili spoljaSnjim ivicama dovrienog
zaplivaca.

16. Postupak prema zahievu 15, naznacen
time, 8to se fillriranje vr3i kroz cilindri¢ne
bokove mirnog ili obrtnog kalupa, koji je
delimi¢no ili polpuno ispunjen ili okruzen
vodenom suspenzijom, koja se ima filtri-
rali.

17. Postupak prema zahtevu od 12 do 16,
naznacen lime, $to se filtriranje omogucéa-
va, pojatava i olakSava pomocéu vakuma ili
vazduSnog priliska, pomo¢u mehanickog
pritiska, koji se primenjuje na filtrirani ko-
la¢ pomocu kakve neprobojne ili filtriraju-
¢e povrdine ili pomocu viSe od tih nacina,
naizmeniéno ili svi jednovremeno.

18. Postupak prema zahlevima od 8 do
17, naznacen time, Sto se proizvode zapti-
va¢i profilirani na ma koji naéin pomo-
¢u filtrirajuéih povr3ina ili neprobojnih po-
vr8ina, koje su nacinjene sa Zeljenim profi-
lima i u kojima se izliva, prilikom filtraci-
je, materijal koji se nalazi u vodenoj
suspenziji.

19. Postupak prema zahtevima 8 do 18
naznarfen time, §to se postize odredena il
preovladujuéa orijentacija vlakana od kojih
se zaplival sastoji, dajuci vodenoj suspen-
ziji, pre ili za vreme fillriranja, jedno po-
godno i odredeno kretanje, recimo, kruzno
kretanje.
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