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Predmel pronalaska je postupak za do-
bijanje vlakna iz vlaknastog bilja, na pr.,
lana, konoplja-ili ramije, koje imaju veliku
sjajnost i koja su udeSena za predenje u
kanure pomoc¢u masina lipa uvopsle upo-
trebljavanog u pamuénim predionicama kao
i pomoc¢u masina upotrebljavanih u predio-
nicama lana pri ¢em se tako isto dobijaju
dragoceni uzgredni proizvodi, o kojima ce
docnije bili reCi iz pomenutog bilja i po-
mocéu pomenuie metode.

Poznalo je, da je svako spoljno vlakno
lana, koje moze bili dugo oko 60 cm. sa-
stavljeno iz izvesnog broja kratkih duzina,
oko 4 cm. dugih, koje su spojene zajedno
¢vorovima i koje se mogu nazvali krajnja
vlakna. Cvorovi u susednim duZim vlaknima
ne stoje u jednoj liniji, t j. krajnja kratka
vlakna u jednom dugom vlaknu leze preko
krajnjih vlakana u susednom dugom vlaknu.
Kad se snop dugih vlakana presecen po-
pre¢no i izlupan popreéno na nekom me-
stu, da bi sc dobila vlakna lakve duZine,
kakva se mogn obradivali maSinama za
predenje pamuza, onda se mnngo krajnjih
vlakana prekidaju na meslima izmedu cvo-
rova, te se prekinuti iii preseleni krajevi
neée dobro vezali sa drugim delovima pri
predenju, veé ée ista sircali van kanure,
usled ¢ega ce isfa bili oslabljena i rascu-
pavljena. .

Po ovom pronalasku c¢vorovi se unisla-
vaju ili oslabljuju hemiskim dejstvom, tako
da ¢e skoro sve krajnja vlakna oslali ne-

slomljena posle prolaza kroz proces kar-
diranja da bi se krajnja vlakna odvojila
jedno od drugeg. Od ovako dobivenih vla-
kana moze se dobiti jaka i sjajna preda.
Biljna slamka moZe se ali ne mora su-
§iti pre ove obrade, ali u slucaju da lan
nije polapan, dobiveni rezullali sa slamom
potopljenog lana nisu tako dobri kao re-
zullati, dobiveni od nepotopljenog lana.
Ako se pak slama suSi, onda se isla mo-
7e na obican nacin f{rti da bi se odvojilo
jezgro od slame od tekstilnog vlakna, pri
cem se vlakno obraduje samo, da bi bili
oslabljeni ¢vorovi, Medutim primenom ovog
pronalaska mogu¢no je iskljucili trvenje.
Slama bez prethodnog frvenja prvo se
kuva u auloklavu za vreme od oko jednog
casa a u obi¢noj vodi na lemperaluri od
180" C i odgovarajucem pritisku, pri ¢em
se furfurol destilira, onda materijal kuva za
vreme od 4—6 Casova i to u rastvoru kau-
stiene sode, jakom 3-—5'/, a u koliéini koja
je 5—8 pula veca od tezine malerijala na
temperaturi od 150—170° C i odgovaraju-
cem prilisku. Sodnom rastvoru moze se do-
dafi u auloklav kakav materijal za plasti-
ciziranje. Ovaj materijal za plasticiziranje
moze se saslojali iz 1'/, °/, lurskog crve-
nog ulja i 1/, "/, ulja od lanenog semena
i to uzelo u procentima od lezine slame.
Kad se ovaj postupak svr8i u autoklavu,
kasa se ispira vodom, prvensiveno mekom
vodom, onda polapa u kiselo kupalilo pr-
venstveno nadinjeno iz hlorovodini¢ne ki-
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seline jadine '/,—2 °/, u hladnoj vodi i za-
iim opel pere.

U slucaju da se obraduje lanena slama
tad kasa sadrzi lanena vlakna, ¢iji su ¢vo-
rovi unidteni ili oslabljeni kao i znatno ve-
¢u srazmeru vlakna vrlo kratke duZine. Ta
kasa moze se sus$ili i sortirali narocitim
masinama u lanena vlakna duZine podesne
za predenje. Ta kaSa sadrzi kratka vlakna
iz celuloze, koja ako je Cisla, moZe se raz-
loziti za izradu vestacke svile ili ako sa-
drzi subnormalnu celulozu (bela i gama
celulozu) ista se moZe upolrebili za izradu
hartije, kartona ili elekiricnog izolacionog
malerijala,

Gornja obrada sa kausticnom sodom ako
se produZi za vreme od 6 Casova uklanja
znatnu koli¢inu subnormalne celuloze, ali
ako se traii manje Cist ostatak na pr. za
izradu malerije onda je dovoljno 4 casa
obrade sa kausti¢cnom sodom i to je koris-
nije za proizvodnju jateg lanenog vlakna
za predivo.

Mesto suSenja meSovila vlakna mogu se
sortirati po svojoj duzini vlaznom melodom,
upolrebljujuc¢i pri tom pokrivanje kako se
upolrebljava u fabrikama hartije, pri cem
kratka vlakna idu direkino iz separatora u
masinu za izradu harlije dok se duza vla-
kna zadrzavaju i sue za predenje.

Napominjemo, da ako se pronalazak pri-
menjuje u fabrici hartija onda jedna ope-
racija odvaja proizvode potrebne za izradu
hartije od proizvoda podesnih za predenje.

Ako se pronalazak primeni na obradu
vlakna, koje je frveno, onda se vlakno
obraduje u autoklavu u rastvoru kausli¢ne
sode na temperaturi od 130°—170’' C i
odgovarajuéem pritisku. Podesno sredstvo
za plasti¢nost dodaje se prvobitnom rastvo-
ru. Pomenuto sredstvo moze se saslojati
iz 11/, /, turskog crvenog ulja od lanenog
semena, procenifi su uzeli od tezine obra-
divanog vlakna. Koncentracija raslvora kau-
slicne sode moze varirati izmedu 1 i1 5 Y/,
i vreme obrade u auloklavu od 20 minuta
do 4 &asa prema stepenu svetline i defini-
livne jacine vylakna i stepenu Zeljene de-
zintegracije. Sto je krace vreme i slabiji
rastvor, u toliko ¢e bili manji sjaj i veca
jaCina vlakna, ali i ako se momentalni sjaj
postize uvek posle po Casa obrade sa kon-
cenlracijom od 1 9/, i vise na 130 C, sjaj
se mnogo ne smanjuje za vreme obrade
za idu¢a dva sala i duzlna vremena,. za
koje se.obrada naslavlja iza ovog prvog
pola ¢asa zavisi od slepena dezinlegracije
¢vorova vlakna koja se zeli, L. j. §to duze
traje obrada, 3to je veéa temperatura i jaci

upolrebljeni rastvor — koji pak ne sme da
prede 5 °/, lakSe ¢e se duga vlakna deliti
slede¢om obradom u fina vlakna duzine
izmedu ¢vorova dugih vlakana.

Uopste ¢e se za maSine za predenje pa-
muka, gde se traZi kraée vlakno, vreme i
koncenlracija bili veca nego za maSine za
predenje lana. Pri vadenju iz autoklava
vlakno se pere u vodi, prvensiveno mekoj
vodi, potom potapa u kiselo kupalilo, koje
moze sadrZavati 1/, do 2°/;, hlorovodonitne
kiseline, u hladnoj vodi. Kiselina neulraliSe
zaoslalu sodu u vlaknu i dehidratise obra-
zovanu hidrocelulozu kao i uni$tava sodnu
celulozu. Vlakno se potom opet pere i su-
§i za predenje.

Pronalazak nije ograni¢en na neki spe-
cijalan hemiski proces za uniStavanje ili
slabljenje ¢vorova, pri cem su gore pome-
nuli procesi opisani dati kao primeri pro-
cesa, koji su dobri.

Obrada slicna gore opisanoj u delalju u
odnosu na lan tako islo se moZe primeniti
na drugi vlaknasli malerijal kao §to je ko-
noplja, ramija ili tome sli¢no.

Patenini zahtevi:

1. Poslupak za dobijanje iz lana ili iz
drugog bilja poboljsanog vlakna, podesnog
za predenje pomocu masina, tipa upotre-
bljenog u predionicama pamuka ili lana,
naznacen lime, 3to se ¢vorovi biljnog vla-
kna unistavaju ili slabe hemiskim dejstvom
tako, da skoro sva krajnja ili medu-évorna
vlakna oslaju neslomljena posle prolaza
kroz uzastopne mehanicke procese za odva-
janje pomenutih krajnjih vlakana jedno od
drugog.

2. Postupak po hahtevu 1, naznaden time,
slo se slama bez prethodnog frvenja kuva
u autoklavu za vreme od jednog casa u
vodi na temperaturi od 182°C, da bi se
dobio furfurol, koji se deslilacijom odvaja,
potom kaSa od slame obraduje u autokla-
vu u raslvoru kauslicne sode jacine izme-
du 19,i5%, sa sredstvom za plasticiranje
a za vreme od 4 do 6 casova, pere polapa
u hladno kiselo kupalilo, opel pere, kada
se laneno vlakno i celulozno vlakno mogu
odvojili bilo vlaznim ili suvim procesom i
laneno vlakno upolrebiti za predenje.

3. Postupak po zahtevu 1, naznacen lime,
Sto se vlakno obraduje u auloklavu u ras-
tvoru kaustiéne sode, jaline 1°/, do 59,
na temperaturi od 130° do 170°C, na &ta
se dodaje sredslvo za plasticiranje pom.
rastvoru, na 5ta se po ukanjanju iz aulo-
klava vlakno pere u vodi, potopa u kiselo
hladno kupalilo, potom pere i sudi za pre-
denje.



