LIPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 80 (6)

INDUSTRISKE SVOIJINE

IZDAN 1 FEBRUARA 1937

G. Kohn & Sohn, Briinn, Cehoslovatka.
Postupak i uredjaj za proizvodjenje supljih sa pet strana zatvorenih cigalja,

Prijava od 3 oktobra 1935,

Suplje, sa pet strana zatvorene cigle,
proizvodile su se do sada posredovanjem
presa. Suprotno tome, proizvode se po-
stupkom prema ovom pronalasku Suplje,
sa pet strana zatvorene cigle, busSenjem
punog formiranog komada gline (Strang),
pri cemu se buSenje vrsi u poduZnom prav-
cu formiranog komada glina, a samo
husenje vrsi se poduznim pomeranjem
burgija ili pak poduZnim pomeranjem ma-
terijala. Za izvodenje ovog postupka pred-

vida se celishodno jedan uredaj za buSe-

nije, koji dejstvuje u
formiranog komada gline, ili paralel-
no sa tim pravcem, a koji je ure-
daj, posredno ili neposredno, uprav-
ljan (krmanjem) od strane stola na
kom se vrsi sefenje. Predmet pronalaska
le u pojedinostima detaljno opisan u sle-
decem opisu i okarakterisan u prilozenim
patentnim zahtevima.,

Na nacrtu je pokazan primeri¢ni oblik
izvodenja pronalaska.

SL. 1 pokazuje pogled odozgo na celo-
kupan raspored uredaja.

SI. 2 je presek prema
fig, 1.

Sl. 3 je delimi¢ni presek prema liniji
HI-1I iz lig. 2.

SI. 5 i 6 pokazuju detalj u razli¢itim
izgledima.

Sam postupak moze se izvesti na raz-
li¢ite nadine. U najjednostavnijem slucaju
postupak se izvodi tako, da se iz punog
formiranog komada gline odvoje odgova-
rajuc¢i komadi, koji se polazu u uredaj
snabdeven sa poduZno pomerljivim burgi-
ijama i koji se komadi izbuSe na odgovara-
jucu dubinu pogonjenim burgijama, koje

poduznom pravcu

liniji 111 iz

Vaii od 1 maja 1936.

se pomeraju u poduzZnom praveu. Ali bez
dalinjega je mogucée da se prilikom buSe-
nja pomera materijal koji se busi. Pri tome
se buSenje vrsi u poduznom pravcu formi-
ranog komada gline. Za proizvodenje uo-
bicajenih sa pet strana zatvorenih cigalja
sluzimo se sa dve istovremeno radece bur-
gije, ali mogu se proizvoditi najrazlicitiji
drugi oblici cigalja pomocu Cetri odn.
csam burgija, koje rade istovremeno. Pre-
ma novom postupku proizvedene cigle su-
ge se vrlo brzo, posto su unutrasnje povr-
sine izdubljenja rapave, a proizvod se od-
likuje iznenadujuce velikom cvrstocom.

Za izvodenje postupka primenjuje se
na pr. u sledecem uredaj.

U sl. 1 oznacCena je sa | ispusna dizna
jedne prese za formiranje, a sa 2 sto za
otsecanje formiranog materijala proiz-
voljinog izvodenja sa organom za secenje.
4. Sa b je oznalena transportna traka, ko-
ja se krece preko nekoliko po naosob po-
gonjenih valjaka 6. Poprecno na sto za
otsecanje 2 rasporedena je naprava za di-
zanje. Ona ge uglavnom sastoji iz jednog
postolja 7, celishodno iz ugaonog zeljeza
(sl. 4). U postolju 7 uleZajene su, medu-
sobno paralelno, osovine 8, 9 u lezajima,
koji nisu pokazani. Na osovini 8 smeSten
je par zupcanika 10. Jedan par ovih zup-
canika dejstvuje zajedno sa pogonom na-
prave za dizanje, koja na nacrtu nije de-
taljnije pokazana, dok se preko drugog
para ovih zupcanika vodi jedan lanac 11,
na zupcanik 12, rasporeden .na osovini 9.
Izmedu osovina 8, 9 je na svakoj poduZnoj
strani postolja 7 rasporeden po jedan
zglobni okvir 13 (u fig. 4 poklapaju se ovi
okviri) Cija je gornja strana izvedena kao
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$:na 14, koja na jednom kraju nosi Kotur
15. Okvir 13 moze se klatiti oko rukavca
16, pa se u pokazanom poloZaju drZi opru-
gom 17, pri ¢emu kotur 15 naleze na
jednu ravnu stranu ekscentra 17, smeSte-
nog na osovini 8 na Sinama 14 podivaju
kolica 20, koja se mogu kretati po koturi-
ma 18. Kolica 20 spojena su vu¢nom polu-
gom 21, sa krivajom 22, koja je smeStena
na osovini 8, pa su snabdevena sa dve me-
dusobno  paralelne letve za skidanje 23.
Kenacno su kolica 20 snabdevena jednim
c:loncem 24, koji moze saradivati sa kole-
nastom polugom 25, na ¢ijem je kraku kod
96 ucvricen jedan vulni organ 27 (fig. 1).
Na osovini 9 smesten je ekscentar 28 (fig.
3) (fig. 6) na kome pociva kotur 29 nosen
motkom 30. Donji krak ove motke 30 ima
oblik viljuske i polozen je na osovinu 9,
dok je na gornjem kraju motke ulvriéen
noseéi mosti¢ 31, koji nosi dve motke 32,
od kojih je svaka na slobodnom kraju
snabdevena sa po jednom dascicom 33. Na
svakoj od obih poduznih strana postolja
7, rasporedena je po jedna oslonska udar-
na ploca 34, 35. Ploca 34 leZi iznad kolica
30, koja su u fig. 4 pokazana u svom po-
laznom polozaju. Oslonska plo¢a 35 ras-
peredena je pored ploce 34, ali na suprot-
no lezecoj poduznoj strani postolja 7. Obe
ploce 34, 35 rasporedene su tako da se
mogu pomerati popre¢no na postolje 7,
‘a na obe ploce dejstvuju opruge, koje na
nacrtu nisu pokazane, a koje dovode plo-
¢e u njihov polazni poloZaj. U slucaju da
su one bile pomaknute iz tog polozaja, da
bi se na primer ploca 35 pomerila iz svog
polozaja mirovanja, predviden je ekscen-
tar 36 (fig. 2) koji je krmanjen pogonom
naprave za dizanje. Obe ploce 34, 35 snab-
cdevene su na stranama, koje su okrenute
jedna prema drugoj, sa jednom oblogom
od filca. Sa obe strane das¢ica 33 raspore-
dgena su vertikalno na poduzne strane po-
stolja 7 ugaona Zzeljeza 37 (sl. 1) koja slu-
7e, zajedno sa nose¢im valjcima 38 za nale-
ganje i za Kkretanje unapred okvira na koji
se ostavijaju cigle (okvir za odlaganje).
Pored ovog transportera i paralelno na
istim, dakle poprec¢no na napravu za diza-
nje, rasporeden je suprotno prema plodi
25 jedan uredaj za bufenje. Ovaj uredaj
sastoji se uglavnom iz jednog postolja 39
(tig. 1 i1 2), na kome je rasporeden lezaj
40 u kome su jedan pored drugog uleza-
Jena dva Caurasta vodeca dela 41, 42 koja
s¢ mogu poduzno pomerati, a koja su me-
dusobno c¢vrsto spojena mosticem 43. U
vodiljama 41, 42 ulezajene su slobodno
cbrtljivo osovine 44, 45 koje na jednom
kraju nose burgiju 46, 47. Na osovinama
su tako navuleni prsteni za podeSavanje

483, 49, da osovine 44, 45 bivaju pomaknu-
te poduznim pomeranjem vodilja 41, 42.
Na drugom Kkraju uleZajene su osovine 44,
45 slobodne obrtljivo i poduzno pomerlji-
vo u jednom leZzaju 50, pa su na njih navu-
Ceni zupcanici 51, 52. Ovi zuplanici su
podjednako veliki, stalno su u medusob-
nom zahvatu, pa su pomocu kugli¢nih le-
zista il t. sl. ulezajeni u jednom kuéistu 53.
Ulezajenje ovih zuptanika u kuciStu nije
ne nacrtu detaljnije pokazano, ali ono je
tako izvedeno, da se zupcanici doduse slo-
bodno obréu, ali ne sudeluju u poduznom
pomeranju osovina 44, 45. ZupcCanici su
dakle spojent sa pripadajuéim osovinama,
primerice pomocu klina i zljeba, tako da
s¢ oni mogu obrtati, pri cemu se osovine
44, 45 mogu ipak poduzno pomerati u tim
zupCanicima 51, 52. lzvan kucista 53 uleZa-
len je na napred opisani nacin u jednom
drugom kucistu, koje na nacriu nije naro-
¢ito pokazano, zupanik 54, koji je navu-
cen na osovinu 45. Sa zubcanikom 54 za-
hvata daljnji zupcanik 55, koji zahvata u
mali zupcanik 56, koji je ucvricen na oso-
viin 57 pogonskog motora. Pogonski mo-
tor nije pokazan na nacrtu, LeZista 40, 50
snabdevena su sa obe strane vodiljnim usi-
cama 58, 59 u Kojima su poduZno pomer-
liivo rasporedene motke 60, 61, na ¢ijim
je krajevima okrenutim prema burgijama
46, 47 ucvriceno kucidte 63, pomocu usica
62, u kome kuliStu su zatvorene burgije
46, 47. Na zidu kuciSta 63, koji lezi pred

62, u kome KkuciStu su zatvorene burgije

46, 47 po jedan otvor, kroz koji ove mogu
proc¢i i kroz koji mogu burgije, prilikom
njihovog poduznog pomeranja, izi¢i van
kucista 63. Kuéiste 63 je dole otvoreno (sl.
2). Motke 60, 61 provucene su Kroz viljus-
lkaste krajeve mosti¢a 43 (sl. 3), a na ovim
motkama navuceni su prsteni za podesava-
nje 64. (Stellringe). Izmedu prstena 64

usica 59 navucene su na motke 60, 61 pri-
tisne opruge 65, pomocu kojih se motke
pcsredovanjem prstenova 64 pritiskuju-o
mosti¢ 43. Kuéiste 63 snabdeveno je na
prednjoj strani sa oblogom 65 od filca,-a
izmedu kudiSta 63 i ploce 35, po prilicii na
isto] visini sa donjom stranom kudista,
rasporedena je ploca 67, na koju se odlaZe
materijal i koja je nepomicna, tako da
ona lezi istovremeno izmedu letava 23 ko-
lica 20. Ispod caurastih vodilja 41, 42 ras-
poreden je bubanj 68 koji je snabdeven
vodiljnim Zljebom 69. U Zljeb 69 zahvata
jedan izdanak u obliku ¢epa 70, koji je no-
sen mosticem 63. Bubanj 68 rasporeden je
nia jednoj osovini 71, na kojoj je slobodno
obrtljivo rasporeden zupcanik 72. Ovaj
zuplanik zahvata u zupcanik 73, koji je,
zajedno sa zuptanikom 55 rasporeden na



csovint 74 koja se pogoni motorom po-
cen time, sto se busenje vrsi poduZnim po-
aeranjem materijala koji se busi.

4, Uredaj za izvodenje postupka pre-
ma zahtevima 1-—3 naznacen time, Sto je
predviden u poduznom pravcu formiranog
Komada ili paralelno sa tim pravecem dej-
stvijuci uredaj za busenje. upravljen po-
sredno i neposredno stolom za secenje.

5. Uredaj prema zahtevu 4, naznacen
time, Sto se upravljanje uredaja za buSenje
visi u zavisnosti od privodenja materijala,
koji se ima busiti, posredovanjem izmedu
stola za secenje i uredaja za busenje uklju-
Cene i stolom za seCenje samostalno krma-
njene naprave zz dizanje.

6. Uredaj prema zahtevima 4 i 5, na-
znacen time, sto su oscvine (44, 45) bur-
gila (46, 47) slobodno obrtljivo rasporede-
ne u jednom lezistu (50) i vodiljama (41,
42), koje su vodilje (41, 42) medusobno
spojene mosticem i u lezistu (40) poduZno
pomerljivo ulezajene, a Kkojim vodiljama
bivaju osovine (44, 45) prilikom poduZnog
pomeranja, povucene posredovanjem na
csovine navucenih prstenova za podesava-
nje (48, 49).

7. Uredaj prema zahtevima 4—G6 na-
Zznacen iime, $to se osovine (44, 45) stal-
no pogone na primer pomocéu zupcanika
(51, 52, 54) ili t sl i Sto se zupéanici (51,
52, 54) spojeni na obrtanje sa osovinama
(44, 45) pomocu Kklina i zljeba, pri temu se
omogucava poduzno pomeranje osovina
bez prekidanja pogona.

8. Uredaj prema zahtevima 4—7 na-
znacen time, Sto je mosti¢ (43) koji spaja
vodilje (41, 42) snabdeven izdankom (70)
koji zahvata u vodedi zljeb (69) bubnja
(68) ‘koji se uvek posle privodenja za bu-
Senje odredenog materijala stavlja u obr-
tanje, a u kom Zljebu (69) biva izdanak
(70) prinudno tako voden da on pri sva-
kom obrtanju bubnja (68) vrsi pravolinij-
sko Kkretanje ovamo-onamo.

9. Uredaj prema zahtevu 8, naznaten
time, sto na bubanj (68) posredno ili ne-
posredno posle svakog obrtaja istog dej-
stvuje kocnica (77, 78).

10. Uredaj prcm'a zahtevima 4—9 na-
znacen time, $to su burgije (46, 47) zatvo-
rene u jednom Kkudéi$tu (63) snabdevenom
prolaznim otvorima za burgije, a koje je
pomerljivo uévri¢eno na motkama (60,
61) ulezajenim i nepomi¢nim vodiljnim u-
Sicama (89, 62).

11. Uredaj prema zahtevu 19, nazna-
¢en time, $to je na motke (60, 61) navucen
po jedan prsten za podeSavanje (64) i po
jedna spiralna opruga (65), &iji se jedan
kraj oslanja o prsten za podesavanje (64)
a drugi o vodiljnu uSicu (59), pri Cfemu

praten za podeSavanje (64) zajedno dej-
sivuje sa viljuSkastim krajem mostic¢a (43).

12. Uredaj prema zahtevima 4—11 na-
znacen time, $to se pogon bubnja (68) do-
bija sa osovine motora (57), pri cemu je
zupcanik (72), Koji posreduje taj prenos
slobodno obrtljivo smesSten na osovini (71)
bubnja (68), pa se sa ovom osovinom (71}
spaja u cilju obrtania pomocu spojnice
(7d) upravljane uredajem za dizanje.

13. Uredaj prema zahtevima 4—12,
naznacen time, Sto je suprotno prema
prednjo| strani kudista (63), ali udaljeno
od nje, pomerljivo rasporedenje oslonska
plota (35) koja se u zavisnosti od radnog
lhoda uredaja za buSenje upravlja pomocu
jednog oksentra (36) tako, da oslonska
ploca (35) 1 kuciste (63) vrie uvek suprot-
no kretanje.

14. Uredaj prema zahtevima 4-—13,
naznacen time, sto je izmedu oslonske
ploce (35) i kudiSta (63) nepomicno raspo-
redena ploca (67) za odlaganje materijala
odredenog za busenje.

15, Uredaj prema zahtevima 1—14,
naznacen time, Sto se ukopcavanje spojni-
ce (75) vrsi pomocu sa kolenastom polu-
com (25) spojenog vucnog organa (27),
pri cemu se kolenasta poluga (25) stavlja
u dejstvo pomocu jednog oslonca (24) ko-

lica (20) — rasporedenih pomerljivo na
klatljivo uleZajenom zglobnom okviru
(13, 14). '

16. Uredaj prema zahtevima 4—15 na-
znaden time, sto su kolica (20) snabdevena
letvama za dizanje (23), ¢ija je duZina ra-
vina bar dvostrukoj duzini materijala odre-
denog za buSenje, a koje letve (23) pri po-
laznom Kretanju Kkolica (20) istovremeno
hvataju dva otsecena komada gline, od ko-
jih jedan skidaju sa oslonske ploce (34) i
odlazu na plocu za odlaganje (67) u cilju
buSenja, a drugi, ve¢ izbuSeni komad, ski-
daju sa ploce za odlaganje (67) i stavljaju
na uredaj za odlaganje.

17. Uredaj prema zahtevima 4—16 na-
znacen time, $to se uredaj za odlaganje sa-
stoji iz dascica (33) noSenih motkama (32)
rasporedenim na nosecem mosticu (31),
koji je opet noSen motkom, (30) &iji je do-
nji kraj izveden viljuskasto i smeSten je
na osovini (9), pri ¢emu je motka (30)
snabdevena koturom (29) koji dejstvuje sa
na osovini (9) rasporedenim okscentrom
(28).

18. Uredaj prema zahtevima 4—17, na-
znacen time, Sto se pogon uredaja za od-
laganje (33, 30, 28) dobija posredno ili
neposredno od pogona kolica (20), prime-
rice pomocu zuplanika (12, 10), koji su
medusobno spojeni lancem (11).

19. Uredaj prema zahtevima 4—I18,



sredovanjem malog zupcanika 56. Na oso-
vini 71 rasporedena je i jedna spojnica 75
koja se moze staviti u dejstvo vucnim or-
ganom 27 posredovanjem ugaone poluge
76. 77 je drveni brlok noSen oprugom 78
i pritiskivan o nastavak 79 bubnja 68 gde
on izaziva dejstvo kocenja. S0 transporter
u vidu Zljeba pomocu kog se glina koju
su izvadile burgije 46, 47, transportuje na-
trag u ievak za punjenje 81 prese za for-
miranje.

Prethodno opisan uredaj dejstvuje na
sledeci nacin:

Iz uscéa 1 prese za formiranje izlazeci
formirani komad gline sefe se na stolu za
secenje 2 posredovanjem organa za secenje
4 u komade Zeljene visine. Otseeni ko-
mad formiranog komada gline biva sada
istiskivanjem formiran komadom gline po-
tisnul na transportnu traku 5, koia se kre-
¢e preko pogodnih valjaka 6. Dakle, otse-
cenom  komadu gline dodeljuje se brzina
koja je veca od brzine kretanja formira-
nog glinenog komada koji napusta presu.
Cva brzina tako je odmerena da se otse-
Ceni komad gline usled lenjivosti pokrece
preko nekoliko slobodno obrtljivih valja-
ka, dok ne udari o oslonsku dasku 34 snab-
devenu sa oblogom od filca, a da pri tome
taj komad ne pretrpi nikakvu znatniju de-
formaciju. U tom polozaju lezi odvojeni
komad gline 1znad letava za dizanje 23 ko-
lica 20, koje hvataju komad gline, pomere
ga postrance i to vertikalno na pravac kre-
tanja formiranog komada gline, koji izlazi
iz prese 1 koji se krece na stolu za secenje.
‘['uZina postranog pomeranja je neSto ve-
¢a od duzine otsecenog komada gline. Ovo
postrano kretanje vrsi se na sledeéi nadin:
u istom momentu u kome otseceni komad
gline udari o oslonsku dasku 34 biva uklju-
Cen pogon naprave za dizanje u zavisnosti
od radnog hoda stola za secenje (fig. 4).
Time se osovini 8§ daje obrtanje koje je
suprotnog pravca od Kkretanja skazaljke
na satu. Osovinom 8 biva s jedne strane
povucen odn. pokrenut ekscentar 17 koji
saraduje sa koturom 15, a s druge strane
Krivaja 22, koja je vufnom motkom 21
spojena sa kolicima 20. Ekscentrom 17 bi-
va prema tome zglobni okvir 13 suprotno
dejstvu  opruge 17 zaklaten na levo, pri
kom klacenju biva sina 14 malo podignu-
ta. Istovremeno bivaju pomocéu koturova
15 na Sinama nalezuca kolica 20 pomerena
u levo posredovanjem vucne motke 21. Pri
tome izvrSe letve za dizanje 23 najpre jed-
no Kretanje na gore a onda kretanje u le-
vo i skidaju pri tome otsefeni komad gline
sa oslonske ploce 34 i stavljaju ga ispred
oslonske ploce 35 (prema fig. 4 zapravo
1za ove ploce) na nepomicnu  plocu 67 za

odlaganje, posto je ekscentar u meduvre-
menu izvrSio jedno puno okretanje, tako
da se Kkolica 20 sa letvama za dizanje 23
vrate opet u polazni polozaj (pokazan na
si. 4). Posle toga biva pogon naprave za
dizanje prekinut i ista ostaje u mirovanju
sve do momenta dok jedan novo otseceni
homad gline ne udari o oslonsku dasku 34.
Neka je napomenuto da se oslonska ploca
34 pomocu nepokazanog uredaja uklanja
od komada gline koji je udario o plocu 34
i 1o pre nego li se letve za dizanje 23 stave
u pokret. U ostalom letve za dizanje ne
strée van gornje granicne linije postolja 7,
kao sto je to pokazano na fig. 4 radi bolje
preglednosti, ve¢ one leze svojim gornjim
granicnim povrSinama neSto ispod ravni
obrazovane gornjim horizontalnim strana-
ma postolja 7. Prilikom odlaganja otsece-
nog komada gline na plocu 67 udaraju
kolica 20 pre pocetka njihovog povratnog
kretanja u polazni polozaj svojim oslon-
cem 24 o klatljivo ulezajenu ugaonu polu-
gu 25, kojom se posredovanjem  vuénog
organa 27, ukopcava spojnica 75 naprave
za buSenje. Time se naprava za buSenje
stavlja u dejstvo i njome se na nacin koji
¢e biti docnije opisan, vade iz Kkomada
oline koji se nalazi pred plocom 35 izvesni
komadi, odn. stvaraju se Zeljene Supljine.
Ovo buSenje vrii se u vremenskom razma-
ku Koji traje od momenta pocetka povrat-
nog kretanja kolica 20 do momenta, kad
se ista vrate u svej poloZaj mirovanija.
Sada se iskopca spojnica 75, ¢ime se pre-
Ikida dejstvo naprave za buSenje. U medu-
vremenu udari jedan novo ofseceni komad
¢line o oslonsku plo¢u 34 i napred pome-
nuti postupak se ponavlja, ali s tom raz-
likom; Sto letve za dizanje 23 ne hvataju
samo na ploci 34 leZe¢i otsefeni komad
¢line, stavljajuci ga na plocu 67, vec¢ ove
1stovremeno hvataju i ve¢ izbuseni komad
¢line koji lezi izmedu ploce 35 i kudista 63
naprave za bufenje snabdevenog sa oblo-
gom od filca, pa taj Komad cstavljaju na
dasCicu 33 uredaja za odlaganje. Ovaj ure-
daj stavlja se istovremeno u dejstvo Kkoli-
cima 20, pa se pogoni lancem 11, koji je
voden oko zupcanika 10 na osovini 8 i oko
zupcanik 12 na osovini 9. ZupCanik 12 daje
osovini 9 obrtno kretanje. Osovina 9 po-
krene ekscentar 28, koji podigne kotur 29,
a time i motku 30 sa mosti¢em 31, motka-
ma 32 i das¢icom 33. Dastica 33 zauzima
svoj najvisi polozaj ¢im kolica 20 dodu u
svoj levi krajnji polozaj, kod kog podig-
nuti, izbuSeni komad gline biva letvama 23
tako pomaknut, da on leZi iznad daS¢ice
33. Pri tome je i novo otseceni komad gli-
ne bio polozen na dasku za odlaganje 67 iz-
medu oslonske (udarne) daske 35 1 Kudi-



Sta 63. Pri povratnom kretanju kolica 20
biva izbuSeni komad gline odloZen na das-
icu 33, koja se sada postupno spusta. Cim
sada ekscentar 28 zauzme svoj polazni po-
lozaj, a to se dogada onda kad se kolica
20 vrate u svoj polozaj mirovanja, odlazu
dastice 33 izbuSeni komad gline na okvir
za odlaganje, Koji se sada rukom stavlja
na koture 38 transportera 37. Napred opi-
sani postupak pravilno se ponavlja. Posle
svakog odlaganja izbusenog komada, koji
dasCice 53 odlazu na okvir za odlaganje
(na nacrtu nije pokazan), biva okvir ru-
kom pomeran dalje za duZinu koja odgo-
vara duzini komada gline. Cim je okvir za
odlaganje popunjen, biva on odgurnut u
pravcu strelice, a na koture 38 transporte-
ra 37 stavlja se nov okvir za odlaganje.
Pun okvir dospeva sada na automatski
transporter, koji ga nosi na dizalicu, po-
mocu koje se materijal za cigle vodi u ko-
moru za susenje i za pecenje.

Naprava za buSenje ima naroCiti mo-
trorni pogon, a na nacrtu je pokazano sa-
mo motorova osovina 57 sa malim zupca-
nikom 56, pomoéu kog se stalno pogone
preko zupcanika 55, 54, 52, 51, osovine 44,
45 1 na njima ucvrscene burgije 46, 47, kao
i zupcanici 73, 72, od kojih je zupcanik 72
osloboden namesten na osovini 71. Ukop-
Cavanjem spojnice 75 pomocu vuénog or-
gana 27 — kad kolica 20 svojim osloncem
24 udare o ugaonu polugu 25 — biva to-
¢ak 72 sa osovinom 71 ukop€an na obrta-
nje. Obrtanje osovine 71 predaje se i bub-
nju 68, koji je snabdeven vodecim zljebom
69. U zljeb 69 zahvatajuéi ¢ep 70 biva pre-
ma tome pokrenut i on izvodi pravolinij-
sko kretanje (prema fig. 2 u levo). Cepom
70 bivaju povuceni u istom pravcu i mo-
stic 43 i sa njime spojene vodilje 41, 42.
Kod tog kretanja mostica 43 oslobadaju
se prsteni za podeSavanje 64 (fig. 1), a
motke 60, 61 bivaju pod dejstvom opruge
65 u vodiljnim uSicama 58, 59 pomerene u
pravcu prema oslonskoj plo¢i 35. Posto je
kuciste 63 ucvriéeno na tim motkama, to
ono vrsi isto kretanje u pravcu prema plo-
¢i 35 (u crtkasto pokazani poloZzaj), koja
u tom momentu biva ekscentrom 36 pritis-
Kivana u kuciste 63 — oba dela vrie su-
protno kretanje. To ima kao posledicu da
otseceni komad gline biva izmedu ovih de-
leva labavo — bez deformacije — ukljes-
ten i njima tako dugo drzan, dok burgije
ne svrse zeljeno busSenje, pri cemu burgije
46, 47 bivaju pomerene vodiljama 41, 42,
rasporedom prstenova za podefavanje 48,
49? BuSenje je zavrSeno &im bubanj 68 iz-
vrii polovinu obrta, za koje su vreme &ep
70 a time 1 burgije 46, 47 dospele u njihov
Krajnji levi polozaj. Prilikom daljnjeg o-

brtanja bubnja 68 bivaju Cep 70, a time i
burgije 46, 47 vodene natrag u polazni po-
lczaj. Neposredno pre zauzimanja tog po-
lczaja biva ponovnim Kklacenjem ugaone
poluge 25 (¢im kolica 20 zauzmu svoj po-
lezaj mirovanja) iskopfana spojnica 75.
Tune se pogon prekida, a bubanj 68 pod
dejstvom kocnice 77, 78 Kkoja saraduje sa
nastavkom 79 biva dovoden do mirovanja
tacno u svom polaznom polozaju. Pri po-
vratnom Kretanju burgija udari mosti¢ 43
opet o prstenove za podeSavanje 64 i po-
meri ih, suprotno dejstvu opruge 65, na-
trag u njihov polazni polozaj. Time se po-
mer1 natrag i kuciSte b3 u njegov polazni
poloZaj] pomocu motki 61, 60. Istovreme-
1o izvrSi i ekscentar 36 jedan ceo obrtaj,
tako da oslonska ploca 35 biva natrag po-
merena u njen polazni polozaj, a izbuseni
komad gline nije vise cvrsto ukljesten iz-
medu ploce 35 i kudista 65, tako da on pri-
likom sledeceg radnog hoda naprave za
dizanje biva uhvacen letvama za dizanje

© 23, te se moze poloziti na daiticu 33, po-

mocu Koje biva odlozen na okvir za odla-
ganje. Glina, koja je burgijama izbulena
iz komada gline, pada pa transporter 80 u
vidu Zljeba, rasporeden ispod kudidta 63 i
biva ovim natrag transportovana u levak
31 za punjenje prese za formiranje u cilju
ponovne upoftrebe.

Napred je opisana samo
gucnost izvodenja predmeta pronalaska,
ali uredaj moze biti podeSen prema bag
postojec¢im uslovima, a da se time ne izide
van okvira zamisli pronalaska. Prema to-
me je dakle bez daljeg moguée da se na
mesto dve burgije upotrebi viSe burgija.
Isto tako bilo bi moguce da se burgije ras-
porede u praveu kretanja iz prese izlaze-
ceg formiranog komada neposredno su-
protno od izlaznog dela (uscéa) prese za
formiranje, a poduzno kretanje se ne mo-
ra dodeliti burgijama, veé bad otsefenom
komadu gline, i to u pravcu prema burgi-
Jjama. Raspored se konatno mozZe izvesti i
tako, da se pomeranje i transportovanje
okvira vrsi automatski u zavisnosti od na-
prave za buSenje.

jedna mo-

Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodenje sa pet
strana zatvorenih Supljih cigalja, naznacen
time, Sto se iste proizvode buSenjem pu-
nog formiranog komada gline u njegovom
poduZnom praved.

2. Postupak prema zahtevu 1, nazna-
cen time, Sto se buSenje vrsi poduZnim
pomeranjem burgija.

3. Postupak prema zahtevu 1, nazna-



naznafen time, $to je predviden jedan naznaCen time, Sto su daiCice (33) raspo-

transporter (80) koji spaja uredaj za buSe- redene izmedu dva reda valjaka (38) jed-

nje sa levkom za punjenje (81) prese za nog transportera koji sluZi za postavljanje

formiranje. i transportovanje okvira za odlaganje.
20. Uredaj prema zahtevima 4—19,
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