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Ve¢ su predlagani sistemi elektricnih
pe¢i namenjenih za topljenje Cvrstih ma-
terija, pustanjem da elektri¢na struja pro-
lazi kroz samu masu koja sluzi kao otpor-
ni sprovodnik koji je zagrevan Joule-
efelktom.

Ovaj je nacin narocito vise ili manje
upotrebljavan do sada za peci sa basenom
koje su namenjene za topljenje stakla, pe-
¢i sa kontinualnim hodom u kojima su
¢vrste materije unoSene na jednom Kraju,
a na suprotnom je kraju stopljena mate-
rija crpljena ili izruCivana prema nacinu
upotrebe.

Kod vecine do sada poznatih sistema,
elektrode su uglavljivane u zidove pedi,
omogucujuéi struji da prelazi od jedne
elektrode ka elektrodi koja se nalazi pre-
ma njoj, prolaze¢i tako kroz kupatilo po
njegovoj sirini, pri ¢emu je peé¢ sa base-
nom obi¢no bila pravougaonog oblika sa
znatno vec¢om duzinom, u pravcu u Kojem
se vrii provodenje materije od ulaza ka
izlazu,

Ovaj raspored pruza ozbiljnu nezgo-
du da ne daje potpuno odredeni presek
stakla izmedu dve elelktrode; lutajuée
struje se stvarno Sire u svima pravcima
kroz basen i tako proizvode nedostatak u
homogenosti stakla usled razlicitih tem-
peratura,

Pe¢ po ovom pronalasku otklanja ove
nezgode., Ona se odlikuje time, $to je elek-
tricna struja raspodeljena u masi pomocu
elektroda, koje su svojim delom koji se
nalazi u peci potpuno zagnjurene u staklu
i postavljene u struji stakla koje tete od

dela peci u koji se uvodi materija za top-
ljenje, pa prema delu odakle se vadi stop-
liena materija. Ove su elektrode raspore-
dene prvenstveno po celoj Sirini struje
stakla i poprecno prema ovoj struji. One
mogu biti postavijene u blizini povrSine
kupatila, tako, da ostavljaju iznad sebe
struju stakla male debljine. Mogu se ta-
kode pokriti kakv'in delom iz materijala
postojanog u tcploti koji 8tréi iz kupatila
i tako obrazuje prepreku na koju nailaze
stopljene materije.

Eventualno elektrode mogu imati na
malom delu svoje duzine, polazeci od zida
peéi, zaStitnu oblogu postojanu u toploti.
Na ovaj nacin se toplota koncentrise pre-
ma sredini kupatila, i moZe se tako izbeci
da dno pedi i njeni boc¢ni zidovi ne budu
dovodeni na suviSe visoku temperaturu.

PriloZzeni nacrti pokazuju, radi prime-
ra, jednu pe¢ sa basenom po pronalasku,
Koja je primenjena za topljenje stakla.

Sl 1 pokazuje peé u poduznom verti-
kalnom preseku.

Sl 2 pokazuje peé¢ u horizontalnom
preseku.

Na ovim su slikama sa A oznaceni zi-
dovi postojani u toploti, sa B je obeleze-
no mesto za unosSenje pocletnog materija-
la.: Elektrode €, €', D, P’ 1 E i F su po:
stavijene upravno u odnosu na poduzni
pravac, t.j. upravno na pravac Kretanja
pocetnog materijala u topljenju, tako, da
ako su elektrode C, C’ vezane na istu fazu,
D, D' su vezane na drugu opet istu fazu.
Otpor koji postoji izmedu ove dve grupe
elektroda je obrazovan masom iz stakla
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¢iji =u presek i duZina praktiCno doredeni
i Cija duZina moZe biti birana po volji,
posto se elektrode mogu postaviti na ze-
ljenom rastojanju jedna od druge.

Prema upotrebljenoj struji, monofaz-
noj ili polifaznoj, postavice se 2, 3, 4 itd.
grupe elektroda, ili 2, 3, 4 itd. elektrode,
kao 3to je pokazano kod E ili F, gde se
jedna jedina elektroda pruza preko cele
sirine pCCl.

Oblik elektroda moze biti kruznog
preseka, kao C, C ili pravougaonog obli-
ka kao D, D'.

Elektrode su postavljene sto je mogu-
¢e blize povrSini stakla, tako da prven-
stveno greju gornji deo basena, i da na
dnu ped¢i izbegavaju i suviSe veliku tempe-
raturu. Stopljene materije nailaze na po-
vriinu elektroda; one su tako odrzavane u
zoni Kroz koju prolazi elektri¢na struja,
Sto je korisno za topljenje ovih materija.
Stopljeno staklo koje je teze od pocetnog

materijala, spuSta se u basen prolazedi
ispod elektroda.
Kod F je pokazana jedna varijanta

stavljanja na mesto elektroda, Ova je za-
sticena na izvesnoj duZini produzetkom ili
navlakom G, postojanom u toploti, tako,
da struja prvenstveno prolazi kroz sredi-
nu kupatila, izbegavajuéi tako i suvile ja-
ku temperaturu na zidovima basena po-
stojanim u toploti.

Na elektrodi E, je pokazan keramicki
poklopac H, koji obrazuje prepreku, i ko-
ii nadviSuje zagnjurenu elektrodu. Ovo o-
mogucuje da se po volji menja ili sama
elektroda, ili deo koji obrazuje prepreku,
i izbegava se upotreba delova za prepreku

sa osloncima M, M’ kaji se obi¢no upo-
trebljuju.

Patentni zahtevi:

1) Eelektritna pe¢ za topljenje stakla
Joule-efektom kod koje se unoSenje ma-
terijala koji treba da se stopi vrSi na jed-
nom kraju, a izvlacenje stoplienog mate-
rijala na drugom kraju pedi, naznacena ti-
me, Sto je elektricna struja raspodeljena
u masi pomocu elektroda, koje su svojim
delom koji se nalazi u pec¢i potpuno zag-
njurene u staklu i postavljene u struji to-
ka stakla.

2) Elektri¢na pe¢ po zahtevu 1, na-
znacena time, Sto se elektrode pruZaju
skoro po celoj Sirini strujnog toka stakla.

3) Elektricna pec¢ po zahtevu 1 ili 2,
naznacena time, S$to su elektrode postav-
ljene u blizini povrSine kupatila stakla,

4) Elektritna pe¢ po zahtevu 3, na-
znacena time, $to elektrode propuStaju iz-
nad sebe samo tok stakla male debljine.

5) Elektri¢na pe¢ po zahtevu 3 ili 4,
naznaceng time, $to se, da bi se obrazo-
vala prepreka koja sprecava staklo da
prelazi preko elektrode, rasporeduje na
ovaj deo (H) koji je postojan u toploti i

koji stréi napolje iz povrine kupatila.

6) Oblik izvodenja peci po zahtevu |
kod kojeg elektrode prodiru u kupatilo,
prolazeéi kroz zidove pedi, naznalen time,
$to su elektrode po svom prolaZenju kroz
zidove, za&ticene protiv dodira sa strujom
stakla, na izvesnoj duZini, pomocu obloge
postojane u toploti,
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