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Ovaj pronalaZzak se odnosi na poboljSanu
masinu za fabrikaciju klinova, kuka, podnih
klinova i t.sl. od Zice, Sipke ili sli¢no i sa-
stoji se u izvodenju masine, koja je jedno-
stavna po konstrukciji i ima minimum radnih
delova, a s kojom se proizvodi mogu tacno
izraditi i to s do sada nepoznatom brzinom;
ovi se rezultati postizavaju pomo¢u novog iz-
bora i rasporeda raznih osnovnih delova iz
kojih se sastoji masina.

Ovaj se pronalazak odvaja od stalne prakse
naroCito u pogledu nacina, na kojem se iz-
rada glave i vrha zakivaka, koni¢nih eksera
ili odrezaka od Zice, Sipke ili tome sliéno
vrSi, a novi oblici i bitni delovi pomo¢u kojih
masina, koja je predmet ovog pronalaska treba
da funkcijoniSe, sastoje se iz obrtnog-izbraz-
danog dobosa i otpornog bloka, izmedu ova
dva zakivei, ili kratki odresci Zice, Sipke ili
slicno, iz kojih ¢e se praviti ekseri, ima da
se valjaju za vreme obrazovanja obadva Siljka,
i njihovih glava. Drugi pomocni mehanicki
pronalasci su upotrebljeni, kao 3to je niZe o-
pisano, da snabdevaju gore spomenuti obrtni
izbrazdani dobo§ i njegov otporni blok, sa
iseCenim delovima materijala, a po$to su isti
ovom pronalasku dodati imaju zato podreden
lkarakter,

Jedan predmet ovog pronalaska je kon-
struisanje masine, koja je snabdevena rota-
ciono montiranim izbrazdanim doboSem, kojj
je od jednog ili celog niza odrezaka od Zice,
suksesivnim 1 progresivnim operisanjem pro-
izvada uzduZno zupcaste, glavom snabdevene

Vazi od 1. jula 1923.

i zaSiljene eksere od Zice, klinove ili tome
slicno; ekseri se izraduju zupcasti s toga, da
bi se povecala zahvatna povriina eksera ili
sl, i da bi se povecala otpornost njegovog
stabla, a da se ne poveéa diametar origi-
nalnog materijala, iz kojeg je isti pravljen.
Operisanje maSine je udeSeno na takav na-
¢in da dok se ekseri ili drugi zakivci rezu,
drugi zakivei koji su ranije odrezani, pod-
vrgavaju se izradivanju zubaca, glave i §i-
ljaka. Gore spomenuti zakivci se stalno do-
daju maSini, i glavno operisanje i etape fa-
brikovanja eksera ili slicno vrse se istovre-
meno i neprekidno, ¢ime se osigurava velika
proizvodnja izradenih eksera ili drugog ma-
terijala. Ekseri od Zice obrazuju se pomoéu
pritiskanja stabla, zakivca izmedu zahvatnih
kalupa za pritiskivanje, i onda izvadajuéi u-
darce na jednom njihovom Kkraju ili naizme-
nicne pritiske na onom delu eksera, stabla
ili trupaca, koji je ostavljen da proviruje iz-
medu povrSina zahvatnih kalupa za pritiska-
vanje, formira se glava. Ova metoda ima za
posledicu, da se dejstvuju¢i delovi maSine
stavljaju u znatno pokretanje i ogranicava ma-
Sinu, da u jedno vreme izraduje samo jedan
ekser, i takova procedura ograni¢ava brzinu
masine i automatski smanjuje njen kapacitet.

VaZna osobina maSine, koja je predmet
ovog pronalaska, jeste to, da se odnosi ina
konstrukciju i raspored procedura za formi-
ranje glave i Siljka, ¢ime je osigurano da ce
i glava i Siljak, koji su u njoj izradeni biti
absolutno koncetricno nameSteni u odnosu
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prema osovini stabla, iz kojeg su izradeni;
dalje sva iskrivljenja u Zici se automaticki is-
prave za vreme izradivania zubaca.

Dalji predmet ovog pronalaska je, da se
povetava proizvodnja eksera i tome sl i to
time, §to se ima manje pokreta za opertsanje
i funkcijonisanje pojedinih delova, nego §to
je to do sada bio slucaj, ¢ime se iskljucuje
ili ma minimalno svodi troSenje i udaranje
radnih povrdina rec¢enih operisaju¢ih delova.

Ocigledno je, da se mogu razne mustre i
oblici masina za fabrikaciju eksera, pijavica,
klinova, kuka, podnih klinova, i tome sli¢nih
praviti, od kojih svaka obuhvaca glavne crte
konstrukcije na koje se niZe pozivamo ali u
cilju, da bude razumljivije, pronalazak ¢emo
opisati i ilustrovati prema tome, kako se
primenjuje na masSinama za pravljenje gore
navedenih artikala, ali razume se, da je ma-
§ina namenjena da izraduje artikle svake vr-
ste koje je u stanju izraditi i da su ilustra-
cije date samo u cilju primera.

U ovim nacrtima:

SI. 1. je prednji izgled s nekim delovima
uzetim s jednog tipa maSina za proizvodenje
eksera ili drugih artikala od Zzice vrste kod
koje se upotrebljava jedan ili vise cilindricki
obrazovanih valjaka, dobosa ili kotureva, koji
je kroz jedan deo samo ili preko cele povr-
sine svoje periferije izbrazdan i koji je rota-
ciono montiran u jedan okvir tako, da moZe
kooperisati sa jednom ili vie savijenih povr-
§ina otpornog bloka, koji je kroz jedan deo
samo ili skroz preko svojih povrsina izbrazdan.

SI. 2. je perspektivan izgled u vecoj sraz-
meri, delimi¢no u preseku jednog dela ma-
sivnog cilindri¢ki obrazovanog valjka ili do-
bo3a, pokazuju¢i njegov izbrazdani periferi¢ni
deo, ijednog dela masivnog bloka za protiv-
pritisak sa delimi¢no izvedenim ekserima u
kakvom su poloZaju za vreme njihovog fabri-
kovanja, koji su naznaceni izvucenim 1 ispre-
kidanim linijama u cilju, da se ilustrira, kako
je ekser, naznaCen izvucenom linijom, nad
savijenom povrsinom otpornog bloka, kad
se obrée vaijak ili dobos.

SI. 3. je ivicni izgled u vecoj srazmeri de-
limi¢no u preseku dela izbrazdanog doboSa
i dela otpornog bloka, prikazanog u sl. 2.,
sa vibratorom- plocom ili plocom za izradi-
vanje glava i za to potrebnim Sipkama, de-
limiéno u preseku na strani izbrazdanog do-
bofa i otpornog bloka, izmedu kojih je na
vrthu prestavljen trupac-eksera, onda trupac
eksera s delimi¢no izvadenom glavom i Silj-
kom, za tim ekser skoro zavrden, i na kraju
(na dnu) ekser s glavom i Siljkom, kako je
izvaden izmedu gore pomenutih operisajucih
¢lanova masine.

Sl 4. je prednji izgled, u vecoj razmeri,
meduprostornika dobosa ili valjka za dovo-
denje materijala, s udubljenjima, obrazovanim

na njegovoj periferiji, od kojih svako zahvata
po jedan trupac eksera, koji mu dolazi iz
kanala ili cevi ili sl. iizbacuje reCene trupce
eksera svakog za sebe u jednu nagnutu cev,
koja ih odvodi do zahvatne povrSine izbraz-
danog dobo3a i bloka za protivpritisak.

Sl 5. je izgled do gore u vecoj razmeri,
u poprecnom preseku ploce vibratora — ili
ploce za izradivanje glave i otpornog bloka
sa izradenim ekserom medu njima i jednog
dela izbrazdanog dobosa pokazuju¢i, Kkako
je obrazovana glava udarcima ploce na izra-
divanje glave, sli¢cnim udarcima ¢ekica, a Si-
ljak obrtanjem uSiljenih flanSa na otpornom
bloku i izbrazdanom dobosu.

Sl 6. je ivi¢ni izgled izbrazdanog dobosa,
da pokaze konstrukciju u slucaju, kad je iz-
raden iz viSe izbrazdanih koturova, i jedne
ili viSe udiljenih flanSa pri njihovim perife-
ricnim delovima, u cilju Siljenja eksera i sl.
i da pokaZe, kako se oduzimanjem i doda-
vanjem jednog ili viSe koturova ili sl. mogu
istom masinom izradivati trupci eksera u
raznim duZinama,

Sl 7. je perspektivan izgled otpornog bloka
u vecoj razmeri, da pokaZe njegovn kon-
strukeiju u vidu laminala, koji odgovara ili
je sli€an izbrazdanom dobofu, prikazanom u
sl. 6, kad treba sa istim da saraduje.

Sl 8. je perspektivan izgled, u vecoj raz-
meri, delimi¢no u preseku, jednog dela ma-
sivnog- cilindricki obrazovanog valjka ili do-
bosa, naro¢ito s uSiljenim flanSama, pokaza-
nim na njima, kojih ima dve, izradenih kao
jedinice za sebe, s izgledom takoder jednog
dela, delimitno u preseku njegovog saradu-
juéeg otpornog bloka, izmedu ova dva pri-
kazano je izvucenim i isprekidanim linijama,
na koji nacin su stupci eksera od Zice, na-
kon Sto su bili valjani izmedu izbrazdanog
doboSa i njegovih flanSa i otpornog bloka,
dvostruko zaSiljeni, prije nego s$to su konacno
savijeni u pijavice, provlacenjem istih kroz
jedan saradujuci par valjaka, koji daju oblik.

SL 9. je izgled odozgo, u vecoj razmeri,
dela jednog valjka, koji je rebrast na svojoj
periferiji, i dela jednog valjka, koji je udu-
bljen na svojoj periferiji a i popre¢no, tako
da se tu umesta dvostruko zaSiljeni trupac,
izraden na na¢in prema sl. 8, i da se savije
iz pravog u U oblik, kao Sto je pokazano,

SI. 10. je perspektivan izgled dva primerka
izbrazdanog ili delimi¢no izbrazdanog eksera,
izradenog na nacin, koji je prestavljen u
svima slikama, koje se odnose na eksere sa
glavom.

SL 11. je prednji izgled jedne izbrazdane
pijavice, izradene pomocu delova i njihovog
operisaju¢eg mehanizma, prikazanih u sl. 8 i 9.

Sl. 12. je perspektivan izgled, u veéoj raz-
meri, delimi¢no u preseku, jednog dela jednog
masivnog cilindricki obrazovanog dobosa ili



valjka, koji je spiralno izbrazdan na jednom
delu svoje periferije, i jednog dela jednog ma-
sivnog otpornog bloka izbrazdanog tako, da
saraduje sa predaSnim na nacin, da se izmedu
izbrazdanog valjka i otpornog bloka na trup-
cima eksera ili sl. mogu izvaljati uvojci u-
mesto uzduZnih ili prstenastih brazda.

SI. 13. je perspektivan izgled trupca izve-
denog u vrtanj na nacin, predstavljen u sl. 12.

Pojedine brojke se odnose na odgovarajuce
delove u nacrtima.

Masina koja je predmet ovog pronalaska,
kounstruisana je najviSe tako, da ima nosac a,
koji je snabdeven sa stolom a' is potrebnim
podupira¢ima, postoljem i tome sl, ili na
kojem su montirani glavni pogonski delovi
masine. Nad stolom a' smesten je viSestruki
— teza¢ Zice b, u koji se dovodi nekim
poznatim ili drugim mehanizmom za dovo-
denje Zce, broj Zica naznacen sa bl, koje
se reZzu i padaju u levak ¢, gde se poprec¢no
jedna sa drugom uzduZz u dodiru skupljaju;
pri dnu retenog levka ¢, nameStena je nag-
nuta i premestajuca, s rebrima snabdevena
ploca d, koja se stavlja u dejstvo pomocu
ceslja d?, ili viljuski slicnom, njihajucom se,
polugom d'; njeno kretanje prouzrokuje, da
plota d odnosi izrezano komade Zzice, (tru-
pac) b% u kanalu slicno udubljenje e, a o-
davde u kanalu sli¢nu cev e’, gde su poprecno
namesteni trupci b?, zaustavljeni pomodu me-
duprostornog dobosa za dovodenje materijala
ili valjka f, koji je savitliivo montiran f% i
s udubljenima f' snabdeven, i koji regulira
njihovo izdavanje u padinu {% udeSenu da
ih odvodi medu rotaciono montirani i obrtni
dobo$ h, koji je na svojoj periferiji poprecno
izbrazdan, i njegov saradujudi i odgovarajuce
izbrazdani otporni blok g, koji moze da je
sastavljen iz plo¢a g% kao §to je prestavljeno
u sl.7., i dok se to deSava, formiraju se
pomocu flansa hi, i g', koje su smestene
tako na izbrazdanom doboSu h, kao i na ot-
pornom bloku g, i udeSene na Zeljeni ugao
na obadvema ili samoj jednoj strani njihovoj,
Silici n®, i r', proizvoda n®i r; u isto vreme,
pomocu uredaja jedne ploce m za izradivanje
¢olave, koja velikom brzinom ide tamo, amo,
ili pomocu valjaka, koji dejstvuju na jednom
kraju svih trupaca n, izraduju se glave n',
ili udvostru¢enjem flansa h’ ili naizmeni¢nim
hodom plote m za izradivanje glave tako da
je izabrani dobo§ h snabdeven s njima ili
na svakoj strani ili na obadva kraja; trupac
n, moZe se izraditi, da ima Siljke n*i rt ili
glave n', kako se ve¢ Zeli. Posto su proiz-
vodi n*i r ili sl. prosli izmedu obrtnog iz-
brazdanog dobosa h i njegovog saradujuceg
otpornog bloka g, isti se izbacuje u odgo-
varajuce sanduci¢e j, pre pakovanja. Cela
kombinacija mehani¢kog kretanja sastavljena
Je pomocu odgovarajuceg pogona iz zupCa-

nika k, i malog zuplanika k', i lanaca ili
kajiSa p, poznatog tipa, a terana je na obi-
¢an nacin. Operacije maine su sledece:

Dodavanje Zica b’, vi§i se pomoéu pokret-
nog nosaca ili kolica poznatog tipa, koja su
udesena, da kliZzu tamo, amo u pravcu para-
lelnom sa Zicama, koje se obraduju, i taj
mehanizam za dodavanje snabdeven je sa
zaustavljatem naznacenim i zahvatacima, koji
dovode do Zica, pri ispravnoj duZini, pod
viSestruki reza¢ b, za Zice, noZeve koji savi-
jaju b?% ili na drugi nacin formiraju prema
broju Zica, $to ima da se reze. Ovaj rezac b,
reze viSe duZina pri svakoj operaciji, i moZe
to neprekidno raditi, a moZe se i pomocu
mehanizma za dovodenje Zice zaustaviti, do-
tle dok radi drugi deo madine. Odrezani
trupci ili komade Zice, b® padaju iz rezaca
u levak ¢, koji je snabdeven sa pokretnim
zidovima, koji se mogu pokreniti i udesiti
prema raznim duZinama eksera n i sl. Trupci
b3, posto su pali u levak ¢, tresu se po ploci
d, koja dejstvuje, da se kotrljaju niz cev ¢,
pod savitljivo montirani %, i izduljenjima f*,
snabdeveni medu prostorni dobo$ f za do-
vodenje materijala, koji se odrzava u vezi
sa cevi € i trupcima b® pomoéu opruga {3,
i montira je tako, da se obrée sa istom ili
vecom periferitnom brzinom, nego S$to je
dobo8a h, tako da se osigura, da receni trupci
klize kroz padinu f* u razmacnom ili razde-
lienom redu. Dobo$ h je snabdeven na svo-
joj periferiji sa sitnim zubima h?® moZe se
obrazovati iz jednog masivnog komada, ili
se moze izraditi u vidu laminala iz ploca,
prstenova ili segmenata h?u cilju, da se mogu
izradivati ekseri n® pijavice r, vrinjevi s, i
tome sl. u raznim duZinama. Zupci h® sluze
da se trupci n valjaju za vreme pravljenja
glave i Siljka. PoSto su prosli ispod me-
duprostornika dobo3a f, trupci n, ekseri
ili sliécno dovedeni su izmedu periferije
dobosa h, i odgovarajuce i saradujuce kon-
centri¢no izbrazdane povrSine g* i franse g!
otpornog bloka g. Receni blok g je monti-
ran u vodicama g'i prema trupcima se odr-
zava pomocu opruga {* ili njihovih ekviva-
lenata, Da bi se odgovorilo raznim diame-
trima Zice, upotrebljene za proizvodnju ek-
sera ili drugih artikala, potrebno je, da se
u svakom sluc¢aju uzme takav otporni blok
g, Cija krivina dejstvujuce povrSine odgovara
vernoj koncentricnoj liniji u odnosu prema
osovini dobosa h, kad se moZe izradivati
Zica kojeg god bilog diametra. Kad se do-
bo$§ h, obrée, on valja trupce eksera n ili
sl, preko izbrazdane povrSine g* otpornog
bloka g i prouzrukuje, da se trupci n jli sl.
obréu s veﬂkom brzinom i u isto vreme on
ih snabdeva s udubljenjima kao Sto n* %
Kad se trupcima n hote pomocu tog valje-
nja dati oblik ¢ksera n®, dovede se jedan



kraj reCenog trupca n izmedu sprava za §i-
lienje, koje se sastoje iz rezaca, valjaka ili sl.,
ali najviSe se, kao Sto smo prije opisali je-
dna ivica dobo$a h i odgovaraju¢a ivica ot-
pornog bloka g izrade kao udiljene flane h?
i g', kako bi se obrazovao Siljak n2 i r! ili
sl., koji se na taj nain izvalja na obréuéem
se trupcu. Istovremeno sa izradom S$iljka, je-
dna pnevmati¢ka, hidraulicna, ili mehanicki
dejstvujuca vibrator-plo¢a m za izradu glave
dejstvuje prema drugom ili suprotnom kraju
obréueg se trupca n i sa svojim vibrator-
skim udarcima formira onaj deo trupca n,
koji proviruje kroz zarubljene, savijene ili
plosnate ivice dobosSa h, i otpornog bloka g,
u savijenu glavu n', koja je koncentri¢na sa
stablom eksera. Povr§ina vibrator-plode m je
kriva ili pod uglom m* odstoji od ravni po-
viSina za formiranje glave doboSa h i otpor-
nog bloka g na na€in, da povrSina udorca
bude manja, kad trupac prvo ude, a pove-
¢ava se, kao $to se vidi iz sl. 5, do potpune
povrine, kad se obrazuje glava n'.

Kad se dovrdi izrada glave, ekseri vrinjevi,
pijavice, klinovi, kuke, podni klinovi i tome
sli¢cno, valjaju se niz izbacujuéu padinu 1 i
padaju u sanduci¢ j, gotovi za pakovanje.

Dobo$ h moZe u vezi sa svojim otpornim
blokom biti tako izbrazdan, da su u staniu
da izvedu na trupcima n ili drugim artiklima,
koji produ izmedu njih, prstenaste brazde (u-
dubljenja ili ispupCenja) spiralno obrazovane
ili zamenivsi one, prikazane u sl. 12; dobos
i blok mogu se takoder i tako obrazovati,
da su podesni za valjanje uvojaka na vrtnje-
vima s, za vreme izradivanja glave ili Siljka.

Masina se tera pomoc¢u zupéanika k i ki,
koji su u vezi sa zamajnim totkom o na
neki podesni nacin. Najvise su upotrebljeni
kajsi ili lanci p ili zup€anici i pokretacke
poluge i tome sl. mogu se montirati za po-
kretanje meduprostornog dobosa f, kao i za
pokretanje drugih obrtnih delova, gde se i-
maju primeniti.

Da bi se dalo dovoljno pritiska i da se
osigura paralelno kretanje otpornog bloka g,
u njegovim vodicama g' i da dejstvuje re-
za¢. upotrebljava se podesan pritiskujuci po-
gon, u c¢ijem obimu je udesen za kontroli-
sanje otpornog bloka g, jedna zategnuta ili
kompresovana opruga g°u cilju, da osigu-
rava popustljivost otpornog bloka g, u slu-
¢aju nesrece ili da se izmedu valjka h i ot-
pornog bloka g, zahvati kakav destruktivan
element.

TroSenje radnih delova svedeno je na mi-
nimum posto se najve¢i deo dejstvujuéih po-
viSina obrée viSe razmerno mekanog mate-
rijala, iz kojega se pravi ekseri ili tome sli¢ni
artikli, i ti preuzmu troSenje. Masina je sna-
gom terana na uobiCajeni nacin i moZe biti
snabdevena sa izbrazdanim obrtnim- dobosem

za dvostruko Siljenje, i njegovim saradujuéim
delovima, kao Sto je prikazano u sl 8, i
dalje jednom grupom savijaju¢ih valjaka h2,
prestavljenim u sl. 9. Ovi se savijajuéi valjci
smestaju u masinu, kao S$to je prestavljeno u
sl. 1., direktno pod ispusnim krajem dobo3a
i stavljeni su u vezu sa masinskim pogonom
na ma koji poznati nac¢in tako da bubu spo-
sobni da prave dvostruko za Siljene pijavice
r, oblika U, ili slicno sa rebrima r®, vrste
prikazane u sl 11.

Ocigledno je, da se zagrevanjem Zice, Sipke
ili sl. prife nego $to prode kroz maSinu, ili
umetanjem komore za grejanje i ponovno
grejanje, poznatog tipa, izmedu meduprostor-
nog dobo3a f i dobo3a h i otpornog bloka
g, mogu zagrejani trupci n ili sli¢ni, dovo-
diti i valjati u njihovom popustljivijem stanju
i formirati u oblike, u koje se nebi mogli u
njihovom ladnom stanju, a da se ne udalje
od ideje pronalaska.

Patentni zahtevi:

1. MaSina za pravljenje eksera ili sl. za
proizvodnju artikala iz materijala, Sipke ili
Zice, naznacena time da ima jedan ili iz vise
delova u vidu laminala sastavlien obrtno mon-
tirani dobo§, valjak, kotur, ili tome sl. i je-
dan integralan ili iz viSe delova u vidu lami-
nala sastavljeni kao vodica (klizaljka) sluzeéi
otporni blok, kao saraduju¢e delove, od ko-
jih je svaki snabdeven sa koncentriéno obra-
zovanim dejstvujuéim povrinama, koje su
odrZane paralelno jedna sa drugom, i koje
su izbrazdane, zupcasto udubljene, pljosnaste,
uSiljene ili formirane tako da se megu sva-
kom artiklu, koji se izmedu njih valja, po-
mocu dejstvovanja i obrtanja obrtnog do-
bo3a dati uzduZno ili oko periferije obrazo-
vana rebra, udubljenja, prstenove, u mustrama
ili u spirali formirana udubljenja ili ispup-
Cenja, glave, Siljke, stabla i. t. d.

2, Masina za pravljenje eksera ili sl., prema
pat. zahtevu pod 1, naznaten time, da ima
obrtng montirani dobo§, valjak, kotur ili t.
sl. i kao vodica (klizaljka) sluZe¢i otporni
blok, koji su izradeni iz plota, u vidu la-
mela, koje se mogu medusobno izmeniti, tako
da jedna drugu od iste vrste mogu zameniti,
mogu se pricvrstiti jedna pored druge na Ce-
povima moZdanicima, prstenovima u dovoljnom
broju, da se moZe sastaviti dejstvujuca po-
vr$ina svake Zeljene Sirine za vreme valjanja
artikala koje bilo Zeljene duZine.

3. MaSina za pravljenje eksera ili sli¢no
prema pat. zahtevima pod 1 i 2, naznacena
time, §to ima rotaciono i savitlivo montirani
meduprostorni dobos za dovodenje materijala
koji je snabdeven s udubljenjima, sredenim
na njegovoj periferiji, od kojih je svako po-
desno obrazovano, da zahvati samo jedan



artikal na jedan mah u kombinaciji s jednim
odvodnim kanalom i nagnutom rebrastom
plotom (Kklizaljkom), koja ide tamo, amo, i
da se tera trupce, eksera i tome sl. u nji-
hova udubljenja.

4. Masina za pravljanje eksera ili sl. prema
pat. zahtevima 112, naznacen time, da ima,
tekuc¢inom, vazduhom ili mehanic¢kim putem dej-
stvujuci vibrator-plo¢u za izradivanje glave
sa savijenom ili pod uglom odstoje¢im dej-
stvujuéom povrSinom, udeSenom da operise
na strani i sasvim uz perifericnu ivicu obrt-
nog dobosa, valjka ili sl. i savijen ivicu ot-

pornog bloka u cilju izrade glave artikala
koji se obréu medu njima i preko ili pod
dejstvuju¢om povrSinom vibrator-plote za iz-
radivanje glave.

5. Masina za pravljenje eksera ili sl. prema
pat. zahtevima pod 1 do 4., naznacena time,
Sto ima pomo¢ni par ujedinjujucih se savi-
jajuéih valjaka, koji dejstvuju oko periferije,
od kojih jedan ima udeSeno rebro a drugi
periferiénu udubljenu brazdu i periferi¢na u-
dubljenja sems$tena u akcijalnom pravcu, za
umeStanje artikala, koje savija u obliku pi-
javice, dok se savijajuci valjci obrcéu.
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