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Postupak za proizvodnju ornameninog stakla.

Prijava od 20. februara 1928.

Predmet je pronalaska postupak za pro-
izvodnju uzoraka na mekanom jo3 stakle-
nom traku, koji se mehanic¢no izvlaci iz pe-
¢i za falenje. U tu je svrhu potrebno regu-
lisanje tlaka i izdasno hladenje uzorackih
valjaka.

Novost pronalaska leZi u tome, da su
postavljena dva valjka, jedan nasuprot dru-
gome, u malenoj udaljenosti od izlaznog
olvora sapnice te se hlade unularnjim i
spoljas$njim iZarivanjem.

Jedan od obiju valjaka ili oba valjka su
providena uzorcima i posebnim pogonom
ili se giblju na poznali nacin usled kroz
stroj prolazeceg staklenog traka pod isto-
vremenim prisiskom na potonjeg.

Postupak omoguéuje dakle takode obo-
slrano nanaSanje uzoraka na slaklene plo-
¢e. Za hladenje unutarnjosti valjka uvada
se hladivo srelsto (voda, vazduh i sl) kroz
suplju, poput sita probu$enu osovinu u jed-
nu uloZenu valjkastu posudu, koje prosek
se priblizuje unutarnjem proseku valjka. U
syrhu htadenja valjka izarivanjem sa spo-
lija&nje sirane, obloZeni su valjci veéim de-
lom njihovog obima srpu sli¢nim obloZnim
posudama, kroz koje tete isto tako hladivo
srelstvo.

Oblozi uzoraénih valjaka pricvric¢eni su
na koturima, koji imaju napred prolazne
cevi hladivog sretstva zapuSne kufije te su
svakako provideni kruglastim ili koturnim
lezidtima. Osovine se valjaka izobraze pro-

Vazi od 1. seplembra 1928.

bitacno u obliku prelomljenih osovina, ko-
jih krakovi sluze poput zamasnih krakova
u svrhu pritiskivanja valjka.

Nacrt pokazuje u fig. 1 primernu uredbu
za izvadanje postupka a fig. 2 poduini
prosek uzora¢nog valjka sa njegovim leZi3-
tima. — @ je sapnica, b levkasti nastavak,
¢ slakleni frak, koji se izvla¢i pomoéu go-
re se nalazec¢ih valjaka d siroja za izvlace-
nje, e i € je par valjaka za utiskivanje
uzoraca, u koju je svrhu smesten uzoracni
valjak e’ a probilaéni i glatki valjak e na
jednoj prelomljenoj cevi za hladenje f tako,
da pociva prolazna cev hladivog sretsiva
na zamasnim krakovima, koji sluze za do-
vadanje i odvadanje hladivog sretstva. g su
$arafne matice ili zapudni poklopci kao
spoj sa leziStima h, koja mogu imati kolur-
na leZiSta za valjkaste obloge i. K je uloz-
ni valjak za hladenje.

Fig. 3 prikazuje uredbu spoljasnjeg hla-
denja pomoéu jedne obloge za hladenje u
obliku srpa / sa spojevima za dovadanje
i odvadanje hladivog sretstva, koja obloga
obuhvu¢a delomi¢no valjak.

Zahtevi patenta:

1. Postupak za proizvodnju ornamentnog
stakla uvaljanjem uzoraka pomoc¢u hladenih
uzoraénih valjaka u jo¥ mekani ali veé
gotov stakleni trak, oznaten time, da su
smeStena blizu izlaza iz sapnice, iz koje
izlazi trak staklene mase, dva iZarivanjem

Din. 10.



hladena valjka jedan na suprot drugom, od
kojih je jedan, ili su oba .providenja uzor-
cima te imaju poseban pogon, ili se po-
micu na poznali nacin usled gibanja kroz
spremu za izvlalenje prolazecih staklenih
fraka pod istodobnim pritiskom potonjih.

2. Postupak za proizvodnju ornamentnog
stakla po zahtevu 1 oznacen lime, da pro-
lazi u svrhu unutarnjeg hladenja valjka iZa-
rivanjem, hladivo srelstvo kroz jedan u
valjak uloZeni cilindar za hladenje, koji
pociva zajedno sa valjkom na 3upljoj, po-

put sita probuSenoj valjkastoj osovini, i da
su u srhu spoljasnjeg hladenja valjéi po
moguénosti obloZzeni veéim delom njihovog
obima obloznom posudom oblika srpa,
hladenom na isti nacin.

3. Uredenje za izvodenje postupaka po za-
htevima 1 i 2 oznaeno time, da je urede-
na probusena prolazna cev hladivog srel-
stva za uloZni cilindar za hladenje (k) po-
put prekinute osovine, koje krakovi (f) slu-
ze kao zamasni krakovi za pritiskivanje
valjaka.
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