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UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 40 (3)

INDUSTRISKE SVOJINE

IZDAN 1 JANUARA 1937

__PATENTNI_SPIS BR. 12776

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft, Frankfurt a. M., Nemadka.

Postupak za pojacavanje otpornosti na koroziju, legura aluminijuma, sa sadrZinom
magnezijuma izmedju 3%, i 16%/,.

Dopunski patent uz osnovni patent broj 11424,

Prijava od 4 novembra 1935,

Vazi od 1 maja 1936.

Trazeno pravo prvenstva od 24 decembra 1934 (Engleska).
NajduZe vreme trajanja do 30 juna 1949,

Predmet patenta br. 11424 je postupak
za pojatavanje otpornosti na koroziju,
legura, koje sadrze 83—16% magneziju-
ma, u datom slu¢aju 0.1 do 2% mangana,
a ostatak aluminijuma i naznaden je time,
Sto se prvo stvara manje ili viSe homoge-
na struktura pomocu zarenja na tempera-
turama izmedu solidusne tacke i onog
temperaturnog podrufja u kome promen-
ljivost rastvorljivosti magnezijuma u &vr-
stom stanju ima vidljive vrednosti, t.j. iz-
medu 200 i 450°C, i S$to se zatim pomocu
otkaljivanja prouzrokuje ponovno taloZe-
nje, u fino raspodeljenom obliku, delova
magnezijuma, koji su presli u rastvor. Pri
tome se moZe mesto otkaljivanja vrSiti ja-
ko odugovlacece hladenje iz temperatur-

nog podrucja, koje uslovljava delimicno ili’

potpuno homogenisanje. Povecana otpor-
nost na koroziju legura prouzrokovana je
usled toplotne obrade taloZenjem jednog
sastojka strukture, koji se uglavhom sa-
stoji od jedinjenja Al,Mg, (takozvana B
faza) u osnovnoj masi (tokzvanoj a fazi),
koja se sastoji od manje ili viSe ujednace-
nih zasi¢enih aluminijum-magnezijum me-
Savinskih kristala, u ujednadeno finoj ras-
podeli.

Daljim ispitivanjem ustanovljeno je,
da se najveca ujednacenost raspodele talo-
ga koji se sastoji iz faze, u osnovnoj ma-

si koja se sastoji od e« kristala, posti-
Ze na taj nacin, Sto se po zavrSetku homo-
genizirajuce toplotne obrade pri tempera-
turama iznad linije izdvajanja iz smeSe vr-
§i hladenje legure do temperaturnog po-
drufja, Cija je gornja granica data linijom
izdvajanja iz smeSe koja u diagramu sta-
njaprolaziizmedju ¢ — 12+ B— polia. dox je
donja granica temperatunog podrudja od-
redena jednom krivom linijom, koja se
krece za nekih 30°C ispod te linije izdvaja-
nja. (Poredi Srafirano podrudje u priloZe-
nom diagramu stanja). Zatim se prema o-
vom pronalasku legura drZi na tom tempe-
raturnom podrudju jedno izvesno vreme,
oko 1—2 sata, dok se nije stvorilo ujedna-
ceno taloZenje. Ujednacenost taloZenja
moZe se kontrolisati mikrografi¢kim ispi-
tivanjem. Posle zavrSetka te obrade moZe
se vriiti hladenje na vazduhu, koje ne uti-
¢e na strukturu dobivenu pomodu opisane
toplotne obrade.

Rashladivanje iz podru¢ja homogeni-
ziranja do temperaturnog podrucja pret-
stavljenog u crtezu Srafiranom povrSinom,
moze se vrditi na prirodan natin, a u da-
tom sluc¢aju i tako, Sto se homogcnizirang
materijal stavlja u kupatilo, koje sadrZi
ulje ili drugu sli¢nu indiferentnu teCnost
sa odgovarajuéi visokom tatkom Kljuca-
nja, a Cija se temperatura automatski odr-

Din. 10.



Zava na Zeljenoj visini, na pr. pomocu ter-
mostata, ili nekog slicnog uredaja.

Ordinata naznaluje u diagramu tem-
peraturu u Celzijevim stepenima, a apscisa
tezinske procente magnezijuma.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za pojatavanje otporno-
sti na koroziju legura aluminijuma, koje
sadrze oko izmedu 3 i 16% magnezijuma
prema patentu br. 11424, naznaCen time,
Sto se legure neposredno prikljuteno ho-
mogeniziraju¢oj toplotnoj obradi na tem-

peraturama iznad linije izdvajanja iz sme-
Se, rashladuju na temperaturama u podruc-
iu, koje se pruza na oko 30°C ispod linije
izdvajanja iz smeSe i Sto se tu drZe do
stvaranja ujednacenog taloga.

2.) Postupak prema zahtevu 1 nazna-
fen time, $to trajanje toplotne obrade u
podrucju temperature sa oko 300 ispod li-
nije izdvajanja iz smeSe iznose najmanje
1 sat.

3.) Postupak prema zahtevu 1 i 2, na-
znacen time, 3to se upotrebljuje uljano ili
sli¢cno kupatilo, tija se temperatura drzi na
podrulju temperature sa oko 30°C ispod
linije izdvajanja iz smeSe.
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