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Na podlagi Zakona o davku na dodano vrednost spada revija
Les po 43. ¢lenu pravilnika med nosilce besede, za katere se
placuje DDV po stopnji 8,5 %.

Visi znanstveni ¢lanki so dvojno recenzirani.

zvleckiiz revije LES so objavljeni v AGRIS, Cab International
- (D-Tree ter v drugih informacijskih sistemih.

osrednji dogodek letosnjega leta na podrocju goz-
darstva ter predelave lesa v Sloveniji in v Evropi je bila
zagotovo peta evropska konferenca gozdno-lesne
tehnoloske platforme — FTPC5. Konferenco smo or-
ganizirali v okviru Slovenske gozdno lesne tehnoloske
platforme (SGLTP). Da nam je izvedba odli¢no uspela,
pricajo Stevilne pohvale udelezencev. O konferenci
smo porocali Zze v prejsnji stevilki. Tokrat sem se od-
lo¢il, da namesto uvodnika v izvirniku objavimo za-
hvalno pismo, ki sem ga prejel od vodstva Evropske
gozdno lesne tehnoloske platforme (FTP) iz Bruslja. V
njem izrazajo zadovoljstvo in zahvalo organizacijskemu odboru, ki je uspe-
$no ter na profesionalen nacin organiziral srecanje.
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Dear Prof, Pohleven,
Cipar Franed,

THANE YOU for your great achiewements and support by organising FTPCS on 19 - 21 May 2008 in
beautiful Kranjska Gora.

We would like to express the grativude of FTP to you as the chairman of the Slovenian Mational
Support Growp and the organising team for a successful and professional fifth conference within FTP.
Tha feedback we received from the partidpants was very positive and the beautiful resort of Kranjska
Gora made it suporh. The welcoming reception and the Gala dinner with the outstanding good
musiclans as well as the very professional organksation created a warm and nice stmosphero that
stimulated our discussions. For the first time you realised that the panicipants received a FTPC- bag
including & nice T-5hirt to promets the event — thank you for this nice idea,

You and your team set a new threshold for the coming events and we hope to continee with our very
#mod collaborations,

Please send aur warmest regards 12 your team with our gratitude,

Loeking forwand Lo continuing the co-operation and meeting you again we remaln with,

Very kind regards,
% J 1 N 4 P
LLJ.M._ t\- f / | ﬂa’{/\\
N
Dr. Wilhelm Varher Magnus Hall
Project Director FTP Hl’-—HL[ji:hmn‘nan

Prof. dr. Franc Pohleven,
predsednik organizacijskega odbora FTPC5



ozd, les, gozdarstvo, lesarstvo, prepletanje, ki pa se vedno znova izgublja. Ustvarjamo izdelke iz lesa z visoko doda-

no vrednostjo, kjer pa nemalokrat zanemarjamo od kod prihaja ta les in kaksen mora biti, da bomo lahko ustvarili
izdelke najvig§je dodane vrednosti. Clanek, ki sem ga tokrat izbral, lepo ponazori, kako so dojemali les za najzahtevnejse
izdelke.

Bojan Pogorevc
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LES ZA GRADITEY LETAL
Ing. Vladimir Jelovac (Bled)

Pod pojmom resonanéni les smo do sedaj razumeli: les za letala ali
avionski les, Sportno orodje in glasbila. Vendar pa pod ta pojem nikakor
ne spada niti les za letala niti les za Sportno orodje in potrebi¢ine. Od lesa
za glasbila se zahteva le ustrezajoca struktura brez ozira na mehaniéna
svojstva, medtem ko se pri lesn za graditev letal in Sportnega orodja za-
hteva mnogo veé. V tem primeru so poleg pravilne strukiure lesa zelo vazna
njegova mehaniéna svojstva. Zaradi tega je naziv »resonanéni lese nepra-
vilen in netocen. Pri iglaveih poznamo dve kvaliteti izrednih mehani¢nih in
tehni¢nih svojstev: les za letala in Sportno orodje ter les za
glasbila ali resonanéni les. Lo¢iti moramo torej resonanéni
in avionski les. Resonan®ni les za glasbila mora imeti fino strukturo.
enako kot les za letala, vendar pa se za glasbila uporablja les Sele v starosti
priblizno 160 do 200 let. Les te starosti je zelo neproZen in je zato za glashila
primernejsi. Ta les je krhek in nima odpornosti na nateg. upogib in tlak.
Avionski les (za letala) mora vsebovati velike mehaniéne odpornosti. Zaradi
tega se pod pojmom resonancni les smatra sedaj izkljuéno le les za iz-
delavo glashil. ,

V letalstvu se les uporablja zZe od prvih poéetkov graditve letal in se je
danes zopet pokazalo, da so bili konsiruktorji letal na pravi poti, ko so
spoznali les za najbolje tvorivo pri graditvi letal. Do sedaj namreé kljub
velikemu napredku industrije in tehnike $e ni uspelo, da bi se les izlo&il
iz graditve letal. Graditev létal zahteva tvorivo, katero vsebuje pri &m
manjsi tezi tem vecjo odpornost (irdnost). Iz teh razlogov so se do sedaj
kot najboljSa tvoriva pokazale kovine in les. V zafetku so konstruktorji
gradili lesena letala bolj po ob&utku, ker niso imeli podatkov o mehaniénih
svojstvih lesa. Literatura pa je bila takrat Se zelo redka in pomanjkljiva.
Podatki poizkusov mehani¢nih svojstev lesa so se nanasali na majhne po-
skusne kose lesa, tako imenovane epruvete. S tem seveda vse prednosti
lesa niso mogle biti dolgo €asa proucene, dognane in izkoristene. Taksni
vsestranski poizkusi za dejansko ugotovitev vseh mehaniénih svojstev takega
lesa v naravni velikosti, . j. v kosih, ki se v praksi uporabljajo, bi stali
ogromno materialnih in denarnih sredstev ter ¢asa.

Uporaba kovin za graditev letal je enostavnej$a kot pa uporaba lesa.
Kovine so, kot je znano, bolj homogene strukture in so Ze podrobno raz-
iskana in dognana njih mehani¢na svojstva, dopustne obremenitve itd.

Take in podobne zapreke pri proizvodnji kovinskih letal so.I_J_re(I pre-
teklo vojno ponovno in Se v veéji meri usmerile letalsko industfpo k upo-
rabi lesa. Kajti pri lesu se je posreéilo izrabiti na razliéne nadine ve€ino
njegovih posebnih prednosti. Ena glavnih prednosti uporabe lesa je, da nam
visokovredni les za letalstvo daje narava, kar pomeni za drzavo, ki ga ima
v zadostni meri na razpolago, ogromno bogastvo in pa olajSanje za njeno
kovinsko industrijo, zlasti pa prihranek dragocenih deviz. Pri kovinskih
letalih so za vsako vrsto (tip) letal potrebne posebne mere tvoriv, medtem
ko so pri lesu dimenzije za razne vrste letal malo pomembne, ker se ClElljD
z lepljenjem kratkih in tenkih kosov lesa (furnirja) doseéi_vellke dolzine
in debeline polizdelkoy kot osnovnega tvoriva za proizvodnjo letal.



Vlatka Rajcic* in KreSimir Nevisti¢ UDK: 630812

NEPORUSNE PREISKAVE
MEHANSKIH LASTNOSTI LESA

NON-DESTRUCTIVE EXAMINATION OF W0OD MECHANICAL
CHARACTERISTICS

raziskave in razvoj

Povzetek: V prispevku smo predstavili neporusni metodi za preskusanje lesa in prikazali njihovo uporabo za doloc¢anje me-
hanskih lastnosti lesa. Prva metoda temelji na principu meritve spremembe elektricne upornosti z viago bolj ali manj na-
sicenega poroznega materiala. Druga metoda temelji na osnovi meritve hitrosti prehoda ultrazvoka skozi elasti¢no trdno
snov in omogoca dolocitev modula elasticnosti (MOE) in modula upogibne odpornosti (MOR) lesenega konstrukcijskega
elementa. Predstavili smo uporabo naprave za meritev viaznosti lesa ,Vanicek Viva 12" in ultrazvocne naprave ,Sylvatest
Duo” pri preiskavah lesene stropne konstrukcije, namenjenih nacrtovanju popravila in utrditve stropa.

Kljucne besede: neporusne metode, preskusanje, les, elektricna upornost, ultrazvok, lesen strop, utrditev

Summary: Two methods for non-destructive examination of wood structural elements are presented. Their application, in
the case of examination of mechanical characteristics of wooden floor structure, is illustrated. The first method is based on
principle of measuring of electric resistance of wet porous material and enables determination of relative humidity of tested
material. The second one is based on application of ultrasonic wave propagation and enables determination of modulus
of elasticity (MOE) and modulus of rapture (MOR) of wooden structural element. Two devices, namely ,Vanicek Viva 12" and
,Sylvatest Duo” and their use for examination of mechanical properties of timber floor structure needed for design of floor
strengthening is explained.

Key words: non-destructive method, examination, wood, eclectic resistance, ultrasound, timber floor structure,
strengthening

1. UVOD ve. V tem prispevku sta prikazani dve neporusni metodi,
ki jih za preskusanju lastnosti lesa uporabljamo na Katedri
za za lesene konstrukcije na Gradbeni fakulteti v Zagrebu.
Uporabljamo jih tako pri znanstvenih raziskavah kot pri
reSevanju problemov iz prakse, med katerimi so zlasti za-
nimive preiskave lesenih konstrukcij v starih objektih, ki jih
Zelijo prenoviti. Preiskave, ki jih obravnavamo v nadaljeva-
nju, so bile sestavni del diplomskega dela soavtorja tega
prispevka (Nevisti¢, 2008). Preiskana stropna konstrukcija
je del nosilnega sistema stavbe v Jastrebarskem (Hrvaska),
ki so jo zgradili okoli leta 1895. Z instrumentoma smo iz-
merili vlaZnost lesene konstrukcije na izbranih znacilnih
mestih in nato tudi dvoje mehanskih lastnosti: modul ela-
sti¢nosti in porusni modul. Izmerjene mehanske lastnosti
smo uporabili pri zasnovi utrditve stropne konstrukcije in
*prof. dr, Univerza v Zagrebu, Fakulteta za gradbeniStvo, Oddelek za konstrukcije, dimenzioniranju konstrukcije, sestavljene iz obstojecih le-

Katedra za lesene konstrukeije, Fra A. Kacica-Miosica 26, 10000 Zagreb, Hrvaska, tel: -~ senih stropnikov in tla¢ne plosce iz lahkega betona.

+385 146392 83; fax: +385 1482 80 52, e-posta: vrajcic@grad.hr

Neporusne metode za preskusanje lastnosti konstrukcij-
skih materialov imajo veliko prednosti pred porusnimi.
Omogocajo razmeroma hitro in poceni zajemanje velike-
ga Stevila podatkov. Njihova osnovna pomanjkljivost, ko
gre za ugotavljanje mehanskih lastnosti, pa je razmeroma
groba natan¢nost in raztros rezultatov. Med drugim je to
lahko posledica metode preskusanja kot tudi narave pre-
skusanega materiala. Pogosto je treba rezultate neporu-
$nih preiskav umeriti z mehanskimi porusnimi preiskavami
vzorcev materialov, odvzetih iz obravnavane konstrukcije.
Neporusne metode za preiskave lesa se $e vedno razvija-
join se zato na trgu pojavljajo vedno nove in nove napra-
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2. INSTRUMENTI ZA NEPORUSNE PREISKAVE
LESENIH KONSTRUKCLJ

2.1. Merilec vlage ,Vanicek Viva 12”

Znano je, da koli¢ina vlage, ki jo vsebuje porozna zgradba
lesa, moc¢no vpliva na vec¢ino njegovih lastnosti. Zato je
pri meritvah lastnosti lesa najprej treba ugotoviti stopnjo
njegove vlaznosti. V ta namen uporabljamo merilec vla-
ge, ki deluje na principu meritve sprememebe elektric-
ne upornosti vlaznega materiala in je znan pod trznim
imenom ,Vanicek Viva 12"V institutu VTT na Finskem so
sistemati¢no preizkusali lastnosti podobnih instrumentov
razli¢nih proizvajalcev in o tem objavili Studijo (Forsen H.
in Tarvainen V. 2000), iz katere je mo¢ razbrati omejitve
tovrstnih instrumentov. Instrument ima elektrodi, ki jih za-
pi¢imo v les in med katerima se meri upor vlaznega lesa.

B Slika 1. Naprava ,Vanicek Viva12“”
Figure 1. Wood moisture content meter ,Vanicek
Viva 12“

M Slika 2. Meritev vlaznosti v lesa v naravi
Figure 2. Measuring of moisture content of wood
in natural environment
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Pritem je treba upostevati trenutno zracno vlago in bota-
ni¢no vrsto lesa. Z meritvami na razli¢nih globinah vzorca
lesa lahko doloc¢imo profil vlaznosti pre¢nega prereza le-
senega elementa. Povprecna vlaZnost merjenega vzorca
dobimo z meritvami na globini, enaki 25 % visine prereza
merjenega vzorca. Na sliki 1 je prikazan inStrument, na sli-
ki 2 pa delo z njim.

2.2. Ultrazvoéna naprava ,Sylvatest Duo”

Mnoge naprave za neporusne preiskave materialov in
konstrukcij temeljijo na uporabi ultrazvoka. Ultrazvok je
mehansko valovanje, ki se skozi snov $iri s frekvencami
med 20 kHz in 250 kHz. Frekvenca Sirjenja ultrazvoka v =
¢/A je odvisna od hitrosti Sirjenja valovanja (c) in dolzine
vala (A). V trdni snovi se zvok $iri s hitrostjo od 1500 do
5000 m/s, v vodi s hitrostjo 1500 m/s in v zraku s hitrostjo
330 m/s. Uporabnost ultrazvoka pri preiskavah lastnosti
lesa so lepo prikazali (Fortunko C.M. et al,, 1999) v svojem
prispevku na konferenci o ultrazvocnih preiskavah.

Teoreti¢no hitrost Sirjenja ultrazvoka v palici prizmati¢ne-
ga prereza, ki ima modul elasti¢nosti £, gostoto p in Pois-
sonov koli¢nik vy, doloc¢a enacba 1, hitrost Sirjenja v neo-
mejenem elasti¢nem okolju pa enacba 2:

c= = (1]
P ,
e |_EQ-7)
p(1+7)(1-2y) 2.

V' obravnavanem primeru smo uporabili ultrazvo¢no
napravo ,Sylvatest Duo’, s katero lahko dolo¢imo modul
elasti¢nosti lesa, klasificiramo konstrukcijski polni les po
evropskem standardu EN 338 in lamelirani lepljeni les po
evropskem standardu EN 1194. Meritve potekajo tako, da
sondi pritisnemo na les v izbrani medsebojni razdalji. Ena
od sond je ultrazvo¢ni generator, druga pa sprejemnik.
Generator povzroca mehanske impulze, ki se prek lesa
prenasajo do sprejemnika, v katerem se nato pretvorijo v
elektri¢ne impulze. Indtrument, ki je povezan s sondama,
zabeleZi ¢as prehoda impulzov skozi merjeni medij. Im-
pulzi se Sirijo v razmeroma ozkem snopu, katerega Sirina
je obratno sorazmerna visini frekvence. Obravnavana na-
prava lahko meri ¢as do 0,2 ps, razdalja med sondami pa
je omejena na 8 m. Naprava ,Sylvatest Duo” je prikazana
na sliki 3. Uporablja poseben rac¢unalniski program Sylvi-
us, ki omogoca analizo rezultatov meritev in njihov prikaz
v lahko razumljivi obliki ter njihov prenos na osebni racu-
nalnik. Z napravo lahko merimo lastnosti lesa v vzdolzniin
precni smeri na njegova vlakna. Pred meritvijo nastavimo
parametre, ki so odvisni od botani¢ne vrste lesa.
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B Slika 3. Ultrazvo¢na naprava , Syl-
vatest Duo” (merilni inStrument, sondi,
racunalnik in program Sylvius za obdelavo
meritev)
Figure 3: Ultarsonic device ,Sylvatest Duo
(measuring instrument, probes, computer
and software Sylvius)

u

B Preglednica 1. Primera podatkov, ki jih prikaze naprava , Sylvatest Duo” po opravljeni meritvi
Table 1. Examples of data, supplied by , Sylatest device” during the examination

RADIALNA MERITEV LONGITUDINALNA MERITEV

REZULTAT Stevilka 1 REZULTAT Stevilka 2
Datum/Ura 10/04/2008/11:33 Datum/Ura 10/04/2008/11:40
Temperatura [°C] 17 Temperatura [°C] 18
Vrsta lesa smreka Vrsta lesa smreka
Hitrost [m/s] 7443 Hitrost [m/s] 5613
Stopnja propadlosti 53 Klasa lesa C30

MOE/MOR* [kN/m?] 12973/13.4

*MOE - modul elati¢nosti, MOR - modul mehanske odpornosti

__q_ﬁ\
|

\\1___ A /

radialna, v naravi neposredna, longitudinalna  indirect, pod kotom pribl. 30°

radial, nature direct, longitudinal indirect, angle of approx. 30°

B Slika 4. Prikaz primerov meritev z napravo , Sylvatest Duo”
Figure 4. Examples of examination of wood by the device ,Sylvatest Duo”

les 60(2008) &t. 6



meritev vlaznosti stropnika

detajl stropa

ultrazvocna meritev na stropniku

B Slika 5: Preiskave lesenega stropnika z napravama ,Vanicek Viva 12" in ,,Sylvatest Duo”
Figure 5: Examination of wooden beam by devices ,Vanicek Viva 12" and ,Sylvatest Duo”

Opisana metoda je zelo uporabna tudi za klasifikacijo lesa
v skladu s sodobnimi evropskimi predpisi Evrocode 5, kot
sta to v svojem c¢lanku prikazala Sandoz J-L. in Benoit Y.
2007.

3. PREISKAVE IN NACRTOVANJE UTRDITVE
LESENEGA STROPA

V nadaljevanju obravnavamo nacrtovanje utrditve lesene
stropne konstrukcije v druZinski hisi, ki je zascitena kot
kulturna dedis¢ina. Hiso so zgradili okoli leta 1895 v
Jastrebarskem na Hrvaskem. Hisa je stilno prepoznavna,
arhitekturno skladno oblikovana in predstavija primer
historicizma s konca 19. stoletja, zato je pod zadcito
Uprave za varovanje kulturne dedis¢ine Republike
Hrvaske. Hisa je podkletena in ima e eno nadstropje nad
pritli¢cjem ter podstresje. Klet je ope¢no obokana in dokaj
vlazna, v pritli¢ju je stanovanje, nadstropje in podstresje
pa trenutno nista izkoris¢ena. Medetazni konstrukciji
nad pritlicjem in nadstropjem sta leseni. Leseno ostredje
podpirajo opecni obodni nosilni zidovi. Kritino so obnovili
pred dvanajstimi leti, vendar takrat niso bistveno posegali
v ostredje.

Strop nad prvim nadstropjem je vidno povesen zaradi
mehanskih lastnosti, ki so se s¢asoma spremenile zaradi

B Preglednica 2: Rezultati meritev lastnosti stropnika
Table 2: Results of examination of wooden beam

Meritev  Temperatura Vlaznost [%] Hitrost preho-

st °d] da zvoka [m/s]

reoloskih pojavov in lokalnega vliva vlage in propadanja
lesa. Stropno konstrukcijo tvori 15 lesenih stropnikov, ki so
postavljeni z medsebojnim razmikom 80 do 90 cm. Pred
projektiranjem utrditve smo z neporusnimi metodami, ki
smo jih opisali v prejsnjih poglavjih, preiskali lastnosti Stirih
znacilnih stropnikov. Na sliki 5 je prikazan potek meritev in
detajl obravnavanega stropa. Izbrali smo po dve mesti na
vsakem izbranem stropniku in opravili po tri meritve. V
preglednici 2 so prikazani rezultati meritev na enem od
izbranih mest.

Preiskave so pokazale veliko razliko med lastnostmi
posameznih stropnikov. Velikosti izmerjenih modulov
elasti¢nosti (MOE) so bile v razponu od 7.568 MPa do
24.671 MPa. Velikosti modulov upogibne trdnosti (MOR)
so bile v razponu od 46,5 MPa do 155,0 MPa.

Rezultati podrobnega pregleda stropne konstrukcije
in opravljenih neporusnih preiskav narekujejo njeno
temeljito popravilo in utrditev. Pri nacrtovanju posega je
poleg nosilnosti treba upostevati tudi sodobne zahteve
glede zvocne izolacije stropa.

Utrditev smo zasnovali kot sovprezno konstrukcijo,
sestavljeno iz lahke armiranobetonske plosce, debeline 8
cm, in lesenih nosilcev. Nizko gostoto betona doseZzemo

Modul elasti¢cno-  Upogibna trdnost  Klasa lesa po EC5

1 18 13 36013
2 | e | 13| 39042 |
O I D =

St MOE [Mpal ~ MOR [Mpa]
8173 40,2 €40
0685 | 50,8 | C45
1244 | 61,2 | 45

* EC5 - Evrokod 5: Projektiranje lesenih konstrukcij
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B Slika 6. Skica utrditve lesene stropne konstrukcije in sidranja v nosilni zid
Figure 6. Scheme of strengthened of wooden floor structure anchored in masonry wall

tako, da kot agregat uporabimo polistirenske kroglice.
Prenos striznih sil med plos¢o in gredami ucinkovito
zagotavljajo lesni vijaki tipa AssyplusVG, ki bodo
navskrizno privijaceni pod kotom 450. Leseni stropniki,
ki so slabse kakovosti, bodo zamenjani z novimi stropniki
enakih izmer iz lesa klase D40. Priizvedbi stropa bo treba v
opecne zidove kakovostno sidrati tako armiranobetonsko
plosco kot stropnike (slika 6).

4. SKLEP

V prispevku smo na kratko prikazali na¢rtovanje popravila
in utrditve dotrajane lesene stropne konstrukcije
na osnovi rezultatov neporusnih preiskav osnovnih
mehanskih lastnosti lesene konstrukcije. Neporusne
preiskave omogocajo pridobitev zadostnega Stevila
dovolj natan¢nih podatkov, ki jih lahko uporabi projektant
prenove konstrukcije. Omogocajo stroskovno nezahtevno
preskusanje konstrukcije na velikem Stevilu mest, ne da
bi bistveno posegali v obstojece stanje konstrukcije.
Pricakujemo, da se bodo tovrstne metode 5e bolj kot
doslej uveljavile v vskdanji praksi prenove razli¢nih vrst
lesenih konstrukcij, Se posebe; tistih, ki sodijo v kulturno
dediscino, ki je $e posebej obcutljiva na porusne preiskave
in odvzemanije vecjih vzorcev za laboratorijske preiskave.
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LES V GRADBENEM |ZROCILU
SLOVENIJE

Wood in Slovenian building tradition

raziskave in razvoj

Povzetek: Les sodi poleg kamna in gline med najstarejSa gradiva bivalis¢ in gospodarskih stavb tudi na Slovenskem. V
preteklosti so ga na razlicne nacine vgrajevali v ostenja, strope, tla, ostresja, opaZe, ograje in drugam. Pri tem so uporabljali
razlicne vrste lesa, pac glede na geografsko obmodje, gozdni sestav in tudi glede na gmotne zmoznosti graditeljev. Posebej
so zanimive razlicne lesne zveze, ki odsevajo iziemno tehnicno znanje tesarskih mojstrov in odlicno poznavanje strukture
lesa. Zal se to znanje vecinoma izgublja, podobno kot obdelava kamna, gline, slame in drugih avtenticnih gradbenih ma-
terialov.

Kljucne besede: etnoloska obmodja, stavbarstvo, merila vrednotenja, lesne (konstrukcijske) zveze, uporaba mate-
rialov

Summary: Apart from stone and clay, wood is considered to be one of the oldest building materials for domiciles and
farmhouses in Slovenia. In the past it was built-in walls, ceilings, floor, roofing, panelling, fences and elsewhere, in various
different ways. The type of wood used for construction differed due to geographical area, forest composition and financial
capacities of the constructors. Especially interesting are wooden junctions that reflect an outstanding technical knowledge
of the carpenters and an excellent knowledge of wood structure. Sadly enough, this craft, similarly as the use of stone, clay,
straw and other authentic materials, is sinking into oblivion.

Key words: Ethnological areas, architecture, the evaluation standards, wooden (constructional) junctions, use of
materials

Etnoloske raziskave stavbarstva na
Slovenskem

Etnologija deli slovensko etni¢no ozemlje na Stiri glavna
kulturna obmogja, na alpsko, panonsko, sredozemsko in
osrednjeslovensko. Na teh obmogjih raziskuje kulturno
in nacin Zivljenja po t. i. etnoloski sistematiki, ki obsega
poglavja s podro¢ja materialne, druzbene in duhovne
kulture in obce etnoloske problematike. V teh sistemskih
okvirih so npr,. poglavja o stavbarstvu in bivalis¢ih, notra-
nji opremi, poljedelstvu in Zivinoreji, rokodelstvu in obrti,
gozdnem gospodarstvu, orodjih in predmetih, delov-
nih skupnostih, medsebojni pomoci, likovnem obzorjy,
znanju idr, kjer so pridobivanje, predelava, obdelava in
uporaba lesa obravnavani z razli¢nih zornih kotov. Doslej
so bila v slovenski etnologiji dokaj dobro raziskana pred-

*zr. prof. dr. Vito Hazler, Oddelek za etnologijo in kulturno antropologijo, Filozofska
fakulteta, Univerza v Ljubljani, Askerceva 2, 1000 Ljubljana, e-posta: vito.hazler@
email.si
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vsem podrodja stavbarstva (Lokar, 1912; Bas, 1928; Sarf,
1967, 1976; Sedej, 1974a, 1974b, 1979, 1985, 1989; Maka-
rovic, 1981: Cevc, 1984, 1988; Hazler, 1999, 2004) in obrti
(Bogataj, 1989, 1992), ker je imel les pomembno, ponekod
celo odlocujoce mesto v gospodarskem in kulturnem ra-
zvoju posameznih pokrajinskin obmocij. Toda kljub vrsti
odmevnih raziskav in zelo ugodnim odzivom v javnosti
(Cevc,1984, 1993) caka etnologe 3e cela vrsta neresenih
nalog s podrogja bivalne kulture, dedis¢ine znanj (Prede-
ren, 2005), terminologije, vrednot in druge problematike,
kjer bo les in lesarstvo predstavljeno tudi z zornega naci-
na Zivljenja in stavbarstva v najsirsem pomenu besede.
Ob tem si Zelimo povezovanja z biotehniskimi, druzbo-
slovnimi in s humanisti¢nimi vedami, ki so npr. z zorne-
ga kota popularizacije stavbne dedis¢ine (Curk, 1998) in
zascite materialov (Pohleven, 2005) prispevale vrsto od-
mevnih raziskav in so se avtorji uveljavili tudi v mednaro-
dnih okvirih (Grabrijan, 1976, 1985). Z izpolnitvijo Stevilnih
zastavljenih nalog se Zelimo priblizali raziskanosti stavb-
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nega izrocila v nekaterih evropskih drzavah, kjer je ze od
nekdaj bistveno vec¢ posluha za raziskovanje razli¢nih se-
stavin materialne kulture (Kovacevicova, 1972; Maroevic,
1978, Werner, 1983; Scheybal, 1985; Langer, 1989, 1999;
Mlynka, 1997; Botik, 2002).

Nacini in oblike pridobivanja, obdelave in
vgrajevanja lesa

Pridobivanje lesa

Secnja, obdelava in transport lesa so na Slovenskem Ze
stoletja del pomembnih gospodarskih prizadevanj. Izraba
lesne mase je bila zelo raznovrstna, o ¢emer imamo veliko
zapisov v delih nasih najstarejsih kronistov (Rupel, 1977), v
razli¢nih posrednih in neposrednih virih (npr. katastri v 2.
pol. 18.in zac. 19. stoletja, rudniski arhivi, ¢asopisi, revije
idr), v katerih lahko razberemo namen in obseg secnje,
nacine transportov, trgovine in tudi predelave lesa. Seve-
da so bili vsi navedeni posegi odvisni od vrste dejavnikov
(npr. naravne in pokrajinske danosti, dostopnost gozdnih
parcel, lastnistvo gozdov idr) in zlasti od samega namena:
ali je bila se¢nja usmerjena predvsem za potrebe kmecke-
ga obrata, za prodajo ali pa je bilo izkoris¢anje gozda Ze
del gozdarskopredelovalne industrije.

Ponekod v alpskem svetu so gozd intenzivno izkoriscali
bodisi za predelavo in razZzagovanje na zagarskih obratih
in vse do konca 19. stoletja tudi za glaZutarstvo in oglar-
stvo. Gozd so posekali na frate, t. j. povsem na golo, in les
s hribovitih predelov transportirali v dolino po grabnastih
drcah ali lesenih rizah (Videc¢nik, 1997). Nekatera obmocja
so imela gozdne povriine zaradi intenzivne secnje v 19.
(Pohorje) in e sredi prve pol 20. stoletja (Logarska dolina)
mocno razredcene, zato so ponekod zaradi pogozditve
spremenili lesni sestav (npr. na Pohorju iglavci prevladajo
nad listavci). S se¢njo na frate je bilo ponekod na Karavan-
Skem obmodju povezano $e poZigalnistvo, kjer so pose-
ke pozgali in s pepelom pognajili t. i. novine (tudi névne)
in na tako iztrebljenem zemljis¢u nato nekaj let sejali Zita
(Zgornja Savinjska dolina, Topla, Koprivna).

Les so z nekaterih obmocij Savinjskih Alp, Karavank in
Idrijskega splavljali po rekah. Z Zagarstvom in lesno trgo-
vino je bilo vse do 30. let 20. stoletja poznano splavarstvo
na Savinji (Bas, 1974) in Dravi (Vuk, 1996), z rudarstvom pa
plavljenje lesa po Beli in Idrijci od klavZ do rudarske Idrije
(Brate, 1985). Splavarstvo in plavljenje so opustili zaradi
razvoja cestnega in Zelezniskega prometa in predvsem
zaradi razli¢nih hidrotehni¢nih posegov (npr. jezovi, elek-
trarne na Dravi), ki so ob¢utno zmanjsali plovnost rek.

S secnjo lesa so povezana razlicna znanja, ki so bila
plod dolgoletnih izkusenj in med drugim tudi razli¢nih
izobrazevalnih procesov. Dobri kmecki gospodarji so

bili tudi dobri poznavalci in skrbniki svojih gozdov.
Odli¢no so poznali razlicne vrste lesa, ki so ga dolocali
po lubju, listju, lesni strukturi in po vonju. V preteklosti
je bilo glavno vodilo pridobiti predvsem kakovosten les
za gradnjo, izdelavo pohistva in tudi za kurjavo, zato so
sec¢njo prilagodili letnemu ¢asu in zlasti ugodnim luninim
menam. Najbolj ugodna so bila obdobja ob »stari luni«
v drugi polovici decembra, januarja in prvi polovica
februarja, ko je »mezge« v lesu najmanj.! Les pa so sekali
tudi po Velikem Smarnu (veliki magic; po 15. 8), v drugi
polovici avgusta, ko se je vegetacijski proces nekoliko
umiril. Tudi tak les so uporabljali za gradnjo ali za izdelavo
skodel, vendar ga ve¢inoma vgraditi Se isto leto” ali so
ga primerno uskladis¢ili. Izredno pomembna je tudi
lega rastis¢ dreves, zato so npr. smreke ali macesne za
kritino (skodle, Zagane deske) sekali ve¢inoma v grapah,
na osojnih, manj vetrovnih in z dreviem enakomerno
poras¢enih legah, da so bile drevesne letnice razras¢ene
skladno, da les ni bil zavit in da je imelo drevo vsaj v
spodnjem delu ¢immanj vej.?

Uporaba razli¢nih vrst lesa

Na stavbarstvo vecinskega prebivalstva pa tudi na
nekatere stavbe privilegiranih druzbenih skupin je do
srede 20. stoletja imelo pomemben vpliv oZje in tudi
Sirse okolje, kar je oblikovalo t. i. tradicionalne lokalne,
regionalne in nacionalno prepoznavne gradbeniske
oblike in nacine gradnje. Pomembno viogo so imeli
pri tem gradbeni materiali, ki so jih graditelji ve¢inoma
pridobivali v domacem okolju. To so bili kamen, ilovica,
opeka, apno, slama in seveda les. Predvsem les je bil v
gradbenistvu povsod opazen in obdelan v razli¢nih
tehni¢nih izvedbah *

Uporaba v alpskem svetu

V alpskem svetu so v stavbarstvu uporabljali razlicne
vrste lesa. Po obsegu vgraditev so izstopali smreka, jelka
(hoja) in macesen, ponekod pa so za posebne namene
in konstrukcijske ¢lene uporabljali tudi hrast in (redkeje)

1 Vir: Avtorjeve terenske raziskave po letu 1980 v Zgornji Savinjski dolini, na Pohorju,
na Koroskem idr.

2 Leta 1994 so s takimi skodlami prekrili streho na Skomarski hisi (Skomarje 30) nad
Zrecami. Streha je Se vedno brezhibna, ceprav so smreke posekali 18. avgusta 1992,
jih nato isto jesen in zimo razZagali in razcepili v skodle.

3 Leta 1992 smo v skomarskih gozdovih odbirali les za izdelavo skodel za prekritje
Skomarske hise. Obcudovali smo izjemno znanje in poznavanje lesa danes Ze
pokojnega kmeta in skodlarja s Hudinje, Odbral je deset smrek in vse so se odlicno
cepile; le enajsta smreka, ki jo je odbral mlad rajonski gozdarski tehnik, je bila
primerna le za razzagovanje.

4 Podobno znanje, kot ga o lesu evidentiramo na Slovenskem, ga prepoznavajo tudiv
drugih srednje in severnoevropskih deZelah (prim: Geramb, 1954; Haberlandt, 1925;
Kovacevicova, 1972; Langer, 1989, 1999; Miynka, 1997, Rahm, 1890; Werner, 1983)
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M Slika 1: Kavénikova (pri Kavéeli) dimnica v Zavodnju nad Sostanjem iz 17. stoletja sodi med najjuzneje
ohranjeno alpsko dimnico v Evropi. Tristrano obdelana bruna se povezujejo z utori na kriz (foto: Vito
Hazler).

kostanj. Smrekov les so pogosto uporabljali za kladne ali
skeletne konstrukcije sten, zaizdelavo ostresij, kritin (skodle,
7agane deske), stavbnega pohistva, opazev na zatrepih,
konstrukcijskih delov gankov (zunanjih odprtih hodnikov),
stresnih lin in podpornikov ter razli¢nih pohodnih povrsin
(npr. od 20 do 35 cm in vec Siroke podnice). Macesen in
jelko so najveckrat uporabljali za kritino (skodle, Zagane
deske), stavbno pohistvo in pohodne povrsine (podnice,
¢oke), na nekaterih hribovitih obmogjih pa tudi za kladne
konstrukcije sten (Podol3eva, Robanov kot).

Ker so v preteklosti zlasti stanovanjske in gospodarske
stavbe (hlevi, seniki, skednji) postavljali na razmeroma
plitke kamnite temelje brez ustrezne hidroizolacije, so za
gruntnike, t.j. povsem spodnje vence lesenih kladnih sten,
uporabljali predvsem hrast in s tem bistveno zmanjsali
dvigovanje talne vlage in moznosti drugih vrst poskodb
(glodalci, insekti, glive).

les 60(2008) &t. 6

Hrast (in ponekod kostanj) so vgrajevali tudi v nosilne
dele ostresij, predvsem za strme strehe, prekrite s
skriliem (Skofjelogko hribovje, Pohorje) in pogosto tudi v
stare izvedbe konstrukcij na Skarje oziroma na klesce. Za
vse druge dele strehe (deske za podlago $krilju, late) so
uporabljali smrekov ali macesnov les.

Uporaba v panonskem svetu

V panonskem obmodju, to je v Beli Krajini, jugovzhodni,
vzhodni in severovzhodni Sloveniji, prevladujejo listavci,
zato so v kladne in skeletne stene stavb vgrajevali
predvsem hrast (Bizeljsko, Gorjanci, Bela krajina) in kostanj,
ponekod pa tudi smreko (del Gorjancev), bukev (svet
ob zgornji Sotli, Haloze), jel3o in druge vrste lesa (gaber,
akacijo, lesko idr.). V Beli krajini in jugovzhodni Sloveniji
so uporabljali razmeroma kakovosten les listavcey, ki
je ve¢inoma ostal neometan tako na proceljih his kot
ponekod notranjih prostorih (zascita sten v »hisi« s telecjo
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B Slika 2. Sovjak, vinska klet s pleteno steno v
pritli¢ju. Z neustrezno obnovo so unicili enega
gradbenotehni¢no najbolj dokumentarnih
kulturnih spomenikov na Slovenskem (foto: Vito
Hazler)

krvjo; ponekod so kasneje notranje stene prebelili ali celo
ometali). Na Bizeljskem in v okolici BreZic so imeli navado
zunanje lesene stene prebarvati opec¢no rdece (Hazler,
1999), visje ob Sotli, v Hazlozah, v Slovenskih Goricah in
v Prekmurju pa so razmeroma neodporen les listavcev
(pogosto bukev) ometavali z ilovico in stene prebelili. Za
streSne konstrukcije na skarje so uporabljali predvsem
kostanj in tudi hrast, za Spirovce (Skarnike) pa bukey,
smreko in akacijo, za letve pa gaber, lesko in akacijo.
Gaber in lesko so uporabljali tudi za izdelavo opletenih
in z ilovico ometanih sten® opletov na svislih (zatrepi) in
ponekod tudi lesenih obokov v ¢rnih kuhinjah, ki so jih s
spodnje in zgornje strani ometali e z ilovico.

Uporaba v sredozemskem svetu

Na sredozemskem obmocdju je v stavbarstvu previadoval
predvsem kamen. Vendar so tudi v tem okolju les

5 Tehnika pletenja in mazanja z glino je poznana Ze v kameni dobi. V nekaterih
arheoloskih lokalitetah na panonskem obmogju najden t. 1. »hisni lep« (v od ognja
0zgani glini ohranjen odtis pletene stene), ki je npr. odlicno prikazan v Pokrajinskem
muzeju Murska Sobota.

uporabljali za konstrukcije ostresij za podporo s skrlami
(apnencaste plosce) kritih streh: vgrajevali so zlasti hrast
in akacijo, za podlogo tudi smreko, ki so jo vecinoma
kupovali pri lesnih trgovcih. Pri stavbah, kritih s korci
(mediteranska opeka), so za ostresja uporabljali hrast in
smreko. Za stavbno pohistvo, stopnice, ganke in ograje
(Tolminsko, Kobarisko in Bovsko) so vec¢inoma uporabljali
les iglavcev (Sedej, 1974).

Uporaba v osrednjeslovenskem svetu

Osrednjeslovensko obmocje je v uporabi gradbenih
materialov v stavbarstvu najbolj raznovrstno. Na
obmo¢jih od spodnje Savinjske doline do Ljubljanske
kotline in vse proti Notranjskem in Dolenjskem so vse
do konca 19. in zacetka 20. stoletja gradili lesene, delno
zidane in zidane hise. Za gradnjo hi$ in kas¢ so uporabljali
predvsem smreko (Spodnja Savinjska dolina, Celjska
kotlina, Moravsko) in bukev (Zasavje), za temeljna bruna
kladnih sten in za vogalne sohe skeletnih konstrukcij
pa so vgrajevali praviloma hrast. Najstarejse hise s
kladno konstrukcijo sten so imele bruna obdelana s
treh strani (tako da je zunanja stran obdrzala naravno
okroglino), medtem ko so imele mlajse lesene hise in
polnila skeletnih his bruna obdelana z vseh stirih strani
(ploscat ali kvadratast profil). Posebej kakovostno so bila
s treh strani obdelana bukova bruna vgrajena v kasce in
osrednja gospodarska poslopja (nadstropni del s podom)
na obmodju Zasavskega hribovija, kjer so zlasti pri kas¢ah
uvedli znacilno plastovitost kladnih sten: najprej venec
hrastovih, nato sedem do osem vencev bukovih in
povsem pod stropom 3Se venec smrekovih brun.

Na vogalih in ob predelnih stenah so bruna pri starejsih
stavbah povezovali z utori na kriz, pri mlajsih (po po-
datkih terenskih raziskav od konca 18. stol. dalje) pa v
razli¢cnih oblikah lastovi¢jega repa (trapezasti, zvonasti,
cvetnocasasti ali H profil), s tem, da so gruntnik in dva do
tri vence brun pod stropom obdrzali povezavo na kriz. Ta
je Se posebej izrazita pri pohorskih in kobanskih dimnicah
in t.i. dimni¢nih hisah (Sedej, 1979), kjer se pod stropnim
delom ostenja tramovi vezani na kriz podaljSujejo v
stopnicasti niz dolgih konzol, kar ustvarja zelo slikovito in
prepoznavno podobo razvojno najstarejsih ohranjenih
lesenih stavb (Hazler, 1995) na alpskem obmo¢ju (Zavodnje
435 pri Kavcel, Kavnikova dimnica; §entjan2 nad Drav¢ami
20, Poberska bajta; Sp. Kapla 82, pri Z/agerju idr.8).

6 Zavodnje 43, Kavenikova dimnica. Velja za najjuzneje in situ ohranjeno alpsko
dimnico v Evropi. Leta 1993 je bila nominirana za evropski muzej leta (razglasen KS).

7 Zavod za varstvo kulturne dediscine Slovenije, Obmocna enota Maribor, je dimnico
obnovil s sredstvi Ministrstva za kulturo RS. Uspesno obnovljena dimnica ¢aka na
novega upravitelja (razglasen KS).

8 Hisaje Se naseljena in solidno vzdrzevana (razglasen KS).
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Obdelava in vgrajevanje lesa

Z uvedbo in splosno razsirjenostjo Zag venecijank (Struna,
1955) v drugi polovici 18.in vsem 19. stoletju so vecino lesa
razzagovali mehansko. To 3e zlasti velja za obmodja, kjer je
bilo vodnih potencialov dovolj (juzno in severno Pohorje,
Zgornja Savinjska in Zadrecka dolina, Zgornja Savska doli-
na idr)’ in so nastajali tako veleposestniski kot kmecki za-
garski obrati. Toda ro¢na obdelava se je kljub temu ohra-
nila vse do 60. let 20. stol. kar $e posebej velja za obdelavo
streSnih konstrukcij, nekaterih vrst kladnih in skeletnih sten
(ponekod v vzhodni Sloveniji) ter stavbnega pohistva.

Ze pri se¢nji in grobi obdelavi so gozdarji in tesarji upora-
bljali razli¢ne vrste ro¢nih zag (amerikanko, fiserco, slingerco,
tiserco, Simon)'°, tesarske ekipe pa tudi druge vrste orodja
in tehnike obdelave lesa. Najbolj sploSno poznana je bila
znacilna plenkaca (tesarska sekira) z dolgim rezilom, ki so
jo orodni kovaci izdelovali tako za desnicarje kot levicarje.
Za obdelavo ravnih povrsin so si pomagali $e z obarvanimi

9 Terenski zapiski V. Hazler, 1981, 1985, 2000.
10 Poimenovanja z obmocja juznega Pohorja.
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B Slika 3. Poslikan lesen strop v Zupniscu v Vuzenici (foto: Vito Hazler)

vrvicami (barvna masa iz fino zdrobljene opeke razmoce-
ne v vodi), za izdelavo utorov pa z vrsto sekir, dlet in dru-
gega orodja. Zlasti pri lesnih zvezah — utorih lastovi¢jega
repa — so tesarji druge pol. 18.in 19. stoletja na alpskem
in nekaterih delih osrednjeslovenskega obmocja (Zasa-
vsko hribovje, Kumljansko, Litijski hribi)" dokazali iziemen
smisel za detajle (konkavnost in konveksnost posameznih
lesnih zvez), kar danasnji tesarski »mojstri« ve¢inoma vec
ne obvladajo. To je 3e zlasti perece pri obnovah kulturnih
spomenikov, kjer smo bili ze veckrat price skrajnim poe-
nostavitvam in neznanju (npr. nekdanja Adamova hisa v
Arnacah, sedaj Arnace 31).

Mojstrsko so tesarji in mizarji obvladali tudi izdelavo vseh
vrst ornamentov v lesu. Znacilen primer so dekorativni
izrezi iz desk na lesenih vrtnih lopah (npr. lesena lopa na
vrtu ljubljanske opere, na Stajerskem t.i. lustuzi na dvoris¢ih
kmeckih his) ali dekorativni izrezi na nekaterih mlajsih
kozolcih v Zgodnji Savinjski dolini (Radmirje, Varpolje) in
na Dolenjskem (Bistrica pri Mokronogu, Blazetov kozolec;
Dolenje Jesenice pri Mokronogu, Petjov kozolec; Smartno

11 Terenski zapiski V.. Hazler, 1996, 1997, 2008.
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B Slika 4. S slamo prekrit kozolec na domaciji Dolenji Novaki 5 na Cerkljanskem ima nosilne stebre okrogle

in pozidane s kamnom, vsi drugi konstrukcijski in susilni deli kozolca so leseni (foto: Vito Hazler).

pri Litiji, Mackov kozolec idr), kjer so ponekod prikazani
tudi zoomorfni in celo antropomorfni liki, kar izpri¢uje
SirSi simbolni pomen  tesarskih in mizarskih umetnin
(Hazler, 2004).

Gmotni polozaj lastnikov so v preteklosti potrjevale
tudi oblike in dekoracija stavbnega pohistva. Okna in
vrata so bila v vseh nasih pokrajinah pogosto predmet
dokazovanja mizarskega in rezbarskega mojstrstva.
Znacilno oblikovani okenski okvirji v severovzhodni
Sloveniji in rezbarije na vratnih krilih v alpskem on
osrednjeslovenskem prostoru izpricujejo veliko tehni¢no
znanje in iziemen smisel za oblikovanje rastlinskih (vitice),
zoomorfnih (ptice, petelini) in drugih naravnih oblik (npr.
son¢ni zarki, luna idr). Zal vsa ta dedi¢ina nezadrzno
izginja in tudi danadnja oblikovalska in nacrtovalska
prizadevanja ne vidijo v teh sestavinah prav nikakrsnih
izzivov za sodobno poustvarjanje.

Med posebej reprezentancne sestavine tradicionalnega
stavbarstva sodijo raznovrstno obdelani leseni stropi

v osrednjih bivalnih prostorih - hisah, izbah - kmeckih
stavb. Na Slovenskem imamo celo vrsto regionalno
prepoznavnih tipov stropov, kjer prepoznavamo smisel
za simboliko, znacilnosti lokalne ali hisne mitologije
in predvsem iziemno tesarsko mojstrstvo. Prefinjeno
oblikovani poznogotski, renesan¢ni ali baro¢ni stropi v
imenitnih mescanskih (Celje, Radovljica) in trskih hisah
(Braslovce), zupnis¢ih (Rogatec, Vuzenica), samostanih
(Kréko), gradovih (grad Skrljevo pri Sentrupertu na
Dolenjskem)™ so nasli posnemovalce tudi med vecinskim
prebivalstvom. V alpskih pokrajinah so ohranjeni izjemi
primeri lesenih stropov v kmeckih hisah z masivnimi
macesnovimi ali smrekovimi pre¢nimi tramovi in dvojno
polozenimi deskami, ki imajo spodaj posnete robove in
ob stenah znacilne zakljucke na t. i. ajdovo zrno. Pre¢ne
tramove krasijo $e razvejane rozete globokega ali plitkega
reza in vec¢inoma tudi letnice gradnje stavbe, ki so
ponekod vpete v inicialke IHS. Na osrednjeslovenskem in
panonskem obmocju so nosilni pre¢ni tramovi ve¢inoma

12 Terenski zapiski V. Hazler, 2000, 2002.
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hrastovi ali kostanjevi, deske pa iz lesa iglavcev. Ponekod
v vzhodni in severovzhodni Sloveniji so vgrajevali strope
z dvojnimi nosilnimi hrastovimi ali kostanjevimi tramovi:”®
osrednji pre¢ni tram so pogosto okrasili z izrezom v obliki
kvadrata z diagonalami (JuneZeva hisa v Rogaski Slatini) in
ponekod $e z letnico nastanka stavbe (npr. Smitova hisa v
Muzeju na prostem Rogatec) (Hazler, 1993).

V bolj skromnejsih izvedbah so nastajali leseni stropi s
pre¢nimi nosilnimi trami v kas¢ah. Tudi tam najdemo
okrasje z rozetami, letnico nastanka, inicialko IHS, imeni
lastnikov  (Skrab¢eva domacija v Hrovaci, Javorje nad
Crno) idr. Kasce so z letnicami, imeni lastnikov in celo
paliriev (vodje tesarjev) opremljene tudi na zunanjscinah:
letnice so vrezane v kladne stene (Sentvid pri Zavodnju) ali
pa skupaj z drugim okrasjem na vhodni podboj (Radmirje
pri Ljubnem)."

Med gospodarskimi stavbami je les skoraj v celoti
prevladoval pri kozolcih. Vendar pa so na Skofjeloskem
hribovju, na Tolminskem, v hribih Beneske Slovenije, na
avstrijskem delu Karavank v Rozu in v manjsem obsegu
tudi v drugih delih Slovenije kozolci imeli nosilne stebre
zidane.Drugodjev celoti prevladovalles. Za nosilne stebre
so uporabljali predvsem hrast, redkeje kostanj, akacijo,
smreko ali macesen. Rante in ostresje so bili vecinoma
smrekovi, prav tako brane s trami¢i in opazi. Vrsto
toplarjev so predvsem na precnih tramovih opremili z ze
omenjenim okrasjem in tudi kartusami (Zgornja Savinjska
in Zadret¢ka dolina), letnicami nastanka in podatki o
lastnikih in tesarskih mojstrih (Dolencev kozolec v Kosnici
pri Celju, Jozlnov kozolec v Lahoms3ku pri Laskem) (Hazler,
2004).

Zascita lesa

V preteklosti so poznali le nekaj vrst zaScite lesa.
Najpomembnejse je bilo laneno olje, sicer pa so naravna
(npr.drenove korenine, rde¢o ali modro ilovico, zdrobljeno
opeko) in tudi kupliena barvila (minij idr)"*® uporabljali
predvsem za dekoracijo. Z lanenim oljem in oljnatimi
barvami so zascitili predvsem okna in vrata, medtem
ko je druge vidne lesene dele stavb $itila le naravna
patina, ki se je po barvnih odtenkih razlikovala glede na
izpostavljenost lesa.

V stavbe so praviloma vgrajevali ob pravem letnem ¢asu
posekan in dobro posusen les, kar je podaljSevalo njegovo
Zivljenjsko dobo in odpornost proti lesnim skodljivcem.'®

13 Mocnejsi tram spodaj in vecinoma trije bolj vitki tramovi povprek zgoraj tik pod
dvojno poloZenimi deskami.

14 Terenski zapiski V. Hazler, 1981,
15 Terenski zapiski V. Hazler, 1981, 1985.
16 Zagotovila tesarskih mojstrov s terena.

les 60(2008) &t. 6

Ce je les dotrajal, so ga enostavno zamenjali, kar je bila
pogosta praksa zlasti pri enojnih kozolcih, rantah v oknih,
opazih in zlasti pri podih v notranjih prostorih, saj niso po-
znali kakovostne hidroizolacije tal.”

Po 2. svetovni vojni so ponekod vremenu izpostavljeni les
premazali zodpadnim motornim oljem. Priljubljeno je bilo
zlasti mazanje ograj na vrtovih, opazev in tudi nekaterih
kas¢ ter kozolcev. Posledice so bile katastrofalne: poleg
smradu so stavbe pridobile Se brezosebni ¢rn videz.

0d70.let 20.stoletja so se nanasem trzis¢u uveljavilirazli¢ni
lesni premazi, promovirani s sloganom »skandinavska
zadcita lesa«. Marsikatero staro leseno stavbo so lastniki
premazali z raznovrstnimi »sadolinsi,® kar je mocno
spremenilo videz lesa. Nekateri lesni strokovnjaki so
priporocali tudi potapljanje skodel v omenjene premaze:
tuditu so bile posledice katastrofalne, saj so premazi stopili
najzlahtnejso naravno zas¢ito — smolo. Zal temu splosnemu
navdudenju za »naravno zascito lesa« $e danes sledijo
nekateri nosilci prenov kulturnih spomenikov in s tem
povzrocajo spomenikom vec skode kot koristi. Tudi vodilni
Restavratorski center RS ni nikoli opozoril na nevarnost
omenjenih posegov in ni uspel posredovati ustreznih
informacij o primernostih zascitnih premazov. In tako
imamo na Slovenskem celo vrsto kulturnih spomenikov,
kjer je bil t. i. »sadolins« klju¢na zascita lesa (FinZgarjeva
hisa v Doslov¢ah, obrambni hodnik na Celjskem gradu
idr),"® zato pa se tako stari kot novovgrajeni les po prenovi
nenaravno sveti, znacilnih barvni odtenki naravnega
patiniranja so skoraj povsem prekriti in na mestih, kjer je
les bolj izpostavljen vremenskim vplivom, se pojavljajo
razpoke in lus¢enje lazure in barvnih pigmentov.

Podobno neugodna za zdrav videz lesa je uporaba
akrilnih barv. Nekateri nosilci prenove dopuscajo njihovo
uporabo celo na nasih najpomembnejsih kulturnih
spomenikih, kot je npr. Bolnica Franja.?’ Zato javnost naj ne
presenecajo kriti¢na stalis¢a mednarodnih strokovnjakov,
ki te in Stevilne druge posege na omenjenem spomeniku
niso ocenili po nasih pricakovanjih.

17 Redna menjava podnic je bila znak dobrega gospodarja.
18 Splosno uveljavljeno ime za sinteticne premaze za les.
19 Terenski zapiski V. Hazler, 2002.

20 Jeseni 2007 je hudourniska voda skoraj v celoti unicila Bolnico Franjo. Domacini,
predstavniki ministrstev za kulturo, okolje in prostor, ob¢ine Cerkno, varstvenih
ustanov in nekateri politiki so si takoj po nesreci ogledali razdejanje in sklenili, da je
treba ta iziemno pomemben kulturni spomenik obnoviti v celoti. Pred nekaj meseci
s0 v okviru Ministrstva za kulturo oblikovali delovno skupino, ki bi naj pripravila
program obnove. Javnost pricakuje, da bodo k sodelovanju pritegnjeni predvsem
domacini, ki bolje od vseh poznajo nevarno sotesko in so ves¢i obdelave lesa, kamna
in kovin, podobno kot njihovi dedje in ocetje, ki so med 2. svetovno vojno postavili ta
izjiemen spomenik humanosti, tehnike in Zivljenja v izjemnih razmerah.
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M Slika 5. Se tako popolno teoreti¢no in v $oli
pridobljeno tehni¢no znanje ne uspeva povsem
nadomestiti izrocila ves¢in obdelave avtohtonih
gradiv. Pridobivanje in obdelava lesa za skodle
so vescine, ki terjajo desetletne izkusnje. Skodlar
z Velike Planine do popolnosti poznava vse tiste
lastnosti lesa, da bo skodlasta streha na pastir-
skem stanu zdrzala vsaj eno ali dve desetletji
(foto: Vito Hazler).

Vsekakor nestrokovna in mnozi¢na uporaba akrilnih barv
in sinteti¢nih premazov s pigmenti ter lazurami povzroca
na kulturnih spomenikih vec skode kot koristi. Po nanosu
se videz lesa povsem spremeni in je drugacen od videza
lesa, ki je premazan s preizkusenimi barvili (oljne barve,
laneno olje). Ker za taksne in podobne posege pri nas Se
vedno nimamo ustrezne strokovne kritike, lahko vsakdo
pocne kar ho¢e — celo nekateri najbolj znani gradovi,
samostani in hise se blesc¢ijo v »barvitosti« industrijsko
izdelanih premazov.

Tradicionalno - izziv sodobnosti, vir znanja

Ohranjeno tradicionalno stavbarstvo prepoznavamo in
vrednotimo kot del kulturne dediscine, ki ima lokalni, re-
gionalni ali nacionalni pomen. Toda ne glede na tak$no
razporejanje so lahko vse ohranjene starejse stavbe, na-

prave in orodja odli¢en vir za raziskovanje materialov, teh-
nologij obdelave in razseZnosti znanj, kar kaze izkoristiti
tudi v sodobnih razvojnih procesih. Slovenska etnologija
vsa ta znanja in ves¢ine dokumentira in povezuje s ¢love-
kom, z njegovim nacinom Zivljenja in odnosom do vsega
tistega, kar je podedoval od prednikov. Les je zagotovo
gradivo, ki ga je ¢lovek v vsem svojem obstoju in razvoju
najpogosteje uporabljal. Zato ni razlogov, da to iziemno
gradivo in izrocilo ves¢in njegove obdelave ne ohranjamo
in razvijamo tudi v prihodnje, saj tudi nacrtovana procesa,
kot sta npr. sonaravnost in trajnostni razvoj temeljita prav
na omenjenih in njim sorodnih izhodis¢ih.
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Roland Ruf*

PREDELAVA DROBNIH LESNIH
OSTANKOV V DRAGOCENQ BIO GORIVO

RUF STROJI ZA BRIKETIRANJE SO EKONOMICNA RESITEV PRI PREDE-

LAVI DROBNIH LESNIH OSTANKQV

Pri obdelavi lesa nastajajo vecje koli¢ine lesnih ostankov
v obliki zaganja, skobljancev, iveri in prahu. Ce ta material
predelamo v brikete, lahko tako dobimo dragoceno bio
gorivo. Pri predelavi vedjih koli¢in lesa je najbolj ekono-
micna resitev sistem stiskanja posami¢nih briketov, ki so
ga razvili v podjetju RUF GmbH.

Kar je bilo nekdaj nekoristen odpadek, danes postaja dra-
goceno gorivo: vse vrste lesnih ostankov so odli¢en vir
energije — seveda pod pogojem, da jih primerno preobli-
kujemo, izbrati je treba le najustreznejsi postopek. Izdelo-
vanje briketov je ena izmed najbolj stroskovno ucinkovitih
moznosti, saj ima veliko prednosti v primerjavi z drugimi
resitvami, kot je npr. izdelava lesnih peletov. Raziskava, ki
jo je izvedla Tehni¢na univerza v Gradcu leta 1996, jasno
kaze, da je za izdelavo briketov potrebno pol manj ener-
gije, kot jo potrebujemo za izdelavo peletov. Obe obliki
trdih goriv pa vsebujeta isto koli¢ino energije.

Ce ho¢emo najti stroskovno najbolj ucinkovito resitev, je
treba pri izbiri stroja za briketiranje upostevati Stevilne
kriterije. Poleg zacetnih stroskov pridobivanja so enako
pomembni tudi dejavniki, kot so stopnja donosa, poraba
energije in zanesljivost stroja, kot tudi kvaliteta briketov in
po prodajne storitve, ki jih nudijo izdelovalci. Upostevati
je potrebno tudi prostorske pogoje, ki jih zahteva stroj ter
velikost in obliko kon¢nega produkta.

Princip stiskanja posamicnih briketov iz lesnih
ostankov pri koli¢inah 10.000 kg na mesec in ve¢

Za majhne tesarske delavnice, ki pridelajo okoli 10.000 kg
lesnih ostankov na mesec, RUF-ovi strokovnjaki priporo-
¢ajo namestitev cenovno ugodnega stroja za briketiranje,
ki temelji na tehnologiji izrivanja. »Ce koli¢ina lesnih ostan-
kov preseze omenjeno koli¢ino, pa je bolj ekonomi¢no

* RUF GmbH & Co. KG, Hausener Str. 101, 86874 Zaisertshofen, Germany (Nemcija),
e-posta: info@brikettieren.de, www.brikettieren.de

uporabiti visoko zmogljiv stroj za briketiranje, ki oblikuje
posamezne brikete brez uporabe veznih snovi ali drugih
dodatkov« pravi Roland Ruf, inZenir in vodja oddelka za
raziskave in razvoj pri podjetju RUF GmbH.

Tip stroja, ki je na voljo pri podjetju RUF
GmbH, izvedencu za briketiranje s sedezem v
Zaisertshofnu v Nemciji

RUFovi stroji proizvajajo kvalitetne brikete s preprostim in
zelo ucinkovitim procesom. Po potrebi pa stroj prilagodi-
jo, tako da na vsak briket natisne logo. Proces briketiranja
je relativno enostaven: ekstrakcijski sistem transportira
lesne ostanke v obliki Zaganja, skobljancev, iveri in prahu
iz enote, ki les obdeluje, do stiskalnice. Ta se avtomati¢no
vklopi, ko se nabere dovolj materiala. Na RUFovih strojih
izdelujejo pravokotne brikete za preprosto uporabo gle-

B RUF-ov stroj za briketiranje lesa RUF 1100. Op-
remljen je z 55 kW motorjem in omogoca pre-
delavo 1.100 kg/h, odvisno od velikosti iveri. (vse
slike foto Ruf GmbH & Co. KG)
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B Roland Ruf, vodja odd-
elka za raziskave in razvoj
pri podjetju RUF GmbH
& Co. KG, razlaga: “Ve¢ja
kot je koli¢ina lesnih iveri
in lesnega prahu proiz-
vedena v delavnici, lazje
je stisniti posamezne
brikete v zelo zmogljivem
stroju za briketiranje -
brez dodatkov ali veznih
snovi.«

de natip in koli¢ino lesnih ostankov. Dejanska zmogljivost
hidravli¢nih strojev z mo¢jo od 4 do 90 kW znasa od 30 kg
do 1500 kg na uro. Proizvajajo priro¢ne pravokotne brike-
te od velikosti 150 x 60 mm do 260 x 100 mm. Tudi dolZina
se razlikuje v okviru danih omejitev. Briketi se lahko brez
tezav zlozijo in zapakirajo za nadaljnji transport.

Ker je les stisnjen v brikete pod visokim pritiskom brez
uporabe veznih snovi, so ti briketi naravni izdelek, ki izpol-
njuje okoljevarstvene zahteve, zapisane v nemskem stan-
dardu DIN 51731 in avstrijskem standardu ONorm M 7135.
RUFovi briketi so ¢isto bio gorivo, ki se lahko uporablja v
skoraj vsaki peci na trda goriva. Vse, kar po izgorevanju
ostane, je manjsa koli¢ina pepela.

Njihova funkcionalna velikost je pomembna prednost RU-
Fovih strojev, saj potrebujejo le minimalno talno povrsino,
za namestitev, ki meri glede na model od 1,4 m? do 8 m?.
Za stiskalnico je postavljen zabojnik, kjer se zbirajo topli
briketi. Zabojnik je potrebno zamenjati in izprazniti, ko se
napolni, lahko pa so stroji opremljeni tudi z avtomatskim
sistemom za pakiranje.

Stroji za briketiranje, ki uporabljajo metodo izrivanja, po-
trebujejo priblizno enako talno povriino, vendar imajo
drugo zahtevo. »Ce naj bi izrinjena lesena palica imela
isto gostoto in kvaliteto kot briket, ki nastane v RUFovem

B Stiskanje posameznih briketov ponuja zagarskim in tesarskim obratom veliko
prednosti: RUF briketi, ki jih je mozno zloziti v skladovnice, prihranijo na prostoru
in predstavljajo gorivo visoke kurilne vrednosti

O podjetju Ruf GmbH & Co. KG

RUF GmbH & Co. KG iz Zaisertshofena je leta 1969
ustanovil Hans Ruf, ki Se vedno vodi podjetje skupaj
s svojima sinovoma Rolandom in Wolfgangom.

V podjetju je zaposlenih priblizno 100 delavcev, ki
razvijajo in izdelujejo inovativne modularne stiskal-
nice lesnih ostankov in kovine ter drugega odpa-
dnega materiala. Najmanjsi stroj, ki so ga izdelali v
podjetju Ruf, je RAP, ¢igar 4 kW motor ima kapaci-
teto med 20 in 150 kg na uro (odvisno od materiala
in velikosti iveri). Najvec¢ja RUF stiskalnica je RUF 75.
Opremljena je z 75 kW motorjem in omogoca pre-
delavo do 3000 kg materiala na uro.

Prva RUF stiskalnica briketov je nastala leta 1985. Kupi-
la jo je drobilnica za les. Stiskalnica Se vedno obratuje,
kar potrjuje, da je filozofija podjetja — nenehno izbolj-
Sevanje in kvaliteta kot osnova za uspeh in ekolosko
odgovornost — eden izmed temeljev njihovih izdel-
kov Ze od samega pricetka. Odkar je prvi stroj zapustil
tovarno, RUF oskrbuje s stiskalnicami briketov Stevilne
kupce po vsem svetu.

stroju, bi morala zapustiti stroj pri zelo visoki temperaturi«
razlaga inZenir Roland Ruf. Zaradi tega mora stroj imeti
lo¢eno hladilno enoto dolgo do 50 metrov. Sele ko palica
preide to enoto, se lahko razreZe v zaobljene kvadre za
shranjevanje. Povrsina, potrebna za dodatno opremo, po-
navadi preseZe potrebno povrsino za sam stroj.

Pri izbiri stroja je potrebno upostevati tudi drevesno vrsto
lesnih ostankov, saj imajo razli¢ne drevesne vrste razlicno
gostoto. Stroji za briketiranje drugih izdelovalcev ne more-
jo hkrati predelati zelo finega prahu ali pa razmeroma ve-
likih iveri. Ce se specificna masa materiala precej razlikuje,
bi bila najbrz potreb-
no ro¢no nastavlja-
nje postopka. RUFovi
stroji pa avtomaticno
prilagodijo nastavitve
dejanski specifi¢ni
masi in lahko proizve-
dejo kakrsno koli vrsto
odpadnega lesa, od
najbolj finega prahu
do 50 mm debelih
iveri.



Reinhard Huber*

RESITVE S SIJAJEM

FOLIJE Z VISOKIM SIJAJEM NA PROFILIRANIH MDF FRONTAH

— TRENUTNO STANJE

Avstralija kot najvedji trg na svetu za folije z visokim sija-
jem, z delezem med 30 - 50 %, zadnjih 10 let ohranja ena-
komeren nivo na tem podrocju. Se nekaj let nazaj je trzni
deleZ folij z visokim sijajem v Evropi znasal 3 — 5 %, vendar
je do danes skokovito narastel. Trenutno se ocenjuje na
15 — 20 %. Pesimisti Ze napovedujejo konec tega trenda,
insiderji pa menijo, da se bo delez stabiliziral na najmanj
15 %. Kaj je v Evropi do sedaj zadrZevalo te folije? Visoke
cene folije so odvrnile marsikaterega kupca. Predelovalci
se zaradi govoric o neverjetnih 25 % odpadka pri folijah z
visokim sijajem niso upali spoprijeti s to temo. Le redki pa
so prepoznali dvojno moznost ter z dolo¢enimi ukrepi v
proizvodniji s folijami z visokim sijajem izbolj3ali kvaliteto
ostalih delov in se tako posledi¢no opazno dvigniti nad
nivo konkurence. Tovrstna ,podjetja z visokim sijajem” so
razvila in gojila posebno visokotehnolosko avro okrog
svojega delovanja. Izhodis¢e in osnova so bile in $e vedno
so izkusnje in obvladovanje termoplasti¢ne folije z viso-
kim sijajem. Tradicionalne metode so se morale spopadati
tudi s t.i. pomarancno koZo, ki sta jo povzrocala prekome-
ren nanos lepila in napacni postopkovni parametri. Da bi
se izognili temu pojavy, se je uporabljal sistem stiskalnic
s ti. vodno posteljo. Kombinacija ekstremno visokega hi-
dravli¢nega tlaka za oblikovanje (do 15 barov) in ¢im nizjih
temperatur folije je dolgo ¢asa veljala za ¢udezno sred-
stvo za super svetlece se povrsine na osnovi termoplastic-
nih PVC folij. Toda debele PVC folije se niso dale upogibati
tako preprosto, kot si je marsikdo predstavljal. Zaradi ek-
stremno nesimetri¢nih oblik elementov in posledi¢nega
raztega folije, stabilnosti oblik ni bilo ve¢ mozno zagotovi-
ti. Ko se tudi dolocene obrtniske metode niso mogle uve-
ljaviti pri reSevanju tega problema, so se za zadnje stranice
elementov zacele uporabljati debelejse folije. Vsi ti ukrepi
pa so le Se dodatno podrazili izdelek tako, da se mnozi¢ni
trg ni mogel razviti. Poleg tega so bili evropski povrsin-
ski trendi usmerjeni v naravni efekt in ne efekt visokega
sijaja. Pragmati¢na poteza takrat vodecih japonskih proi-
zvajalcev folije pa je sproZila preobrat z dvojnim ucinkom.
Debeline so bile zreducirane na danasnje vrednosti 0,5

*“produktni vodja za termoforming, Robert Biirkle GmbH

mm. Tako so lahko ustregli Zelji strank po nizji ceni folije
in odpravili probleme z njenim raztegovanjem. Danes je
opazen celo nasproten efekt. Poceni verzije folij z visokim
sijajem v Se tanjsi izvedbi pod 0,4 mm telegrafirajo napake
vnanosu lepila in sami plosci skozi povrsino in tako kvarijo
imidz te industrijske panoge.

Postopkovni problemi in resitve

Poleg omenjenega problema ,pomarancne koze" je
uporabnike folij vedno pestila teZava s slabo toplotno
stabilnostjo elementov z visokim sijajem, ki so morali biti
stisnjeni pri ¢im niZjih temperaturah in so bili tako redko
predelani v idealnem temperaturnem obmocju za takrat
razpoloZljiva lepila. Vrh tega so folije debeline 0,7 mm in
vec razvile ,spominsko silo”, zaradi katere folija ni mogla
prekriti oz. kompenzirati spojev in obmocij mo¢nega raz-
tegovanja folije.

Tehnologija lepil in postopkov se je v zadnjih letih hitro
razvijala in tako s pomogjo visokega nivoja in njegove
kontrole omogocila danasnji bum na podrocju oblaga-
nja s folijo z visokim sijajem. Poleg t.i. ,low sealing” lepil
danes omogocajo dobro temperaturno stabilnost tudi
PET-folije (poliester), saj je njihova ,spominska sila” precej
manjsa kot pri drugih folijah. Se ve¢, debeline relevantnih
folij (PET, PVC) so se ustalile na 0,5 mm, samo ABS-akril
predstavlja iziemo z 0,6 — 0,7 mm.

Kot vrhunec tehnologije danes strokovnjaki priznavajo
postopke segrevanja folij brez dotika. Tako ostane stopnja
sijaja izhodnih izdelkov na najvisjem nivoju. Poleg tega
preprecimo, da bi se med segrevanjem razni delci ali prah
nanesli na folijo. Ta pojav je v stroki postal poznan pod
nazivom ,pin-holes”. Tudi stalno uporabljena zas¢itna fo-
lija, ki je nanesena na sijajno povrsino, ne more prepreciti
penetracije prasnih delcev v zgorniji sloj sijaja.

Tehnika segrevanja folije brez dotika in
njene prednosti

Tehnologija brez membrane, ki so jo pred 16 leti razvili v
podjetju Robert Burkle GmbH, se je nazadnje izkazala za
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najprimernejso tehniko za folijo z visokim sijajem. Dolgo
Casa sta ji konkurirali tehnika ,vodne postelje” ali konven-
cionalna tehnika z membrano. Danes pa se je uveljavilo
znanje o prednostih tehnike brez dotika.

Najvecji del stiskalnic razli¢ne proizvodnje, ki delajo v ob-
mocju tlaka do 6 barov, uporablja segrevanje folije brez
dotika z zgornje strani. Pri delu s stiskalnicami z oljnimi
(0z. vodnimi) posteljami pa $e vedno obstaja nevarnost
nastanka ,pin-holes’, ko se zaradi kontakta z membrano
v folijo vtisnejo najfinejsi delci prahu. Poleg tega stiskal-
nice z vodno posteljo zaradi velike porabe folije (folija se
predhodno izreze po meri in nato posami¢no polaga) in
visokih stroskov za membrane (obraba) ne veljajo za naj-
bolj ekonomi¢ne metode. Povsem preventivno moramo
menjati membrane tudi, ko nimajo nobenih poskodb in
e niso obrabljene. Nevarnost poplave olja v obratu nare-
di ta postopek neizbeZen. Tveganje s ¢akanjem do same
obrabe membrane se ne izplaca. Visji procesni stroski sti-
skalnic z vodno posteljo v primerjavi s stiskalnicami brez
membrane pa so ocitni tudi iz drugih razlogov. Visoki tlaki
s katerimi delajo stiskalnice z vodno posteljo ne dopusca-
jo uporabe avtomatskega pin-sistema, ki spada danes
med standardno opremo vsake sodobne stiskalnice za
prekrivanje s folijami. Poleg tega zahtevajo tudi vedji raz-
mik med posamicnimi obdelovanci, ¢esar ne morejo na-
doknaditi niti s teoreticno krajsimi cikli. To $e posebej velja
takrat, ko moramo stiskalnico prirediti za proizvodnjo po

MW Biirkle stiskalnica segreva folijo zmoderno
tehnologijo brez dotika

narocilu. Stalno menjanje podstavkoy, ki se morajo zara-
di visokih tlakov natan¢no prilegati obliki obdelovanca,
moc¢no okrne kapaciteto stiskalnice. Pri tlaku 15 barov ze
minimalen zamik za nekaj milimetrov povzroci poskodbe
delov, ki posledi¢no romajo v odpad.

Tudi domnevno boljsi izkoristek folije pri oljnih posteljah
se je izkazal za napacno oceno. Za oblikovanje t.i. okvirjev
za boljse prekrivanje je namrec treba racunati s skupno
100 ali 150 mm odpadka v nasprotju s stiskalnicami brez
membran, kjer je odpadka 30 mm. Tako pri stiskalnici brez
membrane zados¢a 40 — 60 mm razdalje med obdelovan-
ci, s ¢imer se odpadek folije pri vsakem elementu razpo-
lovi. Nasprotno pa se odpadki folije pri vodnih posteljah
povecajo, ker deli v stiskalnici navadno leZijo posami¢no
eden poleg drugega. Ce primerjamo oba sistema, lahko
racunamo s petkrat manjsim odpadkom folije pri stiskal-
nicah brez membrane.

Velika pomanjkljivost in posledi¢no strosek stiskalnic z olj-
no posteljo je tudi predhodno rezanje folije in podstavkov
po meri. Zelo pozno, ponavadi na mestu proizvodnje, se
uporabnik Sele zave tezavnosti dela s posameznimi od-
rezki folije ne da bi jih pri tem zaradi staticne napetosti
onesnazili s tezko nadzorljivimi delci. Tako morajo biti ob-
delovanci naknadno oprani s posebnimi sredstvi, kar pa
Se vedno ne zadosca, saj tudi spodaj leze¢a membrana
deluje kot magnet za te delce. Tako v nasprotju s tehno-
logijo brez membrane ni¢ ne pade skozi luknje v pladnju,
membrano pa moramo pred vsakim ciklom oprati.

Velike razlike pri MDF plosc¢ah

Le redki predelovalci imajo na razpolago idealno MDF
plos¢o. Nasvet, ki ga najpogosteje dobijo od strokovnja-
kov, je ,try and error’, poizkusi in se zmoti. Samo nekaj
specialistov za MDF proizvaja posebne panele za visoki
sijaj, tako, da so predelovalci omejeni na obic¢ajni 3D ma-
terial, namenjen profiliranju, ki ne zados¢a visokim kriteri-
jem visokega sijaja. Ce bi lahko izbirali, bi bila marsikatera
plodc¢a narejena drugace. Kak3na je torej plosca, primerna
za oblaganje s folijo visokega sijaja? V jedru naj bi imela
veliko gostoto z enakomernim profilom grobe gostote,
zgorniji sloj pa ¢im manjso absorpcijo. To zagotavlja majh-
no vpijanje vode iz lepila in kasneje preprecuje nastanek
pomarancne koze. Idealna bi bila enakomerna struktura
vlaken in njihova enakomerna porazdelitev.

Najbolj znani in najuspesnejsi izdelki pri uporabi foljj z viso-
kim sijajem so t.i. ,Fantoni” plosce iz Italije in ,Plumb-Creek”
plos¢e iz ZDA. Ta dva proizvajalca pa zal ne moreta zado-
voljiti enormnega povpradevanja, zaradi ¢esar se morajo
stranke zadovoljiti z obi¢ajnimi materiali in si pomagati na
druge nacine. Ce Zeli proizvajati izdelke z visokim sijajem v
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procesnih korakih, npr. pri profiliranju, nanosu lepila in pre-
krivanju, kot tudi pri izbiri lepila in folije.

Nadzor lesnih delcev je glavna naloga

StroSkovna in kakovostna zavest zaradi drugacnih prio-
ritet v $tevilnih obratih ne dobi zadostne pozornosti. Se
posebej na podro¢ju nabiranja delcev proizvajalci prepo-
gosto podcenjujejo pozitivhe ucinke predhodne analize,
stanje pa se spreminja 3ele z vzponom visokega sijaja.
Samo dosledno zagotavljanje kakovosti na industrijskem
nivoju zagotavlja prepoznavne in trajne izboljsave. Posle-
di¢no postanejo pomembne teme, kot je natan¢no od-
sesavanje na CNC strojih in prostorsko lo¢evanje profili-
ranja plos¢ od nanasanja lepila in folije, ki ob vpeljevanju
v prakso tako ne povzrocajo vec tako velikih problemov.
Pogosto se v delovni postopek vpeljujejo koraki, ki naj bi
izboljsali domnevno slab3o kvaliteto vhodnih surovin in
predhodnih postopkov. Brusilni in gladilni postopki se
tako pogosto izvajajo neposredno pred postajo za nanos
lepila. S posebnimi stroji ali ro¢nimi postopki se obdelo-
vanci poizkusajo polirati in/ali brusiti, da bi dobili opti-
malno povrsino za nanos lepila. Velikokrat v prostoru tudi
brez vmesne pregrade stoji susilna in prezracevalna ko-
mora. Odprti in nezasciteni regali ponujajo oblepljenim

MDF obdelovancem le malo zascite pred delci v zraku.
Prah se prenasa tudi pri hoji in zaradi vseh teh razlogov je
kontaminacija s prasnimi in lesnimi delci neizbezna. Suh
zrak in stati¢ni naboj delov pri rezkanju, kot tudi plasti¢ni
delci v MDF-u in foliji predstavljajo tezave z delci v proce-
su stiskanja. Prav tako folija pri odvijanju privlaci fine del-
ce, ki lebdijo v zraku. Enako se dogaja na hrbtni strani, ki
je pred-prekrita z melaminom. Skoraj idealen nacin, kako
neopazeno prinesti delce v stiskalnico. Problem postane
opazen Sele pri polaganju in premikanju oblepljenih de-
lov na delovne mize pred stiskalnico, zares ociten pa po
izhodu iz stiskalnice, ko je element Ze prekrit s folijo. Prasni
delci tako ,krasijo” sicer sijoc¢o povrsino, kljub predhodne-
mu odpihovanju prahu z obdelovanca in hrbtne strani
folije. Bolje bi bilo torej, ¢e upravljavec ne bi odpihoval
prahu z obdelovancev.

Ukrepi za izboljSanje in primerna tehnika
pomagajo

Da bito situacijo izboljsali, moramo popolnoma prepreciti
kontaminacijo s prasnimi delci na obmocdju nanosa lepila
in utrjevanja le-tega. Odpihovanje delcev z obdelovancev
in folije mora biti odpravljeno, saj ustvarja stati¢no elek-
triko. Ce se temu ne moremo izogniti, je treba uporabiti

. e

B Najvec tezav pri delu z sijajnimi folijami povzroca prah, zato je treba prepreciti kontaminacijo obdelovancev
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joniziran zrak. Proizvajalci antistati¢ne opreme proizvaja-
jo tovrstne pistole. Elemente in folijo moramo obrisati s
posebno (lepljivo) antistati¢no krpo. Naluknjani pladnji in
delovne mize, kot npr. pri Birkle Multi-Pin sistemu, prav
tako zmanjsujejo problem, ker tako delce lahko obrisemo
tudi s spodnje strani, in jih nato preprosto posesamo s tal,
kamor padajo. Te metode pomagajo reducirati vsebnost
delcev na minimum. Folija mora biti stati¢no razelektrena
na sami razvijalni postaji, saj v nasprotnem primeru kot
magnet privlaci delce iz zraka in dna pladnja. Stopnja zrac-
ne vlage mora biti ¢im visja saj to samo po sebizmanjsuje
stati¢no napetost. Seveda pa to v lesnopredelovalnem
obratu ni preprosto. Na tej tocki, se za zelo uporabno iz-
kaze inovacija podjetja Gruning na CNC rezkarju. Propeler
na orodju za rezkanje ustvarja t.i. ,tornado efekt”, ki deluje
kot sesalec in ohranja obdelovance in mizo ¢iste. Takoj po
profiliranju morajo biti obdelovanci razpraseni s posebno
krtaco (Multi-Brush) in spet razelektreni pred skladanjem
in transportom na postajo za nanos lepila. Na vsak nacin
pa je treba v najvedji meri fizicno lociti te korake v delov-
nem postopku.

Nadaljnja priporocila za proizvodnjo visokega sijaja so:

> nizka hitrost pomika pri profiliranju,

» primerno delo z orodjem in njegova pravoc¢asna menjava,
» odstranjevanje prahu in delcev pri samem nastanku,
4

dodatni postopki, kot npr. brudenje, naj bodo strojni,
da dosezemo visjo stopnjo ponovljivosti.

Folije z visokim sijajem - trenutno stanje

Konec 80-ih in zacetek 90-ih let so vse poznane folije z
visokim sijajem prihajale iz Azije, ve¢inoma z Japonske.
Danes je Evropa 7Ze tako dale¢, da ponuja konkuren¢ne
izdelke. Do danes je bilo in $e vedno je izredno tezko
definirati termin visoki sijaj. Pogosto uporabniki pod tem
pojmom razumejo preprosto svetlece se povrsine. Iz tega
razloga morajo proizvajalci sami vsaj v grobem razjasniti
te pojme. Da bo do tega v kratkem prislo, pa spodaj
podpisani zaradi kompleksnosti teme mocno dvomi.
Izbor ti. klju¢nih igralcev med proizvajalci sestavljajo,
Riken in Kasei z Japonske, LG iz Koreje, Benecke-Kaliko,
Fein Dekor GmbH in Kléckner-Pentadecor iz Nemcije,
kot tudi Senoplast iz Avstrije, seveda pa se tudi doloceni
kitajski proizvajalci poizkusajo na tem podrocju.

Kvalitetna folija z visokim sijajem se odlikuje s:

» cenovnim nivojem v obmocju 6 — 7 €/m?,

» proti praskam odporno povrsino z globinskim efektom
in transparentnostjo povrsine,

> primernim nanosom primerja na hrbtni strani folije, ki
ni viden na zgornji strani,
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B S folijo z visokim sijajem je mozno oblepiti tudi
zahtevne obddelovance

» LD-PE zascitno folijo, ki jo lahko koncni uporabnik
brez tezav odstrani, kljub temu pa ostane na foliji med
postopkom prekrivanja. Pri tem ne sme puscati sledov
lepila, ki bi vplivalo na kvaliteto sijaja.

Razli¢ni proizvajalci folije omogocajo povecanje odpor-
nosti povrsine proti praskam z naknadnim poliranjem.
Gre pa v bistvu samo za zmanjsanje trenja med povrsino
in npr. nohtom, ki bi povecalo moznost praske.

PET - folija s pozitivnimi ucinki

Ze ve¢ kot 15 let poizkusa udelezena industrija iz
prevladujo¢ega PVC materiala izvleci zelene lastnosti, ki
bi nevtralizirale defekte MDF plos¢ in napake pri nanosu
lepila. V ta namen so bili prilagojeni in uvedeni Stevilni
postopki, nazadnje pa je temperatura oblikovanja folije
ostala edini preostali dejavnik. Ta mora biti pri PVGju ¢im
niZja, tezava pa je nastala, ker Se do pred nekaj leti na
trzis¢u ni bilo primernega lepila, tako da so bili proizvajalci
zadovoljni z nizjo toplotno stabilnostjo. Od nedavnega so
poleg novih, nizko aktiviranih lepil, na razpolago tudi PET
folije, ki pomenijo pozitivne obete za izboljsavo toplotne
stabilnosti, saj razvijejo obcutno manjse sile kréenja kot
PVC. Tako lepilni spoji ostanejo zasciteni. Folija pa se
izkaze tudi pri preprecevanju pomarancne koze — kljub
obdelovalnim temperaturam do 100°C. Defekte plos¢
ali nanosa lepila odli¢no prekrije. S taksnim izhodis¢em
lahko ponovno za¢nemo razmisljati o uporabi ,obicajnih”
MDF plos¢.
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Sodobna lepila - sodobna tehnologija linij

Samoumevno je, da se PU lepila na vodni osnovi, ki so
se uporabljala za zlepljenje folij, uporabljajo tudi za visoki
sijaj. Stranke si Zelijo uporabljati samo eno lepilo za vse
elemente. Toda delez vode od 50 do 60 % neizogibno vodi
do nabrekanja in pomarancne koze. Stevilni proizvajalci
so zato dolgo ¢asa poizkusali proizvajati visoki sijaj brez
lepila na zgornji strani MDF plo3ce, kar samo potrjuje naso
prejsnjo ugotovitev, da so se proti tezavam s pomarancno
kozo borili z vsemi sredstvi. Za moderna lepila in njihov
nanos velja, da bi morala biti PU disperzija aktivirana ze
pri 55°C. Nujna je visoka vezava Ze na zacetku, da bi tako
premagali povratne oz. spominske sile folije po odprtju

stiskalnice in ohlajanju.

Pomaran¢no kozo lahko omejimo z enakomernim
filmom lepila na zgornji strani plos¢e. Pri nanosu lepila
je treba posebno pozornost posvelati enakomernemu
razporejanju polimerov po povréini MDF plos¢. Pri tej
tocki smo $e vedno v zacetni fazi razvoja. Pri postopku
leplienja moramo upostevati cel spekter od primerne
izbire tehnologije za razprSevanje lepila, izbire lepila, do
primerne temperature MDF plo3¢. Ta naj bi bila med 18 -
20°C, da se lepilo enakomerno porazdeli po povrsini. Tacas
imajo samo redki proizvajalci front na razpolago primerno
avtomatsko opremozananos lepila. Zeljaje dosecifinan¢no
dostopno, ponovljivo in avtomatsko metodo za Siroko
paleto proizvajalcev. CNC tehnika profiliranja bi morala biti
za vzor razvoju nove tehnologije nanasanja lepila, ki bi bila
orientirana k Zeljam in potrebam kupcev. Da bi pokril to
luknjo v proizvodnji 3D elementov, se je podjetje Burkle
odlocilo razsiriti paleto svojih izdelkov in bo v kratkem
ponudilo inovativno tehnologijo za nanadanje lepila.

Zaenkrat manjkajo primerna sredstva za nadzor kakovosti
postopka. Le en proizvajalec ponuja napravo za merjenje
brez dotika, ki omogoca vizualizacijo poteka procesa v
stiskalnici. Graficni prikaz ¢asovnega poteka spreminjanja
temperature in pritiska lahko hitro opozori na marsikatero
napako in pomaga pri proizvajanju kvalitetne povrdine z
enakomernim zlepljenjem.

V kombinaciji s folijami visokega sijaja je postopek brez
membrane, ki ga je Burkle razvil leta 1989, spet postal
aktualen. Spoznanja o spremembah sijaja in barv po
stiku z membrano, visoki stroski zaradi obrabe, visoka
poraba energije in velika poraba folije prakti¢no izloc¢ajo
iz igre tradicionalne stiskalnice z membrano v proizvodniji
visokega sijaja, Se posebej zaradi spoznanj o moznostih
proizvajanja enakomerne povrdine in prepreevanja
pojava pomarancne koze, ki pa jih ne moremo doseci z
membrano. Lepila, ki se aktivirajo pri nizkih temperaturah
dopolnjujejo in preferirajo tehnologijo brez membrane,
e posebej pri proizvodniji visokega sijaja.

Aktivisti nevladne okoljevarstvene organizacije Gre-
enpeace so v ponedeljek v francoskem pristaniscu
Caen skusali ustaviti neko tovorno ladjo, ki je bila
nalozena z lesom iz amazonskih gozdov. Z akcijo so
zeleli opozoriti, da EU kot vodilna uvoznica brazilske-
ga lesa, s kupovanjem nezakonito posekanega lesa
podpira unic¢evanje amazonskih gozdov.

Ladja Galina Ill, natovorjena s 16.000 tonami brazilske-
ga lesa, je v ponedeljek priplula v pristanis¢e Caen,
pet Greenpeacovih aktivistov pa se je pri tem vkrca-
lo na ladjo in skusalo prepreciti raztovarjanje tovora.
Lastnika posiljke so ob tem pozvali, naj tovor lesa,
ki je bil nezakonito posekan, vrne nazaj od koder je
prispel, dokler ne bo dokazano, da je bil posekan za-
konito.

Z akcijo so Zeleli aktivisti Greenpeacea opozoriti, da
EU kot kot vodilna uvoznica brazilskega lesa s kupo-
vanjem nezakonito posekanega lesa podpira unice-
vanje amazonskih gozdov. Ob tem so EU pozvali, naj
sprejme nove ukrepe, s katerimi bi zagotovila, da bo
ves les na evropskem trgu zakonito posekan.

*Amazonski gozd izginja zaradi nezakonitega sekanja,
to pa povzroca globalne podnebne spremembe, uni-
Cevanje biotske raznovrstnosti in lokalnih skupnosti,”
so opozorili aktivisti. Zaradi popustljivosti EU podjetja
nezakonito posekan les dobavljajo na evropske trge.
Evropskim potrosnikom bi morala EU omogoditi,
da bi kupovali lesne izdelke, pri cemer bi vedeli, da
z nakupom ne podpirajo “zlocinov proti gozdu’, so
dodali.

Po ocenah Greenpeace je med 63 in 80 odstotka
lesa v amazonskih gozdovih posekanega nezakoni-
to. Poleg vpliva na okolje nezakonito sekanja kme-
tom omogoca tudi nezakonito prisvajanje zemljis¢
ter spodbuja korupcijo in nasilje. Tudi po navedbah
brazilske vlade je kréenje amazonskih gozdov vse bol;
razsirjeno.

Del tovora z ladje Galina Ill je bil najprej iztovorjen
na Portugalskem in v Spaniji, ladja pa nadaljuje svojo
pot proti Nizozemski. Ve¢ najvecjih podjetij, ki na
obmocju Amazonke nezakonito sekajo les, je bilo Ze
veckrat kaznovanih, vendar kljub temu nadaljujejo s
svojo dejavnostjo. V EU prispe okrog 49 odstotkov
izvoza brazilskega lesa.

(povzeto po STA)



Joze Kos*

VELIKA PRESKA —

PodeZelje je v zadnjem casu velikokrat izgovorjena bese-
da. Tudi vasica Velika Preska je del slovenskega podezelja.
LeZi v Posavskem hribovju na nadmorski visini 800 m, iz nje
vodijo ceste vzhodno proti Rade¢am, zahodno proti Litiji,
juzZno proti Trebnjem in severno proti Zagorju. Ima lepo
lego na grebenu in je z vseh strani obdana z gozdovi.

V vasi trenutno Zivi 52 prebivalcev. V preteklosti so se tisti,
ki so skrbeli za materialno plat, v glavhem vozili v dolino, v
razli¢ne sluzbe, popoldne pa so obdelovali svoje kmetije.
Danes se je poloZaj mocno spremenil. Razvila se je dejav-
nost, povezana z lesom, hkrati so se odprle moznosti
za razli¢na delovna mesta tudi v okoliskih krajih, vse
to je vzpodbudilo nekatere kmete k dopolnilni dejav-
nosti. Ljudje so zacutili, da se je potrebno povezovati
in tako je nastala tudi danasnja zgodba.

V letu 2007 smo vasc¢ani izvedli prvi skupen projekt.
Plo¢nik iz lesa v dolZini okoli sto metrov, ki naj bi kra-
jane povezal na tak ali drugacen nacin. Razzagali smo
prek 110 Ze odsluZenih Zelezniskih pragov. Po brezini
smo jih vbetonirali in izdelali Skarpo ter poloZili na-
rezane kocke visine 9 cm na pes¢eno podlago med
skarpo in betonske robnike pri cestis¢u. Za skarpo
smo napeljali elektriko, izdelali leseno (globinsko im-
pregnirano) ograjo in na vsak drugi steber vgradili
vodotesno var¢no lu¢. Tako so nastali lepi detajli, ki
posebno v no¢nem ¢asu pricarajo ¢udovit ambient.

Prispevek podjetij, ki se ukvarjamo z zunanjimi uredi-
tvami (Mizarstvo Kos, Es Ljubljana, Vrtnarstvo §tuke|j,
Elektromontaza Repovz, Kluc¢avnicarstvo Repovs), je
bil sponzorsko delo ali material. Vas¢ani pa smo z 22
delovnimi akcijami stvari izvedli. Kmetje so pomagali
s traktorji, krajevna skupnost je dodala del sredstev za
nabavo peska in cementa, obcina je prispevala prek
svoje komunalne sluzbe strojna dela za izkope in tako
je s skupnimi moc¢mi kot v starih ¢asih nastalo nekaj
lepega.

Za nas$ plocnik, ki se nadaljuje na drugo stran vasi
v dolzini 160 m, smo uporabili betonske tlakovce,
postavili Skarpo iz kovinskih mreZ in vanjo nasuli ka-

*Mizarstvo Kos, Velika Preska 1, 1272 Pol$nik

RAZVOJNA VAS

menje, ki smo ga nabrali v lokalnem okolju. Tukaj so nam
poleg Zze omenjenih priskocilina pomoc e podjetje Sem-
melrock (podarilo nam je tlakovce) in Kocevar (kovinske
mreZe). In tako v drugi fazi nastaja spet nekaj novega.

Postavili smo tudi lesen objekt za ekoloski otok in pocasi
se u¢imo pravilnega ravnanja z odpadki.

V vasi nekateri Ze pridno uporabljajo tudi alternativne vire
pridobivanja energije (sistem kurjenja z biomaso in upo-
raba son¢nih kolektorjev).

B Vascani so pri izdelavi plo¢nika slozno stopili skupaj in
vas je tako dobila nov obraz




H 100 metrski plo¢nik iz lesenih kock je povezal vas¢ane simboli¢no in tudi dejansko

Da pa je potrebno naso slovensko nafto (les) izkoristiti
najprej v lepo oblikovanih izdelkih in pokuriti samo
lesne odpadke, pa dokazuje Mizarstvo Kos. S kadri in
materialom iz domacega okolja ter v sodelovanju z
razli¢nimi oblikovalci ter podjetji je naslo razvojno-
poslovno sinergijo, ki jo v danadnjem casu potrebujemo.

PS.

V naslednjih stevilkah bomo predstavili tudi Center za
zunanjo ureditev, ki je tudi povezovalec razli¢nih idej in
eden izmed generatorjev razvoja na podeZelju.

B Detajl pohodne povrsine plo¢nika iz lesenih
kock, nazaganih iz odsluzenih zelezniskih pragov




Bojan Pogorevc

9. MEDNARODNA KONFERENCA

SLOBIOM 2008

Zveza drustev za biomaso Slovenije je v sodelovanju z
Drzavnim svetom RS, Ministrstvom za okolje in prostor,
MOP, Ministrstvom za kmetijstvo, gozdarstvo in prehrano,
MKGP in mednarodnimi organizacijami (AEBIOM, CMDC,
ISEQ, ABA, CARMEN, REECO IN WHO) organizirala deveto
mednarodno konferenco SLOBIOM 2008, pod naslovom
EKOLOSKO KMETOVANJE IN ZDRAVA HRANA OBNOVLIIVA
ENERGIJA IN SUROVINE ZA NIZKO OGLJICNO PRIHODNOST:
konferenca je potekala od 12. do 13. junija v Ljubljani.

Konferenca je bila osredotocena na odlocilne global-
ne, evropske in nacionalne razmere, ki jih oznacujejo
podnebne spremembe brez primere, naras¢ajoce cene
osnovnega blaga, naras¢anje sodobnih civilizacijskih
bolezni in lakote v svetu in s tem povezanimi rastocimi
strodki zdravstvenega varstva. Ves svet se zdaj zaveda ne-
varnosti, ki jih povzroca ¢lovek, od prekomernega one-
snazevanja, krivega za podnebne spremembe, naravnih
nesre¢, migracijskih pritiskov do vse veje bede najrevnej-
sega prebivalstva na Zemlji. To je bilo poudarjeno tudi na
konferenci IPCC v Valenciji. Vsakdanje slabe novice o na-
ras¢ajocih cenah goriva in Zivil, rekordnih stroskih osnov-
nih surovin, kot so baker, jeklo, surova nafta in Zita, lahko
vodijo v svetovno krizo — ne le za revne, ki si ne bodo vec
mogli privosciti osnovnih Zivil ampak za vse narode na
planetu. O teh kriti¢nih razmerah so se v Zenevi nedavno
pogovarjali z generalnim sekretarjem ZdruzZenih narodov
Ban Kimoonom.

Zascita narave, Clovedkega Zivljenja in zdravja za pre-
magovanje klimatskih sprememb je bila obravnavana v
prvem delu, ki gaje vodil Hinko Solinc, vodja Sektorja za
aktivnosti ucinkovite rabe in obnovljivih virov energije na
Ministrstvu za okolje in prostor, in Jure Leben, vodja Vla-
dne skupine za vodik, kjer so sodelovali ¢astni gost prof.
Klaus Toepfer, bivsi izvrsni direktor, Okoljski program ZN,
Hans-Josef Fell, poslanec v nemskem parlamentu in ura-
dni govorec za energijo in tehnologijo, poslanska skupina
Zelenih, Roberto Bertollini, visji svetovalec Svetovne zdra-
vstvene organizacije iz Zeneve, Martina Sumenjak Sabol
v imenu Johanna Georga Schnitzerja, znanstvenega in
tehni¢nega svetovalca za zdravo hrano, Friedrichshafen,
Nemcija, prof. Franc Pohleven, Biotehni¢na fakulteta, Uni-

les 60(2008) &t. 6

verza v Ljubljani. Pomemben korak k politiki trajnostne
energije za Evropo je Strateski energetski pregled Evrop-
ske komisije.

Predstavniki ministrstev in poslanci ter Zupani so na okro-
gli mizi, ki jo je vodil Lojze Peterle, poslanec Evropskega
parlamenta., predstavili in razpravljali o napredku na po-
dro¢ju trajnostnega razvoja na nacionalni in lokalni ravni.

V zadnjih dveh sekcijah je bil predstavijen napredek v
razvoju in uvajanju obnovljivih virov energije, kjer so so-
delovali Gustav R. Grob, predsednik Globalne koalicije za
energijo CMDC iz Zeneve, ki je dala pobudo za Globalno
energetsko listino za trajnostni razvoj, predsedniki zdru-
Zenj za biomaso iz Nemcije, juzne Tirolske, Italije, Hrvaske
in drugi priznani strokovnjaki s podro¢ja obnovljive ener-
gije iz Svedske, Nem¢ije, Avstrije in Slovenije.

Marjetka Uhan, predsednica, Odbor za kmetijstvo, goz-
darstvo in prehrano,Drzavni zbor Republike Slovenije je
izpostavila, da je prislo do skodljivih posledic pri vedno
vedji uporabi kmetijskih zemljis¢ in s tem Zitaric za bio-
goriva. V Sloveniji se je prvi¢ dogodilo, da proizvedemo
manj kot 50% hrane doma.

G. Fell in g. Bertollini sta podprla predlog, ki sva ga izpo-
stavila s prof. Pohlevnom, da je potrebna uporaba lesa v
celotnem Zivljenjskem ciklusu in ne le enostransko kot
gorivo, kar se Zal pogosto dogaja. G. Fell in g. Peterle sta
izpostavila pomembnost osebnega pristopa, tako pri pre-
hranjevanju kot bivanju. G Peterle je vegeterijanec, g. Fell
pa biva v hisi iz lesa — brez premazov in proizvaja potreb-
ne energente sam po naravni poti.

Eden od pomembnih sklepov konference je bil, da pri
uporabi biomase, kot nadomestilu fosilnim gorivom mo-
ramo biti zelo previdni, da ne povzro¢imo 3e vec¢jega ne-
ravnovesja s tem. Pomembna je harmonizacija ¢loveka in
narave, kot je dejal g. Bertollini.
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KONFERENCA DRUZBENAV
ODGOVORNOST IN 12ZIVI CASA 2008

V dneh od 5. do 6. junija
2008 je v Mariboru pote-
kala tretia ~mednarodna
konferenca o druzbeni od-
govornosti (DO) v organi-
zaciji Instituta za druzbeno
odgovornost  (IRDO). DO
PO mnenju organizatorjev
in velikega dela udelezen-
cev lahko znatno prispeva k
dolgoro¢ni uspesnosti vseh
udelezencev na trgu.

V' nadaljevanju podajam
kratek povzetek in informacijo s tega zanimivega dogod-
ka.

1. Delati dobro prek zakonskih meja

Druzbena odgovornost (DO); ¢e povzamemo njeno ura-
dno opredelitev na kratko, pomeni, da delujemo ljudje
posamicno, kot podjetja in vse druge organizacije tako,
da delamo dobro namesto skodljivo zase in druge hkrati,
in sicer prek meja, ki jih zahtevajo zakonodaja in druge
uradne norme. DO bi lahko Steli za pomembno vrednoto,
ki se kaze kot prostovoljno in vsem koristno obravnavanje
zaposlenih, poslovnih partnerjev — odjemalcev, dobavite-
ljev, sodelujocih organizacij — druzbenih in druzabnih or-
ganizacij, skratka, vseh déleZnikov in naravnega okolja kot
pogoja za Zivljenje ljudi. Ob tem je smiselno upostevati
ozadje, ne le povriinska dejstva.

2. Vpliv kapitala na druzbo je (pre)velik

Sodobno Zivljenje in gospodarstvo sta pod bistvenim
vplivom (zlasti velikin) podjetnikov, managerjev in dr-
zavnih organov, manj vplivajo nanju drugi ljudje. Vplivne
skupine dolocajo, kaksno ravnanje velja za pravno, eko-
nomsko in druzbeno odgovorno, torej pravilno. Zato je
pomembno ugotoviti, da v ekonomski teoriji prisegajo
na svobodni trg, na katerega torej nihce ne vpliva in ki
dosega optimum celotne druzbe z nevidno roko’, hkrati
pa na trg odlocilno vplivajo po svojih interesih. Le-ti so

B Mag. Danijel Zupan¢i¢, namestnik glavne direk-
torice za tehni¢no podrogje in tehniéni direktor
TRIMO d.d., predstavlja primer dobre prakse
Planet Positive - inovativnost za trajnostni razvoj

lahko usmerjeni ozko in kratkoro¢no ali pa dolgoro¢no in
Siroko.

Slednje je nujno, krajsi kratkoroc¢ni in ozko usmerjeni inte-
resi in vplivi namre¢ povzrocajo zlorabe teorije ‘nevidne
roke’ in ‘zakona eksternih ekonomik’, s tem pa hude, celo
usodne stranske ucinke, kot so:

b revscing, ki se samo navidezno zmanjsuje, ¢e gledamo
razpone kakovosti Zivljenja,

» zelo uni¢eno naravno okolje brez trajnostne bodoc-
nosti ¢lovestva, ki bi se (tehnolosko in ekonomsko ter
pravno) dala obnoviti, ¢e bi najbolj vplivni to le hoteli, a
ob nujnih, zdaj $e znosnih, toda hitro rastocih stroskih,
menda celo do visine 20 % svetovnega bruto produk-



ta, kar bo petkrat ve¢ unicenja kot iz obeh svetovnih
vojn skupaj, ¢e delovanje ne bo hitro, ampak ga bodo
Se dalje odlagali in si s tem Zagali zeleno vejo lastnega
obstoja,

» nezadovoljni ljudje s teznjo upreti se izkoris¢anju, vse
do terorizma in vojn,

> ipd.

3. Clovestvo brez DO je zaslo v slepo ulico

Skratka, pomanjkanje DO v vsakdanji praksi lju-
di, zlasti najbolj vplivnih, je zelo drago, vsaj na dol-
gi rok pa tudi na kratki rok. Clove$tvo vodi v sle-
po ulico, najbrz ze generacije, ki so zdaj v srednjih
letih, Se verjetneje pa sedanje mlade po vsem svetu.
Viskanju poti iz slepe ulice ¢lovestva je sti¢na tocka DO z
evropskim gibanjem za poslovno odli¢nost, ki ima v krite-
rijih za nagrajevanje veliko meril o DO in jo torej podpira.
Toda pot dalje iz poslovne odli¢nosti in njej namenjenega
sodobnegainoviranja, kivodivizobilje, tudivodivrevscino,
saj izobilje unic¢uje motiv za delo znamenom imeti ve¢, ko
ljudje Ze imajo vse, kar Stejejo za potrebno. Tudita, nova re-
v&Cina, bise dalaresevatizDO-v povezaviz ustvarjalnostjo.
Svetovno gibanje za DO pomeni torej iskanje izhoda iz
slepe ulice, ki je nastala, ker trzno gospodarstvo ni uve-
ljavilo demokracije enakovrednih in enakopravnih ljudi,
ampak navidezno demokracijo preglasovanja in lobijev z
oblastjo in v ozko korist najbogatejsih, torej odnose, ki so
v ekonomskem in druzbenem bistvu zelo podobni fev-
dalnim, ki jih je trzno gospodarstvo poskusilo nadomesti-
ti. Vecina akcij je za zdaj bolj povrsinska od tega bistva.

4. Veliko DO dokumentov, premalo prakse

Evropska unija in slovenska drzava sta na ravni publiciranja
dokumentov o DO napravili Ze veliko, a praksa jih uresni-
¢uje delno. To dokazujejo tudi izkusnje varuha ¢lovekovih
pravic, ki dobiva ogromno prosen;j ljudi za pomoc¢ zoper
zlorabe v korist vplivnih.

Prikazane izkusnje iz tujine tudi potrjujejo, da je DO (vsaj
tisto iz uradne, v zacetku povzete opredelitve) mozno in
koristno doseci. Podeljevanje nagrad za DO podjetij jo
podpira. Podpira jo tudi poro¢anje o njej. Podobno je
mogoce reci tudi o novem modelu managementa z ime-
nom popolnoma odgovorno upravljanje.

5.Z DO zmanjsajmo neodgovorno prakso!

DO kot gibanje zajema torej veliko ukrepov, da bi zmanj-
sali druzbeno neodgovorno prakso. Izmed njih je 3. kon-
ferenca instituta IRDO posvetila veliko pozornosti pred-
vsem DO, ki zadeva odnose z javnostjo, oglasevanje in
medije, v ¢emer njena vsebina dopolnjuje vsebini 1.in 2.
konference instituta IRDO iz let 2006 in 2007.

Nekaj poudarkov iz prispevkov:

> Vslovenskem tisku o DO in prakti¢nih primerih ravna-
nja v skladu z DO porocajo zadnja leta vec kot prej, a
$e ne dovolj, da bi ljudje Steli tako delovanje sebe kot
posameznikov in organizacij za edino pravo in bi ga
tudi prakticirali redno, ne le iziemoma.

» Pomembne so nagrade za druZini prijazno podjetje,
za zaposlenim prijazno podjetje, za naravnemu okolju
prijazno podjetje.

» Potrebne so donacije z vplivom prek meja marketin-
skega pridobivanja ugodnega ugleda podjetja iz po-
slovnih razlogov.

» Z meritvami dejanskega obremenjevanja naravnega
okolja npr. z ogljikovim dioksidom in inovativnim ukre-
panjem na osnovi spoznanj iz njih, da bi izpuste zmanj-
sali, je mogoce aktivno prispevati k varovanju okolja.

» Nujno je ravnanje s poslovnimi partnerji, kakrsno kori-
sti dobaviteljem in odjemalcem, ne le eni strani.

» Potrebno je spodbujanje sodobne, celovitejSe eti¢no-
sti v oglaSevanju in drugih odnosih z javnostjo, tudi z
vklju¢evanjem DO v poklicno prakso strokovnih delav-
cev s podro¢ja odnosov z javnostjo.

» Ce so dejavnosti zastavljene in izvedene dovolj celo-
vito, je mogoce doseganje obojestransko usklajenih
odnosov poslovnih partnerjey, ki krepijo celovitost nji-
hovega vrednotenja prakse in delovanja v praksi.

> Za izmenjavo znanja in izkudenj imamo v Sloveniji Ze
moznost:

» uporabe portalov vplivnih organizacij za spodbudno
porocanje o praksi glede DO,

» podporo DO z delovanjem strokovnih in interesnih
zdruzenj, tudi sindikatov,

> usposobljene in aktivne svetovalce za krepitev DO v
malih in srednje velikih podjetjih.

> Vse vedja je uporaba standardov I1SO 9000, ISO 14000,
EMAS, evropske nagrade za poslovno odli¢nost ter
vklju¢evanje DO v krepitev (celovite) kakovosti poslo-
vanja in z vsem tem povezano inoviranje osebnih vre-
dnot, kulture, etike in norm, zato pa tudi vsakdanje in
poslovne prakse.

b Se precej v zaostanku je pridobivanje financ¢ne pod-
pore za krepitev DO iz virov Evropske unije, cetudi so
njeni postopki in pravila pogosto bolj v skodo kot v
korist razvoju DO.

Predstavljene vsebine so zgledi ukrepanja, s katerimi bi se
dalo zmanjsati druzbene neodgovornosti in krepiti DO v
ravnanju vplivnih, torej vsakogar. Podrobnosti je mogoce
prebrati v dvojezicnem zborniku povzetkov konference
(tiskani in elektronski del zbornika, www.irdo.si).
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Milan Sernek*

RAZISKOVALNA OPREMA ZA DIELEKTRICNO ANALIZO

V katedri za Zagarstvo in lesna tvoriva se Ze vel kot dve
desetletji ukvarjamo tudi s proucevanjem dielektri¢nih la-
stnosti lesa in lepil, kar je iz aplikativnega vidika pomemb-
no predvsem pri visokofrekven¢nem segrevanju in leplje-
nju lesa. Dielektri¢ne lastnosti snovi opisemo z dielektri¢no
konstanto oziroma vrednostjo (€) in tangensom izgubnega
kota (tand).

Najprej smo za dielektri¢no analizo uporabljali impedancni
analizator (HP RF IMPEDANCE ANALYZER MODEL 4191A), od
leta 2004 pa to opravljamo z LCR metrom (Agilent 4285A
Precision LCR Meter). Novo opremo za dielektri¢no analizo
smo pridobili v okviru razpisa »P12« in sicer smo polovico
sredstev priskrbeli sami, polovico pa je financirala Javna
agencija za raziskovalno dejavnost Republike Slovenije
(ARRS). Oprema obsega LCR meter s prikljucki za ugotavlja-
nje dielektri¢nih lastnosti tekocin in trdnih snovi (slika 1).

M Slika 1. Sistem za dielektri¢no analizo trdnih in
tekocih snovi

Merilna naprava AGILENT 4285A PRECISION LCR METER je v
osnovi namenjena merjenju elektri¢nih in dielektri¢nih ko-
li¢in, ki jih lahko prou¢ujemo na frekvenénem obmodju od
75 kHz do 30 MHz z 0,1 % natannostjo. Naprava omogoca
merjenje naslednjih parametrov: absolutno vrednost impe-
dance|Z], induktivnost L; kapacitivnost C; upornost R, prevo-
dnost G, izgubni faktor D, fazni kot © idr.

Dielektri¢ne lastnosti tekocin (lepil, premazov, redcil) meri-
mo s sondo Agilent 16452A Liquid Test Fixture, ki jo priklju-
¢imo na LCR Meter. Sonda omogoca merjenje v tempera-
turnem obmocju med -20 in 125°C. Dielektricne lastnosti
trdnih snovi (lesa, furnirja, kompozitov) pa merimo s sondo
Agilent 16451B Dielectric Test Fixture, ki jo priklju¢imo na

*prof. dr, Univerza v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo,
Jamnikarjeva 101, 1000 Ljubljana, milan.sernek@bf.uni-lj.si

LCR meter. Sonda omogoca merjenje s kontaktno ali z ne-
kontaktno metodo, deluje pa v temperaturnem obmocju
med 0 in 55°C. Pri kontaktni metodi mora biti preskusanec
popolnoma v stiku z obema elektrodama (nujna je vzpore-
dnost in gladkost povrsin preskusanca), pri nekontaktni pa
to ni nujno (zvit ali hrapav preskusanec). Glede na velikost
preskusanca lahko izbiramo med dvema premeroma elek-
trod (5 mm in 38 mm).

Sistem za dielektri¢no analizo lahko uporabljamo tudi za
spremljanje utrjevanja lepila med lepljenjem v stiskalnici
(slika 2). Za to vrsto meritev uporabljamo poseben IDEX sen-
zor, ki ga vstavimo v lepilni spoj in priklju¢imo na LCR meter.
Spremljanje utrjevanja z dielektri¢no analizo temelji na mer-
jenju sprememb dielektri¢nih lastnosti lepila. Taksna analiza
razkriva podrobnosti o pojavih, kot so inter- in intra- mole-
kulske interakcije, relaksacijski ¢as, temperatura steklastega
prehoda, prevodnost, ionska viskoznost ipd. Spremembe di-
elektri¢nih lastnosti so povezane s spremembo viskoznosti
in utrjenosti lepila, zato je s taksno analizo mogoce ugotoviti
soodvisnost med stopnjo utrjenosti, temperaturo stiskanja
in ¢asom stiskanja.

B Slika 2. Spremljanje utrjevanja lepila v vrod¢i stis-
kalnici z IDEX senzorjem in LCR metrom

Oprema za dielektri¢no analizo nam omogoca izvedbo naj-
razli¢nejsih raziskav v okviru katerih sodelujemo s Stevilnimi
evropskimi drzavami in z ZDA. Nekaj let nazaj smo izvedli
tudi industrijsko raziskavo za norveski raziskovalni labora-
torij svetovno znanega proizvajalca lepil Dynea. Oprema
nam odpira nove moznosti raziskovanja tako na aplikativni
kot na temeljni znanstveni ravni. Vse, ki jih zanima bodisi
proucevanje dielektri¢nih lastnosti materialov ali spremlja-
nje utrjevanja lepil, vabimo, da se oglasijo na Oddelku za
lesarstvo Biotehniske fakultete v Ljubljani.
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KLETNA GOBA

Kletna goba (Coniophora puteana (Schum.: Fr)) P. Karsten)
je ena izmed predstavnic hisnih gob, kamor uvrs¢amo e
sivo hisno gobo in belo hisno gobo, ki sta bili predstavlje-
ni v prejsnjih Stevilkah revije Les. Rod Coniophora obsega
okoli 20 vrst, med njimi je najpomembnejsa C. puteana.
Za kletno gobo je znacilno, da jo najveckrat najdemo v
zaprtih prostorih, 3e posebej v kleteh, rudnikih in jamah,
po cemer je tudi dobila ime — kletna goba. Podobno so
jo poimenovali tudi na angleskem govornem obmogju
»cellar fungus«. Vendar ta gliva ni omejena samo na zapr-
te prostore, saj lahko prerasc¢a tudi les na prostem. Kletna
goba je razdirjena v zmernem podnebnem pasu Evrope,
Avstralije in V. Azije, v S. Ameriki pa je redkejsa.

C. puteana povzroca znacilno prizmati¢no rjavo trohnobo.
Prizme so izrazite, a majhne. Kletna goba je izredno ucin-
kovit razkrojevalec lesa. V 12 tednih lahko v laboratorijskih
pogojih razgradi tudi do 60 % mase lesa, predvsem ce-
lulozo in hemicelulozo. Povrdina lesa je velikokrat videti
zdrava, medtem ko je sredica popolnoma razkrojena.
Glivi ustreza vlaznejsi les (puteanus — vlazen, studencen),
kot sestrskima hisnima gobama, zato jo v literaturi v¢asih
zasledimo tudi pod imenom »wet rot«. Pogosteje jo naj-
demo na lesu iglavcev kot na listavcih.

Povriina okuZenega lesa navadno ni v celoti preras¢ena,
micelij je pogosto neopazen, puhast rumenkaste do rjave
barve (slika 1). Povrsinski micelij se pojavi le, e je vlaZznost
lesa in zraka dovolj visoka. Starejsi rizomorfi so temno
rjavi, skoraj ¢rni. Na okuZeni steni so pogosto videti kot
pajkova mreza. Micelij zelo tezko lo¢imo od lesa. Plodis¢
kletne gobe v stavbah skoraj ne najdemo, na prostem pa
so relativno pogosta. Pojavijo se na trebusni strani okuze-
nega lesa, lahko pa tudi na vlaZnih stenah. So povrsinska,
debela med 1 in 3 mm, in jih tezko odstranimo od lesa.
Plodis¢a so rumeno do olivne barve, podolgovate oblike,
pogosto tudi ovalna, podobna krastam (slika 1). Zanimi-
vo je, da ravno zaradi teh krast to gobo Cehi in Slovaki
poimenujejo »Chrastavka«. Starejda plodis¢a postanejo
bradavicasta, obkroZzena z do 10 mm Ssirokim rumenim
pasom micelija. Spore so rumene, elipti¢ne oblike (10 - 16
X 6 - 8 um). Premer hif je med 2 - 10 um. Zaponke na

*prof. dr, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, Rozna dolina, Cesta VIII/34,
1000 Ljubljana

hifah, ki preras¢ajo hranilno gojisce, so pogoste, v lesu pa
redke.

Optimalna temperatura za rast kletne gobe je 23 °C. Uspe-
va v obmocju med 3 in 35 °C. Nekateri sevi preZivijo tudi
susenje v susilnicah pri 50 - 65 °C, kar pogosto povzroca
tezave pri konservatorskih posegih. Ustreza ji viaznost lesa
v obmogju 50 — 60 %, minimalna vlaznost, kjer Se uspeva,
je 24 %. V optimalnih razmerah lahko ta gliva zraste med
6 - 7 mm dnevno. Gliva za uspe3no rast potrebuje vlaZzen
les. Zelo je obcutljiva na susenje in se ne regenerira, Ce se
okuZeni suh les ponovno navlazi, kar je zelo pomembno s
prakti¢nega vidika sanacije okuzenih objektov.

B Slika 1. Les, prerascen z micelijem kletne gobe

Kletna goba najhitreje okuZi vlazen, svez, pravkar vgrajen
les. V stavbnem lesu jo pogosto najdemo skupaj z insek-
tom mrtvasko uro (Xestobium rufovillosum). V primerih, da
gliva razkraja les na prostem, pogosto deluje v sinergiji z
glivami mehke trohnobe. Kletna goba je najpogostejsa gli-
va razkrojevalka lesenih stavb v Veliki Britaniji, Norveski in
Danski. Pri sanaciji poskodb ne smemo zanemariti dejstva,
da povzroca tudi razpad opeke in betona. C. puteana je gli-
va, ki se Ze vec kot 70 let vsakodnevno uporablja za testira-
nje ucinkovitosti zascitnih pripravkov. Gliva je odporna na
starejse biocidne pripravke na osnovi cinka, nekateri izolati
pa so celo odporni na prepovedan pentaklorofenol (PCP)
in kreozotno olje. Na sreco lahko razvoj te glive zelo omeji-
mo z uporabo novejsih organskih pripravkov in pripravkov
na osnovi bakrovih in borovih ucinkovin.
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Mladen Sacer*

TRPINCENJE NA DELOVNEM

MESTU

Zelo dolgo je bila to pri nas tabu tema, ki pa je v zadnjih
letih izbruhnila na plan. Po definiciji Heinza Leymana je
mobbing »konfliktov polna komunikacija na delovnem
mestu med sodelavci ali podrejenimi in nadrejenimi, pri
Cemer je trpin¢ena oseba v podrejenem polozaju in izpo-
stavljena sistemati¢nim in dlje ¢asa trajajo¢im napadom
ene ali ve¢ oseb, z namenom izrina iz delovne organizaci-
je oz. sistemac. V Sloveniji je bil nedavno sprejet zakon, ki
mobbing pri nas imenuje »trpincenje na delovnem me-
stug, zato bom taksno terminologijo uporabljal tudi sam.

V postmoderni druzbi, kjer je pehanje za dobic¢kom vsak-
danja stvar, se management premalo zaveda, da se ta
zaradi trpincenja lahko tudi zelo zmanjsa. Sam izhajam iz
teze, da je razlog za nastanek trpin¢enja pri nas v premajh-
nem stevilu delovnih mest in posledi¢no v nizki varnosti
zaposlitve - pri nas je v zadnjem casu zelo veliko novih
zaposlitev za dolocen ¢as (80 %), iz Cesar izhaja povecana
nevarnost za nastanek trpincenja v delovnem okolju. Prav
to navaja tudi varuh ¢lovekovih pravic v svojem letnem
porocilu. (1)

Gospodarski vestnik je izvedel raziskavo o pojavnih obli-
kah trpincenja v Sloveniji (Brecko, 2003). Vprasalnik so ob-
javili na internetu, potekala je od 15. 8. do 15. 9. 2003, za
sodelovanije se je odlocilo le 278 posameznikov z razli¢no
stopnjo izobrazbe (od V do IX), razli¢nih starosti (od 25 do
58 let) in razli¢nih poklicev oziroma podrocij dela na vec
nivojih odgovornosti (vodje, kadrovski delavci, tajnice in
poslovne sekretarke, strokovni sodelavci, racunovodje, or-
ganizatorji dela, trzniki). V vzorcu je sodelovalo 67 % Zensk
in 33 % moskih.

Izsledki slovenske raziskave so dokaj podobni rezultatom, ki
jih gospodarsko razviti svet Ze pozna. Kot razloge za pojav
trpin¢enja na delovnem mestu v nasem okolju anketiranci
najpogosteje navajajo nenavadne spremembe v podjetju,
negotovost delovnih mest, slabo delovno klimo, neustre-
zno vodenje podjetij, pomanjkanje skupnih vrednot, previ-
soke delovne zahteve, konflikte med sodelavci na razli¢nih
polozajih ter slabe odnose med vodstvom in zaposlenimi.

*dipl. oec. spec. managamenta, Zakotnikova 5, 1000 Ljubljana

B Trpincenje na delovhem mestu se razrasca tudi
pri nas

Dejavniki, ki vplivajo na razrast trpincenja v delovnih oko-
ljih, so tudi pri nas dokaj pogosti in dosegajo vrednost
2,875, v Evropi 3,067 (http://www.leymann.se, 15.3.2005).
Najpogostejsi je stres zaradi dela, sledijo konflikti zaradi
nejasnega polozaja v podjetju in prevelike zahteve pri
delu. Anketiranci so le iziemoma izpostavili kot dejavnik
nenavadne spremembe v podjetju in negotovost delov-
nih mest. Verjetno bi zaradi verodostojnosti rezultatov
raziskave kazalo oceniti varnost delovnih mest anketi-
rancev (rezultati kazejo bolj na drzavne usluzbence, ki so
manj izpostavljeni riziku izgube dela), ¢eprav lahko dopu-
stimo moznost, da se spremenjene gospodarske razmere
$e niso zarisale v zavest nasih ljudi. Letos poteka tudi razi-
skava na Klinicnem institutu za medicino dela, prometa in
$porta (KIMDPS) glede tega pojava, rezultati bodo znani
prihodnje leto.

Skode, ki nastaja ob trpin¢enju, se v nasem tripartitnem
sistemu premalo zavedajo vse tri strani.

Psihi¢no nasilje pogosto ogrozi ekonomsko stabilnost tr-
pincenega (in njegove druZine), in sicer zaradi dolgotraj-
ne bolniske odsotnosti, odpovedi delovnega razmerja ali
zamenjave sluzbe.

les 60(2008) &t. 6



Negativne posledice trpincenja seveda nosi tudi deloda-
jalec, ki ima povecane stroske zaradi slabse ucinkovitosti
pri deluy, slabih delovnih odnosov, negativnega ugleda v
javnosti, bolniske odsotnosti, povecane fluktuacije zapo-
slenih, usposabljanja novih delavcev, odskodninske tozbe,
itd., pogosto pa tarci tudi placuje, da ta sploh ne dela.

Ob tem izgublja tudi druzba nasploh, saj Zrtev trpincenja
slabSe opravlja svoje naloge v sluzbi in zunaj nje, je pogo-
sto v bolniskem stalezu ali postane celo trajno nesposob-
na za delo in se invalidsko upokoji, potrebuje pogosto ali
celo stalno zdravljenje. Druzba izgubi produktivnega po-
sameznika, ki bi sicer placeval davke v drzavno blagajno,
pri Cemer je dolZna prevzeti visoke stroske zdravstvene in

socialne oskrbe trpin¢enega.

Najpogostejsi vzroki za nastanek trpincenja so: organiza-
cija in njena kultura, nacini vodenja, moralni nivo posa-
meznikov — napadalcev in socialni poloZaj trpincenih.

Koliko trpincenja je dejansko na delovnih mestih v Slove-
niji se ne ve, oziroma jih je stevil¢no le toliko kot je prijav -
je to malo? Ko ga ugotovimo in spoznamo, se mu je seve-
da treba upreti, vendar pa se tukaj ustavi, saj je strah pred
izgubo zaposlitve, socialno ogrozenostjo, izkljucitvijo iz
druzbe, nadaljnjim trpinc¢enjem prevelik, da bi se trpinceni
bili pripravljeni spustiti v nadaljnji ‘javni’ boj za razresitev
problema. Sodec po razgovorih z razli¢nimi predstavniki
podjetij prihaja tu do paradoksa. Predsednica sindikata
delavcev v podjetju pove, da obcasno dobi nove prijave o
trpincenju; istega mnenja je tudi sekretarka sindikata Trgo-
vine Slovenija KS 90. Enakega mnenja so tudi na drugem
sindikatu. V pisnem odgovoru varuha ¢lovekovih pravic je
navedeno, da je s tem problemom seznanjen, kar je na-
vedeno tudi v letnih porocilih. V odgovoru InSpektorata
za delo zasledimo, da niso prijeli veliko prijav glede trpin-
Cenja, da gre posredno za diskriminacijo. Vec kot prijav je
prosenj za strokovno pomoc kako v konkretnem primeru
ravnati, prepreciti ali se umakniti iz $kodljivega delovnega
okolja. Vse to poteka seveda anonimno, tudi podatkov o
konkretnem delodajalcu trpin¢eni ve¢inoma ne posredu-
jejo.

Predvsem drugacna je bila reakcija na strani delodajalca v
razgovoru z ¢lanico uprave. Na vprasanje ali pozna trpin-
Cenje je bil odgovor pritrdilen. Na vprasanje ali v podjetju
ta obstaja, je odgovor »upam, da ga ni«, in na vprasnje,
kako se branite pred tem pojavom »tako, da pride trpin-
Ceni do nas«. V ta namen je ze prejsnje vodstvo ustano-
vilo dan »odprtih vrat, kjer so lahko zaposleni povedali
o svojih tezavah. Nimam podatkov, koliksen je bil uspeh
tega, toda iz razgovora s trpin¢enim sklepam, da ga sploh
ni bilo. O samem zacetku povsem konkretnega konflikta,
ki je nastal z nadrejenimi kakor tudi z zdravstvenimi teza-

vami, so bili seznanjeni kadrovska sluzba, vodja izobraze-
vanja, direktor, sindikat in nenazadnje predsednik uprave,
kar pa ni obrodilo nikakrine ugodne resitve. Trpincenje
se je le Se povecevalo, zato je popolnoma razumljivo,
da si zaposleni ne upajo prijaviti raznih oblik trpin¢enja.
Zelo tezko je namrec taksno prijavo tudi dokazovati. Zato
imajo pri teh dejanjih kadrovski delavci in manager;ji ve-
liko odgovornost in sicer skozi spremljanje procesov, da
vzamejo prijave resno in jih tako tudi preverjajo oz. obrav-
navajo. Zrtvi naj bi se predvsem verjelo. Ko se trpinceni Ze
odlodi za tezko pot dokazovanja trpincenja, naj pri tem ne
ostane sam, naj so mu vrata pomoci odprta.

V opravljenem razgovoru z direktorico kadrovskega sek-
torja glede programa za zmanjSevanja stresa na delov-
nem mestu in pa trpincenja, je ta poudarila, da besede
mobbing sploh noce slisati. Navedeni program naj bi za-
Zivel prihodnje leto, v njem pa naj bi sodelovali tako zu-
nanji kot notranji strokovnjaki s tega podroc¢ja. Opozorila
me je, da se starejsi delavci teZje prilagajajo spremembam
kot mladi, s ¢imer se strinjam. Lahko pa bi to interpretirali
tudi drugace: ker so starejsi ve¢inoma zaposleni za ne-
dolocen ¢as, medtem ko mladi nastopijo prve zaposlitve
vecinoma za dolocen ¢as, kar pomeni, da se jim pogodbe
morda ne bodo podaljsale, zaradi ¢esar pristajajo na igro
delodajalca, so lazje vodljivi, obenem pa zelo «tekmoval-
ni« do sodelavcev. Zelo veliko je tudi nepotizma, ki paima
svoje prednosti in slabosti - prednosti, da je kader pre-
verjen, slabosti pa, da ponavadi sprejme igro delodajalca.
Posledice tega so, da ni novih idej in inovacij, kar v tem
¢asu pomeni nazadovanje v konkuren¢ni prednosti pred
drugimi.

Na prosnjo podjetju 0 moznosti izvedbe ankete o trpin-
¢enju v ni bilo pozitivnega odgovora, zato je anketo izve-
del reprezentativni sindikat. Med 100 anketiranci, ki so bili
izbrani naklju¢no po celi Sloveniji, smo dobili 48 vrnjenih
anket, od tega je bilo veljavnih 43. Opaziti je, da nadreje-
ni tezko sprejemajo odlocitve ter ne posegajo v konflikte
situacije, jih ne obravnavajo in ne redujejo sproti, kar pa je
prvi pogoj za prepoznavanje in redevanje trpincenja. Prav
tako je bila izrazena pomanjkljiva komunikacija na vseh
ravneh, posledi¢no so nejasna in nenatanc¢na navodila. In
kakor v vseh raziskavah do sedaj, se je tudi tukaj izpostavi-
lo avtoritativno vodenje.

Po odgovorih na vprasanja v drugem sklopu vprasalnika
o dejanjih trpincenja, bi Ze skoraj rekli, da v podjetjih tega
ni, vendar pa zadnji sklop vprasalnika ‘simptomi trpince-
nja’ ponovno kaze, da temu ni tako. Najvec kritik je zopet
letelo na moznost komuniciranja, ogovarjanje, pogosto
podaljsevanje delavnika, prekratke roke, nalaganje vedno
novega dela, obenem pa iskanje napak. Pri simptomih
pa so bili znaki; razdraZljivost, utrujenost, izzetost, motnje
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spanja, osamljenost, zalost, bolecine v prsih, trebuhu, dia-
reja, obolenje misic in okostja. Skoraj polovica pa je pomi-
slila, da bi menjala sluzbo.

Lepo je o tem povedala dr. Vesna Svab: »V vsakdanjem
Zivljenju je vrsta situacij, ki lahko veliko ljudi destabilizira,
na primer Sikaniranje in negotovost na delovnih mestih.
Ce vgradis v sistem strah, delodajalec, ki te vsak dan utruja
z'ne delas dobro’, lahko pripelje do depresivnih in anksio-
znih stanj, v hujsi obliki do psihoze«. (Casnik Delo, sobota
4. avgust 2007). V tujini je ponekod trpincenje Ze priznano
kot poklicna bolezen.

Izvedeni sta bili tudi dve anketiv katerih so sodelovali
odvetniki za delovno pravo (230 poslanih vprasalnikov,
vrnjenih 5) in pa zdravniki splosne medicine (61 posla-
nih, vrnjenih 5). Njihov odziv je bil zal izredno nizek, kar
kaze morda tudi na to, da je ta druzbena problematika v
klju¢nih strokovnih krogih 5e vedno podcenjena oziroma
premalo navzoca. Iz odgovorov pravnikov je bilo mozno
razbrati, da problem sicer poznajo, ¢eprav se glede trpin-
¢enja niso izobrazevali, da se bo Stevilo toZb povecevalo
in da je zakonodaja (ZDR) v zvezi s tem pomankljiva. Iz
odgovorov zdravnikov je mozno ugotoviti, da se o pro-
blematiki trpincenja z zdravstvenega vidika niso izobra-
Zevali, da pa bolezenske znake trpin¢enja prepoznajo
- najdaljsi staleZ pacientov je bil 3 leta, bili so tudi poskusi
samomorov, najpogostejsa diagnoza pa je bila depresija
in anksiozne motnje.

Letos bo raziskava ponovljena pri odvetnikih delovnega
prava, predvsem glede na spremembe zakonodaje (ZDR),
kjer se bo ugotavljalo ali se je Stevilo vloZenih tozb pove-
¢alo. Pri zdravnikih sploSne medicine pa me zanima, kako
je z izobrazevanjem glede prepoznavanja simptomov in
pa Ce se je Stevilo bolniskih staleZev zaradi tega povece-
valo.

Eden izmed vecjih problemom posledic trpincenja, ki se
odraza zlasti pri delodajalcu, je v tem, da pride obicajno
do trajne izgube kvalitetnega, velikokrat tudi klju¢ne-
ga kadra. Poleg motenj v delovnem procesu se pojavijo
tudi stagnacija ali celo nazadovanje doloc¢enega projekta
- posledice so dolgotrajne zlasti v primeru, ko se skupaj
s kadrom izgubi tudi razvojna vizija ali celo perspektiva
projekta.

V taksnih primerih je Skoda lahko neprecenljiva, oziroma
vrtoglavo visoka, na primer v denarnih sredstvih, ¢asovnih
rokih, izgubi kadra, v inovacijah, v konkuren¢nosti, izubi
poslovnega zaupanja in dobrega imena itd. Obic¢ajno ta
kader po uspesni rehabilitaciji s seboj odnese tudi klju¢ne
poslovne ideje, projekte, znanje .., ki jih bo potencialno
realiziral pri konkurenci.

B Trpincenje na delovnem mestu je velikokrat
privede do trajne izgube kvalitetnega, velikokrat
tudi klju¢nega kadra

Zascita proti pojavu trpin¢enja in negativnim posledi-
cam:

> preventivno delovanje - izboljsanje stila vodenja, spre-
memba organizacije dela, jasno podajanje informacij,
odprta komunikacija, timska organizacijska kultura, po-
seben dogovor med delodajaci in delojemalci o tem
podro¢ju, pozornost nadrejenih na dogajanja v pod-
jetju, nenehno ozavescanje o tem pojavuy, kazenska
odgovornost delodajalca.

» pravocasno ukrepanje — stalno komuniciranje organi-
zacijskih ciljev skozi eti¢na ravnanja zaposlenih, uspo-
sobitev managementa za zgodnje prepoznavanje
trpincenja in ustrezno ukrepanje, usposobitev in dode-
litev pristojnosti posebnim pooblas¢encem v organi-
zaciji za pomoc trpincenim, sprejetje internega akta o
preprecevanju in oblavodavnja trpincenja v podjetju.

» kurativno ukrepanje - dodelitev ustreznih pooblastil za
takojs$najo zascito trpin¢enih z zacasno menjavo delov-
nega okolja, uvedbo postopka za razjasnitev okoliscin
trpincenja, sankcioniranje izvajalcev trpincenja.

Iz navedenega je razvidno, da gre pri tem pojavu za vse-

stransko in neprecenljivo skodo, kar terja od druzbe ozi-

roma odgovornoih institucij in posameznikov takojsnje
ukrepanje. Iz odziva druzbe na pojav trpincenja v delov-
nem okolju bo razvidna razvitost nase demokracije v smi-
slu zagotavljanja ¢lovekovih pravic v odnosu do kapiltala.

Resnost obravnave problematike trpincenja med deloda-

jaci pa bo pokazala vrednodetje ¢loveskega kapitala pri

nasih managerjih in morebitno potrebo po dopolnitvi
eticnega kodeksa managerjev.



Darinka Kozinc*

PREDSTAVITEV DIJAKOV PRVEGA
LETNIKA POKLICA MIZAR

Prenovljeni program mizar je najprej potekal na stirih le-
sarskih Solah v Sloveniji v Solskem letu 2006/07, uvajanje
tega programa na vse preostale $ole pa se je pricelo s sol-
skim letom 2007/08.

Vodilo novega programa je zlasti povezava splo3nih, stro-
kovnih in prakti¢nih znanj, odpiranje kurikula socialnim
partnerjem iz okolja, vecja programska proznost, avto-
nomija Sole pri oblikovanju okvirnega izobrazevalnega
programa in pa uvajanje novih metodi¢no-didakti¢nih
konceptov z namenom, da se dosezejo spremembe v
pedagoskem delu uciteljev, vzpostavitev timskega dela in
vecja individualizacija pouka.

Katalogi znanj so oblikovani ciljno. Cilji vsebujejo zapisane
spretnosti, znanja, vesc¢ine in kompetence, ki se preverijo
kot u¢ni dosezki z uresnicitvijo cilja znotraj sklopa in ob
koncu izobrazevanja. Uciteljeva vloga ni vec toliko vioga
prenasalca znanja kot vloga mentorija, ki nacrtuje, usmerja
in svetuje udelezencem izobrazevanja.

Posebno poglavje je tudi 606 ur, ki so namenjene odpr-
temu kurikulu, kjer se uresnicujejo cilji, dolo¢eni na lokalni
ravni.

V Novi Gorici so se delodajalci odlocili, da izvajanje od-
prtega kurikula prepustijo Soli. Predlagali pa so vsebine
s podrocja oblikovanja, informacijske tehnologije in CNC
tehnologije. Nekoliko zahtevne teme, ki jih je bilo treba
spraviti na nivo dijakov prvega letnika, ki stroke $e niso niti
dobro spoznali, kaj ele zacutili.

Oblikovanije, kot je bil poimenovan vsebinski sklop odprte-
ga kurikula, sta si delila dva ucitelja. Dijaki so spoznali nekaj
vsebin o teoriji oblikovanja, srecali so se s skico in pristopi
k oblikovanju izdelka. Nato so dobili nalogo izbrati si eno-
staven izdelek in ga skozi idejne skice razviti do kon¢ne
podobe. To je bila zahtevna faza za dijake, saj $e niso dovolj
zreli, niti seznanjeni s stroko, da bi jim to slo dobro od rok
7 izijemo ustvarjalnih posameznikov. Zato smo se odlocili
in za izbrane izdelke (obesalniki, zvocniki, prucke, stenske
ure, mizica ..), dovolili skupinsko delo in delo v dvojicah. V

*mag,, TSC Nova Gorica, Strojna, prometna in lesarska ola

les 60(2008) &t. 6

a .
B Dijaki so v predstavitve vlozili veliko truda

fazi razvijanja ideje jih je obiskal tudi oblikovalec, ki jim je
pomagal z nasveti. Tako so se lahko dijaki sre¢ali tudi z ose-
bo zunaj 3olskega kroga, ki se neposredno ukvarja z obli-
kovanjem. Po sprejeti odlocitvi so se odlocali o materialih,
nacinu izdelave, konstrukcijskih resitvah, izdelali so opis in
nacrt izdelka. Pri delu so uporabljali ra¢unalnik. Na koncu
so morali izdelati $e maketo v pomanjsanem merilu. Faza, v
kateri so se morali pripraviti na javno predstavitev izdelka,
je bila zanje najteZja in jih je tudi najbolj vznemirila. V tej
fazi so spoznali predstavitvene tehnike, vendar se je veci-
na odlocila za kombinacijo izdelave plakata in racunalniske
prezentacije.

Na predstavitev so bili povabljeni tako delodajalci in starsi.
Predstavili so se vsi dijaki prvega letnika. V nadaljevanju so
predstavili Se izdelek, ki je nastal pri prakticnem pouku.

V nadaljevanju predstavitve so se jim pridruzili tudi nekate-
ri dijaki drugega letnika. Starse in delodajalce pa je najbolj
navdusila ravno primerjava med prvim in drugi letnikom,
da so lahko opazovali razliko v strokovnem znanju, ki so si
ga dijaki pridobili v roku prvega in nato drugega leta.

Na koncu smo pravzaprav zadovoljni vsi, dijaki, ki so po-
leg klju¢nih kvalifikacij uresnicevali tudi sposobnost pred-
stavitve in zagovora svojega dela, komunikacijo in javni
nastop pred strokovno javnostjo, starsi in delodajalci, ki so
dobili vpogled v u¢ni proces v 3oli.
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Majda Kanop*

| ESARSKI SOLI

Dobre ideje nimajo starosti, imajo le prihodnost.
Pripombe, Mallet, Robert, 1915.

Z dobrimi idejami so se izkazali tudi dijaki zaklju¢nih letni-
kov programov lesarski tehnik in lesarski tehnik — PTl in bi
jih radi delili z nami.

Intenzivno sodelovanje s podjetji in obrtniki, smiselno
povezovanje teorije in prakti¢nega pouka v $olskih delav-
nicah ter tesno sodelovanje mentorjev in dijakov, vse to
omogoca, da lahko dijaki izdelke, ki jim jih lahko marsikdo
zavida, ponosno predstavijo Sirsi javnosti.

Razstavljeni izdelki so nastali kot plod Solskih strokovnih
predmetov projektiranja, konstrukcij, organizacije in teh-
nologije, saj so jih dijaki pri prakticnem pouku izdelovali
med Solskim letom. Dijaki so bili pri svojem delu nadvse
ustvarjalni. S povezovanjem znanja, ob nasvetih mentor-
jev, so se rodile idejne in prakti¢ne resitve. Tako so nastale
razlicne mize, stoli, omare, ure, kmecke skrinje, gugalniki,
CD stojala, maketa Liznjekove hise, konjicek gugalnik ...

Razstava izdelkov zaklju¢nih letnikov ob koncu pouka je
7e tradicionalna, saj njeni zacetki segajo Ze v leto 1989.
LetoSnjo razstavo smo odprli 11. junija 2008, otvoritev je
popestril Se Solski pevski zbor in Solska glasbena skupna
Hrastove grée. Tako kot vsako leto so se razstave udelezili
predstavniki ve¢jih in manjsih podjetij, ki Ze leta tesno so-
delujejo z naso Solo. Manjkali pa ni niso niti predstavniki
institucij, ki so kakorkoli povezani z delovanjem nase 3Sole
(BF — oddelek za lesarstvo, GZS - Zdruzenje lesne in pohi-
Stvene industrije, Center RS za poklicno izobraZevanje, Zve-
za lesarjev Slovenije, DIT lesarstva Ljubljana, Visoka Sola za
design, Zavod za Solstvo, Fakulteta za arhitekturo .. ).

Razstave so se razveselili tudi vsi bivsi sodelavci in bivsi
dijaki Sole, ki so danes uspesni na svojih podrogjih.

Stevilni obiskovalci so najboljsa pohvala dijakom in po-
novna potrditev, da so ucitelji s svojim delom na pravi

* mag, SC Ljubljana, Srednja lesarska Sola Ljubljana, ASkerceva 1,000 LJUBLJANA

RAZSTAVA ZAKLJUCNIH IZDELKOV
NA SC LJUBLJANA, SREDNJI

poti pri izobrazevanju za poklice, po katerih je v zadnjem
Casu izredno povprasevanje.

B Povabljeni gostje so si z velikim zanimanjem
ogledali zelo raznovrstno razstavo dijakov
zakljuc¢nih letnikov programov lesarski tehnik in
lesarski tehnik — PTI

B Med razstavljenimi izdelki so bile razli¢cne mize,
stoli, omare, ure, kmecke skrinje, gugalniki, CD
stojala, maketa Liznjekove hise, konji¢ek gugal-
nik ...

les 60(2008) &t. 6



CELOVEC V LETU 2008 DOZIVLJA
NAJVECJI LESNI SEJEM DOSLEJ

,Mednarodni strokovni sejem za gozdarstvo, Zagarstvo,
lesene konstrukcije, transport in bioenergijo,” MEDNA-
RODNI LESNI SEJEM (INTERNATIONALE HOLZMESSE) bo
potekal od 28. do 31. avgusta 2008 na sejmiscu v Celovcu.
Na 50. Mednarodnem celovskem sejmu se bo predstavilo
vec kot 400 razstavljalcev iz 16 drzav. Sejem bo obogaten
s programom spremljajocih prireditev: poleg ,Avstrijske-
ga gozdarskega zasedanja” ter ,Mednarodnega srecanja
trgovine z lesom” bo na jubilejnem sejemskem dogodku
v Celovcu zopet potekalo ,Evropsko poklicno tekmovanje
tesarjev”.

,Mednarodni lesni sejem Celovec” na svoji obsezni in
dosledni razstavi predstavlja celotno verigo dodane vred-
nosti ,od drevesa do obdelave masivnega lesa”.

Zaradi velike rasti Zelja po razstavnih povrsinah so se pri-
reditelji odlocili, da bodo povecali dosedanjo prostorsko
ponudbo za nadaljnjih 6.000 m? Tako skupna razstavna
povrsina znasa 46.000 m? — to pomeni, da so iz¢rpane vse
prostorske kapacitete sejmisc¢a v Celovcu.

Letos zajemajo teme ,Gozdarstvo in gozdarska tehnika’,
,Zagarska tehnika in oplemenitenje lesa’, ,Tehnika za le-
sene konstrukcije in lesni proizvodi”, ,Transport in lesna
logistika” ter ,Bioenergija in okoljska tehnika”.

Najnovejsi gozdarski stroji

Med namocnejsi razstavni segment sodi tradicionalno
tema ,Gozdarstvo in gozdarska tehnika“. Tukaj trenutno
stanje razstavljalcev prav tako dale¢ presega pricakovanja:
sodelujejo znani ponudniki, kot so Berger, Kuhn, WFW,

les 60(2008) &t. 6

Posch, Konrad, Farm&Forst ter Siebenbirger & Partner
z John-Deer gozdarskimi stroji in $e mnogi drugi. Z ni¢
manj znanimi razstavljalci so zastopani tudi mobilni Za-
galni stroji, kjer bodo Se enkrat postregli s tehnolodkimi
napredki. Nacrtujejo pa tudi posebno novost: prvi¢ naj
bi bila na prostem urejena tako imenovana Sekaska pot:
ta bo prikazala logisticno pot od drevesa do naprave za
ogrevanje s sekanci. Obiskovalci si lahko na tem mestu
na pregleden nacin pridobijo koristne informacije o posa-
meznih korakih.

Zagarska tehnika preseneca z najnovejsimi teh-
nologijami

Z delno povecanimi sejemskimi prostori bodo letos na
,Mednarodnem lesnem sejmu” sodelovala vsa pomemb-
na evropska 7agarska podjetja. Med njimi zveneca ime-
na, kot so Bongioanni, Primultini, Weinig, Rudnik&Enners,
EWD, Ledinek, Bohler Miller, Baljer Zembrod, Link, HIT Ma-
schinenbau ali Springer Maschinenfabrik. Trend, ki ga je
moc zaznati: Se vec avtomatizacije in tehnike, od katere
imajo lahko po poslovni plati ne nazadnje obilo koristi za-
interesirani strokovni obiskovalci.

Ponudba na podrodju tehnike za lesene konstruk-
cijein lesnih proizvodov je narasla

Na ,50. Mednarodnem lesnem sejmu” podrocje tehnike
za lesene konstrukcije in lesnih izdelkov zavzema po-
memben razstavni delez. Ponudba sega od roc¢nih strojev,




programske opreme ter sistemov za lesene konstrukcije,
lesnih gradiv, obdelovalnih tehnik do ponudbe strokov-
nih Sol, lesne literature, lesnih zdruzenj ter domace in tuje
lesne industrije. Najnovejse novosti na podrocju tehnike
bodo tudi tu Stevilna podjetja predstavila na podro¢ju
pakiranja, pritrjevanja, skobljanja ter krojenja. V novem se-
jemskem dizajnu pa se letos predstavljajo avstrijski mojstri
za lesene konstrukcije.

Nemska podjetja razsirjajo ponudbo bioenergije

Razstavno podrocje, ki postaja vedno pomembnejse, je
tema ,Bioenergija in okoljska tehnika”. Vedno ve¢ ponudni-
kov ,Mednarodni lesni sejem* izkoristi za predstavitev svo-
je najnovejse kurilne tehnike in energetskih virov Sirokemu
strokovnemu obcinstvu. Poleg znanih vodilnih podjetij,
kot so: KCO, Urbas, Polytechnik, Biotech, Hertz ali Frohling
se je prijavilo predvsem veliko novih nemskih proizvajal-
cev, eden od teh je na primer podjetje HDG Bavaria.

»Transport in logistika“: segment z velikim poten-
cialom

Tema transporta in logistike na ,Mednarodnem lesnem
sejmu” vedno bolj pridobiva pomen. Ponudba sega od
terenskih transportnih vozil prek posebnih nadgradenj za
tovornjake za dolgi les ali rinfuzno blago do izmenljivih
kontejnerjev in okolju prijaznih prevozov po Zeleznici. Pa
tudi na podrogju vilicarjev nudi strokovni sejem najnovej-
Se inovacije proizvodov. Za to so med drugim odgovorna
avstrijska vodilna podjetja Terra, Kalmar in Zeidler.

Bogat program spremljajocih prireditev

,50. Mednarodni lesni sejem” v Celovcu bo predstavil po-
sebno bogat in prominenten program spremljajocih pri-
reditev: na dan otvoritve (28. avgusta) bo za zacetek po-
tekalo avstrijsko gozdarsko zasedanje ter 33. Mednarodni
gozdarski in lesarski simpozij o temi ,Dodana vrednost
- vizija 2020", sledilo pa bo ,Mednarodno srecanje trgo-
vine z lesom” ter v nedeljo ,Zasedanje kmetov, lastnikov

gozdov”. Demonstracije tekmovalne ekipe Stihl-Timber-
sports ter zborovanja strokovnih skupin mojstrov za lese-
ne konstrukcije zaokroZajo program na ,Mednarodnem
lesnem sejmu”.

8. Evropsko poklicno tekmovanje tesarjev

V okviru ,8. Evropskega poklicnega tekmovanja za tesar-
je" bodo ucinkovito dokazovali dosezke evropske tesar-
ske obrti. UdeleZenci, ki so koncali izobraZevanje in Se
niso starejsi od 23 let, morajo pred strogimi o¢mi vecgla-
ve mednarodne Zirije resiti razlicne delikatne naloge kro-
jenja. Pricakujejo udelezence iz 9 drzav, vsaka drzava je
zastopana z do tremi osebami.

Odpiralni ¢as ter cene vstopnic

MEDNARODNI LESNI' SEJEM (INTERNATIONALE HOLZ-
MESSE) bo potekal od 28. do 31. avgusta 2008 na sejmi-
$¢u v Celovcu in bo odprt vsak dan od 9. do 18. ure, v
nedeljo do 17. ure. Vstopnica za odrasle stane 12 evrov, za
skupine od 10 oseb dalje pa 8 evrov.

Prihod in parkiris¢a

Brezplacni parkimi prostori so na voljo na novem par-
kiriscu ,Park&Ride” na izhodu z avtoceste Klagenfurt West
(Celovec zahod) v ulici August-Jaksch-Stral3e. Od tukaj vo-
zijo brezplac¢ni avtobusi z napisom ,Messe” (Sejem) v 10
do 15 minutnih intervalih do sejmis¢a in nazaj. Nadaljnje
moznosti za parkiranje (obvezno placilo) pa so neposre-
dno pri sejmiscu poleg glavnega vhoda na sejmisce v ulici
St. Ruprechterstral3e ali na novo v lastni sejemski garazni
hisi (dostop: sejmisce sever).

STIKI:

Die Karntner Messen

Christian Wallner, vodja za odnose z javnostjo
Telefon: +43 463 56800-24, Faks: +43 463 56800-48
e-posta: wallner@kaerntnermessen.at
www.kaerntnermessen.at
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Trendi narekujejo vse vecjo integracijo
naprednih tehnologij

Napredne elektricne resitve za odpiranje pohistve-
nih vrat $e vedno veljajo za nekoliko bolj ‘eksoti¢ne’
in ‘luksuzne’, so pa Ze nekaj ¢asa v sredis¢u zanima-
nja obiskovalcev vseh vecjih mednarodnih pohistve-
nih sejmov. Na mednarodnem sejmu Interzum 2007
v nemskem Kaélnu je bil kot popolna novost izjiemne
pozornosti delezen E-Strato, prvi v vrsti elektronsko
podprtih dviznih mehanizmov Huwilift 2"¢ Generation.
Obiskovalci sejma so ga uvrstili med najbolj glamuro-
zne razstavljene produkte. Elektri¢ni dvizni mehanizmi
SO pomembna tema sejmov pohistva, na primer raz-
stave pohistva Eurocucina v italijanskem Milanu, ki se
je ravno koncala.

Da je trg na elektricne dvizne mehanizme Ze pripra-
vljen in jih Zeli sprejeti, lahko razberemo tudi iz letosnje-
ga vodilnega mednarodnega sejma IMM Cologne, na
katerem so razstavljavci na ogled postavili najnovejse
pohistvene koncepte, ideje in inovacije. Podane so bile
obsezne informacije o svetovnih smernicah, kamor po-
leg »zelene linije« pohistva, izdelanega na okolju prija-
zen nacin, sodi tudi integracija pohistva in naprednih
tehnologij kot je elektri¢no odpiranje pohistvenih vrat.
Sejem je potrdil dejstvo, da dober dizajn in moZnost
zahtevne uporabe nista ve¢ vezana zgolj na visje ce-
novne razrede, pac pa vse bolj tudi na srednje in niz-
je cenovne kategorije. Ker gre v primeru elektri¢nih
dviznih mehanizmov za novost, ki uporabljajo najna-
prednejse tehnologije, se zaenkrat proizvajajo zgolj v
omejenih serijah in so namenjeni predvsem zahtevnim
uporabnikom pohistva visjega cenovnega razreda, za
luksuzno opremo hotelov in pisarn. Prepoznavnost in
uporaba elektronskih razli¢ic pohistvenih mehanizmov
pa kljub temu pocasi, a vztrajno raste tudi v praksi. Gle-
de na aktualne trende lahko sklepamo, da elektri¢no
odpiranje vrat ni zgolj modna muha, pac pa resitev z
velikim potencialom za Siritev v nove pohistvene se-
gmente.
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Lesna TIP Otiski \rh, novinarska konferenca

V nasi edini tovarni ivernih plos¢, ki je del skupine Prevent,
so 10. junija 2008 organizirali novinarsko konferenco pod
naslovom »V LESNI TIP DODAJAMO LESU VREDNOST, na
kateri so predstavili rezultate poslovanja v letu 2007 in nji-
hove poglede na poslovanje lesne industrije Slovenije.

Po treh letih jim je uspelo realizirati investicijo v kontinui-
rano stiskalnico, s katero so potrojili nazivne kapacitete. V
tem obdobju so skupno investirali 24 mio EUR (konti lini-
ja, linija oplemenitenja, separacija itd.). Presegli so 42 mio
EUR prodajne realizacije, predvsem s povecanjem prodaje
na trgih EU in vzhodnih trgih, kot so Slovaska, Madzarska,
Romunija in Bolgarija.

Nekaj podrobnejsih podatkov o realizaciji v letu 2007: pro-
izvedli so 210.650 m? navadnih ivernih plos¢, 6,5 mio m?
oplemenitenih ivernih plos¢, dodana vrednost je znadala
45.780 EUR na zaposlenega, dosezen dobicek v I. 2007 se
je v primerjavi z |. 2006 povecal za 152 %. Statisti¢ni podat-
ki jih glede na kapitalno intenzivnost proizvodnje ivernih
plos¢ uvricajo visoko nad povprecje panoge, ki je v veliki
meri delovno intenzivna.

Priceli so s proizvodnjo na programu vratnih kril in pod-
bojev, kjer so se osredotocili na prepoznavnost zanesljive-
ga dobavitelja.

Ponovno so izpostavili: »Evropska politi€na usmerjenost
in posledi¢no tudi slovenska v okviru programov zmanj-
sanja toplogrednih plinov in ohranjanja narave $e vedno
neupraviceno poudarjata uporabo lesne biomase za
energetske potrebe. Pri tem se zanemarjajo prednosti le-
sne industrije, ki lesu povecuje vrednost in zagotavlja de-
lovna mesta tako v Sloveniji kot tudi v Evropi. Opozarjajo
na zgre$eno energetsko izrabo lesne biomase za kurjenje
v velikih toplarnah tako v So3tanju kot Zasavju.« Opozar-
jajo na smotrnejse ravnanje z lesom pri izpolnjevanju
evropskih zahtev po zmanjsevanju toplogrednih plinov s
poudarjanjem drugih virov energije — hidro, vetrna, son¢-
na, geotermalna energija in ne zgolj z energetsko izrabo
lesne mase. Les ima v svojem Zivljenjskem ciklusu veliko
pomembnejsih vliog, kot je vioga kuriva.

V strateskih usmeritvah poudarjajo, da Zelijo postati pre-
poznavno in ugledno najvecje lesnopredelovalno pod-
jetje v Sloveniji in sicer z izdelavo kakovostnih izdelkov z
visoko dodano vrednostjo, krepitvijo vertikalnega pove-
zovanja primarne in finalne proizvodnje od proizvodnje
7aganega lesa, ivernih plos¢ in stavbnega pohistva in
vzpostavitvijo strateSke povezave s podjetji na podrocju
stavbnega programa in tudi drugimi.

Bojan Pogorevc




UNIVERZALNI SILIKON ZA ZASCITO Aqua Block® je po susenju 100 % silikon. Skrivnost, ki to
VSEH VRST PDVRS”\I PRED VLAGO omogoca je inovativna formula na vodni osnovi (brez

topil). Je brez vonja, zelo obstojen in prozen. Odporen je
tudi na vremenske spremembe, vplive povrsinske vege-
tacije in UV Zarke. Silikon je okolju popolnoma prijazen
in njegova uporaba ne Skoduje zdravju. Za umivanje rok
in ciS¢enje orodja zadostuje Ze splakovanje s Cisto teko-
¢o vodo.

Henklov silikon Aqua Block® je
primeren za raznolika popravila
v hisi in njeni okolici. Z lahkoto
ga nanesemo in uporabljamo
na skoraj vseh splosnih gradbe-
nih materialih kot so zidak, stre-
Sna opeka, bitumen, beton, ko-
vina, les, steklo, polistiren, cink,
aluminij ali baker. Primeren je za
popravila manjsih lukenj, razpok
in stikov tako v notranjih prosto-
rih kot zunaj, prav tako ga lahko uporabljamo na vecjih
povrsinah kot so strehe ali terase. Ze en nanos zagotavlja
nepropustnost. Izdelek se zlahka nanasa s copicem, me-
tlico, valj¢ckom ali lopatico. Z lahkoto ga nanesete tudi s
silikonsko pistolo. Skratka vrsta nanosa je povsem vasa
odlocitev. Pri tem morate paziti le to, da je povrsina Cista
in brez prahu ali mastnih madeZev. Popravljena razpoka Aqua Block® je na voljo v &rniin sivi barvi, in sicer v vedru

je suha v 24-ih urah. (1 kg, 5 kg) ali kot silikonska pistola (300 ml).
M s o RA ZASTOPAMO SVETOVNO PRIZNANA weiss
. PODJETJA Z BOGATO TRADICIJO in CHEMIE + TEGHNIK
—

POTREBUJETE: N REB Aleminium
OKOVJE ZA PVC OKNA in VRATA .  —
OKOVJE ZA LESENA OKNA in VRATA
OKOVJE ZA ALU OKNA in VRATA

VES REPROMATERIAL

- Tesnila,

- Notranje in zunanje police,
- Vijaki,

- Vratna dekorativna polnila,
- Lesena in PVC polnila,

- Cilindriéni vlozki,

- Varnostne kljuéavnice,

- Prstni ¢italci,

- Trakovi za RAL montazo,

- Kljuke in pololive,

- Samozapirala,

- Ventusi

in Se mnogo drugega. G'u @
POKLICITE NAS NA SPODNJE STEVILKE RPLASTIVAN

-
-

-
-

@\

GRAD-EXPORT

Z

Nchiegel

Tel.: 04 5050 950; - 954; - 955; - 961; - 962, - 963; -965; -, Faks: 04 5191 382,
Stavbno.okovje@m-sora.si; www.m-sora.si
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LEITZ ORODJA d.o.o.
Savska 14, 4000 Kranj
e-mail: leitz@leitz.si
Poslovalnica Kranj:
tel. 04/238 12 12, 238 12 10; fax: 04/238 12 22

Poslovalnica Novo mesto, Turkova 3:
tel.: 07/332 14 42; fax: 07/332 14 45
leitznm@leitz.si

Poslovalmca Maribor:




GRADIVO ZA TEHNISKI SLOVAR

LESARSTVA

PODROCJE: LESNOOBDELOVALNI STROJI - 2. DEL

Avtor: Mirko GERSAK
Recenzent: Boris GORICKI
Lektor: Andrej CESEN

LEGENDA:

Slovensko (sinonim)
Opis (definicija)
Nemsko

Anglesko

dolbnik z nihajéc¢im dlétom -a---m

drZalo dolbila pomika ekscentri¢no postavljena rocica pogona,
kar povzroci elipticno gibanje dolbila, ki je lahko namesceno
vertikalno ali vodoravno, odvisno od tipa stroja
Schwingmeiselstemmaschine f

mortising machine with oscilating tool action (chisels)

dolbnik za délbenje kvadratnih lukenj-a---- m
orodije je sestavijeno iz svedra in dolbila kvadratne oblike
HohlmeiBelstemmaschine f

mortising machines for square holes

dolbnik za podolgovate liknje-a---m

sveder za dolbenje se vrti in niha sem in tja, obdelovanec pa se
pomika proti svedru, nastane polgovata izvrtina za ovalni cep;
stroj je lahko vecvretenski

Langlochbohrmaschine mit Schwindbewegung f

slot mortising machine with oscilating tool (automatic slot
mortiser)

dvajni profilni iverilnik za hléde -ega-a-a--m

iverilne plosce stroja razsekajo boc¢ni del hloda v sekance ali iverje v
enem prehodu skozi stroj (stroj je lahko Stiristranski)

Zweiseitige Profilspaner m

two or four sided chipper canter

dvélistni formatni krézni Zagalni stroj -ega —ega -ega
-ega-0jam

rabi za ravno in natancno vzporedno Zaganje plos¢ in masivnega
lesa

Doppelabkiirzsdge f

double side panel sizing circular saw

dvéstranski kolutni brusilni in polirni stroj -ega -ega
-ega--ega-0jam

pri brusenju zakrivijen ali profiliran obdelovanec ro¢no vodimo
prek brusnega koluta

Doppelseitige Schleif - und poliermaschine f

double disc sanding and polishing machines

dvéstranski pretocni ¢epilnik -ega -ega-am
obdelovanec se pomika skozi stroj z verigama, obdela pa se hkrati
na obeh straneh najprej s Celilnim agregatom, nato pa z raznimi
rezkalnimi agregati

Doppelenddurchlaufzapfenschneid - und schlitzmaschine f
double end through feed tenoning and groove making
machine

dvéstranski profilni obrezovalnik -ega -ega -a m
obdelovanec se podaja po dveh verigah, najprej se obZaga, nato

pa se lahko rob profilira, izdela utor ipd.

Doppelendprofiler f

double end through feed profiler (with different processing
unit)

dvéstranski profilni obrezovalnik in rébni preto¢ni
furnirski stroj —ega -ega -a - -ega -ega —6jam

v pretoku se plos¢a obZaga na format, bocna ploskev (rob) se
profilira (rezka) in zafurnira

Doppelendprofiler - und kantenbearbeitungsmaschine f
duble end profiler with throughfeed edgebanding machine

dvéstranski robilnik —~ega -am

Jje veclistni kroZni Zagalni stroj, ki ga uporabljamo za vzporedno
robljenje Zaganic v Zagalnicah, desni Zagin list nastavimo na
Zeleno Sirino Zaganice

Doppelbesdaumkreisdge f

double end trimming circular saw for lumber

eléktromotor —jam

Jje pogonski motor obdelovalnega stroja, pretvarja pa eletricno
energijo v mehansko delo

Elektromotor m

electric engine

énoetazna stiskalnica za Iépljenje ploskev (furniranje)
-e-e---2

ima eno etazo, zato je moZna velika svetla visina, posluZevanje
stiskalnice (ravnanje z njo) je rocno

Standardpresse f

hot press (convenntional, mostly for veneering)

FMS-fleksibilni obdelovalni sistém -ega -ega -am
sestavlja ga ve¢ numericno krmiljenih strojev, ki opravijo doloceno
zakljuceno obdelavo, sistem pretoka obdelovancev skozi stroje je
numeri¢no krmilien z nadzornim racunalnikom in popolnoma
avtomatiziran

FFS-Flexibles Fertigungs System n

FMS-flexible manufacturing system

frekvéncni pretvornik (mehanski) -ega-am

zgrajen je iz elektromotorja, ki s svojo gredjo direktno poganja elektic-
ni generator, ki povisa frekvenco elektri¢nega toka (vec kot 50 Hz)
Frequenzumformer m

frequency converter (changer, transformer)

furnirske pakétne Skarje -ih -ij z

stisnjeni paket furnirja vzdolzno obreZemo tako, da so listi pravo-
kotno, ravno in gladko odrezani
Furnierpaketschneidmaschine f

veneer packedge shears

furnirske pakétne Skarje za précni réz -ih -ih -ij- - - 2
rabijo za pre¢ni obrez paketa furnirja na dolo¢eno dolzino
Furnierpaketschneidmaschine fr Querscnitt f

veneer packedge shear fo square cut

furnirske Skarje za posamezne liste furnirja (mokre
skarje) -ih —ih -ij----2

po luscenju se furnirski trak razreZe na liste zahtevane Sirine;
zgornji noz se vertikano giblje

Furnierschere fiir einzelne Furniere f

veener clippers
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NAVODILA AVTORJEM
ZA PRIPRAVO PRISPEVKQOV

1. Prispevki

Revija Les objavlja izvirne in pregledne znanstvene ter strokovne
prispevke s podrocja lesarstva, pohistvene industrije in z lesarstvom
povezanih podrocij (arhitekture, oblikovanja, okolja, gradbenistva,
etnologije ...). Vsi objavljeni prispevki so recenzirani. Za vsebino
prispevka so odgovorni avtorji. O obliki in datumu objave ¢lanka
odloca urednistvo.

2. Obseg prispevkov

Prispevki morajo biti pripravljeni v skladu s temi navodili. Znanstveni
¢lanki naj ne presegajo 18.000 znakov s presledki, po dogovoru z
urednikom lahko le pregledni znanstveni ¢lanki obsegajo 27.000
znakov s presledki. Priporocena dolzina strokovnih ¢lankov je 9.000
znakov s presledki. Za angleske prevode povzetkov so odgovorni
avtorji. Urednistvo revije Les zagotovi lektoriranje slovenskih tekstov.
Tekstov prispevkov, zgoscenk in disket avtorjem ne vratamo. Na
zahtevo avtorja vracamo slikovno gradivo.

3. Jezik
V reviji Les objavljamo znanstvene prispevke v slovenskem ali
angleskem jeziku, strokovne pa le v slovenskem jeziku.

4. Povzetek

Zaizvirne in pregledne znanstvene ¢lanke, morajo avtorji pripraviti
povzetek v anglescini in slovenscini. Pri tujejezi¢nih avtorjih, bo za
slovenski povzetek poskrbelo urednistvo. Povzetek mora podati
jedrnato informacijo o vsebini prispevka. Okvirno naj zajema 1.000
znakov s presledki.

5. Kljucne besede

Klju¢nih besed je lahko najvec 8. Predstaviti morajo podrocje
raziskave, podane v ¢lanku. Napisane morajo biti v slovenskem in
angleskem jeziku. Razvrécene naj bodo v abecednem redu sloven-
skih besed.

6. Naslov ¢lanka

Naslov ¢lanka naj bo kratek in razumljiv. Pri izvirnih in preglednih
znanstvenih ¢lankih, naj bo zapisan v slovenskem in angleskem
jeziku. Za naslovom sledijo ime/imena avtorja/avtorjev (ime in
priimek).

7. Naslov avtorja/avtorjev

Pod imeni avtorjev naj bodo zapisane ostevil¢ene institucije od
koder prihajajo avtorji prispevkov. Za vodilnega avtorja navedimo se
naslov, telefonsko, faks stevilko in elektronski naslov.

8. Preglednice, grafikoni in slike

Preglednice in slike naj bodo jasne; njihovo mesto mora biti ned-
voumno oznaceno, njihovo stevilo naj racionalno ustreza vsebini.
Slike in preglednice morajo podpirati tekst. Vsi naslovi slik oziroma
preglednic morajo biti navedeni v slovenskem in angleskem jeziku.
Za angleske naslove preglednic in slik so odgovorni avtorji. Naslove
preglednic pisemo nad preglednico, naslove slik pa pod slike.

Preglednica 1. Vpliv Sirine branik na gostoto smrekovega lesa
Slika 1. Poskodba hisnega kozlicka (foto: Janez Puhar)

9. Literatura in viri

Pri znanstvenih prispevkih uporabljeno literaturo citiramo med
besedilom, pri strokovnih pa ne. Ve¢ avtorjev istega dela citiramo po
naslednjih nacelih: delo do dveh avtorjev (Priimek in Priimek, leto)«
npr. (Cankar in Preeren, 1984)]; delo vec kot dveh avtorjev (Priimek
prvega avtorja in sod, leto), na primer (Kovac in sod., 2002). V kolikor
ime avtorja kake trditve navedemo v tekstu, je dovolj Ce poleg
zapisemo le letnico objave. V primeru da eno trditev podkrepimo

z dvema ali vec viri, jih razvrstimo po letnici objave in lo¢imo s
podpidji (Cankar, 1992; Zgajner in sod., 1998). Standarde navajamo
le s kratico standarda in letnico izdaje, na primer (SIST EN 113, 1996).
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Zakonodajo navajamo s kratico, ki nastopa v uradnem listu (BPD
98/8/EC, 1998) (ZKem, 2006).

Kot vire navajamo le javno dostopno literatura. Citiranje internih
porocil, ekspertiz, neobjavljenih podatkov ni zazeleno. Literaturo
uredimo po abecednem redu. Imena avtorjev pisemo odebeljeno:

- Clanek: Kovati¢ J., Pre$eren M. (2000) Relevantne lastnosti
hrastovine. Les, 52: 369-373

- Knjiga: Richardson H.W. (1997) Handbook of copper compounds
and applications. M. Dekker, New York, 325

- Poglavje v knjigi: Kai Y. (1991) Chemistry of Extractives. V: Wood
and Cellulosic Chemistry. Hon DNS (Ur.), Shiraishi N (Ur), Marcel
Dekker, New York, 215-255

- Zakonodaja: Biocidal Products Directive 98/8/EC (1998) Official
Journal of the European Communities L 123:1-63

- Standard: EN 113 (1996) Wood preservatives; Determination of the
toxic values against wood destroying basidiomycetes cultured an
agar medium.

- Internetni vir: Pri dokumentih dostopnih le prek interneta, so
elementi navedbe: avtor (Ce je znan), naslov dokumenta, leto, orga-
nizacija (Ce je znana), datum zadnje spremembe (Ce je znan), URL
naslov, datum (dan ko smo dokument prebrali).

Predstavitev Drustva inZenirjev in tehnikov lesarstva Ljubljana.
(2004) DIT Ljubljana. http://www.ditles.si/index1.htm (3.12.2007)

12. Latinska imena taksonov
Latinska imena rodov, vrst in intraspecifi¢nih taksonov pisemo v
kurzivi - italic (Picea abies (L.) Karst.)

13. Format in oblika prispevka

Clanek naj bo pisan v formatu WinWord (DOC ali .RTF), na A4
formatu, font Arial, velikost 11. Naslovi poglavij naj bodo odebeljeni.
Prosimo, da tekst pisete enostolpi¢no in ga ne delite na okvire.
Zaradi pozicioniranja naj bodo risbe in fotografije vkljucene v tekst
ter e dodatno () prilozene kot slikovne datoteke (glej tocko 15).
Prispevke podljite v elektronski obliki (disketa, CD, DVD) na naslov
urednistva (Karlovska 3, 1000 Ljubjana) ali po e-posti na naslov
revija.les@siol.net.

14. Oblikovanje grafikonov

Ce se le da, ne uporabljajte MS Excela, ker ne moremo nadzorovati
parametrov grafikona (debelina ¢rt, Srafure, velikost grafa itd.);
priporo¢amo profesionalne programe za risanje grafikonov: Origin,
SIGMA plot ... Zaradi pravilnega polozaja naj bodo vsi grafi¢ni
elementi vstavljeni tudi v tekst. Ozadje grafikona mora biti belo!

V kolikor gre za stolpicen diagram s samo eno vrsto stolpcev, naj
bodo le-ti beli s ¢rno obrobo; Srafure v tem primeru niso potrebne!
3D grafikoni niso zazeleni; ¢e je mozno, uporabljajte 2D grafikone.

15. Oblikovanje slikovnega gradiva

- Slikovno gradivo lahko digitaliziramo v urednistvu, medtem ko
morajo za digitalizacijo diapozitivov poskrbeti avtorji sami. Slika,
narejena z digitalnim fotoaparatom mora imeti locljivost vsaj 2,1
milijona pikslov (Sirina naj bo vsaj 8,4 cm - 1 stolpec - pri 300 DPI).

- Slike naj bodo skenirane pri loc¢ljivosti 300 dpi.

- Vse slike morajo biti prilozene (!) v originalnem TIFF, JPEG ali
ustreznem grafi¢nem zapisu. Zaradi pravilnega poloZaja naj bodo
vstavljene tudi v tekst.

- Risbe naj bodo izdelane v enem izmed racunalniskih risarskih
programov (Corel DRAW, FreeHand itd.). Upostevati je potrebno
minimalno debelino ¢rte, ki znasa 0,25 tocke oziroma 0,15 mm.
Slabih fotokopij in risb, narejenih s svin¢nikom, ne sprejemamo.
Ce je mogoce, se izogibajte risanju v Wordu (zlasti raznih FLOW
diagramov s funkcijo Draw), ker se pri razli¢nih fontih oblika sesuje
in je ni mogoce restavrirati niti izpisati. Najveckrat nastopijo tudi
tezave priizvozu v PDF datoteko. Za morebitne nasvete se obrnite
na urednistvo.
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NAZARJE, 3. - 5. JULIJ 2008

Ob¢ina Nazarje tudi letos organizira Lesarski praznik - Nazarje, 3. - 5. julij 2008

Poleg strokovnega programa bo praznovanje zaznamovano tudi s kulturnim in druzabnim delom, kjer bodo predsta-
vljene stare navade in obicaji ter drugi dogodki.

CELOTEN DOGODEK BO torej imel 3 DELE: strokovni del, druzabni del, kulturni del.
SASA ORA in Lesarski razvojni center ARLES (ki deluje v sklopu agencije) organizirata:
Strokovni del — Razvojna konferenca lesarjev - 3. julij 2008, ob 11.00 uri, Dom kulture Nazarje

Konferenca bo potekala kot vseslovensko srecanje lesarskih podjetij, strokovnih, razvojnih in izobrazevalnih institucij,
zbornic, ministrstev in obcin. Namen tega dela oz. sre¢anja je opozoriti na probleme lesno predelovalne panoge ter s
predlaganimi reitvami in ukrepi uresniciti njene razvojne priloznosti na regionalni in drzavni ravni. Klju¢no vprasanje je,
ali smo skupaj sposobni dati ustrezne odgovore glede razvojne perspektive panoge, njenega tehnoloskega preboja in
njene vecje uveljavitve. V Sloveniji se premalo zavedamo pomena lesarske panoge, tako glede stevila podijetij, njihove-
ga ustvarjanja prihodka, kot tudi glede velikega Stevila delovnih mest (okoli 20.000). V tem ¢asu panoga nima pravega
poslanstva v slovenskih razvojnih dokumentih zato jo lahko druge panoge v tem prehitevajo. Nujno potrebno je, da se
naredi korak naprej, glede na podatek, da spada Slovenija v najbolj gozdnate drZave v Evropi bi morala postati vodilna
drZava na podrocju lesarstva. Lesarstvo predstavlja razvojno priloZznost Slovenije, zato je potrebno lesarsko panogo
ustrezno predstaviti javnosti ter pospesiti njeno promocijo v slovenskem prostoru. Sre¢anje je pomembno tako z vidika
promocije celotne lesno predelovalne panoge kot z vidika moZnosti strokovnega posvetovanja in izmenjave mnenj
udeleZencev.
Obravnavane teme na konferenci (3) : Na program smo umestili tiste tri teme, ki so jih lesarji ves ¢as izpostavljali:
) Zascita naravnega bogastva - ravnanje s surovino — les kot trajnostna surovina.

Odnos javnosti do panoge - les kot razvojna in poslovna priloznost slovenskega gospodarstva.

4
» Znanje in kadri so klju¢nega pomena za razvoj panoge.
» Kadri — pomanjkanje — priprava elaborata za Ministrstvo za $olstvo in Sport.

les napovednik

Primerjava hitrosti in kakovosti razliénih tehnik susenja bukovine
(Fagus sylvatica L.)
Zeliko Gorigek

revija o lesu in pohigtvu

Povecevanje gozdnatosti v Sloveniji v obdobju 1773 - 2005

Andreja Peser|

Klopni meningoencefalitis
Neda Hudopisk

Lesarska zbirka v TMS

Vladimir Vilman

les 60(2008) &t. 6
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Nase storitve. Vasa prednost.

Presenetljivo mnogostranska:
ponudba podjetja WEINIG
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Products and Ser

In kaj lahko storimo za vas?

Vse na enem mestu: po tem nacelu vam skupina WEINIG ponuja neprimerljiv komplet
strojev in linij vseh zmogljivostnih razredov — za domala vse naloge sodobne obdelave
masivnega lesa. Storitve, prikrojene vasSim potrebam, vam pomagajo, da se lahko osredo-
tocite na bistveno. Pri uresniGevanju velikih projektov — od nacrtovanja do montaze — vam je
na voljo strokovnjak podjetia WEINIG Concept. Da bo vaSa prednost vsak dan vedja.

VORSPRUNG
AUSBAUEN.

WEINIG . WACO . GRECON . DIMTER . RAIMANN . CONCEPT www.weinig.com
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kazalo

Uvodnik

Franc Paohleven

K &lanku izpred Sestdesetih let

Bojan Pogorevc

Neporusne preiskave mehanskih lastnosti lesa
Vlatka Rajci¢, Kresimir Nevistic¢

Les v gradbenem izrocilu Slovenije

Vito Hazler

Predelava drobnih lesnih ostankov v dragoceno bio gorivo
Roland Ruf

Resitve s sijajem

Reinhard Huber

Velika Preska - razvojna vas
JoZe Kos

9. mednarodna konferenca SLOBIOM 2008

Bojan Pogorevc

Konferenca druzbena odgovornost in izzivi Gasa 2008
Bojan Pogorevc

Raziskovalna oprema za dielektricno analizo
Milan Sernek
Kletna goba

Miha Humar

Trpincenje na delovnem mestu
Mladen Sacer

Predstavitev dijakov prvega letnika poklica mizar
Darinka Kozinc

Razstava zakljuénih izdelkov na SC Ljubljana, Srednji lesarski Soli
Majda Kanop

Celovec v letu 2008 doZivlja najvedji lesni sejem doslej
Trendi narekujejo vse vecjo integracijo naprednih tehnologij
Lesna TIP Otiski vrh, novinarska konferenca

Univerzalni silikon za za€ito vseh vrst povrsin pred viago

Gradivo za tehniski slovar lesarstva -
Podrocje: lesnoobdelovalni stroji - 2. del

Navodila avtorjem za pripravo prispevkov

Nazarje - 2. lesarski praznik
Napovednik




