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Predmet pronalaska jeste novl postu-
pak za izradu staklenih predmeta koji
svetlost difuzno rasipaju, narocito stakle-
nih sudova za sijalice, prehvatnih zvona,
stakala za osvetlenje i t. sl

Do sada se, da bi se dobio stakleni sud
sa dejstvom rasipanja svetlosti, upotreb-
ljavalo ili mutno, obojeno, opalizovano
staklo kao materijal za stakleni sud ili se
pak povriina suda hemijskim sredstvima,
naroc¢ito nagrizaju¢im sredstvima koja sa-
drze fluora, ili mehani¢kim dejstvom, n.
pr. pomocu duvanja mlaza iz peska, tako
menjala, da je postajalo bezbroj malenih
iristalnih povrSina, koje su svetlost ref-
lcktovale u svima pravcima, i koje svojim
ukupnim dejstvom daju zeljenu difuziju
svetlosti  (postupak matiranja). Sli¢no
dejstvo rasipanja svetlosti moZe se dalje
posti¢i i time, Sto se po povrSini nanose
stakleni  materijali ili emaljne materije,
koje svetlost reflektuju u veoma razli&:-
tim pravcima., Po jednom drugom predlo-
gu treba tanak povrSinski sloj stakla da se
najpre pretvori u substancu koja se moze
razarati pomocu obitne mineralne kiseli-
ne, t. | druge kiseline osim fluorovodo-
ni¢ne kisehtie i po tome da se ukloni po-
mocu jedne takve mineralne kiseline.

K‘ao Sto je ‘puma-tn, OVi su postupci
vezani sa izvesnim nezgodama, $to naro-
Cito vazi za medu njima najviSe u upotre-
bi pomenuti postupak matiranja, Ako se
naime stakleni sud po ovom postupku
spolja matira, to se vremenom lako pr-
[javitina ili praSina nataloZi na izrapavlje-

nu spoljnu povrsinu; ali ako se stakleni sud
matira iznutra, to izrada postaje znatno
skuplja, ako se ne uzme u obzir sma-
njenje otpornosti staklenog suda u po-
gledu lomljenja.

Pronalazak pruza nov metod za ma-
tiranje staklene povriine, koji se potpuno
razlikuje od poznatih metoda, a ipak da-
le bar isto rasipanje svetlosti, jednaku ili
Cak i povecanu otpornost na lomlgenje,
a preko toga znatno smanjenje troskova
1zrade, naroCito ako je u pitanju izrada
staklenih sudova za sijalice ili t. sl

Postupak po pronalasku se odlikuje
time, sto se na povriinu staklneog pred-
meta koja treba da se tretira (n. pr. na
unutrasnju ili spolinu povriinu sijali¢inog
suda) posipa ili nanosi Kkakav stakleni
prah (stakleno brasno) ¢ija ¢e kakvoca
biti nize navedena i dovodi se do prianja-
nja i Sto se zatim staklena povrSina za-
iedno sa na njoj prionutim prahom zagre-
I da ne nastane potpuno omek3avanje stak-
ienog  praha nalepljuju ili zavaruju na
stakleni predmet, a da se pri tome ne raz-
liju u jedinstveni po natinu glazure sloj
i da ne nastane potpuno omek3anje stak-
lenog predmeta, i $to po tome nalepljeni
ili zavareni deli¢i, koji na povrSini stakle-
nog predmeta obrazuju malena uzviSenja.
tretiranjem ove povrdine kakvim sred-
stvom koje rastvara staklo budu potpuno
ili najveéim delom ponovo uklonjeni, pri
temu se trajanje ovog tretiranja tako bi-
ra i regulife, da po uklanjanju nalepljenih
deli¢a zaostane staklena povrSina Kkoja je
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snabdevena malim udubljenjima (oziljci-
ma) koja rasipaju svetlost.

Kakvoca staklenog praha koji treba
aa se upotrebi, zavisi od kakvode stakle-
nog predmeta, Naime treba temperatura
omeksavanja staklenog praha da bude niza
od temperature omekSavanja staklenog
predmeta, no ipak ne tako mniska, da
se deli¢i praha ve¢ potpuno razlivaju pri
onoj temperaturi, pri kojoj staklena masa
predmeta upravo pocinje da se omeksava,
dakle treba da se nalazi malo ispod tempe-
rature omekSavanja staklenog predmeta.
Stoga ¢e se za prah izabrati staklo, ¢&ija
talka omekSavanja iznosi pribliZzno 40—
70°C, prvenstveno 60°C, ispod tacke omek-
favanja staklene mase predmeta. Ako su
delici takveg praha prvebitno bili sa ost-
rim ivicama, to oni, kad se zagreju na
temperaturu koja je potrebna za naleplji-
vanje na stakleni predmet, usled omek3a-
vanja ili povriinskog stapanja dobijaju za-
cbljeni cblik.

Razume se, da pri izboru staklenog
praha treba teziti Sto je moguce boljem
prilagodivanju njegovog koeficienta iste-
zanja mase staklenog predmeta, da bi se
otklonilo postojanje napona, koji smanju-
i otpornost proizvoda, 1 hemijski sastay
staklenog praha i staklene mase predmeta
treba donekle da se uzmu u obzir, da ne bi
a vreme zagrevanja ili pri kasnijem ras-

tvaranju zapecenih delica nastupile ne-
zeljene hemijske reakcije; ovo je ipak po-
irebno samo ako se pronalazak primenju-
it kod staklenih vrsta naroditog sastava.

Veli¢ina zrna staklenog praha se u-
pravija prema Zeljenom svojstvu povrsine
konacnog produkta. Naime je nadeno, da
pod inace jednakim okclnostima veliki
pre¢mik  zrna daje manje zbijene oZiljke
na staklenim predmetima (staklenim sudo-
vima) | s druge strane veoma mala zrnca
proizvode veoma sitne ozZiljke u sta'dlu i
stoga daju predmete (staklene sudove) sa
zbijenije nalazedim se oziljcima, Dakle se
moze izborom veli¢ine zrna uticati na raz-
mnere oziljaka u staklu i time i uticati na
jacinug rasipanja svetlosti, 3to treba da se
smatra kao znatna korsit postupka po pro-
nalasku, Smanjenju veli¢ine delica ipak
freba da se postavi izvesna granica, poste
i suvise sitan prah pri primenjenom zagre-
vanju umesto diskretnih uzviSenja obrazu-
je sloj po naCinu glazure, u kojem slucaju
kao konpaéni produkat postaje priliéno bez
oziljaka, skoro nematirana staklena povr-
dina. lzbor ispravne veli¢ine deli¢a uosta-
iom nije tezak, ako se vodi ratuna o tome,
da prah treba da ima finocu staklenog
brasna | prema tome proseénu veliinu de-
lica od jednog ili nekoliko stotih od mili-

metra. olazedi na primer od prosecne veli-
¢ine delica od 1/50 mm, mozZe se u svakom
slutaju nekolikim uporednim ogledima sa
grubljim i sitnijim prahom iste vrste stak-
la naci optimalna veli¢ina zrna za Zeljeni
¢ilj. Sa nekolikim prethodnim ogledima se
takode dolazi brzo do cilja, ako je y pita-
nju to, da se u narocitim slucajevima za
postupak po pronalaska iznade optimal-
na lemperatura omeksavanja odnosno top-
ljenja staklenog praha.

Uz tri stupnja postupka, ¢ija kombina-
cija odlikuje postupak po pronalasku, tre-
ba jo¥ primetiti sledece:

Prvi stupanj postupka, Koji se sastoji
u tome, da se stakleni prah u prianjaju-
¢em obliku pospe ili nanese na staklene
predmete i naroc¢ito na unutrasnju ili spo-
liaSnju povrSinu staklenih sudova pred-
stavlja jedan po sebi poznati rad, koji se
moze izvoditi pomocéu poznatih narocitih
aparata. Po uobitajenom metodu se stak-
leni prah nanosi na povriinu staklenog
predmeta u vlaznom stanju, t. j. spravlja se
suspenzija praha u lako isparljivoj tetno-
sti 1 prska se na staklenu povrsinu; na ovaj
se nacin moZe posti¢i trenutno prianja-
nie i ravnomerna raspodela delica. Vlaga
se¢ po nanofenju uklanja suSenjem vazdu-
hom ili pomoé¢u umerenog tretiranja top-
lotom,

Drugi stupanj postupka, t. {. zagreva-
nje, koje izvodi nalepljivanje ili zavariva-
nie staklenog praha na staklenu povr§inu,
moze biti izvoden u kakvoj podesnoj pe-
¢i. na primer one vrste, koja se upotreblju-
je kod pecenja emalja. Granice za pri tome
cdrzavanu temperatury su veé gore nave-
dene. Od koristi je, da se proces zagreva-
nja tako reguliSe, da povrsina staklenog
predmeta (staklenog suda) upravo podi-
nje da se razmek3ava, a da su deli¢i stakle-
nog praha veé¢ razmekSani ili cak da su
g0 povrSini stopljeni, no ipak da se ne
razlivaju potpuno. _

Rastvaranje nalepljenih ili zavarenih
staklenih deli¢a, koje obrazuje tre¢i stu-
panja postupka, moZe se izvoditi dovoljno
dugim uticajem [luorovodonitne Kiseline
na povrsinu staklenog predmeta. Pravilno
(rajanje moze se odrediti  prethodnim o-
oledima ili pomoc€u za vreme procesa ras-
tvaranja u Kratkim vremenskim razmaci-
ma preduzimanog kontrolisanja izgleda ili
dejstva povrSine tretiranog predmeta (sta-
lklenog suda) u pogledu rasipanja svetlo-
st1, posto se na ovome postupku obrazuje
veliki broj malih  udubljenja (oZiljaka),
koji ipak pri i suviSe dugom trajanju uti-
canja rastvornog sredstva ponovo iteza-
vaju. Da li ova udubljenja imaju za svoje
postajanje razlog u tome Sto deli¢i stak-



lenog praha utonu u povriinu staklenog
predmeta za vreme prethodnog zagrevanja
ili kakav drugi razlog, n. pr. po mestu
razlicito eventualno koncentracionim ra-
zlikama uticano dejstvo rastvornog sred-
stva, moZze biti ostavljeno kao nereSeno
pitanje. Za prakti¢no izvodenje pronalaska
ie dovoljna iskustvena ¢injenica, da obra-
zovanje oziljaka koji rasipaju svetlost za
vreme procesa rastvaranja pretpostavlja
postojanje malih uzviSenja postalih nalep-
ljivanjem ili zavarivanjem staklenog pra-
ha i prema tome prethodenje drugog stup-
nja postupka. Ako ova pretpostavka nije
ispunjena, iii ako je upotrebljen stakleni
prah nepodesnog sastava, ili ako prah pri
zagrevanju razliva u sloj po na€inu glazu-
re, 1o kod slededeg tretiranja fluorovodo-
nicnem kiselinom ne postaju nikakvi ozilj-
ci u povrSini tretiranog predmeta.

Ma da lrajanje procesa rastvaranja
nije veoma Kriti¢no, poito izvesno odstu-
panje preko ili ispod optimalnog trajanja
ne otklanja potpuno Zzelejni efekat mati-
ranja, to bi ipak trebalo da bude ponovo
vklonjena bar ona kolic¢ina stakla, koja je
prvobitno nanesena kao prah, Ako se ova
koli¢ina prekorac¢i pri vklanjanju rastva-
ranjem, to ovo sve dotle nije od Stete, dok
ostaju odrzani oziljei. Skracenje trajanja
procesa rastvaranja i time i pojeftinjenje
izrade moZze biti postignuto izborom na-
rocito lako rastvorljivih  vrsta staklenog
praha.

Po treéem stupnju postupka moze se
stakleni predmet na uobiCajeni nacin &i-
<titi n. pr. vodom ili parom, a zatim u da.
tom sluc¢aju jos suSiti. Time je postupak
ved zavrden i proizvod gotov za upotrebu.

Postupak po pronalaska ima veliku
oblast primene i omoguduje i pretvaranje
obojenih bistrih stzkala u obojena stakla
koia svetlost difuzno rasipaju, u Kojem
slucaju treba da se samo udini ispravan iz-
yor medu u obzir dolaze¢im vrstama stak-
lenog ])r;]lm 17 \-‘()(I{.‘.Iljt‘ obzira o I]ltl;{lll:‘il‘ll
hemijskim reakcijama.

Naroc¢iti znacaj ima pronalazak za ma-
tiranje staklenih sudova kod sijalica, i to
kako za spoljasnje matiranje, tako i za u-
nutrasnje matiranje. Ali se sasvim naro-
Cito isticu Koristi novog metoda, ako je u
pitanju izrada delimi¢no spolja matiranih,
ili delimi¢no iznutra matiranih  staklenih
sudova za sijalice. U ovom slucaju mozZe
paime postupak po pronalasku biti izme-
njen u toliko, da se na zidu staklenog su-
da iznutra ili spolja do prianjanja dovede-
ni prah uklanja mehanickim sredstvima na
onim mestima ili sa onih delova zida, }..’:dﬂ
ovaj treba da ostane nepomucen (bistar).
a to je mera, koja se pre drugog stupnja

postupka (zagrevanja) moze veoma lako
izvoditi, Dakle izostaje potreba da se, kac
kod poznatog postupka, zidni delovi Koji
treba da se ostave nepomuceni prekrivaju
parafinom, voskom ili t. sl

Posto delimi¢no matiranje staklenih
povrsina, kao Sto je navedeno, ne pricinja-
va nikakve teskoce, to je postupak po
pronalasku takode u znatnoj meri pode-
san za dekorisanje ili snabdevanje natpisi-
ma staklenih sudova kod sijalica ili proiz-
volinih drugih staklenih proizvoda.

Po opisanom postupku izradeni stak-
Icni predmeti imaju na matiranoj povrsini
karakteristican sastay, koji se koritastim
ili u vidu oziljaka karakterom malenih u-
dubljenja razlikuje od sastava po pronala-
sku po poznatim postupcima mehani¢kim
rapavljenjem ili nagrizanjem matiranih sta-
klenih povrsina. Pokazalo se, da novi po-
vrsinski sastav u mnogim slucajevima pri-
mene izaziva cilju cdgovarajuce povoljnije
dejstvo rasipanja svetlosti. Prema tome
pronalazak obuhvata i opsti predlog, da se
upotrebe stakleni predmeti, Cija povrsina
potpuno ili delimicno, pokazuje mnogo-
projna malena udubljenja, koja su isto ta-
ho izvedena kao i udubljenja, koja se pro-
1zvode opisanim postupkom u kakvoj sta-
iklenoj masi.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu staklenih pred-
imeta koji svetlost difuzno rasipaju, naro-
Cito staklenih sudova za sijalice, prehvat-
nih zvona, stakala za osvetlenje i t. sl., na-
znacen time, $to se najpre na povrsinu
staklenog predmeta koja treba da se treti-
ra, nanosi i dovodi do prianjanja stakleni

prah, &ja je temperatura omek3avanja
niza od temperature omekSavanja sta-
klenog predimeta, no ipak nije tako ni-

ska, da se stakleni prali ve¢ potpuno razli-
va znatno ispod temperature omekSavanja
siaklenog predmeta: Sto se zatim staklena
povrdina zajedno sa prianjajuéim prahom
zagreva na temperatury, pri kojoj se deli-
¢1 staklenog praha nalepljuju ili zavaruju
na stakleni predmet, a da se ne raziiju u
jedinstveni po nacinu glazure sloj i da ne
dode do potpunog razmekSavanija stakle-
nog predmeta, 1 Sto se po tome ovi delidi,
koji na poviSini staklenog predmeta obra-
zuju malena uzviSenja, tretiranjem ove
povriine Kakvim sredstvem, Koje rastvara
staklo, potpuno ili najve¢im delom ponovo
uklanjaju, pri emu se trajanje ovog treti-
ranja tako reguliSe, da zaostaje staklena
povriina Koja je snabdevena malenim u-
dubljenjima (oziljcima) Kkoja rasipaju
svetlost.



2.) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se upotrebljuje stakleni prah, ¢i-
ja se tacka omekSavanja nalazi odmah is-
pod temperature omekSavanja staklenog
predmeta prvenstveno priblizno 40—70° C
ispod ove temperature.

3.) Postupak po zahtevu 1 ili 2, nazna-
cen time, 3to stakleni prah ima koeficienat
istezanja Koji §to je moguée manje odstu-
pa od koeficienta istezanja staklene mase

predmeta.

4.) Postupak za izradu delimié¢no ma-
tiranih predmeta, narocito staklenih sudo-
va za sijalice ili t. sl.,, po jednom od pret-
hodnih zahteva, naznacen time, $to se pre
procesa zagrevanja naneseni stakleni prah
na mestima staklene povrSine koja treba
da se ostave nepomucenim (bistrim, jas-
nim), prvenstveno uklanja pomoc¢u meha.
nickih sredstava.



