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Postupak za povecavanje otpornosti protiv korozije predmela za obradu od lakih metala
i njihovih legura anodnim fluorisanjem.

Prijava od 23 septembra 1937.

Vazi od 1 juna 1938,

NaznaCeno pravo prvenstva od 25 septembra 1936 (Nemacka).

Ved su poznati u veéem broju po-
stupei za izradu slojeva sa sadrzinom flu-
ora na lakim metalima i na legurama la-
kih metala u cilju poveéavanja njihove
otporinosti protiv korozije.

Prostim umakanjem predmeta za o-
bradu u vodene rastvore fluorida dobiva-
ju se samo vrlo tanki i porozni slojevi sa

nedovoljnim zastitnim dejstvom protiv
korodirajuéih uticaja.
Dalje je predlozeno ve¢ spravljanje

slojeva fluorida na legurama lakih metala
pomocu elektrolize vodenih rastvora (na
pr. fluorne Kkiseline) kao i rastopljenih
soli (kiselih ili kompleksnih fluorida, po-
lifluorida, amoniumbifluorida karba-
mida). Elektroliti¢ni postupci daju delimi-
¢no dobro upotrebljive prevlake, ali pak
imaju svi taj nedostatak, da se mora radi-
ti pri poviSenim temperaturama. Posto Ki-
seli fluoridi pri takvim uslovima rada sa-
drze ve¢ primetljiv parni pritisak fluor-
vodonika, ne mogu se sasvim izbegavati
gubici supstanca. Ve¢ pri poviSenim rad-
nim temperaturama nastaje dosta znatan
napad na predmete, Koji se izraduju.
Predlozeno je vec pak spravljanje zastit-
nog 'pokrivnog sloja na povrSini elektro-
lita primenom rastopljenih vigih ugljo-
vodonika, koji se me mogu mesati sa ra-
stopinom fluorida, da bi na taj nacin bili
spreceni gubici usled otparavanja i bila
sprecena korozija obradenih komada u-
sled para fluorne kiseline. Ali takve mere
imaju znatne velike tefkoce u prakti¢noj
primeni.

Predmet predlezeceg pronalaska jeste
postupak za izradu fluoridnih zaStitnih
slojeva sa povolinim mehanickim osobi-
nama i osobinama za sprefavanje korozi-
ie na lakim metalima, naroc¢ito na magne-
ziumu i na legurama magneziuma, anod-
nom obradom pri obi¢nim temperatura-
ma. Upotrebom neutralnih alkalnih fluo-
rida postize se taj cilj, ako se upotreblju-
ju alkoholni rastveri soli. Kao rastvorna
sredstva narocito su pogodni visevalentni
alkoholi, kao glicerin, glikol, pojedinatno
ili u meSavini, te su 1 meSavine navedenih
alkohola sa alkoholima, koji imaju jedno-
valentni karakter upotrebljive.

Kao upotrebljivo rastvorno sredstvo
za neutralne alkali-fluoride pokazale su se
dalje kao pogodne mesavine alkohola-vo-
de. Da bi se u ovom slucaju joS povecala
¢vrstoca prianjanja i gustina anodno spra-
vljenog sloja, pokazalo se kao celishodno
odrzavanje P, -vrednosti u rastvorima od
8—11, kao ste je to vec ranije preporudi-
vano za alkohole, ¢ije je korodirajuce dej-
stvo na legure lakih metala trebalo spre-
citi.

Ako su izradeni slojevi f[luorida u
¢istim alkohoelnim rastvorima, onda su po-
trebni naponi od najmanje 50 volti, koji
se mogu povecati do 150 volti, dok se kod
mesavine alkohola-vode moZe raditi sa na-
ponima, Koji leze ispod 50 volti. Gustina
struje iznosi u pocetku 1 amp./dm2; ova
pak opada u toku pogona vrlo brzo i na
kraju postigne mali razlomak (oko im)
pofetne vrednosti. U ¢istim alkoholima,

Din. 5.-



odn. u mesavinama alkohola potrebno je
trajanje obrade od najviSe 10 min., u me-
Savinama alkohola sa vodom do 30 min.

Kao vrsta struje primenjuje se prven-
stveno jednosmislena struja, ali pak niSta
ne sprecava upotrebu dvo- ili visefazne
naizmenicne struje, superponovane jedno-
smislene i naizmenicne struje ili pulziraju-
¢e jednosmislene struje.

Primeri.

1.) U jedan elektrolit, koji se sastoji
iz rastvora 100 g kalijevog fluorida u 1 li-
tru etilenglikola (glizantina) obesi se kao
anoda predmet za obrada (na pr. legura
magneziuma sa 1% cinka, 6% aluminiju-
ma, 0,5% mangana), dok se katoda sastoji
iz elektronmetala. Pusta se jednosmislena
struja od 100 volti napona pri sobnoj tem-
peraturi (20—25) kroz kupatilo, pri ce-
mu pocetna gustina struje iznosi 1 amp.
(dm? povrsine). Posle 5 min. taloZi se
medusobno vezan, <Cvrsto prianjajuéi sloj
fluorida na povrSini anode. Naknadno
zguSnjavanje ovog sloja moguée je u da-
tom slucaju bez dalinjeg prema poznatim
postupcima.

2.) U mesSavini glikola i vode (2 : 1),
koja je zasi¢ena kalijevim fluoridom, ano-
dno se obraduje, prema primeru 1, legura
lakog metala (na pr. 2% mangana, 0,3%

primenu viSevalentni alkoholi,

silicijuma, ostatak magnezium). Napon iz-
nosi 60 volti, pocetna gustina struje iznosi
1 amp./dm?® povrsine. Posle trajanja obra-
de od 20 min. pri sobnoj temperaturi ta-
loZi se na leguri prevlaka fluorida Cvrsto
prianjajuca i otporna protiv korodirajuéih
uticaja.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za spravljanje fluoridnih
slojeva, Koji sprecavaju koroziju na lakim
metalima 1 na legurama lakih metala, na-
rofito na magneziumu i magneziumovim
legurama, anodnom obradom, naznacen
time, $to se obrada vrsi pri sobnoj tempe-
raturi i 8to se kao elektrolit upotrebljava-
ju alkoholni rastvori neutralnih fluorida
alkalija, prvenstveno kalijevog fluorida.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, $to kao rastvorna sredstva dolaze u
prvenstve-
no glikol, u datom slucaju u meSavini sa
jednovalentnim alkoholima.

3.) Postupak po zahtevu 1 i 2, nazna-
¢en time, Sto se viSevalentni alkoholi me-
Saju sa vodom,

4.) Postupak po zahtevu 1-—3, nazna-
cen time, Sto se anodno fluorisanje vrsi u
neutralnim ili slabo alkalnim rastvorima,
&ija Py -vrednost moze da raste do 11.



