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Ovaj se pronalazak odnosi na kataliza-
tore i katalilitne materijale i postupke za
proizvodjenje istih a naroCito obuhvala
nov nacin spremanja takvih malerijala u
jednom obliku, sposobnom da razvije vrlo
visoki slupanj aktivnosti. Poslupak po pro-
nalasku je primenljiv na spremanje me-
tala i metalnih jedinjenja za kataliticne
svrhe. Produkt koji se dobija postupkom
po ovom pronalasku, bilo da je melal ili
jedinjenje, moZe biti po hemijskom sasla-
yu identitan sa katalizalorima, koji su
sada u upolrebi, ali fizicki, on ima sastav
koji nije slican sastavu nijednog kalaliza-
tora do sada poznatog. Na pr. mangan
dioksid spremljen po ovom postupku moze
biti idenlitan sa onim koga pretstavlja
formula MnQO-.; nikleni ili bakarni kataliza-
for po pronalasku, moZe po hemijskom
sastavu da se ne razlikuje od obiénog
nikla ili bakra; ali u svakom slu¢aju po-
stoji znatna razlika u fizickim karakleri-
stikama i sravnjenju sa poznatim maleri-
jama. Smalra se da je neobitno visok ste-
pen aklivnosti i svojstven naroé&itim fizié-
kim karakteristikama produkta.

Postupak po pronalasku moze se kratko
opisali kao obrada jednog agregata (celi-
ne) ili kombinacije, koja sadrZi Zeljeni
materijal ili malerijal iz kojih ¢e se na-
posletku napravili katalizator, kao i jedan
ili viSe neZeljenih malerijala, sa jednim
neaklivnim agensom s ohzirom na Zeljeni
malerijal ili koji je pode3en da prihvali

neZeljene sastojke a potom ih ukloni.
Obrada se moZe izvoditi sa kojim bilo
agensom pode3enim za uklanjanje neze-
ljenog malerijala ali ¢e se najbolje razu-
meli, ako se upolrebi te¢ni rastvara¢ kao
luzina. Takva luZina daje proizvod, koji
ima &eslice u labavom mrezastom 3Suplji-
kastom obliku, koji se sastoje poglavito
iz Zeljenog sastojk. Ovo stanje dolazi bez
sumnje od dejstva rastvaraa-na rasivor-
ljive delove ¢estica i to ne samo na po-
vyrdinama, ve¢ i unulradnjosti, dokle ra-
stvara¢ moZe da im pridje. Mogute je,
Cak i verovatno, da neki materijal, neze-
ljen za specijalnu svrhu narocitlog katali-
zatora moze da se sadrii u krajnjem pro-
izvodu, Ali u takvom slucaju on se name-
§la u masi Ceslica, koje ga tako opkolja-
vaju ili zalvaraju Zeljenim malerijalom, da
raslvara¢ stvarno nije u mogucnosti da
deluje na njega za vreme obrade.

Isto tako, jasno je da dali saslojak u
agregatu, sa koga pocinje postupak, ma
da je neZeljen u kalalizatoru za jednu
svrhu, moZe biti Zeljeni sastojak za zadr-
zavenje u krajnjem proizvodu, iz koga se
sastoji kalalizator, za drugu svrhu. Na taj
nalin, ako se sprema kalalizalor za drugu
svrhu, isii agregal se moZe obraditi sa
razli¢itim rastvvraéem ili drugom vrstom
agensa, podesnog da ukloni nepodesne
sastojke za narocilu svrhu Zeljenog kata-
lizalora, i tako ih uklanja iz krajnjeg pro-
izvoda, mada ovi isli sastojci mogu biti
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oni, koji se Zele i zadrZavaju u kalalizatoru,
napravljenom iz istog agregata, samo za
drugu svrhu,

Prema lome, po nasem pronalasku, po-
cetni materijal moze bili agregat, koji se
sastoji iz jednog, ili vise elemenata i jedi-
njenja, kao $to su mangan dioksid, oksid
gvoidja, oksid nikla, oksid aluminiuma, ili
koja druga melalna jedinjenja ili metali
koji se sasloje iz agregata takvog materi-
jiala, Ovaj agregal se tada obradjuje ‘sa
agensom, podesnim da uklanja sastojke,
koji su neZeljeni za narocitu svrhu, za koju
se katalizator i pravi. Posle takve obrade
krajnji kataliticni materijal sasltoji se iz
zeljenog sastojka u korodiranom Supljika-
vom slanju, a to moZe biti mangan dioksid,
oksid gvozdja, oksid nikla oksid aluminiuma
ili druga melalna jedinjenja. Sledec¢om
obradom takodje po pronalasku, moie se
metal oksida ili drugo melalno jedinjenje
da pretvori u metal ako je to korisno, a
da se ne razori korodirano Supljikavi oblik.
Otuda je ocevidno, da kataliticna aktivnost
katalizatora, po ovom pronalasku, zavisi u
velikoj meri od fizickog sastava cestica,
koje ¢ine kalalizalor bez obzira na mate-
rijal, od koga je sastavljen.

Gore opisana rastresito upletena struk-
lura u ceslici ne moZe se tacno nazvali
poroznom u smislu, u kojem se taj izraz
upolrebljava za opSte izvestan oblik kala-
liticnog materijala, koji se dobija taloze-
njem vrlo fino podeljenih cestica sve iste
prirode, koje u izvesnoj meri aglomeriraju,
ostavljaju¢i prostore izmedju aglomerisa-
nih cestica, Ali Supljikava strukiura, po
ovom pronalasku, je u stvari kontura ces-
tice, koja se dobija korozijom ili izjeda-
njem pomocu agensa, koji se upotrebljava
u takvoj obradi, a koji moze bili rastvarac,

Povecana katalitiéna aktivnost, prouzro-
kovana korodiranim ili Supljikavim sasta-
vom, moZe se objasniti verovatno teorijom
hemiske adsorpcije na atome jedne Cestice
mereno nepodmirenim valencijama ovih
atoma. Po ovoj teoriji, atom u unutradnjosti
mase Ceslice, nema adsorpcionu aktivnost
sve dotle, dok se sve njegove valencije
ne podmire. Ipak, u koliko atomi postaju
nezavisniji od mase u toliko su sve aktiv-
niji. Na taj na¢in, atlom na povrSini ima
jednu nepodmirenu valenciju i prema tome
ima malu aktivnost hemiske adsorbcije.
Isto tako, atomi na ivicama imaju dve ne-
podmirene valencije, a one u uglovima
imaju tri nepodmirene valencije; njihova
aklivnost se proporcionalno povecéava. Alo-
mi, kojiodlaze sa povriine mogu imati i pet
nepodmirenih valencija i prema tome su
od svih najaktivniji. Jasno je, da ée koro-
diran Supljikav sastav, kao Sto je kod po-

sebnih Cestica katalizatora, po ovom pro-
nalasku, dati maksimum odlaze¢ih atoma,
dok mnogi atomi, koji leZe u masi pocet-
nog materijala, viSe ili manje se odvajaju
od nje korozijom, koja se dobija obradom
uklanjanja. Ako je taj slu¢aj, onda je objas-
njenje vrlo velike kataliticke aktivnosti ovih
katalizatora ofevidno, jer se kataliti¢no dej-
stvo moZe smatrati kao jedna faza hemiske
adsorpcije, u kojoj se reagujuée supstance
adsorbuju na kataliticnim atomima, bilo u
molekularnom ili pak atomskom stanju i
tako se osposobljavaju vrlo lako, da se
dodiruju i reaguju jedan na drugi. Dakle,
ovo moZe biti (a izzleda da je razumljivo
objasnjenje fenomena, koji se primecuje u
ovome primeru) ali se ne tvrdi da jeste
dana3nje objaSnjenje, jer se nauénici ne
slazu niti Sto se tice prirode katalizatora
niti reakcije, koje nastaju pri hemiskoj ad-
sorpciji. Medjutim, ¢injenica je, da je koro-
dirani Supljikav katalizator, po ovome pro-
nalasku, daleko aktivniji i od ravnih i od
poroznih katalizatora, do sada poznatih.

DanasSnja tehnika uci, da cestice Kkatali-
zatora treba da su u vrlo fino podeljenom
stanju. Neki su pronalazaci ¢ak pokuSavali
da proizvode koloidalne ili polu koloidalne
katalizatore, a drugi veruju da poroznost
materijala pomaZe njihovu aktivnost. Ali ni
takva fina raspodela pa ¢ak ni poroznost
kao takva nisu karakteristika katalizatora,
po ovome pronalasku. Jer Cestice su rela-
tivno mnogo vece od cestica katalizatora,
do sada poznatihi one nemaju takvu vrstu
poroznosti, za kojom su teZili raniji nauc-
nici.

Dok se korodirane Cestice, po ovom
pronalasku perforirane, kakve su stvarno
usled obrada, mogu u fizickom smislu naz-
vati poroznima, poroznost, kao takva, po
ovom pronalasku nema kataliti¢nu vrednost,
Ovo je samo jedan deo postupka, kome se
oni podvrgavaju. Visa kataliticna aktivnost
dolazi otuda, Sto agens, koji uklanja neZe-
ljeni materijal, ulaze¢i u masu gestica, deli-
mi¢no oslobadjanja iz mase veliki broj
aktivnih molekula 1/i atoma, ¢ak i na zido-
vima perforacija, i ovi atomi su verovatno
stekli usled uklanjanja ve¢i broj nepodmi-
renih valencija nego $to su imali dotle.

Ovo ¢e biti ocevidno iz sledecih tipiénih
primera, koji pokazuju naéin spemanja ti-
pi¢nih katalizatora, prema ovom pronalasku,

Primer 1.

Da bi se dobio nikleni katalizator za hidro-
genaciju ulja, nikal aluminat (3NiO.A1:05)
se luzi sa rastvorom natrium hidroksida
(Na OH). Aluminat nikla se moZe mleti do



veli¢ine od 200 rupica, ¢ije su duZine i
Sirine 75 mikrona, i luZi sa dovoljno kon-
centrisanim rastvorom natrium hidroksida,
da bi se uklonila glavna koli¢ina oksida
aluminiuma, Ovaj rastvor moze bili razne
ja¢ine ali, vreme obrade c¢e biti u toliko
duZe ili krace, u koliko je rastvor slabiji
ili jac¢i. Ipak, vrlo jako koncentrisani rastvor
nije poZeljan, jer ima tendenciju da sitni i
kruni cestice katalizatora u fini prah i tako
umanjuje efikasnost, koja se dobija iz Sup-
lilkavog oblika. U slucaju aluminata nikla
dobiveni su odli¢ni rezultati luZenjem sa
30°/, rastvara NaOH za vreme od jednog
sata ili sata i po, Natrium hidroksid ove
jacine rastvora najviSe A1.Os i ostavlja kao
talog u glavnom oksid nikla NiO. Takav
oksid aluminiuma zadrZan u masi Cestica
zatvoren je u okolnom oksidu nikla, tako
da rastvor za luZenje ne moZe da pridje
do njega. NiO se tada filtrira, su3i, gnjeci
i redukuje, u vodoniénoj atmosferi na tem-
peraturi od 450° do 500°) u melalni nikal
u 3upljikastom obliku, koji je bio opisan.
To je katalizator,

Primer 1 a,

Drugo objasnjenje spremanja niklenog
katalizatora za hidrogenizaciju ulja je sle-
dece: hormat nikla (NiCrO,) koji sadrZi
Cestice, koje se mogu do veli¢ine poznate
kao 200 rupica, naime, do veli¢ine koja ¢e
pro¢i kroz reSetku koja ima cetvrtaste
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otvore priblizno 75 mikrona dugacke sa 75
mikrona Siroke, luZi se sa natrium hidrok-
sidom. Rastvor NaOH, u ovom sluéaju,
treba da je neSto viSe razredjen, nego li u
slutaju aluminat nikla, Dobijaju se dobri
rezultati sa 15°/, rastvora NaOH za neko-
liko ¢asova pri polako poviSenoj tempera-
turi, na pr. 90° C. Jedinjenje hroma se na
taj nain rastvara u vecoj ili manjoj meri,
a nikleni talog se feltrira, susi a zatim
redukuje u vodoniku pri temperaturi od
oko 300 do 500 C.

Primer 2.

Za manganski katalizator (na pr. mangan
dioksid za oksidaciju ugljenmonoksida) man-
gani oksid (Mn,O;) se luZi u uzastopno
rastvaranim rastvorima sumporne kiseline, u
prvom redu, postepeno povecavanim kon-
centracijama, a na temperaturama pribliz-
nim sobnim temperaturama, za izvesno vre-
me, koje je dovoljno da se izazove ukla-
njanje glavnog dela rastvorljivog dela ovog
jedinjenja. U vezi sa tim treba napomenuli,
da mangani oksid — obuhvata dvovalentan
i trovalentan mangan. Mangani oksid, koji
se obi¢no oznacava empirickom formulom
Mn,O,, moze se smatrati da ima mangansku
so manganske kiseline H.MnO,; koja se
moZe pisati i MnO, MnO: ili Mn MnOs i
moZe se nazvati manganskim manganitom
koja odgovara strukturnoj formuli

Mn/ >Mn = 0. Iz ovog jedinjenja moZe se MnO ukloniti na pr. obradujuéi ga
/

sa sumpornom kiselinom i preobracajuéi dvovalentan mangan u sulfat.

[ )
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s

Mn\/ Mn = 0O + HSOy ——p O =Mn =0 + MaSQ. + H:0
O
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Iz gornjeg se moZe lako primetiti da se
atom (1) mangana i atom (2) oksida ukla-
njaju iz jedinjena dok se zaostali kiseoniéni
atom (3) sam hvata duplom vezom za atom
(4) mangana, tako da dobiveno jedinjenje
mangana je O = Mn = O ili MnO:. Atom
mangana (1) prima sulfat kao Sto je poka-
zano, a atom kiseonika (2) se vezuje sa
vodonikom, kao voda, Uklanjanjem MnO,
celokupna zapremina nije niSta manja od
zapremine pocetnog materijala, ali teZina
izraZzena u automatskim teZinama smanjuje
se sa 71/158 — ili oko 45°/,, ostavljajué¢i
MnO: u jako korodiranom stanju.

Posle gore opisanog luZenja, nerastvor-
ljiv proizvod filtrira se, pere, presuje gnjeci,
kalibrira i su$i polako, na pr. na 100° C
za vreme od 12 do 18 ¢asova, praceno
intenzivoijim suSenjem od dva do tri Casa
na poviSenim temperaturama, na pr. 200° C.
Dobiveni proizvod ima korodirani Supljikav
oblik i visoku aktivnost katalizatora, koja
je sposobna da oksidira uglien monoksid
na sobnim temperaturama i na 0° C,

Uopstenje.

Podvla¢imo da postoje razne Cinjenice o
kojima se mora strogo voditi raduna i
regulisati pri izvodjenju ma kog od gornjih
specifi¢nih primera, koji su dati samo kao
primeri pronalaska. Ove Cinjenice mogu se
nazvati promenljivima, koje uti¢u na akti-
vitet dobivenog katalizatora i one ce biti
u kratko opisane, da bi se principi prona-
laska lak3e razumeli.

1. Koncentracija rastvora za luZenje.

Ovo treba smatrati jednom vainom ¢&i-
njenicom za dobijanje katalizatora sa velikom
aktivnos¢u. Fizi¢ki sastav proizvoda, kao
Sto je ranije pokazano, jeste sastav u kome
se pojedine Cestice korodiraju, tako sto se
znatna koli¢ina rastvorenog materijala elimi-
nira iz njih bez velikog smanjivanja veli-
¢ine Cestice. Ova Supljikava struktura mora
se Cuvati a nadjeno, je uopste, da jake i
intenzivne hemijske obrade teZe da je ra-
zore, Otuda, vaZzno je, da se postupak lu-
Zenja izvodi sa vrlo velikom paZnjom i
i nopste preporuluje se postupna hemiska
reakcija nasuprot Zestokoj i jakoj. Shodno
primeru 2, gore napomanutog, jedinjenje
mangana se u prvom redu, obradjuje sa
jako razredjenim rastvorom kiseline, na pr.
2°/, sumporne kiseline, pri éemu za ovim
dolazi intenzivnija obrada na pr. sa 5%,
rastvora sumporne kiseline.

2. Temperatura luZenja.

Ova ¢injenica treba da se reguliSe s
obzirom na to da se spre¢i suviSe jaka

obrada jedinjenja, koja se luZi i razbijanje
fizitke strukiure dobivenog jedinjenja.
Prema tome, relativno niske temperature
treba u glavhom da se iskorid¢uju.

3. Vreme.

Ova ¢injenica mora da bude u odnosu
sa Cinjenicama 1 i 2, iz istih razloga, koji
su napred navedeni.

4. Odnos rastvorljivih sastojaka prema
nerastvorljivim,

Otigledno je, da fizitka struktura ele-
menta ili jedinjenja, koje je nalinjeno ka-
taliticno, po ovome pronalasku mora bez-
uslovno da zavisi od odnosa rastvorljivih
sastojaka prema nerastvorljivim i materijalu,
koji se podvtgava rastvaranju. Na taj nacin,
u sludaju, koji je pokazan u primeru 2,
sastav MnyO; ili MnOMnO. sadrzi rastvor-
ljiv dvovalentni i nerastvorljiv Cetvorova-
lentni mangan u molekularnoj razmeri 1:1,
a luZenje treba da ide za tim, da se u-
kloni u glavnom polovina materijala, obra-
djenog bez velikog umanjenja dimenzije
pri proizvodjenju korodiranog kataliti¢kog
taloga. U primeru 1, pak, molekularna ra-
zmera izmedju rastvorljivog aluminium
oksida i nerastvorljivog oksida nikla je
1:3; pocetni materijal, stoga ima malu
srazmeru nerastvorljivog materijala a prema
tome i inlenzitet luZine moZe se smanijiti.

5. Obrada su$enja,

QOva c¢injenica zavisi, po vaZnosti od sta-
nja, pod kojima se pocetni materijal spra-
vlja. Pocetni materijal se spravlja u obliku,
koji se potpuno suv i zrnast. Ako se obra-
duje metodom taloZenja, onda se to Cini
uopste u vlaZznom stanju. U takvom slucaju
agregat, koji obrazuje pocetni materijal,
brzo ¢e popustiti sledecem luZenju a sa tim
rezultatom, Sto ¢e materijal, koji izlazi iz
obrade za luZenje, biti u stanju, koje se ne
slaze sa korodirano Supljikavom strukturom,
koja se traZi za katalizator velike efikasno-
sti, koji je proizvod ovoga pronalaska. Na
pr. u slucaju nataloZenog niklenog alumi-
nata, ako se ovaj materijal podvrgava di-
rektno luZenju, verovatno je, da se moZe
dobiti materijal, koji mada je hemiski ,in-
denti¢an, nece imati visoku efikasnost kata-
lizatora, po ovom pronalasku. Otuda, pod-
vrgavajuCi ovaj talog suSenju, dobija se suv
zrnasti materijal, koji, kada se gore opisani
nacin luZi, izlazi u korodiranim cesticam, iz
kojih se rastvara, u velikoj meri, oksid alu-
minata. U ovom slucaju sudenje se moZe izvo-
diti sa odli¢nim rezultatima na temperaturi,



od 100°C ili malo viSoj. U slu¢aju niklenog
hromata mora da se upotrebi nesto visa
temperatura,

6. Veli¢ina cestice katalizatora.

Nerastvorljiv proizvod, koji ostaje posle
uklanjanja rastvorljivog stranog materijala,
ne mora da ima specijalno malu dimenziju
Cestice, vec je nadeno, da su u slucuju nikle-
nog katalizatora, ¢estice fino¢e od oko 200
rupica ili manje, bolje, kada se upotrebe za
hidrogenaciju u te¢noj fazi. Ali postoji mi-
nimalna granica za dimenziju Cestica, koje
se mogu upotrebiti po ovom pronalasku.
Ova dimenzija je ona, iza koje gubitak od-
laze¢ih atoma (prema teoriji nepodmirenih
valencija) nece biti neutralisan povecanom
povréinom, koju daju manje Cestice. Tacka,
na kojoj se moze dobiti najbolja aktivnost
proizvoda nesumljivo se moZe utvrditi ispi-
tivanjem, jer za prakticne svrhe je ustano-
vljeno, da su ¢estice od 200 rupica neobi-
¢no zadovoljavaju¢e za mnoge katalize.

7. Uslovi redukovanja,

Ova c¢injenica dolazi samo u slu¢ajevima
kada se Zeli metalni katalizator, Uslovi re-
dukovanja, kao i u slu¢aju kada se uzima
u obzir koncentiracija rastvora za luZenje,
najbolje se reguliSu tako, Sto se struktura
cestice tako paZljivo konstruie, da ne moze
da se raspadne, Temperaturna granica re-
dukovanja, nesumljivo zavisi od povrsinske
strukture ¢estica, koje sainjavaju materijal,
koji se redukuje, a ovo, kao $to je pretho-
dno pokazano, zavisi od razmere rastvor-
ljivih sastojaka. Na taj nadin se pocetnim
materijalom, koji ima relativno veliku sraz
meru rastvorljivog materijala, dovoljna je
manje intenzivna redukcija, dok se pocet-
nim materijalom, koji ima relativno malu
srazmeru nerastvorljivih sastojaka, mora da
se upotrebi jata obrada. Prava ravnoteZa
izmedu ovih ¢injenica bice jasna struc¢nja-
cima.

Dok su gornji primeri pronalaska dati,
da bi se opisali prosti primeri, radi lakoce
objasnjenja, napominjemo, da se principi
pronalaska mogu izvoditii na druge, moZda,
razlic¢itije nacine, nego li $to su oni, poka-
zani u ovim primerima. U mesto da se
upotrebe prosta jedinjenja, kao Sto je nikel
i aluminium, ili nikel i brom, moZe se upo-
trebiti i smeSa jedinjenja, Ciji se nerastvor-
ljivi sastojci mogu dovoljno redukovati, da
bi se dobila smesa Kkatalititnih materijala
Na pr. smesa nikla i aluminata moZe se
obraditi po principima pronalaska a dobi-
veni nikleno-bakarni katalizator moZe se
upotrebiti u veéem broju kataliza. Sadruge
strane, katalizator gvozdenog oksida, na pr.

za oksidaciju gasa cianovodoni¢ne kiseline
ili svuda gde se moZe upotrebiti katalizator
gvozdenog oksida, moZe se spravljati suSe-
njem taloga aluminata gvoida (Fe.Os Al,O;)
na slabo poviSenoj temperaturi, na pr,
110°C, izluZujuéi aluminium oksid ili znatan
deo istog, razblaZenim rastvorom natrium
hidroksida, (10°/,-ni rastvor) na pribliZzno
sobnoj temperaturi. Talog se moZe filtrirati,
prati, presovati i na drugi nacin obradivati
(kao u slu¢aju specijalnih ranijih primera)
da bi se dobio aktivni oksid gvoZda.

Pronalazak nije ograni¢en samo na obra-
du oksi-jedinjenja, ve¢ je primenljiv i na
obradu sulfida ili drugih jedinjenja, koja
sadrze Zeljeni elemenat ili kombinaciju,
podesnu, da se obrade — u Supljikavo koro-
dirano katali¢no stanje,

Da bi se dobilo jedinjenje, u kome su
rastvorljive i nerastvorljive materije zastu-
pljene u pravilnoj srazmeri, a koje mogu
eleminitirati — znatne koli¢ine nekatali¢nih
sastojaka, da bi se mogao spreciti kataliti-
¢ni talog, moguéno je, u izvesnim sludaje-
vima, podvréi nepravedne rude prostom
redukovanju, namenjenom da proizvede
potrebnu srazmeru sastojaka materijala, Na
taj nacin, manganska ruda, kao piroluzit,
(koji se sastoji u glavnom iz mangana di-
oksida-Mn0,) moZe se vrlo lako preobra-
titi u mangani oksid (Mn.0,) redukova-
njem sa metanolom, vgljovodniénim gasom
itd. Cak i niZi oksidi mogu se dobitt na
ovaj nacin aii treba imati na umu, da ce
stepen i1edukovanja uticati na sastay dobi-
venog malerijala i o ovome, koji zavisi od
odnosa rastvorljivih sastojaka prema nera-
stvorljivim, mora se voditi raéuna pri od-
redivanju specijalnih uslova u sledecoj
obradi. U obliku mangani oksida, mangan
se nalazi u dvovalentnom kao i u cetve-
rovalentno obliku u kome je podesan za
upotrebu kao pocetni materijal, koji ima
da se luZi. Naravno, ima i drugih mangan-
skih materijala, koji se mogu redukovati u
obliku mangani oksida kao uvod za luZe-
nje a ovi materijali se mogu spravljati i
na drugi nacin a ne direktno iz ruda. U
vezi sa tim, jasno je, da se pronalazak
moze primeniti na obradu Mn:0, iliMn0,,
bilo da se spravlja ve$tacki ili prirodan, na
pr. kao §to je braunit ili hausmanit pri
¢emu su ova jedinjenja korisna za obradu
sa materijalom za luZenje, oni su ve¢ u
obliku oksida niZeg od Mn0, i sadrZe zna-
tne kolicine mangana u dvovalentnom ob-
liku. Kao $to je gore pokazano odnos ra-
stvorljivih sastojaka prema nerastvorljivim,
je glavna ¢injenica, koja treba da se ispita
pri_ocenjivanju probita¢nosti za upotrebu
ovih jedinjenja, u ovome postupku.



Dalje za gore pokazane primere upo-
trebljena je te¢na luZina ali dobri rezultati
se mogu dobiti sa drugim rastvaraima kao
Sto su organski rastvaraci., Gasni reagenski
mogu se isto tako wupotrebiti, i u stvari,
mogu se prilagoditi i drugi reagensi za
korodiranje Cestica poletnog materijala na
opisani nagin. U opSte kao Sto je gore re-
¢eno, Zeljeni sastojci pocetnog materijala
treba da se uklone podesnim agensom bez
znatnog smanjivanja dimenzija cestica i
ostavljanje katalitickog ostatka u vidu Sup-
ljikavih Cestica, kao $to je to opisano.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodnju Supljikave
strukture u kataliénim céesticama, naznacen
time, $to se obrazuje u cesticama jedna
masa, koja sadrZi Zeljeni kataliti¢ni sastojak
i drugi sastojak, Sto se £gestice korodiraju
postepenim rastvaranjem jednog dela ovog
drugog sastojka i §to se zatim ukloni ras-
tvoreni deo, pri ¢emu ostaje koerentan
kataliticni skelet u kome preovladjuje ne-
dirnuti katalitiéni materijal.

2. Postupak po zahtevu 1, naznalen
time Sto se nerastvoreni ostatak fil-
trira, pere, sudi i lomi, ne menjajuéi ko-
rodiranu Supljikavu strukturu cestica ovog
ostatka.

3. Postupak po zahtevu 1, naznalen
time, $to se u porvobitnoj masi nalaze sa-
stojci koji sadrZe metal, od kojih je sasto-
jaka bar jedan rastvorljiv u korodiraju¢em
rastvarau i Sto se nerastvoren ostatak re-
dukuju u metalno stanje, ali tako, da se
odrZi Supljikava struktura cestica ostatka.

4. Supljikav katalizator nasnalen time,
Sto sadrZi Cestice od kojih je jedna znatna
masa uklonjena korozijom, da bi se stvo-
rili nepravilni medjuprostori, dok su ne-
korodirani delovi delimiéno oslobodjeni od
prvobitne mase, ali su inace ostali nepro-
menjeni u poloZaju i stanju, koje su
imali pre uklanjanja mase,.

5. Katalizator po zahtevu 4 ili 5, na-
znaten time, $to je smanj2na teZina kata-
liti¥nih Cestica, dok je njihova veli¢ina u
glavnom ostala nepromenjena.

6. Katalizator po zahtevu 4 ili 5, na-
znaten time, 3to prvobitna masa sadrZi
nikal i jedan drugi sastojak, koji je deli-
mi¢no uklonjen, i $to je ostatak koji je
Supljikavog oblika, redukovan, da proizvede
nikal u Supljikavom obliku.



