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Prema postupku glavnog patenta br.
8545 treba da se plinoviti izlugeni dusik,
koji se sa nadtlakom od 2—4 atm. pri
predrastvaranju sa temperaturcm od
—187°% s2 nadtlakom od 2 at. za 457%-ni
kisik) i sa —178° pri nadtlaku od 4 at.
kondenzacionog tlaka (za 90—99%-ni ki-
sik) uvada nepcsrednc 1 ekspansijoni
stroj, ekspandiSe na oko 0,2 at. nadtlaka,
pri ¢emu se ohladi na —195°. Zatim trcba,
da se dusk dovede u zamjenu hladnoée sa
tekuéinom za ispiranje, wsvrhu, da poto-
nju naknadno ohladi od —175° na —190°
i da nadoknadi na taj nadin gubitke na
hladnoéi u napravi. Ovdje se dakle nakna-
dno iskori$¢uje djeletnost hladnoce ek-
spansijencg stroia time, da nisko chlade-
ni dvsik nakon njegovog izlaza iz ekspan-
sijonog stroja, prenaSa u potonjem izve-
deno opadanje temper:zture na tekudinu
za ispiranje.

Ali takova izvedba postupka ima tu ma-
nu, da se ve¢ u ekspansijonom stroju
stvara tekuéina a time umanji hladiva dje-
latnost, ako je veé¢ wulazna temperatura
—175° ili jo§ niZa, jer se pri tome odigra-
va radni proces u ekspansijonom stroju
potpuno 1 stanju zesiéenja.

Taj se jproces moZe znatno pobolj¥ati,
ako se oduzme ekspansjonom stroju kru-
Zujuéem tlanom duSiku prije njegovog
ulazg u stroj toliko hladnoce, koliko od-

govara mogucem opadenju temperature u
ekspansijonom stroju.

Pri kondenznom tlaku od 4 at. nadtla-
ka u predrastvaranju (ako treba da se
proizvede kisik sa vise od 90%), ima pod
nadtlakom od 4 atm. u obliku plina iziu-
Ceni tlacni dusSik neku temperaturu od
—178° Postignuto opadanje temperature
u ekspansijonom stroju iznasa pri tome
praktitno oko 33° takc, da se moze tlac-
nom  duliku  smanjiti  hladnoéa do
178—33=145°. To se zbiva na taj nafin,
da se dovede tlaéni dusik sa primjerenom
koli¢inom vazduha ili dusika, sa nadtla-
kom od 25 atm. ili viSe, u nekom cijevka-
stom zamjenjaéu hladnoée v kontinualnu
zamjenu hladnode, pri ¢emu se na nadtlak
od 25 atm. sguSéeni i prethodno do
—140%ladeni plin prevede bez ostataka
u tekuce stanje.

Ako treba da se proizvede kisik sa oko
45% 0, sadrZine, nastaje kondenzacijoni
tlak od 2 atm. nadtlaka, temperatura sa
nadtlakom od 2 atm. izlu¢enog dusika od
—187° i opadanje temperature u ekspan-
sijonom stroju za oko 20°. Tlagni dusik
dovede se zatim u zamjenu hladnoce sa
nekim, na nadtlak od 15 atm. zgu$céenim 1
do —165° predhladenim plinom (vazdu-
hom ili duikom), prije njegovog ulaza u
ekspansijoni stroj, u svrhu, da bi se taj,
na nadtlek od 15 atm. ili viSe sgu$ceni 1
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do —160° prehladeni plin preveo u te-
kucée stanje i time nadoknadili gubitci na
hladnoc¢i u uredaju.

Do 45% sadrzine na 0, u dobiveno]
mje$avini, mcZe se izvesti proces posvema
u donjem sloju stupa predrasivaranja, pre-
ko tcga treba da se izvede neka naknadna
rektifikacija do Zeljene ¢&istoée u nekom
gornjem sloju. Pri 45%-nom Kkisiku izlu-
Civati ¢e se dakle dotiéni udio na dusiku
isklju¢ivo kao tla¢ni dusik i ekspandisati
u ekspansijonom streju, docim ce pri Ci-
stom ksiku preéi jedan dio w predrastva-
ranju izluéencg tlatnog dusika u tekuce
stanje, te ga ftreba izlivati na gornji sloj,
u svrhu, da bi sluzio za naknadnu rektifi-
kaciju kao dusik za ispiranje.

Od svakih 5 cm?® vazduha
na raspolaganje za red  ekspansijonog
stroja pri 45%-nom kisiku oko 2,5 cm?®
tlaénog duSika sa nadtlakom.od 2 atm.,
napram tome pri 95%-nom kisiku samo
1,5 cm® ali sa nadtlakom od 4 atm. Dje-
latncst hladnede, koja se moZe postiél, u
obim slutajevima je jednako visoka.

Da bi se mogla radnom duSiku ekspansi-
joncg stroja, oduzeti prije njegovog ulaza
u ekspansijoni stroj hladnoéa do —145"
(pri proizvoednji 95%-nog kisika, odnosno
do —163° pri Iproizvodnji 45%-nog kisi-
ka), potrebno je¢, kako je to veé¢ navedeno,
da se sgusti neka primjerena kolic¢ina pli-
na (vazduha ili dusika) na nadtlak od naj-
manje 25 atm odnosno 15 atm, u svrhu,
da bi se mogap pomccu hladneée, koja je
sadrzana u dusiku, prevesti u tekuce stanje.
To sguléenje na visi tlak necjphodno je
potrebno, jer inace ne bi bilo moguce pre-
vadanje u tekule stanje pri temperaturi
dusika cd —145° ednosnc —165°

Ali prije nego se prevede taj plin u te-
kuée stznje, treba da je predhladen do
—140° odnosnc —160° U tu svrhu ispu-
sti se neka primjerena koli¢ina u predra-
stvaranju izluéenog tlaénog dusika u neki
protustrujaé, u kojem odaje sveju hladno-
¢una 25 cdnosno 15 ztm. sguséenom dusi-
ku, u svrhu, da bi ogladioc do —140° od-
nosno —160° prije nego §to prevede u te-
kuée stanje.

Da bi se preveo 1 ¢cm?® dusika sa nadtla-
kem od 25 atm u tekuée stanje, potrebno
je, da cdaju 6 cm?® dusika svoju hladnocu
od —178° na —145° Od.toga se vode 5
cm?® sa —145" u ekaspansijoni stroj a 1
cm?® se odvaja sa nadtlakom od 4 atm
kroz protustrujaé, u svrhu
dugika, koji treba da se prevede n tekuce
stanje, pri ¢emu se ugrije do 20°, da bl se
zatim u kruZenju od komfprescra usisao,
zgustio od 4 na 25 atm nadtlaka i opet uv-

stoje dakle

predhladenja

vedao kroz protustrujad, prehladio do
—1407 a zatim preveo u tekuée stanje.

Pri prcizvodnji 45%-nog kisika ispusia
se duSik kroz predhladilac sa nadtlakom
od 2 atm, zgusti kruZzenjem na nadtlak od
15 amt, predhladi do —160° i prevede za-
tim u tekuce stanje. Ovdje se za prevode-
nje 1 cm® dusika u tekuce stanje provada
10 em? tlaéncg dui ka kroz napravu za u-
tekuéivanje, od ¢ega zatim cdlaze 9 cm?
u ekspansijoni  strcj a 1 cm? se ispuSta
troz predhladilac.

U prileze¢:m nacrtima prikazan je Sema-
titno jedan izvedben!: primjer postupka
sa pripadajuéim nepravama i to u fig. I
za kisik sa 40—45% sadrzine 0, u mjesa-
vini a u fig. 2 za v8e od 90% Cistcce, u o-
bim slu€ajevima iz tlaénog stupa.

Uredzj se sastoji u 1. sluaju od 2 para
regeneratora za tlaéni vazdus$ni dusik A,
A” i za tlaéni vazdusn; kisik B, B” oa
kondenzatora ¢, koji djeluje ujedno kao
uparival tekuceg Kkisika, od naprave d za
utekudivanje za srednji tlak, od protu-
strujaca f za srednji tlak, cd kompresora g
za zguScavanje za srednjj tlak, od ekspan-
sijonog stroja h, predrastvaraénog tlac-
nog stupa k i cd naknadnog hladioca r
za tekuéinu, za prenaSanje u Kisiku sadr-
#anog viska hladnoée na tekuéi kisik. Za
dobivanje kisika sa viSe od 50% ¢istoce
potreban je jc§ jedan stup m za naknadno
rastvaranje (fig. 2) a umjesto naknadnog
hladicca za tekudi kisik, neki hladioc r za
obe tekuéine za ispiranie.

Vazduh, koj: treba da se rastvori, vodi
se po fig. 1 izmjenice vodovima 1’1 1”prip
iz regeneratora sa nadtlakem od 2 atm u
tlatni stup k za predrastvaranje, ovdje se
rastvori s tim nadtlakom na 40—459%-ni
kisk i priblizno ¢&isti plinoviti dusik, a 1z-
luéeni dusik dovada se su —188° sprovod-
nikom 2 napravi d .za utekuéwvanje za
srednji tlak, u kojoj se ugrije na —165° i
prevede u tekuce stanje cdavanjem svoje
hladnoée, u zmij: t naprave d za utekudi-
vanje nalazeem se duSiku sa nadtlakom
od 15 atm.

Odavle se vode sada 9/10 te, na —165°
ugrijane kelitine du$’ka vedem 3 u eks-
pansijoni stroj h, ovdje se ekspandilu na
nadtlak od 2 atm, pri ¢emu se du§ik opet
ohladi na —188° naSto se ispusta izmje-
nice vodovima 4 i 5, 5” kroz jedan od o-
bih regeneratora A’, A” iz aparature.

1/10 od ove kolitine dusika vodi se na-
pram tome iz naprave za utekucivanje po-
mocu sprovodnika 6 kroz protustrujal f
za sternji tlak u kompresor g, ovdje se
komprimira na nadtlak od 15 atm i pri-
vada opet vodom 7 protustrujau f u ¢ijoj
se spiralnoj cijevi 5 hladi do —160°, a za-



tim cdvada pcmocéu voda 8 u napravu d
za prevadanje u tekuce stanje, u kojoj se
_prevede u tekuce stanje. Na taj nacin pro-
izvedena tekuéina dcvada se vodom Y
konensatoru ¢ te sluZi za nadoknadenje
izgubljene hladncce.

Tekuéi 40—45%-ni kisik provada se
kroz napravu r za naknadn. hladenje k:-
sika, pomocu voda 10, na sltranu upariva-
nja kondenzatora, tcme se upari i priva-
da pomoc¢u voda 11 opet napravi r za na-
knadno hladenje tekuc¢ine, u kojoj se za-
mjenom hladnoce sa tekuc¢im kisikom ne-
. 3to ugrije, prije nego prelazi vodom 12 u
vodove 13" i 13”7, kojima se ispusta izmje-
nice kroz regeneratore B’, B”.

Fig. 2 prikazuje izvedbu postupka sa
dusikom u ekspansijonom stroju bez kom-
presora za srednji tlak.

U tom slucaju :spusti se 8—10% od sve-
ukupne koli¢ine tlaénog vazduha iz sre-
dine regeneratcra kroz vod 22 sa tempe-
raturom od oko —I100° i dovada protu-
strujacu f, u kojem se pemocu radnog du-
Sika ekspansijonog stroja h ohladi na
—175° naSto se vodi pomocéu voda 23
kroz predrastavljanje kondenzatora, tamo
se prevede u tekuce stanje i izlije na gla-
vu stupa naknadnog rastvaranja, i konac-
no opet ispusti kao kisik i dusik kroz re-
generatcere, nakon §to su se kisik i duSik
prethcdno jo§ vodili kroz napravur za na-
knadnc hladenje ob’h tekuéina za ispi-
ranje.

Ovdje se dakle sa hladnoéom, kcja je sa-
drzana u rednom duSiku ekspansijonog
stroja, hladi jedan dio na kondenzacijo-
ni tlak kemprimisanog vazduha cd —100°
na —175°% umjesto da bi se, kac po fig.
1, na srednji tlak komprimisaniido —140"
predhladeni dusik ili vazduh preves u te-
kuée stanje. Kcrist cvakcvog postupka sa-
stcji se prije svega u tome, da postane su-
viSna naprava g za kondenzovanje na
srednji tlak i naprava d za prevadanje u
tekuée stanje za srednji tlak, a napokon
mu pripada jos i nekc osobito znacenje
radi toge, §tc s¢ samo na taj naéin moze
rostiéi potpunc otstranjene u regenerafo-
rima zaledene ugljikcve Kiseline, ponov-
nim preuzimanjem iste od produkata ra-
stvaranja pomoccu sublimacije.

Ta pretpostavlja naime, da se zbiva za-
mjena hladnoée u regeneratorima sa vrlo
malom razlikom temperature ($to ne smije
biti' preko 2—3°).

Ali to se ne mozZe postié¢i bez ovog po-
stupka, jer na 5 atm (absclutno) kompri-
misani vezduh posjeduje vecu specificnu
teplinu od produkata rastavljanja, koji se
ispuStaju bez nadtlaka kroz regeneratore.
‘Time se zatim stviara na donjem Kraju re-

generatora neka stred:$nja rezlika u tem-
peraturi od cko 109 {ime se sprijetava po-
novno potpuno preuzimanje otaloZene
ugljikcve Kkiseline od produkata rastva-
ranja.

Prema izneSenom postupku, uskrati se
regeneratorima iznad one temperaturne
zone, u kojoj se uopSte moze izlutivati
ugljikova kiselina, 109 od kolitine vazdu-
ha i ohladi u protustrujatu f od —175"
pomoéu u tlaénem kisiku keji kisik treba
da s¢ ekspandiSe u ekspansijonom stroju,
sadrzane hladncée, zatim se rastvori za-
jedno sa glavnom koli¢inom vazduha i is-
pusta Kroz regeneratore.

Uslijed izuzimanja 10% cd Kkolitine vaz-
duha iz sredine regereratcra, kruZe pri u-
lazu u denjoj pclovici samo 90% sveu-
kupne kelic¢ine tlatnog vazduha, napram
tome pri povratku, 100% cd produkata ra-
stvaranja.

Na taj se natin privada donjoj pzlovici
regeneratora pomoeéu produkata rastva-
ranja 10% dodatne hladnoce, a to je upra-
vo cna kclitina, keja preizlazi od vise
specifi¢ne topline tlatnog vazduha.

Ali time prima tlz¢éni vazduh uvjedno 2,5
cal. dodatne hladnoé¢e na 1 cm? |pa se u-
pravo za tu koli¢inu umanji njegova topli-
na utekudivanja tcko, da se prevadanjem
vazduha u tekuée stanje u kondenzatoru
upari za tu koli¢inu manje tekucine na
strani uparivanija kondenzatora, pa ostane
dezkle na raspolaganje, kao viSak na teku-
¢ini. za nadoknadenje gubitaka na hlad-
nodi.

Umjesto, da se izvzme dio plincvite mje-
Savine sa oko —100° gernjoj pelovici re-
generaters i da se zamjenom hladnode sa
tla¢nim dusikom, koji treba da radi u ek-
spansijenom streju, samo hladi, treba da
se po nekom drugem predlogu, prema fig.
3, taj dio plinovite mjelavire izuzme do-
nj>j polovici regeneratora (priblizno 1/3
od donjeg kraja) sa oko —140°, da se
naiprije u protustruja¢u f zamienom hlad-
noce sam u sebi opet ugrije do atmosfer-
ske temperatre, pom~éu kompresora Y
sgusti na 25 atm ili v'8e, oslobodi pomocu
kemikalija od sadrZine na ugliikovoj kise-
lini u napravi x za izluCivanje ugljikove
kiseline, u protustrujaéu f opet ohladi do
—135° g zatim v napravi d za prevadanje
u tekuée stanje zzamjenom hladnoce sa di-
felom tlaénog duSika iz tlanog stupa k,
koji duSik je odreden za rad ekspansijo-
nog stroja, prevede u tekuce stanje, nasto
se vodi proizvedena tekuéina pomocu
sprvodnika 9 u lué&ilac, tamo se rastvori i



nakon uparenja ispusti kroz regeneratore
zajedno sa glavnim dijelom produkata ra-
stvaranja.

Neki daljni razvoj ovog postupka pr.ka-
zan je u fig. 4.

Ovdje se izuzme regeneratorima jc§ ne-
§to niZe cko 25% tlainog vazduha sa 4
atm pomodéu voda 24 i to od ok> —160°
i ekspandiSe u ekspansijonom stroju, pri
emu se taj dio ohladi do —190° nasto
se tek uduvau gornji rektifikator m, gdje
se rastvori u kisik i dusik i spusta kroz
regeneratore, nakon S$to su oba produkta
rastvaranjz prethedno predala jedan dic u
njiima sadrzane hladncée naknadnom hla-
diocu za tekudine za ispiranje, pri cemu
s" se ugrijale na oko —180°,

Ta vrsta postupka potvrduje tu csobitu
predncst, da nije pctreban sem naknad-
ncg hladicca tekuéina za ispiranje, nika-
kav zamjenja¢ hladnoée sa cijevima, pa
niti daljne sguscivenje od 4 atm na 25 atm
ili viSe, kakc je to potrebno pri postupku
prema zahtjevu 3 osnovnog patenta br.
8545.

Predmet pronalaska je neko poboljsa-
nie osncvnog patenta br 8545 u tom po-
gledu.

1. da se tlatnom dudiku (ili vazduhu ni-
skog tlaka), koji treba da se uvada u ek-
spansijoni stroj, prije njegovog ulaza u
ekspansiicni stroj, zamjenom hladncée s
vise ili jednako sgudéenim teplijim vazdu-
hem, cduzme toliko hladnoée, kcliko se
moze cpet Yoroizvesti nasljednim ekspandi-
sanjem u ekspansijonom stroju;

2. da se ispusti kroz neki protustrujac
toliko vazduha ili duSika sa nadtlakom
predrastvaranja, koliko je potrebno za
predhladivanje viSe sguScene koli¢ine pli-
na, koji treba da se prevede u tekuce
stanje;

3. da se ona koli¢ina vazdvha ili du$ika,
koja treba da se ispusti krcz predhladi-
lac, prije ulaza u predhladilac zajedno sa
tlaénim duSikom, kcji treba dovadati ek-
spansijonom stroju, vodi prethodno kroz
napravu za prevadanje u tekuce stanje;

4. da se kroz predhladilac ispudtena ko-
li¢ina vazduha ili duSika, usisava 1 kruz-
nom strujanju od kompresora srednjeg
tlaka, sgusti na nadtlak od 15 do 25 atm
ili viSe, kroz predhladilac i napravu za
prevadanje u tekuce stanje, opet u teku-
¢em stanju privada predrastvaranju ili
naknadnom rastvaranju ili

5. da se izuzme jedan dio vazduha (oko
25%) sa temperaturom od oko —100°
sredini regeneratora i hladi do oko
—175° u cijevima nekog zamjenjaa hlad-
noce sa protustrujanjem pomadéa duika
ekspansijonog stroja, il

6. da se tzj, donjoj treéini regeneratora
sa —140° (mjesto —100°) nadtlakom od
3—4 atm. izuzeti dic plinovite mjeSavine
(cke 5%), u nekom protustrujau zamje-
nom hladnode sam usebi ugrije do atmos-
ferske temjperature, da se dalje sgusti na
tlak c¢d 15—50 atm., u protustruja¢u opet
ohladi do ocko —135° prevede u tekuce sta-
nje u napravi za prevadanje u tekude sta-
nje pomocu zemjene hladnoée sa dijelom
tlatnog dusika iz predrastveranja, koji je
odreden za rad u ekspansijonom stroju,
rastvori u ludiccu i ispusti nakon upare-
nja kroz regeneratore zzjedno sa glavnim
dijelom produkata rastvaranja.

7. da se taj, donjoj Cetvrti regenerato-
ra sa oko —160° i nadtlakem od 4 atm i-
zuzeti dio plinovite mjeSavine (oko 25%)
vedi direktno u ekspansijoni stroj, pri to-
me cohladi na cko —190°, uduva u gernji
rektifikac.joni sloj, tamo rastveri a pro-
dukti rastvaranja ispus‘e preko naprave za
naknadno hladenje tekuéina za izpiranje
kroz regeneratore,

Patentni zahtevi:

1. Postupak za réstvaranje plinovitih
mjeSavina sa niskom tatkom vrenja, upo-
trebom nabirata hladnoée sa prestavlji-
vim naizmjeni¢nim radom i tctalnim zgus-
¢enjem sveukupne za rastvaranje odrede-
ne plinovite mjeSavine na kondenzni tlak,
koja se mjeSavina prevede samo djelomi-
¢no 'pod tlakom u tekuce stanje, dofim se
drugi dip ekspandife u nekom ekspansijo-
nom stroju, prema patentu br. 8545, na-
znaden time, §to se dijelu plina, koji treba
da se vodi u ekspansijoni stroj, prije nje-
govog ulaza u potonji, oduzme toliko
hladnoée prenaSanjem iste na plinovitu
mjeSavinu, Koja treba da se rastvori ili na
jedan cd produkata rastvaranja, koliko se
moZe naknadno opet proizvesti radnom
dielatnoS¢éu ekspanzijonog stroja pri_eks-
pandisanju tlaka predrastvaranja na nad-
tlak od oko 2 atm.

2. Postupak po zahtjevu 1) naznalen ti-
me, Sto se od hladnode keja je sadrZana u
dijelu produkta rastvaranja lakog vrenja,
koji treba da se vodi u ekspznsijoni stroj
sa dantlakom predrastvaranja, prije nje-
govog ulaza u ekspansijoni stroj, upotre-
bi veéi dio u tu svrhu, da se prevede u te-
kuée stanje neki manji, viSe zguSceni dio
plincvite mjeSavine ili prcdukata rastvara-
nja i time nadoknade gubitci na hladnodi
u napravi.

3. Pcstupak po zahtjevu 1, naznalen ti-
me. §t~ se umiesto plina, koji treba da se
seust; na vidi tlak i prevede u tekuée sta-
nie izuizme ecornjem dijelu regeneratora
‘e11 dic rlinovite mjeSavine sa nadtla--



kom predrastvaranja, u svrhu, da se u pro-
duktu lakog vrenja, koji treba da se eks-
pandiSe u ekspanzijonom stroju, sadrza-
nom hladnoc¢om taj dio hladi do tempera-
ture prevadanja u tekuce stanje.

4. Postupak jpo zahtjevima 1 i 2, na-
znalen time, ¥to se jedan mali deo, u
predrastvaranju sa . nadtlakem potonjeg,
isklju¢enog produkta rastvaranja lakog
vrenja, ispusti Kkroz neki protustrujac,
sgusti kruSenjem u nekom komipresoru nu
vi§i tlak i u tom protustrjatu hladi hlad-
nocom ispustenog dijela do temperature
prevadanja u tekucestanje, dabise zatim
po zahtjevu 2 preveo u tekuce stanje, na-
$to se ta tekuéina opet fprivada predra-
stvaranju, kojem se izuzme produkat la-
kog vrenja u plinovitom stanju.

5. Postupak po zahtjevu 4, naznaden ti-
me, $to se i taj kruZujuéi mali dio lakog
vrenja vodi kroz napravu za prevadanje u
tekuce stanje prema zahtjevu 2, prije ne-
go Je opet preuzeo sam svoju hladnoéu u
protustrujatu time, da se u protustruja-
tu ugrije, dovede u kompresoru na visi
tlak i ponovno uvada kroz protustrujac.

6. Postupak po zahtjevu 2 ili 3, na-
znacen time, $to se umjesto produkta la-
kog vrenja stavi u kruZenje u protustruja-

¢u i kompresoru jedan dio plinovite mje-
Savine, koja treba da se rastvori.

7. Postupak po zahtjevu 2 i 3, nazna-
¢en time, $to se dio plinovite mjeSavine,
Koji se izuzme regeneratoru na viSem
mjestu za nadtlakom kondenzacije i sa o-
ko —140° ponajprije zamjenom hladnoce
sa sobom samim u nekom protustrujatu
ugrije do atmosferske temperature, prema
zahtjevu 4 na 25 do 50 atm dalje sgusti,
u protustrujatu opet do —135° ohladi,
zatim u nekoj napravi za prevadanje u te-
kuce stanje zamjenora hladnoée sa dijelom
tlatnog dusika, Koji je odreden za rad u
ekspansijonom stroju, prevede u tekuce
stanje, rastvori u lutiocu i nakon upare-
nja ispusti kroz regeneratore kao produ-
kat rastvaranja lakog i teSkog vrenja za-
jedno sa glavnim dijelom produkata ra-
stvaranja.

8. Postupak po zahtjevu 3, naznacen ti-
me, $to se sa nadtlakom kondenzacije i sa
oko —160° na viSem mijestu generatorima
izuzeti dio plinovite mjeSavine, koji se eks-
pandiSe neposredno u ekspanzijonom
stroju, zatim uduva neposredno u gornji
rektifikacijoni stup, gdje se rastvori a
produkti rastvaranja opet ispuStaju putem
hladioca tekuéina za ispiranje kroz rege-
neratore.
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