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Pazljivo ali uspesno odvajanje pre-
divnih vlakana narocito iz prethodno ne-
preradenih, odnosno nekiseljenih biljnik
stabljika ili tome sl., dakle mehancka pri-
prema vlakana od like, jeste cilji ovog pro-
nalaska. Isti upotrebljava poznate razlike
u elasticnosti celuloznih vlakana na savi-
janje i njihovih viSe ili manje drvenih pra-
tecih materija, koja elasticnost uvodi inace
mehanicko razvijanje oba sastojka vlakna.

Posto previjanje Kkao takvo izgleda
dovoljno za pocetak razdvajanja, ali ne
va osmicanje delova itd. koji postaju pri
lomljenju, onda se, kao Sto je poznato,
puste da deluju udarni valjci ili tome sl.,
snabdeveni oscilatornim noZem na jednoj
ili na obema stranama prema stabljici. I
ovde u izvesnim prilikama nastaje izvijanje
stabljike, ako je sloj stabljike debeo ili
ako nozevi zahvate jedan u drugi. Ovo
previjanje nastaje samo delimi¢no ili uvek
na istom mestu, dakle sli¢no kao kod sta-
rih resetki od letava, kroz ¢&ije se medu-
prostore za vreme mirovanja u delimic-

nom daljem sprovodenju sprovode noZevi

za previjanje.

Nasuprot tome po pronalasku se sva-
ko previjanje, proizvedeno u stabljici, po-
mera duz stabljike, tako da noZevi, koji
vrie izvijanje i koji se dalje pomeraju, pri
svom Kkretanju u napred ne nalaze samo
potpuno u svojoj vezi oslobodene drvene
delove ve¢ uvek i najpovoljnije napadno
mesto za primicanje ovih delova i usled
toga mogu se uzeti za napad na snopove
stabljika, i to da viSe Stedi vlakna nego

do sada. Prosta ili visestruka talasasta sa-
vijanja stabljika ne daju prirodno dejstvo
po pronalasku. Sta viSe potrebno je za to
stvarno 1zvijanje, pod ¢im ovde treba uvek
razumeti proizvodenje dovolinog ugla u
stabljikama, da bi se prinudno dobilo raz-
dvajanje vlakana i drvenih delova. Za to
1e po pronalasku dovolino na primer izvo-
denje dovoljnog vucCenja na obema stre-
rama ugla Koji postaje narocito pritiski-
vanjem jedne strane koja se izvija izmedu
dveju povrSina koje pritiskuju snop stab-
ijika, koje se osim toga pomeraju duZ sno-
pa, pri cem se trenje koje postaje na vrhu
ugla pretvara u vucenje, koje ugao odnc-
sno prevo] €ini aktivnim. Pri tom ugao
treba najbolje izabrati oStar.

Akc se kao pritiskujuce povrsine upo-
{rebe nozevi, onda se ovi sa reguliSucim
premestanjem ulaze¢i jedan u drugi vode
od prilike paralelno sa osom stabljike du?
stabljika. Ovo dejstvo dalje se po prona-
lasku na taj nacin poboljSava, Sto se no-
7evi vode jedanput ka sredini stabljike i
zatim ka Kkraju stabljike, pri dem se na
poznati nacin preraduju jedna polovina
stabljika 1 zatim druga polovina stabljike.
Za obrtanje sluZi pri tom uredaj za kre-
tanje, koji se sastoji iz jednog para Kru-
zecih traka, Ciji su dobosi prema smern
cbrtanja i medusobnom polozaju u uvek
aktivnom meduprostoru valjaka raspore-
deni na novi nacin tako, da dodirni kraj
snopa prinudno dode na odgovarajudi sa-
stavak.

Posto automatsko dovodenje dobro
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rasporedenih stabljika potpomaze ravno-
merno produzeno izvijanje po pronala-
sku, to je uvodna naprava izvedena na
1:ovi nacin tako, da se svi krajevi stabljike
moraju nalaziti na jednoj visini. To se po-
stize na taj nacin, Sto je sa ekscentri¢no
lezedim gornjim valjkom naprave za uvo-
denje spojena brana za put za sledecu
klate¢u napravu ili i za dodatu napravu za
lomljenje tako, da pri oslobadanju brane
istovremeno prinudno podinje izbacivanije
celog rasporedenog snopa stabljike.

Nozevi, koji doprinose izvijanje i koii
se pomeraju, rasporedeni su po pronala-
sku najbolje pod ostrim uglom na poznati
pacin  na beskrajpno kruzeé¢im vodiljnim
lzancima, koji pomocu elasticnog i podesa-
vajuéeg pogona omogucavaju podeSava-
nje odstojanja nozeva, bilo od onoga Koii
radi, bilo — u izvesnim granicama — i od
nepravilnosti u samoj materiji za obradu.
Ako se uvek obraduje ista materija, onda
se odstojanje noZzeva prirodno ne mora
regulisati. U takvim slu€ajevima dovolino
je da se naprava izvede sa nepromenljivim
odstojanjem  nozeva pri dimenzionisanju
ovog odstojanja odnosno zahvatanja po
pronalasku. Ako se obraduju druga vlakna,
na primer kopriva, koncplja itd., onda
treba o tom voditi racuna odgovarajuéim
podesavanjem i dodavanjem uobicajenih
sredstava, u danom slucaju i o kreduéoj
traci, a da se time ne menja u smislu pro-
nalaska. Kod suviSe suvog materijala treba
predvideti uredaj za ovlazivanje.

Na nacrtu je predstavljena naprava
podesna za sprovodenje pronalaska u jed-
nom primeru izvodenja.

SI. 1 pokazuje celokupnu napravu po-
lovinu levo i desno od linije x—x’, u Se-
mati¢nom izgledu sa strane.

Sl. 2 a—b pokazuje detalj naprave za
uvodenje.

SL. 3 i 4 pokazuje Kklatecu napravu u
prescku =a strane odnosno u izgledu sa
strane.

Naprava za uvodenje sastoji se iz va-
ljaka 1, 2 kao i iz uredivada 3, 4 i 5. Bar
jedan od valjaka 1 ekscentri¢no lezi u
kutijama a, tako da se odstojanje valjaka
u sastaviu valjka moZe povecati ili smanji-
ti bez pomeranja lezista. Kao prevlaka su-
protnog valjka 2 sluzi najbolje kaucuk.
Uredivac se sastoji iz uzengije 3, koja se
okrece oko gornjeg valjka 1 ili koja je sa
valjkom c¢vrsto ili elasticno spojena, na
kojoj su utvrdeni ploca 5, koja je u ugao-
nom polozaju jedna prema drugoj previ-
iena na prednjem Kkraju i greben 4. U da-
nom slucaju okretanje uzengije 3 vrdi
dakle istovremeno obrtanje valijka 1. Po-
deSvanje uzengije prema stvarnoj osi valj-

ka izabrano je potom tako, da ova pri
okretanju dode ispod obrtne ose, suzava
sastavak i usled povedanog pritiska sa ma-
terijalom, biva zahvacdena donjim valjkom
2. SL 2b pokazuje posle izyvrienog cbrta-
nja na desno dodirivanje oba valjka i gre-
ben 4 za uklanjanje semena u radnom po-
lozaju. Pomocu previjenog kraja ploce 5 i
pioce 7 stola za uvodenje sledujuée ma-
sSine moZe se Kkanal za uvodenje odnosno
za izbacivanje zatvoriti za materijal. Iz-
medu naprave za uvodenje i mehanizma
17 za Kiacenje uklju¢en je mehanizam za
iomljenje obi¢nog izvodenja — naznaten
valjcima 8, 9 za lemljenje — i jedna naro-
Cita naprava za okretanje, kao i uredaj za
ovlazivanje pridodadat uredivacu 3, 4, 5,
stolu 10 ili grebenastim valjcima 15, 16.

Naprava za okretanje sastoji se iz dva
ili viSe para traka 11, 12 za izbacivanje od-
nosno 18, 19, ili tome sl., koji se vode pre-
ko sprovodnih i za zatezanje koturova 12,
14 odnosno 21, 22 kao i 20. Ako postoji
jedan drugi mehanizam za klaéenje 27
treba predvideti jednu dalju napravu za
dovodenje 23, 20, 24.

Ispred naprave za klacenje 17 ili 27
u primeru su ukljuc¢eni grebenasti valjci
15, 16 odnosno 25, 26 ili tome sl., koji je-
dan prema drugom deluju pod reguliSuéim
pritiskom u mesto uredivaca kao dalji do-
stavlja¢. Mehanizam za kladenje sastoj]i se
iz jednog niza parnih poprecnih listova 33,
koji jedan prema drugom KkruZe sa regu-
lisu¢im elasticnim premeStanjem i koji su
na ¢lanovima 31 vodiljnih lanaca 30 utvr-
deni pomocu ugaonih gvozda 32 najbolje
pod jednim viSe ili manje oStrim uglom.
Listovi 33 imaju secivo, koje je uvek prila-
godeno materijalu za obradivanje 1 u da-
nom sluaju je izvedeno talasasto ili zup-
casto, i pri obradi vlaznog materijala ili
koji sadrzi rdu ti listovi su od materije
postojane pri nagrizanju. Pomocu utvrde-
nih vodilja 35 1 na lantanim ¢lanovima
utvrdenih kliznih delova 34 ili tome sl
osigurava se paralelno vodenje lanaca u
radnom delu klateceg mehanizma. Lanci
dobijaju svoj pozon 1 svoje vodenje u
ostalom od koturova, odnosno vratila 49,
51 odnosno 50, 52, predvidenih sa pode-
snim zupcima 37, 38. Na vratilu koturova
49, 50 leZe osim toga zupéanici 46, 47, koji
ledan u drugi zahvataju.

Zuplanici 46, 47 1 koturovi 49, 50
spojeni su bar na jednom zajednitkom
vratilu elasti¢no sa ovim. U primeru je ova
veza tako izvedena, da su na vratilu zup-
¢anika 47 i kotura 50 klinasto naglavljena
tri ispada 41, 42 i 43, koji mogu aktivni
biti prema prpadajucim osloncima 39 od-
nosno 40 zupcanika 1 kotura. Meduprostor



izmedu ispada i oslonaca reguliSudi je
ogranicen zavrtnjem 48 za podeSavanje.
Osim toga izmenljiva zavrtanjska opruga
36 naslanja se izmedu oslonca 39 i ispada
41. Podesavajudi zavrtanj i opruga omo-
gucavaju dakle regulisanje odstojanja kla-
te¢ih nozeva 33 kako proizvoljno tako i
u izvesnim granicama automatski pod pri-
tiskom materijala za obradu, odnosno nje-
govih nejednakosti, Sto se uvek pri kre-
tanju nozeva okrenutih ka sredini stab-
litke, jer su stabljike usled prethodnog
obradivanja postale mekSe prema Kkraju
slabljike.

Nacin rada.pojedinih delova odnosno
celokupne naprave biva na slede¢i nacin.
Ako se na primer obraduju ploste stab-
ljike, onda se najpre zatvori ulaz valjaka
8, 9 za lomljenje odgovaraju¢im obrta-
niem uzengiie 3 i kroz pri tom povecan
sastavalk mehanizma za uvodenje odnosno
valjaka 1, 2 gura se stabljika sa istim (ko-
renim) Lrajem dotle, dok sve stabljike ne
dedu do previjenog kraja ploce 5. Zatim
se iskretanjem uzengije 3 oslobada put i
pri tome usled suZavajudeg sastavka va-
ljaka guraju se napred poredene stabljike.
Istovremeno pocinje da deluje prevlacni
greben 4 (za skidanje zrna), koji usled
iskretanja uzengije 3 dolazi na ulaznu
stranu mehanizma za dovodenje.

U danom slu¢aju stabljike, koje se
prethodno obraduju u  valjeima 8, 9 za
lomljenje, dolaze zatim preko stola 10 iz-
medu traka 11, 12, jer se gornji valjak
14 pocinje da obrée prema pocetku stah-
ljike i cd ovih izmedu grebenastih valjaka
15, 16. Ovi propustaju stabljike usled od-
govarajuceg pritiska jednog prema dru-
gom samo dotle, dok se ovi obréu, i podi-
nju da miruju ¢im je snop dobro uvucen
za polovinu u klate¢i mehanizam 17.

U klatecem mehanizmu prelaze pri
{om noZevi preko stabljike 6. PoSto noZevi
pak zahvataju jedan u drugi, to stabljike
bivaju izloZene izvijanju (sl. 4), koje, po-
tto same stabliike ne dobijaju nikakvo ili
lakSe kretanje od lanaca 30, ide dalje u
praveu stabljike odnosno putanje kretanja.
Stepen izvijanja zavisi od ugla noZnih 1li-
stova prema pravcu Kretanja, od veli¢ine
zahvatanja jednog u drugi i od njihovog
odstojanja jednog od drugog. Treba istaci
da se jedan deo duzine stabljika koji do-
bija izvijanje polaze izmedu dve povrsine
koje se stavljaju pod elasti¢ni pritisak u
odstojanju jedna od druge koje zavisi
uvek od otpora materijala na izvijanje.

Ako je (domja) polovina stabljike do-
volino obradena, onda dolaze stabljike po-
vratnim kretanjem traka 11, 12 ili preko
traka 18, 19 i orebenastih valjaka 25, 26 u

jedan drugi klateé¢i mehanizam 27, koji sa-
da drugu polovinu stabljike obraduje u is-
tom smislu kao mehanizam 17, ili se snop
stabljike odgovarajuéim vodenjem ftraka
(kruzno vodenje) ponovo dovodi prvom
klatecem mehanizmu sada sa drugom
(gornjom) polovinom radi zavrine obrade.

Ne udaljavajuéi se od smisla pronala-
ska, moze se klate¢i mehanizam prirodno
i kao horizontalni mehanizam za klaéenje
izvesti ili vodilju za stabliike i uredaj za .
okretanje izvesti tako, da se stabljike de-
limicno ili trajno vode popreko pod proiz-
volinim uglom kroz mehanizam.

Sasvim obradene stabljike najzad se
skidaju pomocu valjaka za skidanje 28, 29
masine. Kod medusobnog rasporeda traka
smestaju se njihovi dobosi po poloZaju i
pravcu obrtanja tako, da se izbegne po-
gresno kretanje stabljika u meduprostoru
valjaka, kao Sto je to primera radi pred-
stavljeno na sl. 1. 1 ovde se moze izbaci-
vanje i1 okretanje izvesti na proizvoljan
drugi nacin, a da se time ne mora uticati
na dejstvo klateceg mehanizma.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za skidanje like kod bilj-
nih vlakana kao lana, konoplje, koprivice ili
tome sl., naznacen time, $to se u prethod-
no izlomljenom materijalu izaziva izvija-
nje i vodi duz vlakana sa kojih se skida
lika, koje izvijanje je u pogledu ugla izvi-
janja tako oStro, da se u temenoj tacki
ugla odvaja od like bar jedan deo sraz-
merno nesavitljivih stablji¢nih delova, od-
nosno odrvenjenih delova.

2) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se izvodi viSe izvijania duz vla-
kana sa kojih se skida lika, ¢iji se uglovi
izvijania zaoStravaju prema povecavaju-
¢oj gipkosti materijala.

3) Postupak po zahtevu 1 i 2, nazna-
¢en time, Sto se radi postizanja dovolino
ostrog izvijanja vrdi vucenje na jedan deo
stabljikine duZine, koja ucestvuje u izvi-
janju.

4) Postupak po zahtevu 1-—3, nazna-
Cen time, Sto se jedan deo stabljikine du-
Zine koji uCestvuje u izvijanju polaZe iz-
medu dve povrdine, Kkoje se postavijaju
pod’ elasti¢nim pritiskom u odstojanju je-
dna prema drugoj, koje je uslovijeno uvek
od otpora materijala na izvijanje.

5) Postupak po zahtevu 1—4, nazna-
Cen time, Sto se nozevi 33, koji jedan u
drugi ulaze sa reguliSué¢im premestanjem,
vode  paralelno prema osi stabljike duZ
stabljika, tako da se izvijanje, koje nastaie
usled premeStanja i zahvatanja nozeve,
pomera duz stabijika.



6) Pastupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se stabljike (6) dovode najpre sa
donjomi polovinom noZeva rasporedenth
nailazenjem na jednu sSinu za zatvaranje ili
tome sl, i zatim sa gornjom polovinom
nozeva najbolie u vertikalnom pravecu
kako na gore tako i na dole pod proizvolj-
nim uglom, odnosno zatim se sprovode u
te pravece, tako da izvijanje prode svaku
polovinu stabljike najpre ka sredini stab-
liike, a zatim Kka kraju stabljike, ili obr-
nuto.

7) Postupak po zahtevu 5 i 6, nazna-
¢en time, Sto se stabljike u toku rada do-
vode najpre uredene, zatim prethodno iz
lomljene, potom sa Kkrajevima Korena
ispred nozeva jednog drugog klateéeg me-
hanizma i najzad sa krajevima ploda ispred
nozeva jednog drugog klateéeg mehani-
zma (27) i odatle se natrag vode.

8) Naprava za odvajanje predivnih
viakana po zahtevu 1—7, naznacCena time,
§to su nozevi (33) ili tome sl. najbolje pod
oStrim uglom rasporedeni na lancima (30)
vodenim paralelno jedan prema drugom,
tako da se oni mogu sinhrono voditi sa
reguliSu¢im odstojanjem i zahvatanjem.

9) Naprava po zahtevu 8, naznacena

time, $to bar jedan od lancanih vodilinih
tockova (50) i u danom slu¢aju i jedan
dalji zupcanik (47), koji se obrce na istom
vratilu 1 koji zatim zahvata odgovarajuci
zupcanik (46) druge lancane vodilje, za-
hvataju svojim vratilom elasticno i pode-
sljivo u osloncu preko ispada 41, 42, 43 i
oslonaca 39, odnosno 40, kao | zavrtanjsku
oprugu (36) ili tome sl i zavrtanj (48) za
podesavanje.

10) Naprava po zahtevu 8 i 9, nazna-
Cena time, Sto je na ulazu masSine pred-
viden jedan par valjaka (1, 2) — u danom
slucaju umetanjem naprave za lomljenje
i okretanje — ¢iji se gornji valjak (1) po-
mocéu sa njim ekscentriécnom obrtnom
uzengijom (3) moze pribliziti sa kaucukom
prevucenom donjem valjku (2), koji ugao-
no jedno prema drugom nosi na prednjem
kraju previjenu plo¢u (5) i greben (4).

11) Naprava po zahtevu 10, nazna-
Cena time, $to vodiljni doboSi za trake (11,
12, 18, 19) leZe jedan prema drugom u me-
duprostoru valjaka i pokreéu se tako, da
se dodirujuéi krajevi jednog snopa stab-
ljike vode prinudno ka odgovarajuéem sa-
stavu ulaza.
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