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Kao §to je poznato le¢i se niz obolje-
nja koze i krvi pomoéu rentgenovih zra-
kova i zrakova radioaktivnih materija (so-
‘livradijuma i mezotoriuma). “Rehtgenovi
aparati daju samo jédnu vrstu zrakova ‘iz
gama zrakova i ovi su vrlo podesni za
zratenje velikih ~povrsina. ‘Radioaktivne
soli emitiraju’ tri vrste’zrakova, naime al-
fa, beta i gama zrake i pomoéu ovih se
moze dejstvovati* lokalno, na vrlo male
povrSine. Kako su.radium preparati vrlo
kompendiozni, to se oni mogu suprotno
rentgenovom zrafenju, uvoditi ‘u supljine
itela dakle u srediSte’ bolesti.

“Tako® isto ‘je ograni¢ena oblast prime-
‘ne’ radiokativnih materija. Da"bi onemo-
ole 'razviti svoje potpuno dejstvo one -se
moraju hermeticki zatvoriti. “"Radium ‘ne
emitira sve 'tri vrste zrakova veé njegove
proizvode raspadanja, i kako je prvipro-
izvod' raspadanja“radiuma gasovit to se
ovi' proizvodi mogu drzati samo u zavaz-
duh hermeticki zatvoremim telima (za-
topljene ‘staklene cevi, zalemovane metal-
ne cevi ‘tako zv. ‘Dominici-cevi).
se obi¢no radiumova so sipa u staklenu
cev i ova — radi zastite — stavlja 'u me-
talnu Cauru. Kako dlfa i beta zraci- imaju
samo ‘malu “mo¢ ‘probijanja, to oni zbog
pomenutog ¢uvanja ‘radiumovih soli “‘ne
mogu uopste dejstvovati- i ove cevi (Do-
miniei cevi) u stvari emituju samo gama
zrake, slicno rentgenovim cevima.

Gore spomnute  Dominici-cevi Cesto

Danas

zbog - svog kompendiozneg ¢uvanja zauzi-
‘maju toliko;prostora,-da.je ;njihova pri-
mmena -sklju¢ena u:centru obolelog mesta.
Na pr. nemoguéno je takve cevi sa-spolj-
mim-preénikom od 0.2 -do 0.5 amm. .izra-
djivatiouwobvorenom obliku 1 iz puniti sa
;potrebnom koli¢inom radiuma.: Pa ipak su
takve, minimalneodimenzije;potrebne,ako
se naopr.radium-zeliiunetinuskanales ko-
rena obolelog. zuba. .

‘Ako sepak zraCeéa rmaterija moZe
zatvoriti “tako, da /pri ' hermetickom rza-
tvoru zraci-imaju'da probijaju-samo 0.1
do 0.2 mm sloj zaStitne Caure iilivjos ma-
nje, onda je time zracece dejstvo iste ko-
licine radiuma povecano za nekoliko puta.
0d 1009 zrakovasradiuma: oko-809% su

-alfa zraci;-0ko"6-—-77% ibeta - zraci- i +mali

rostatak oko 3vpo stossuvgama: zraci i-sa-
‘mo-secovaj smali-.deo ‘danas iskoriSéuje.
‘Pronalazak, koji'ibi- odklonio ovuinezgédu
znacio bi izvanrédan -ckonomiski ‘napre-
dak.

Kod tako zvardih, povrsinskih :nosiocea
radiumova. ili mezotorna so se _pomotu
laka fiksira na takve metalne ploce ili.na
tekstilnu, podlogu. Veza nije c¢vrsta, .pre-
parati se ne mogu dugo drzati, , jer  niti
tkivo niti lak mogu dugo odoljevati .zra-
cenju.

Ni ‘Dominiei-cevi ninpovesinskiunaosaci
ne mogu se temljno idezinficirati t..jxku-
vati u kljucanoj vedi.
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Sve ove nezgode uklanja ovaj. prona-
lazak. .

Pronadjeno je, da se metali ili legure,
koje se emitirajuéim materijama kao $to
je radium, mezotorium ili njihova hemi-
ska jedinjenja, narotito soli, dovedene u
bliski dodir i potom podvrgnute mehani-
¢koj ili termickoj obradi, na pr. valjanju,
kovanju, zagrevanju — eventualno do
sinterovanja ili topljenja — jedine pot-
puno ¢évrsto u smislu gasova sa zrafeéim
materijama.

Ako se tako obradjeni metali odnos.
legure potom izvlaée u vrlo tanke Zice
(0—2 do 0.4 mm) ili iz njih obrazuju li-
stovi ili eventualno sasvim tanke metalne
plote, onda one nece gama i beta zrake
zadrzavati a zadrzaée vrlo malo procena-
ta alfa zrakova.

Takvo ¢vrsto vezivanje metala ili le-
gura sa zracecim materijama mozZe se iz-
vesti tako da se poslednje poloze na me-
tale ili legure pomocu elektrolize, pri tem
se zrafeéi talog moze eventualno time
bolje fiksirati, Sto se dalja metalna pre-
vlaka izradjuje galvanskim ili kojim dru-
gim poznatim putem. Ova metalna pre-
vlaka moze se zagrevanjem zatopiti na
podlogu.

Za gore navedene medicinske svrhe
misli se jedino na cvrsto spajanje (vezi-
vanje) zrate¢ih materija sa teSko ili
uopste ne oksidisuéim se metalima prven-
stveno zlatom ili platinom. Mogu se i za
razne specialne svrhe upotrebiti i drugi
metali na slican nacin. Sledeéi primeri
" treba da pokazu nekoliko oblika izvodje-
nja pronalaska, ¢ime pak nisu iscrpljens
sve moguénosti primene.

Primer 1.

Metali ili legure, koji treba da se ve-
zu cvrsto u smislu gasa sa zraceéim sup-
stancama kao sto je radium, mezotorium
ili njihova jedinjenja, prvo se valjaju u
fine listice, zice itd. koju ili izvlace i na
ove onda nanose zratece materije ili nji-
hova jedinjenja sa ili bez vezaca Storav-
mernije dele u Zeljenoj koli¢ini. Sad s
listiéi itd. uvijaju i mehanickim sredstvi-
ma intenzivno obrade, kuju, valjaju itd.
dok se ne dobije potpuno ravnomerna po-
dela i Cvrsti spoj zracece materije sa do-
ticnim metalom ili legurom. Dobiveni
proizvod se onda, na pr. za letenje zuba
izvlaéi u finu zicu (0,2 do 0,4 mm) u kojoj
se beta i gama zraci ne zadrzavaju a al-
fa samo u najmanjoj meri.

Dalja dobra strana ovih proizvoda je
ta, sto se oni opiru srazmerno visokim
temperaturama i mogu kuvati, zariti i de-
zinficirati bez gubitka skupocene materi-

je i najzad su prema prirodi osnovnog
metala otporni protiv kiselina, alkalija i
At

Primer 2.

Metali ili legure, koji se vezuju sa
zracecim materijama na visokoj tempera-
turi (1000" C i viSe) se zagrevaju, sinte-
ruju ili tope i istom onda dodaju zraceée
materije kao radium, mezotorium, odnos.
njihova hemiska jedinjenja, narocito soli
u zZeljenoj koli¢ini, pri ¢em se jo§ mogu
dodati redukujuée dejstvujuée materije
kao glicerin, Seéer, limunska kiselina, vin-
ska kiselina itd.

Zratetée materije se vezuju sa doti¢nim
osnovnim metalnim odnos. legurama — na
toploti — narocito u rastopljenom slanju
i time obrazuju legure, koje se kao u'i
primeru, mogu mehanickim putem preo-
bratiti u oblike zgodne za primenu, u tan-
ke zice, listice itd.

Ovi kao i oni po primeru 1 dobiveni
proizvodi mogu se jos i prevuci galvan-

skim ili kojim drugim putem, (potapa-
njem, Strecanjem) zastitnom — metalnom
previakom.

Primer 3.

Jedan drugi nacin da se dobije cvrsto
spajanje zracec¢ih materija sa metalima
ili legurama, sasltoji se u tome, sto se te
materije dodaju smesama, koje sluze za
izradu emalja i kojima se onda prevlace
metali ili legure — koje se prethodno do-
vedu do zeljeznog oblika.

Primer 4.

Da bi se sa metalima ili legurama ¢vr-
sto spojile zratece materije, kao radium,
mezotorium itd. odnosno njihova jedinje-
nja, posiednje se iz rastvora svojih soli ili
topljenjem elektrolitiétnim putem taloze
na metale ili legure.

Dobiveni talog se moze onda eventual-
no fiksirati na kakvu mehanickim ili gal-
vanskim putem dobivenu prevlaku, na Sta
se moze izvrsiti jos eventualna mehanicka
ili termi¢na obrada.

Napred navedeni primeri oblici izvo-
djenja pronalaska mogu se, naravno, me-
djusobno kombinirati da bi se za special-
ne svrhe dobili podesni proizvodi. Tako se
na pr. mogu dobiti na pr. masivna zraceéa
tela, naime zavarivanjem radioaktivnih
listica na zeljene oblike metala, koji su li-
stici dobiveni nekim od gornjih postupa-
ka.

Patentni zahtevi:

{. Postupak za izradu metala ili legu-
ra, koje ¢vrsto u smisiu gasova sadrze zra-
cece materije, kao radium, mezotorium
itd. odnosno njihova jedinjenja, naznacena



time, Sto se zracete materije kao radium,
mezotorium itd. odnos. njihova hemiska
jedinjenja zajedno sa metalima ili legura-
ma mehanicki ili toplotno obradjuju va-
ljanjem, kovanjem, izvla¢enjem, sinterova-
njem, topljenjem itd. ili kombinacijom
ovih metoda ili pak elektroliticnim pu-
tem, eventualno u kombinaciji sa meha-
nickim ili termickim metodama.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, Sto se na metale odnos. legure rav-
nomerno nanose zraceée materije, kao ra-
dium, mezotorium itd. ili njihova hemiska
jedinjenja i potom zajedno sa metalima
ili legurama podvrgavaju eventualno po-
novljenom procesu kovanja, valjanja, iz-
vlatenja ili kakvoj drugoj energi¢noi me-
hanickoj obradi, da bi se zrateée malerije
¢vrsto spojile sa dotiénim metalom odnos.
legurom.

3. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, Sto se zrafece materije kao radium,
mezotorium ili njihova jedinjenja even-
tualno izmesana sa organskim redukuju-
¢im materijama, kao Seéer, vinska kiseli-
na itd. dodaju napred zagrejanim, sintero-
vanim iil rastopljenim metalima, na sta
se one sa ovim eventualno mogu podvréi
jos jednom termicko mehanickoj obradi,

dok se zraCece materije ne pripoje, ¢vr-
sto odnosno legiraju sa metalima.

4. Oblik izvodjenja postupka po za-
htevu 3, naznaen time Sto se smeSama,
koje sluze za izradu emalja dodaju zrace-
¢e materije, kao radium, mezotorium ili
njihova jedinjenja i njima metali odnosno
legure prevlace.

5. Postupak po zahtevu 1, naznaten
time, Sto se zratece materije, kao radium,
mezotorium taloze iz svojih rastvoreinh
ili rastopljenih soli elektrolizom na meta-
le ili legure i potom termicki ili mehanic-
ki spajaju sa metalima ili legurama, tako
da zracece materije budu ¢vrsto spojene
sa Svojim nosiocima.

6. Oblik izvodjenja po zahtevu 5, na-
znacten time, Sto se na metalima odnosno
legurama nataloZene zraCeCe materije
prevlate metalnom prevlakom elektroliti-
¢nim putem.

7. Postupa kpo zahtevu 6, naznacen ti-
me, Sto se metalna prevlaka naknadno
zatopljuje na podlogu.

8. Postupak po zahtevu 6 i 7 naznaten
time, Sto se metali odnosno legure, koje
sadrze zraCece materije i koje su prevu-
¢ene metalnom oblogom podvrgavaju
naknadno mehanickoj, termic¢koj ili kom-
biniranoj obradi.
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