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Osnovnim patentom zaštićen je postu­
pak za pripremanje metalnih deiova za 
obradu za mehaničko prerađivanje, koje 
treba da se izvede u stepenima kao izvla­
čenje, valjanje, izvlačenje sa udubijivanjem 
i slično, sa uštedom usijavanja između po­
jedinih stepeni obrade, pri čemu se na pre­
čiščen predmet za obradu nanosi tanka 
prevlaka od nekog mekšeg metala (legure) 
naznačen time, što se nagrizanjem več očiš­
čena površina predmeta za obradu pre na­
nošenja prevlake ohrapavljuje pomoću na­
ročitog sredstva za nagrizanje ili meha­
nički.

Aii ima proizvoda od gvožđa ili čelika 
(pa i od drugih metala sa malom isteglji- 
vošču —• duktilitetom) koji treba da se 
dobiju samo u malo stepeni prenadivanja 
iz polaznih premeta za obradu, pošto se 
oni u svom obliku i svojim razmerima 
srazmerno malo razlikuju od polaznih 
predmeta za obradu. To važi na pr. za vo- 
dogrejne cevi u lokomotivnim kotlovima 
koje, pri održavanju izvesnih mera predm 
zimanja, treba da se dobiju u žeijenim 
razmerima poprečnog preseka i dužine u 
3—4 stepeni prerade (stepeni izvlačenja) 
iz polaznih cevastih komada; ali trebalo bi 
da bude moguće da se one dobiju u 1—2

stepena prerade. To bi stvarno buo lako 
postići hladnim putem pomoću osnovnog 
patenta, a da nisu potrebna nikakva treti­
ranja između pojedinih stepeni prerađiva- 
nja. Ali ne isplaćuje se, da se na ove pred­
mete za obradu nanese ipak skupa prevla­
ka od olova ili neke olovne legure kad se. 
ta prevlaka, koja je sposobna za mnogo 
veći broj stepeni prerade ne iskorišćuje 
potpuno.

Prema ovom pronalasku se predmeti 
za obradu posle čišćenja i ohrapavljanja 
njihove površine previače nekom nemetal- 
nom masom koja je sposobna da smanji 
otpor trenja i to sađržinom materija koje 
su masne ili uljaste, kao talkum, usitnjen 
talkum, steaiit, grafit, olovni oksid ili slič­
no, pojedinačno ili u mešavinama. Pri to­
me treba ta masa da bude takva da ona, 
posle nanošenja na -predmete za obradu, 
obrazuje tanku prevlaku koja omogućuje 
da se predmeti za obradu bez svakog dru­
gog' tretiranja hiadno-mehanički prerade 
naročito izvlače ili valjaju u jednom do 
četiri srazmerno grubih stepeni.

Ako treba na pr. čelične cevi da se iz­
vlače u nekih 3—4 stepeni, onda se može 
upotrebiti rastopina sledećeg sastava; Me- 
šavini od nekih 2/3 (težinskih) dela lanenog
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ulja i 1/3 terpentina doda se oiovnog oksi­
da u iznosu od 1/3 ukupne težine te meša- 
vine pa se sve to dobro izmeša. U ovu se 
rastopinu umoče polazni predmeti za o- 
bradu i za kratko vreme se ostave u rasto­
pim. Posle vađenja ostave se predmeti za 
obradu da se osuše, što zahteva otprilike 
vreme od 1/4 časa, posle čega oni' imaju 
na svojoj površini tanku prevlaku koja do­
zvoljava da se predmeti za obradu, takvi 
kakvi su, hladnim putem i bez ikakvog me 
đutretiranja, podvrgnu trima do četirma 
grubo ustepenjani’m operacijama izvlače­
nja. Kod cevastih predmeta za obradu pro­
dre tečnost rastopine i u unutrašnjost pa 
i u unutrašnjosti obrazuje prevlaku koj i 
izdejstvuje da izvučene cevi bivaju i u unu­
trašnjosti potpuno glatke.

Tako je na pr. bilo moguće da se čelič­
ne cevi sa unutrašnjim prečnikom od 56 
mm i debljinom zida od 4 mm izvuku u če­
tiri stepena na unutrašnji prečnik od 25 
mm i debljinu zida od 1,8 mm hladnim pu­
tem bez tretiranja između pojedinih ste­
peni izvlačenja.

Ali ako se hoće na pr. neka cev sa unu­
trašnjim prečnikom od 38 mm i sa deblji­
nom zida od 4 mm izvući u dvama stepe­
nima rada u cev sa unutrašnjim prečnikom 
od 26 mm i sa debljinom zida od 2 mm, 
onda je za preporuku da se primeni rasto- 
pina siedećeg sastava:

58 težinskih delova vode, 10 težinskih 
delova sapuna, 2 težinska dela ricinusovog 
ulja, 15 tež. deiova vunene masti i 15 tež. 
delova usitnjenog talkuma. Da bi se dobi­
la po mogućstvu homogena rastopina, to 
se ova mešavina zagreje na 70 do 80° C.

Predmeti za obradu se umoče u ovu 
rastopinu otprilike 2—3 minuta, potom iz­
vade i ostave da se suše, zašto je potreb­
no otprilike 1/4 časa. 1 ovde se obrazuje 
prevlaka, koja omogućuje hladno izvlače­
nje u 1—2 stepena.

Po sebi se razume da se rastopina (mo­
čila) koje su ovde navedene kao primeri 
mogu menjati koliko u sastavu, toliko u 
količinskim odnosima. Važno je samo to, 
da te rastopine sadrže materije koje obra­
zuju prevlaku koja je delom prodrla u iz- 
dubine i kanaliće ohrapavljene površine 
metala i na taj način prevlaku tako ukot- 
vijava da je alati ne skidaju lako.

Patentni zahtev:
Izmena postupka prema patentu br. 

9447, za predmete obrade koji treba da se 
prerade u malo stepeni rada bez tretiranja 
između pojedinih stepeni rada, naznačena 
time, što se na očišćenu i ohrapavljenu 
površinu predmeta obrade nanosi prevlaka 
od masnih ili drugih nemetainih materija 
koje dejstvuju na smanjivanje trenja.


