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PATENTNI SPIS BR. 10334

C. T. Petzold & Co., Prag, C S. R. (pronalazag: Ing. Bregger Ni-
kolaus, Wien).

Postupak za pripremanje metalnih delova za mehaniko obradjivanje, koje treba da se
izvrdi u stepenima.

Dopunski patent uz osnovni patent br. 9447.

Prijava od 30 decembra 1932.

Vazi od 1 aprila 1933.

TraZeno pravo prvenstva od 31 decembra 1931 (Nemacka).

Najduze vreme frajanja do 28 februara 1947.

Osnovnim patentom zadtien je postu-
pak za pripremanje metalnih deiova za
obradu za mehani¢ko preradivanje, koje
treba da se izvede u stepenima kao izvla-
tenje, valjanje, izvlacenje sa udubijivanjem
i slino, sa uStedom usijavanja izmedu po-
jedinih stepeni obrade, pri ¢emu se na pre-
¢i¢en predmet za obradu nanosj tanka
prevlaka od nekog mekseg metaia (legure)
naznacen time, Sto se nagrizanjem veé oCis-
¢ena povrsina predmeta za obradu pre na-
nosenja prevlake ohrapavljuje pomocu na-

rotitog sredstva za nagrizanje ili meha-
nicki.
Aii ima proizvoda od gvozda ili Celika

(pa 1 od drugih metala sa malom isteglji-
voséu — duktilitetom) koji treba da se
dobiju samo u malo stepeni preradivanja

iz polaznih premeta za obradu, posto se
oni u svom obliku i svojim razmerima
srazmerno malo razlikuju od poiaznih

predmeta za obradu. To vaZi na pr. za vo-
dogrejne cevi u lokomotivnim Kotlovima
koje, pri odrzavanju izvesnih mera predu-
zimanja, treba da se dobiju u Zeijenim
razmerima poprefnog preseka i duZine u
3—4 stepeni prerade (stepeni izvlatenja)
iz polaznih cevastih komada; ali trebalo bj
da bude moguée da se one dobiju u 1—2

stepena prerade. To bi stvarno biio lako
posti¢i hladnim putem pomoéu osnovnog
patenta, a da nisu potrebna nikakva treti-
ranja izmedu pojedinih stepeni preradiva-
nja. Ali ne isplauje se, da se na cve pred-
mete za obradu nanese ipak skupa prevla-
ka od olova ili neke olovne legure kad se
ta prevlaka, koja je sposobna za mnogo
vec¢j broj stepeni prerade ne iskoriSéuje
potpuno.

Prema ovom pronalasku se predmeti
za obradu posle ¢iS¢enja i ohrapavljanja
njihove povrSine previate nckom nemetal-
nom masom Koja je sposobna da smaniji
otpor trenja i to sadrzinom materija koje
su masne ili uljaste, kao talkum, usitnjen
talkum, steaiit, grafit, olovni oksid ili sli¢-
no, pojedina¢no ili u mesavinama. Pri to-
me treba ta masa da bude takva da ona,
posle nanofenja na predmete za obradu,
obrazuje tanku prevlaku koja omogucéuje
da se predmeti za obradu bez svakog dru-
gog tretiranja hladno-mehanicki prerade
naroCito izvlage ili valjaju u jednom do
Cetiri srazmerno grubih stepeni.

Ako treba na pr. Celi¢ne cevi da se iz-
viate u nekih 3—4 stepeni, onda se moZe
upotrebiti rastopina sledeceg sastava: Me-
Zavini od nekih 2/3 (teZinskih) dela lanenog
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ulja i 1/3 terpentina doda se oiovnog oKsi-
da u iznosu od 1/3 ukupne teZine te meSa-
vine pa se sve to dobro izmeSa. U ovu se
rastopinu umode polazni predmeti za o-
bradu i za kratko vreme se ostave u rasto-
pini. Posle vadenja ostave se predmeti za
obradu da se osuSe, $to zahteva otprilike
vreme od 1/4 Casa, posie Cega oni imaju
na svojoj povrsini tanku prevlaku koja do-
zvoljava da se predmeti za obradu, takvi
kakvi su, hladnim putem i bez ikakvog me
dutretiranja, podvrgnu trima do Cetirma
grubo ustepenjanim operacijama izvlaCe-
nja. Kod cevastih predmeta za obradu pro-
dre tefnost rastopine i u unutrasnjost pa
i u unutra$njosti obrazuje previaku Kojn
izdejstvuje da izvucene cevi hivaju i u unu-
traSnjosti potpuno glatke.

Tako je na pr. bilo moguée da se celic-
ne cevi sa unutradnjim pre¢nikom od 56
mm i debljinom zida od 4 mm izvuku u Ce-
tiri stepena na unutradnji pre¢nik od 25
mm i debijinu zida ed 1,8 mm hladnim pu-
tem bez tretiranja izmedu pojedinih ste-
peni izvlaenja.

Ali ako se hoce na pr. neka cev sa unu-
tradnjim pregnikom od 38 mm i sa deblji
nom zida od 4 mm izvuéi u dvama stepe-
nima rada u cev sa unutra$njim preénikom
cd 26 mm i sa debljinom zida od 2 mm,
onda je za preporuku da se primeni rasto-
pina siedeéeg sastava:

58 tezinskih delova vode, 10 teZinskih
delova sapuna, 2 teZinska dela ricinusovog
ulja, 15 tez. deiova vunene masti i 15 tez.
delova usitnjenog talkuma. Da bi se dobi-
la po moguéstvu homogena rastopina, to
se ova me3avina zagreje na 70 do 80° C.

Predmeti za obradu se umo¢e u ovu
rastopinu otpriiike 2—3 minuta, potom iz-
vade i ostave da se suSe, zaSto je potreb-
no otprilike 1/4 ¢asa. I ovde se obrazuje
prevlaka, koja omogucuje hladno izvlace-
nje u 1—2 stepena.

Po sebi se razume da se rastopina (mo-
¢iia) koje su ovde navedene kao primer:
mogu menjati kolike u sastavu, toliko u
koli¢inskim codnosima. Vazno je samo to,
da te rastopine sadrZe materije koje obra-
zuju prevlaku koja je delom prodrla u iz
dubine i kanaliée ohrapavljene povrSine
metala i na taj nalin prevlaku tako ukot-
vijava da je alati ne skidaju lako.

Patentni zahtev:

Izmena postupka prema patentu br.
9447, za predmete obrade koji treba da se
prerade u malo stepeni rada bez tretiranja
izmedu pojedinih stepeni rada, naznacena
time, §to se na odcidéenu i ohrapavljenu
povrsinu predmeta obrade nanosi prevlaka
od masnih ili drugih nemetainih materija
koje dejstvuju na smanjivanje trenja.



