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Pronalazak se odnosi na hvatafe pra-
Sine za usisaCe praSine. Po pronalasku se
ostvaruje hvata¢ prasine, koji u upotrebi
ima takav oblik, da njegov deo koji pra-
sinu odvaja od prolazeceg vazduha pri Ce-
sto nastajucim prekidima ili nestalnostima
dejstva usisavanja izvodi pulsirajuca kreta-
nja koja su dovoljna velika, da prionutu
praSinu stresu, a da ipak ne prouzrokuju
prskanje hvataca prasine. Stoga moze hva-
tac prasine biti izloZen srazmerno snaznim
udarima pritiska odnosno usisavanja i za
slucaj, da sc sastoji iz jeftinog lomljivog,
materijala, n. pr. hartije, koja Je izbusena.
Stoga nije bezuslovno potrebno, da se upo-
trebljuje inaCe uobiCajena dopunska filtar-
ska vreda iz tkanine, ve¢ kesa po pronala-
sku moze iznutra biti snabdevena filtar-
skim slojem.

Prema tome hvata¢ prasine ima savit-
ljivi zid, zatvoreni donji kraj i otvoreni,
gornji kraj koji je namenjen za okrugli
utvrdiva¢ na usisalu praSine, i odlikuje se
po pronalasku uglavnom time, Sto zatvo-
reni kraj naduvanog hvataca praSine ima
srazmerno Kkruto, Cetvorougaono, prven-
stveno pribliZzno kvadratno dno. Podesno
su omota¢, gornji kraj i donji kraj hvata-
Ca praSine ravno sklopljeni u jednoj ravni.
Ravno sklopljeni hvata¢ prasine moZe se
sastojati iz tankog, savitljivog, materijala
koji obrazuje kesu, a njegov gornji kraj
moZe biti snabdeven borama koje se pru-
Zaju u poduZnom pravcu kese, tako, da se
gornji kraj moZe saviti prema upolje radi
obrazovanja prstenaste flanSe za utvrdiva-
nje. Kad se hvatac praSine sastoji iz tankog
savitljivog materijala koji obrazuje kesu,

zatvoreni donji kraj se podesno sastoji iz
medusobno savijenih delova materijala ke-
se i lezi u ravni ravno sklopljenog omotaca
kese. Podesni oblik izvodenja hvataca pra-
Sine, toji se sastoji iz savitljivog materi-
jala, odlikuje se time, Sto je traka koja
obrazuje ivitni deo traka i koja se moZe
saviti prema upolje i koja je snabdevena
naborima koji se pruZaju u njenom po-
pre¢nom pravcu radi obrazovanja prstena-
ste flanse (9) za utvrdivanje, utvrdena na
otvorenom kraju omotaca kese, i Sto je
donji kraj kese zatvoren pomocu savijenih
delova materijala kese, kao i $to su na-
borana traka, omotac¢ kese i dno kese rav-
no sklopljeni u jednoj zajednickoj ravni.
Podesno je omotal kese za praSinu izbu-
Sen i ispod svoga previjenog, gornjeg kra-
ia je snabdeven filtarskim slojem sli¢nim
vati, koji se moze sastojati od celulozne
vate iz drveta. Rupe omotaca kese mogu
biti snabdevene jezicima koji pokrivaju fil-
tarski sloj, i koji se otvaraju spoljnim usi-
savajuéim vucenjem, i izrezani su u Oomo-
tacu kese.

Kad je hvatal prasine snabdeven kak-
vim unutraSnjim filtarskim slojem iz vate,
tada se preporucuje, da se preduzmu mere,
da se spreti, da se pri izradi kese poduz-
nom Savu dovodeni lepak prenosi na filtar-
ski sloj naspramnog zida ravno skloplje-
nog hvataca prasine i da prouzrokuje Ki-
danje filtarskog sloja na poduZnom Svau,
kad se ravno sklopljeni hvata¢ pracine radi
upotrebe treba da otvori. Prema tome je
po pronalasku filtarski sloj na poduZnom
Savu podesno pokriven nalepljenom tra-
kom, Cije bo¢ne ivice mogu ostati neza-
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lepljene, da bi se uspeSno spreéilo preno-
Senje lepka.

Pronalazak se dalje odnosi na postupak
za izradu kese po pronalasku, i to time,
Sto se za vazduh propustljivi filtarski sloj
iz vate utvrduje na izbuSenom tabaku iz
tankog, savitljivog materijala, na Cijoj se
jednoj ivici utvrduje savitljiva traka, koja
je naborana u svom popreénom pravcu,
posle Cega se tako obrazovani tabak uobli-
¢uje u ravno sklopljenu cauru sa poduznim
Savom i previjenim krajem, Ciji se kraj za-
tvara savijanjem naspramnih delova. Po
pronalasku se moZe na poduzni Sav filtar-
skog sloja staviti kakva traka i pomodu
lepka utvrditi na filtarski sloj. Ovo se moZe
po pronalasku izvoditi time, Sto se traka
dovoljno snabdeva lepkom i spolja se na-
lepljuje i pritiskuje na poduZni Sav omo-
tata prasine, tako, da lepak prodire kroz
filtarski sloj i prenosi se na traku stavlje-
nu na filtarski sloj.

Na prilozenom nacrtu je pokazan hva-
tat prasine po pronalasku.

Sl. 1 pokazuje puspehtivno delimi¢no
odsaleno hvatal prasine sli¢an kesi sa ce-
tvrtastim dnom.

Sl. 2 pokazuje perspektivno opet deli-
micno odsefeno slicnu kesu snabdevenu
unutrasnjim filtarskim slojem.

Sl. 3 pokazuje izgled pozadi kese po-
KRazane na sl. 1°1 2.

SIL 4 po]«amje izgled ravno sklopljene
kese prema sl. 1--3.

SI-h pol\azuje perspektivio kesu-koja
ima kvadratno dno za umetanje u usisat
prasine.

SL. 6 pokazuje u izgledu odozgo otvo-
renu kesu iz sl. 5.

Sl. 7 pokazuje poprefni presek ravno
sklopljene kese prema Sl 2.

SI. 8 do 11 pokazuju razlicite poprecne
preseke poduZnog Sava kese.

Omotal | kese pokazane na sl. 1 sa-
stoji se iz savitljivog materijala koji je
snabdeven rupama (prorezima) ili koji je
na proizvoljan drugi nadin propustljiv za
vazduh, n. pr. iz netutkalisane hartije. U
svome poprecnom praycu naborana traka
2 iz zilave hartije ili kakvog drugog savit-
ljivog i zilavog materijala se nalepljuje na
ivicu 3 tabaka koji treba da obrazuje omo-
tac¢ kese, tako, da se nabori trake izmedu
ivice 3 tabaka i ivice 4 trake u skloplje-
nom stanju ¢vrsto slepljuju. Po tome se
tako dobiveni tabak uoblicava u Cauru, Ciji
se jedan Kkraj sastoji iz naborane trake 2,
i koja ima na sl. 1 pokazani oblik preseka.
PoduZni sav 15 mozZe spolja biti zatvoren
pomocu nalepljene trake 6 (sl. 3). Drugi
kraj caure se zatvara na taj nacin, $to se
najpre uzajamno savijaju dva zidna dela 7

koji se nalaze naspramno, posle fega se
drugi zidni delovi 8 previjaju na zidne de-
love 7 i jedan na drugi i nalepljuju, tako,
da se dobija pravougaono, zaptiveno dno
kese. Sirina trake 2 izvan ivice 3 je tako
izabram, da njome obrazovani naborani
vrat kese moZe biti previjen prema upolje
oko ivice 3 u polozaj koji je pokazan na
sl. 51 6, a da se spoljna ivica tako obrazo-
vane flanfe 9 za utvrdivanje ne pocepa. Po-
menuta Sirina tako ne sme prekoradciti iz-
vesnu maksimalnu meru. Ova se maksimal-
na mera dobija iz jednaline

pri cemu B oznacava Sirinu flanSe. L je du-
zina trake 2 u razvijenom stanju, (t. j. pre
proizvodenja njenih popre¢no pruZajucih
se nabora), a 1 je duZina ivice 3 omotaca 1.

Kad se kesa umesti otvorena u usisac
prasine i pomocu flanse 9 za utvrdivanje
u ovome ukljeSti, to ona ima oblik poka-
zan na sl. 5 i 6. Njen donji kraj je prven-
stveno kvadratnog oblika a njen gornji
kraj okrugao, pri ¢emu omotac¢ 1 kese ima
kombinovani oblik, koji od prizmati¢nog
prelazi u okrugao oblik. Kad se ova kesa
izloZi spoljnjem usisavajucem dejstvu, to
ona tezi, da omotacu kese dodeli okrugao
oblik, Sto deluje nasuprot srazmerno kru-
tom kvadrathom dnu proizvedenom previ-
fanjem. Kad se dejsivo usisavanja obustavi
ili oslabi, to se menja oblik elasticnog o-
motaca 1 kese, tako, da se viSe pribliZuje
cetvorougaonom obliku. U upotrebi stoga
kod obitnih nestalnosti pritiska nastaju
pulsiraju¢a kretanja omotafa kese, tako,
da se na 11_;1]10\!0] unutralnjoj povrsini pri-
onuta praSina i t. d. automatski odvaja i
produZuje se trajanje upotrebz kese. Izvan
okruglog preseka kese nalazedi se ¢oskovi
10 kese (vidi sl. 5 i 6) mogu sliZiti kao
nose¢i delovi za kesu za praSinu umestenu
u usisac praSine.

Posto su pulsirajuéa kretanja kese sraz-
merno mala, ova se moze bez opasnosti od
cepanja sastojati iz sasvim slabog, izbu-
Senog materijala, n. pr. hartije, a takode
ne sa velikim rizikom i za slucaj, da je
razlika pritiska koji deluje na omota¢ kese
srazmerno velika. Stoga moze izbuSena
kesa prema sl. 2 biti snabdevena kakvim
unutrasnjim filtarskim slojem 11 iz vate,
n. pr. iz celulozne vate iz drveta, koji ubla-
zuje prodiranje vazduha. Da bi se izbeglo
cepanje rupa omotaca, kad se n. pr. prema
sl. 4 ravno sklopljena Kesa izvuce iz kakve
naslage ili iz pakovanja, ona je podesno
snabdevena jezicima 12, koji pokrivaju ru-
pe i koji se otvaraju spoljnim usisavajuéim



«dejstvom. Jezici 12 se proizvode Stancova-
njem proreza u vidu slova V u tabaku har-
tije. U datom sluCaju mogu vrhom biti ve-
zani sa materijalom tabaka, pomocu delova
za vezu, koji se cepaju (kidaju) kad se
kesa izloZi dejstvu usisavanja, tako, da se
Jezici otvaraju i propustaju vazduh kroz
otvore. ;

Sada opisana kesa koja je snabdevena
filtarskim slojem sli¢nim vati izvodi se na
sledeci nacin:

Na kontinualnoj traci iz hartije se stal-
no Stancovanjem obrazuju jezici 12 i na
traku se mestimi¢no (po tatkama) nalep-
ljuje vati slican sloj iz celuloze od drveta
koji je impregnisan dezinfekujufom ma-
terijom, tako, da na ivici 3 trake ostane
uzana povrsina a na naspramnoj ivici za
obrazovanje dna kese ostaje Siroka povr-
Sina, jednovremeno se trajno nalepljuje na-
borana traka 2 na istoj strani trake od
hartije kao i filtarski sloj. Osim toga se
na jednu ivicu filtarskog sloja nalepljuje
kontinualna traka 13 i ivica 4 trake 2. Po
tome se iz tako proizvedene trake kroje
¢etvarougaoni tabaci, i na napred opisani
nacin se obrazuje poluproizvod kese u vidu
¢aure, Ciji se poduzni Sav 15 iznutra pokri-
va nalepljenom ftrakom 14, Po tome se
dno kese na napred opisani nadin izvodi
pomo¢u jedno za drugim sledujuceg po
parovima vrSenog previjanja medusobno
naspramno nalazecih se zidnih delova ne-
prevucenih filtarskim slojem i zajedno sa
ivicnim delom i omotatem kese se ravno
sklapa u oblik pokazan na sl. 4, pri ¢emu
se dno preklapa oko prevojne linije 5.

Prema sl. 7 je poduzni Sav 15 izveden
preklapanjem dve medusobno slepljene ivi-
ce tabaka prevucenog filtarskim slojem 11.
Spolja je poduZni Sav pokriven trakom 6,
a iznutra je ivica 16 filtra pokrivena tra-
kom 14. Traka 14 moZe biti snabdevena
lepkom i biti nalepljena na filtarski sloj,
ili moZe takode biti nalepljena pomocu lep-
ka, koji se utiskuje prema unutra od slep-
ljenog poduZnog Sava kroz filtarski sloj, u
kojem se cilju poduzni fav dovoljno snab-
deva lepkom. U svakom slufaju traka 14
spretava, da se lepak od poduZnog Sava
prenosi na naspramno nalazece se delove
filtarskog sloja 11. Da bi se obezbedilo ovo
dejstvo, treba obe poduZne ivice trake 14
podesno da budu nezalepljene. Ovim se iz-
vodenjem postiZe i ¢vrsto nalepljivanje ivi-
ce 16 filtarskog sloja na omotat 1, Sto je
vazno. Filtarski sloj naime ne moZe biti
nalepljen celom svojom povrSinom i §tetno
dejstvovati na propustljivost za vazduh,
usled Cega bi se ivica 16 filtarskog sloja
na poduZnom Savu mogla lako otkinuti pri
«otvaranju spljoStene kese, u sluc¢aju kad ne

bi bila predvidena unutrasnja traka po
pronalasku,

Traka 14 ne mora neminovno pokriva-
ti ivicu 16 filtarskog sloja, ve¢ moZe biti
dovoljno, ako se prema sl. 8 jedna od nje-
govih poduznih ivica pruZa blizu do filtar-
ske ivice 16. Spoljna traka 6 moZe biti
snabdevena sa dosta lepka, i tada pri nje-
nom pritiskanju (presovanju) uz poduZzni
Sav lepak prodire u ovaj izmedu preklop-
ljenih filtarskih slojeva i prenosi se na tra-
ku 14. Tada podesno treba omota¢ 1 kese
da se ne pruza do filtarske ivice 16. Prema
sl. 9 se filtarske ivice 16 sastaju Ceono je-
dna s drugom i spolja i iznutra se pokri-
vaju nalepljenim trakama 6 odnosno 14.
Prema sl. 10 stréi ivica 18 omotaca 1 kese
izvan ivice 16 filtra, dok se druga ivica 17
omotaca zavrsava iza odgovarajuce filtar-
ske ivice. Ivica 18 je nalepljena na na-
spramnu filtarsku ivicu. Ivice 18 i 17 se pre-
krivaju nalepljenom trakom 6, a na ivicu
16 filtra se nalepljuje traka 14. Prema sl.
11 se ivice 16 filtarskog sloja ne sastaju
a ni odgovarajuce ivice omotaca se ne sa-
staju jedna s drugom vec¢ se kao i ivice
filtra nalaze na izvesnom rastojanju jedna
od druge, Trake 6 i 14 su ovde spolja od-
nosno iznutra nalepliene na omotacu na
ivicama filtarskog sloja i osim toga su me-
dusobno slepljene po sredini.

Ma da je kod sada opisanih i predstav-
ljenih oblika izvodenja pretpostavljeno, da
Je riltarski sloj nalepljen na omotad 1,
pronalazak nije ogranicen na ove oblike
izvodenja. Umesto toga moze filtarski sloj.
biti pomoc¢u kakve unutraSnje postave iz
hartije ili t. sl. snabdevene velikim otvo-
rima biti stavljen na omotac¢ i biti ¢vrsto
drzan, Na filtarski sloj nalepljena unutras-
nja traka 14 veoma malo smanjuje pro-
pustljivost filtra za vazduh, poSto bi po-
mocu preklapanja ili spolja nalepljene tra-
ke izvedeni poduZni Sav u svakom slucaju
spreio prostrujavanje. Trake 6 i 14 mogu
se sastojati iz jednog komada.

Patentni zahtevi:

1. Hvata¢ prasine koji se moZe presa-
vijanjem sloZiti u jednu ravan, i koji se
sastoji iz takvog tankog, savitljivog mate-
rijala koji obrazuje jednu kesu, naznacen
time, 3to u otvorenom stanju na dnu ima
uglavnom oblik cetvorougaonika, n. pr.
kvadrata a na gornjem Kraju ima prste-
nastu flansu za utvrdivanje koja je povi-
jena prema upolje. g

2, Hvatac¢ praSine po zahtevu 1, nazna-
cen time, Sto se njegov kraj za obrazova-
nje prstenaste flanse za utvrdivanje, koji je
savitljiv prema upolje, sastoji iz jedne tra-



ke (2) koja je utvrdena na omotacu kese
i koja je po obimu hvataca praSine popre-
¢no nabrana.

3. Hvatat prasine po zahtevu 1 ili 2, na-
znacen time, $to je omotac (1) kese izbu-
Sen i ispod svoga Kkraja koji je savitljiv
prema upolje i koji sluzi za obrazovanje
prstenaste flanSe za utvrdivanje snabdeven
filtarskim slojem (11) koji se na primer
sastoji iz celuloze iz drveta.

4, Hvatac prasine po zahtevu 3, nazna-
¢en time, $to su rupe omotaca (1) kese
snabdevene jezicima (12) koji pokrivaju
filtarski sloj (11), i koji se otvaraju spolj-
nim usisavajucim vuéenjem, i koji su izre-
zani u omotacu (1) kese.

5. Hvata¢ praSine po jednom ma kojem
od zahteva 1 do 4, naznacen time, Sto je
unaokolo pruzajucéa se traka (13) za utvr-
divanje nalepljena na jednoj ivici, filtar-
skog sloja (11) i na donjem delu nabora-
nog kraja (2) kese.

6. Hvata¢ praSine po zahtevu 3, i jed-
nom ma kojem od zahteva 1, 2, 4 i 5, na-
znacen time, Sto je poduzni Sav filtarskog
sloja pokriven kakvom mnalepljenom tra-
~ kom (14).

7. Hvata¢ prasine po zahtevu 6, nazna-
ten time, Sto su boc&ne ivice trake (14) ne-
slepljene.

8. Hvatat praSine po zahtevu 6 ili 7,
naznaen time, Sto je poduZni Sav filtar-

skog sloja (11) obrazovan preklapanjem
dva ivicnog dela (16) filtarskog sloja, pri
cemu je traka (14) nalepljena direktno na
jednu od ivica (16) (sl. 8).

9. Hvatad praSine po zahtevu 6 ili 7, na-
znacen time, Sto je poduzni Sav filtarskog
sloja obrazovan iz dve jedna drugoj okre-
nute poduzne ivice (16), na kojima je na-
lepljena traka (14) (sl. 9).

10. Postupak za izradu hvataca prasine
po zahtevu 1, 2 i 3, naznaCen time, Sto
se filtarski sloj 11 iz vate utvrduje na kak-
vom izbuSenom tabaku iz tankog savitlji-
vog materijala, na ¢ijoj se jednoj ivici u-
tvrduje savitljiva traka koja je naborana
u svom popreénom pravcu, posle Cega se
tako obrazovani tabak uoblitava u spljo-
stenu Cauru sa poduZnim Savom i nabora-
nim krajem, Ciji se drugi kraj zatvara po-
mocu savijanja naspramnih delova, koje se
vr8i po parovima.

11. Postupak po zahtevu 10, naznacen
time, Sto se na poduZni Sav filtarskog sloja
postavlja traka i utvrduje se na filtarskom
sloju pomocu lepka.

12. Postupak po zahtevu 10 ili 11, na-
znaCen time, Sto je traka (6) dovoljno
snabdevena lepkom i spolja se nalepljuje i
pritiskuje na poduZzni Sav (15) omotaca (1)
hvatata praSine, tako, da lepak prodire
kroz filtarski sloj (11) i prenosi se na tra-
ke (14) stavljene na filtarski sloj.
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