KRALJEVINA SRBA, HRVATA 1 SLOVENACA

INDUSTRIJSKE SVOJINE
IZDAN 15 NOVEMBRA 1924.

PATENTNI SPIS BR. 2253.

La Société des Cements Francais, La Société d’Organisation ékono-
mique i Jules Bied, inzinjer, Pariz.

Nacin izvodjenja okretnih peéi za cement.

Prijava od 20. juna 1922,

Vazi od 1. oktobra 1923.

Kod okretnih peéi za cement ostvaruju se
dve zasebne operacije:

1. Dekarbonizacija koja zahteva jednu znatnu
koli¢inu kelorija, ali za vreme za koje masa
za pecenje ostaje na jednoj ulvrdjenoj tempe-
palure odprilike oko 900°. .

2. Postupak za otklanjanje poroznog mate-
rijela ili ako se predposlavi slucaj stapanje
koje ne zahteva do jedan vrlo slab broj ka-
lorja.

Ako se dopusti da priblizno 1.450 suvog
testa daje 1000 k-poroznog malerijala, ire-
bace da se snabde sa oko 500.000 kalorija
za dekarbonizaciju i samo 120.000 za otkla-
nlanje poroznog materijala ili topljenje. Nije
logi¢no, Slo je prirodno, da se ostvare kao
ovo 8to se sada praktikuje ove dve operacije
u istom cilindru.

Ovaj pronalazak ima za predmet jedan nov
nadin uvodjenja okretnih peéi za cement koji
se ostvaruje Slo se saslo)i iz dva zasebna ci-
lindra; u jednom od njih — spoljni cilinder iz-
vodi se dekarbonizacije, dok se u unutrasnjem
cilindru proizvodi otklanjanje poroznog mate-
rijala ili topljenje. Ovaj unutradni cilinder moze
bili manjeg preénika Sto je prirodno, s jedne
slrane, za smanjivanje zapremine mase za
pecenje 8to ima za posledicu iS¢ezavanje kar-
bonske kiseline i s druge strane, korisnost
snabdevanja mase sa malo kalorija; treéi ci-
linder koji moZe po volji, da bude upotreb-
lien kao rashladjivac.

Ovaj nov nacin uvodjenja dopusta sem toga
da se pecenje testa daje na ogranic¢enu tem-
peraturu.

Radun pokazuje zaista da, da hi imali eko-

nomican broj kalorija polrebnih za dekarbo-
nizaciju treba imatli temperaturu plamena vrlo
uzdignutu. Potom sleduje da, ako se ne vrsi
operacija u dva vremena, masa za pecenje
je noSena za temperaturu za koju se nije go
spodar i koja moze da predje onu koja je
potrebna za dobar kvalitet cementa, dok prema
procesu, koji éini predmet traZenja ovog pa-
tenta, moze se u drugom cilindru gde mate
rija dolazi dekarbinirana regulisati, kao se
hoée temperatura plamena dok u prvom tem-
peratura materije ostaje utvrdjena neki put
temperatura plamena.

Aparat se dakle sastoji u stvari iz dva
stavljena jedna na drugo cilindra, kao sto je
predstavljeno u Semali¢ckom izgledu na sl 1.
priloZzenog nacria,

Jedan spoljni cilinder (ab) u kome sirove
revonje (c) Salje uglienik prelvoren u prah
koji je potreban za dekarbonizaciju malerije.

Drugi cilinder unutrasni (df) u kome de-
karbonirana materija, koja izlazi iz cilindra
(ab) uvedena je negnutom ravni (p).

U ovom cilindru (df) materija je grejana
aparatom za sagorevanje (¢’). Gasovi koji iz-
laze iz ovog cilindra, pre no §to odu u dim-
njak (o) prolaze kroz produzeni skuplja¢ (r)
na nac¢in da podgreju vezduh koji tera ven-
tilator (v) da bi posluzili za sagorevanje uglje-
nika uduvanog od aparata za sagorevanje (c).
Najzad treé¢i cilindar (mn) Sluzi za rashladji-
vanje materije pedene u cilindru (df) i salje
topli vazduh polreban aparatu za sagore-
vanje (¢).

U semali¢no predstavljenoj varijanti na sl. 2.
gasovi iz cilindra (df) u mesto da predju u
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skupljaé (r) idu u cilinder (ab) s ciliem da
umanje femperaluru potrebnog plamena i da
poveéaju zonu srednje temperature.

Ako se hoée da postigne topljenje u ci-
lindru (df) uvodi se kao Sto predslavlja slika
3. izmedju eparata (c) i cilindra (df) jedan
utvrdjen deo (gh), na nacin da dovede u (f)
zonu visoke temperature. Materija se dakle
pece u (k). Da bi se izbeglo u ovom slucaju
svako vraéanje vazduha u (k) dovoljno je da
deluje lak nadpritisak.

Sl. 4. predstavlja u Sematickom pogledu
varijantu utvrdjenja, po kojoj aparat (c') koji
snabdeva sa toplotom cilinder (df) sa iste je
sirane kao i ulaz za materiju. Dakle lako je
da se posligne maksimum temperature u [f]
Ventilator (v) razbacuje vazduh iz skupljac¢a
(r) i zalje ga u aparat (c) za vreme dok ven-
tilator (v') razbacuje vazduh u rashladjivaé
(mn) i salje u aparat (c').

Sl. 5. prilozenog nacrta predstavlja prema
naslovu jedan nadin oslvarivanja aparata gore
opisanog i Sematiéki predstavljenog u pred-
hodnim slikama. U ovom nacrtu ista slova za
upit opisuju isle organe kao i na Sematickim

slikama 1, 2, 3 i 4.
Patentni zahtevi:

1. Nacin izvodjenja okrelnih peéi za ce-
ment naznacen time, Slo se osivaruje sastav-
ljanjem u stvari iz dva cilindra, jedan da
proizede dekarbonizaciju, drugi otklarjanje

poroznog materijala ili topljenje;: ova dva ci-
lindra mogu da budu pracdena ili ne, jednim
treéim ciiindrom koji je utvrdjen ili pokretan.

2. Naéin izvodjenja prema zahtevu 1. na-
znacen time, 8to gasovi iz drugog cilindra
koji mogu, bilo da sluze da zagreju vazduh
polreban za sagorevanje u prvom cilindru
bilo da odu direktno u ovaj prvi cilinder da
bi rasirili zonu sagorevanja umanjujuéi njenu
temperaturu.

3. Varijanla izvodjenja aparala, naznacena
time, $to se hoée da postigne topljenje, iz
rasporeda jedne ulvrdjene glave izmedju dru-
gog cilindra i njegovog aparata za sagore-
vanje, ¢ime se postiZe maksimalna tempera-
tura pri izlazu iz peéi, Sto dopusta da se po-
stigne ne samo topljenje, veé u sluéaju otkla-
njanja poroznog matlerijala, kalenje poroznog
materijala koji susreéu hladan vazduh, jer su
oni jo§ vrlo vruéi, sto je u stvari povoljns
okolnost za kvalitet cementa.

4. Nadin izvodjenja okretnih peéi za cement
naznacen time, Sto je aparat za sagorevanje,
drugog cilindra, koji moze da bude namesten
na strani ulaza malterije, dopustajuéi da se
postigne ovim sredslvom isti rezultat i korist,
kao sa utvrdjenom glavom.

5. Naéin izvodjenja okretnih peéi za ce-
ment naznacen time, Sto skupljanje loplote
dima moze da bude postignuto posredstvom
neprekidnog skupljanja sa livenim tubama ili
topljenim kvarcom.
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